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OZET
KABLONUN TELLERINI BAGLAMAK ICIN ALET

Bulus, kablo tellerinin (34) kesme-sikistirma-kontaklarina (33) baglanmast i¢in bir alet yuvasi
(2) ve bir tokmak kafasina (4) sahip uzunlamasina bir yonde hareket ettirilebilen bir tokmak
(3) iceren bir alet (1) ile ilgilidir ki burada tokmak kafasi (4) iki bastirma cubuguna (7, 8)
sahip bir bastirma plakasi (6), kablo telleri icin bir kesici (10} ve bir kilavuz cubugu (5) icerir
ve kesici (10) tokmak kafas1 (3) uzunlamasina ydnde hareket ettirilerek serbest birakilabilir ve
bastirma ¢ubuklart (7, 8) kesici (10) ve kilavuz ¢cubuk (5) arasinda diizenlenmistir ve bastirma

plakasi (6) kilavuz ¢ubuk (5) ile tek parc¢a halinde tasarlanmustir.
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ISTEMLER

1. Bir alet yuvast (2} ve bir tokmak kafasina (4) sahip vzunlamasina bir yonde hareket
ettirilebilen bir tokmak (3) iceren kablo tellerini (34) baglamak icin alet (1) olup ki burada
tokmak kafasi (4) iki bastirma cubuguna (7, 8) sahip bir bastirma plakasi (6), kablo telleri igin
bir kesici (10) ve bir kilavuz cubugu (5) icerir ve kesici (10} tokmak kafas1 (3) uzunlamasina
yonde hareket ettirilerek serbest birakilabilir ve bastirma cubuklan (7, 8) kesici (10) ve
kilavuz ¢ubuk (5) arasinda diizenlenmistir ve bastirma plakasi (6) kilavuz ¢ubuk (3) ile tek
par¢a halinde tasarlanmistir, 6zelligi bastirma plakasimin (6) tokmaga enjeksiyon kaliplama

teknikleri kullanilarak enjekte edilmig olmasidir.

2. Istem l'e gore alet olup, 6zelligi bastirma plakasinin (6) en az bir acikliga (15, 16, 17) sahip
olmasidir ki agiklik (15, 16, 17) icinden enjeksiyon vapilmistir veya tokmaktaki (3)
acikliklarla (3) hizalhidir ki burada tokmaktaki (3) ve bastirma plakasindaki (6) acikliklara (18)

bir merkezleme pimi sokulmustur.

3. Onceki istemlerden birine gore alet olup, 6zelligi, bastirma ¢ubuklant (7, 8) arasindaki
yiiksekligin (h1), kesicinin (10) ve kilavuz cubugun (5) yiiksekliklerinin (h2, h3) toplamindan

daha biiyiik olmasidir.

4. Onceki istemlerden birine gore alet olup, ozelligi, kesicinin (10) sabit bicagmmn (11)

bastirma plakasi (6) ile tek parca halinde tasarlanmg olmasidir.

5. Onceki istemlerden birine gore alet olup, 6zelligi, kilavuz cubuguna (5) sokiilebilir sekilde

baglanan bir dénme dnleyicidir (24).

6. Istem 5'e gore alet olup, ozelligi, donme onleyicinin (24) alet (1) iizerinde hareket
edebilecek sekilde diizenlenmis olmasi ve bir birinci konuma (A) ve bir ikinci konuma (B)
hareket ettirilebilmesidir ki birinci konumda (A), donme oOnleyici (24) kilavuz ¢ubuk (5)

izerinde bulunur ve ikinci pozisyonda (B) kilavuz ¢ubugundan (5) uzaktadir.

7. Istem 6'ya gore alet olup, tzelligi, dénme onleyicinin (24), tokamgin (3) uzunlamasina

eksenine (L) dik olan bir eksen etratinda 180 © dénduriilebilmesidir.

8. Istem 6 veya 7'ye gore alet olup, 6zelligi, mandal ve / veya kilitleme araclarmin birinci ve /

veya ikinci konuma (A, B} tahsis edilmis olmasidir.
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TARIFNAME
KABLONUN TELLERINI BAGLAMAK ICIN ALET
Bulus, kablo tellerinin baglanmasi i¢in bir alet ile ilgilidir.

Kablo tellerini kesme-sikma kontaklarina baglamak icin genel bir arag¢ EP 0 329 917 Al'den
bilinmektedir. Alet, bir alet yuvas1 ve bir tokmak kafasina sahip uzunlamasina olarak yer
degistirebilen bir tokmak icerir ki burada tokmak kafasi iki bastirma cubugu iceren bir
bastirma plakasi, kablo telleri icin bir kesici ve bir kilavuz ¢ubuk igerir ki burada kesici
tokmagin uzunlamasia bir yer degistirmesi ile tetiklenir ve bastirma c¢ubuklan kesici ile
kilavuz ¢ubuk arasinda diizenlenmistir. Burada kesici, bigaklar olarak da adlandirilabilen bir
sabit ve bir hareketli makas ayagi icerir. Kilavuz ¢ubuk, bir enjeksiyon kaliplama asamasinda
birlikte iiretilen tokmak ile entegre olarak olusturulmustur. Itme plakas: tokmak kafasina
vidalanmistir. Kilavuz cubugu nispeten yiiksek olacak sekilde tasarlanmistir, bdylece kilavuz
c¢ubugu ayni zamanda bir donme Onleyici olarak tasarlanmistir. Geleneksel kesme sikistirma
baglant1 seritleri, karsilikli iki siraya sahiptir, burada kilavuz cubugu, siralar arasindaki
mesafeden daha yiiksektir. Bu gekilde, aletin yanhglikla bagh teli ayirmamasi ancak telin

sadece cikinti yapan sonradan siralar arasina diisebilir kismunt ayirmas: saglanir.

Benzer bir alet, bastirma plakasit ve kilavuz ¢ubugun entegre olarak olusturuldugu US 6 421
861 Bl'den bilinmektedir.

Bununla birlikte, tokmak kafasinm boyutu, muhtemel bir kesme-sikistirma-kontag

yogunlugunu simirlar.
Bulus, yapisi sadelestirilmis bir aletin temin edilmesi teknik problemine dayanmaktadir.

Teknik problemin ¢oziimii, istem | 'in ©zelliklerine sahip konudan kaynaklanmaktadir.

Bulusun diger avantajli diizenlemeleri bagimli istemlerden anlasilacaktir.

Kablo tellerinin kesme-sikistirma- kontaklarina baglanmasi igin bir alet, bir alet yuvasi ve bir
tokmak basina sahip olan boylamasina kaydirilabilir bir tokmak icerir ki burada tokmak kafasi
iki bastirma ¢ubuguna sahip bir bastirma plakasi, kablo telleri i¢in bir kesici ve bir kilavuz
cubugu icerir ki burada kesici tokmagin uzunlamasina bir yer degistirmesiyle tetiklenir ve
bastirma ¢ubuklan kesici ile kilavuz ag arasinda diizenlenirler ki burada bastirma plakasi ve
kilavuz ¢ubugu, entegre olarak olusturulmustur ve bastirma plakasi, tokmaga enjeksiyon
teknigiyle enjekte edilmistir. Bu, sekilde basitlestirilmis bir yapiya elde edilir, ¢iinkii ¢ok basit

araclar uyarlanmig bir bastirma plakas1 kullanilarak farkli seviyelerde kilavuz gubuklar ile
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olusturulabilir, ciinkii kesici haricinde, on tokmak kafasi, bastirma plakasi tarafindan
olusturulur. Bu ayrica, onceki teknikten bilindigi gibi tokmak kafasinin minimum bir

buyiikliigiinii sart kosan vida baglantisinin ithmal edilebilme avantajina sahiptir.

Baska bir diizenlemede, bastirma plakasi en az bir aciklifa sahiptir, burada acikhk igine
enjekte edilmistir veya tokmaktaki acikliklar ile hizalanmistir ki burada bir merkezleme pimi,
tokmak ve bastirma plakasindaki acikhiklardan sokulur. Enjeksiyonlanmis acikliklar boylece
bastirma plakasinin daha fazla plastik tarafindan ¢evrelenmesine neden olur, boylece bastirma
plakas: bastirma cubufuna sikica oturur. Merkezleme pimi, bastirma plakasim hassas bir

sekilde hizalar.

ftme plakasi tercihen metal veya bir metal alasimdan yapilir. Bununla birlikte, dolgularin
(6rnegin metal) istege bagh olarak eklendigi veya uygulandigr sert bir plastikten yapilmis

tasarnnmlarin kullanilmasi da miimkiindiir.

Bagka bir diizenlemede, bastirma cubuklar1 arasindaki yiikseklik, kesici ve kilavuz ¢ubugunun
yilksekliginin toplamindan daha biiyliktiir. Sonu¢ olarak, tokmak kafasi c¢ok diizdiir, bu
nedenle, kilavuz ¢ubuk veya kesici, kablolama sirasinda diger terminal seritlerinin bitisik

kesme-sikistirma kontaklariyla temas etmez.

Bir bagka diizenlemede, bastirma plakasi ile kesicinin sabit bir bigagl entegre olarak
olusturulmaktadir. Bu, ihtiyag duyulan parca sayisimi azaltr ve daha da diiz bir yapiya olanak

tanir.

Bagka bir diizenlemede, kilavuz ¢ubuk iizerinde bir donme énleyici diizenlenebilir, Boylece,
alet tamamen geriye donilk uyumlu hale getirilebilir. En basit durumda, dénme Onleyici
kilavuz ¢ubuguna serbest birakilabilir sekilde baglanabilir, daha sonra gerektiginde takilabilir
veya cikarilabilir. Bu durumda, dénme Onleyici 6rnegin bir plaka, kapak veya pim olarak

olusturulabilir.

Alternatif bir diizenlemede, donme Onleyici hareket ettirilebilir sekilde aletin {izerine monte
edilebilir ve bir birinci konuma ve bir ikinci konuma hareket edebilir, ddnme 6nleyici kilavuz
cubugu iizerinde birinci konumda ve ikinci konumda tercihen tokmak kafasina daldirilmis

olan kilavuz kilavuz cubugundan uzakta bulunur.

Bagka bir diizenlemede, donme 6nleyici , tokmagin uzunlamasina eksenine dik olan bir eksen
etrafinda 180 ° (£ 15 °) boyunca donebilir. Alternatif olarak, donme korumasi, tokmagin

lizerine veya i¢ine kayar sekilde monte edilir.
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Bir baska diizenlemede, birinci ve / veya ikinci konuma mandallama ve / veya kilitleme
araclari tahsis edilir, bdylece donme dnleyict ilgili konumda sabitlenebilir ve donme Onleyici

nin istem dis1 bir hareketi Snlenir.

Bulus, tercih edilen diizenlemelere referansla asagida daha detayli olarak aciklanacaktir.

Sekiller:

Sekil 1, bir birinci diizenlemede bir aletin kismi perspektif goriiniisiidiir,

Sekil 2, birinci diizenlemede bir bastirma plakasinin perspektif goriiniisiinii gdstermektedir,
Sekil 3, aletin kism goriiniisiiniin plan goriiniisiidiir,

Sekil 4 kismi bir goriintimden kesitsel bir goriintimdiir,

Sekil 3, bir birinci pozisyonda hareketli bir donme 6nleyici ye sahip ikinci diizenlemedeki bir

aletin bir kismi perspektif goriiniimiinii gostermektedir,

Sekil 6, birinci konumdaki ikinci diizenlemenin bir aletinin kismi bir goériintimiinden kesit
goriiniimidiir,

Sekil 7, aletin kismi goriiniisiiniin plan gériinlisudiir,

Sekil 8, ikinci diizenlemenin bir bastirma plakasinin perspektif gériiniisiidiir;

Sekil 9, ikinci diizenlemenin aletinin ikinci pozisyonda kismi perspektit gériiniisiidir,

Sekil 10, ikinei pozisyonda kismi bir goriiniimden kesitsel bir gdriiniimdiir,

Sekil 11, aletin kismi goriiniigiiniin alttan goriiniisiidiir,

Sekil 12, bulusa gore bir aletle dort terminal seridinin sematik yandan goriiniisidiir ve

Sekil 13: bir alet ile bir terminal blogunun sematik bir yandan goriiniisiidiir {(onceki teknik).

Sekiller 1 ila 4’de, kablo tellerini (34) kesme-sikistirma kontaklarina (33) baglamak icin bir
aletin (1) bir birinci diizenlemesi gosterilmistir (bkz. Sekil 13). Alet (1), i¢cinde uzunlamasina
sekilde yerlestirilebilen bir tokmagin (3) diizenlendigi bir alet yuvasi (2) icerir. Tokmagin (3)
ve diger fonksiyonlarin yataklanmas: ile ilgili olarak, EP 0 329 917 Al sayih dokiimana
referans yapilmistir. Tokmakta (3), bir tokmak kafasi (4) diizenlenmistir. Tokmak kafasi (4)
bir kilavuz ¢ubuk (5), iki bastirma cubugu (7, 8) iceren bir bastirma plakas1 (6) icerir, burada
bastirma ¢ubuklar1 (7, 8) arasinda bir yarik (9) bulunur. Ayrica, tokmak kafas: (4} bir kesici
(10) igerir. Kesici (10) bir sabit bigak (11) ve hareketli bir bigak (12) icerir. Hareketli bicak

(12), bir eksen (13) etrafinda tokmagin (3) uzunlamasina yer degistirmesiyle hareket ettirilir,
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bOylece bir kesme islemi baslatlir. Bu da, EP 0 329 917 Al'de daha ayrinuli olarak

aciklanmustir, béylece burada yapilan aciklamalara referans yapilmustir.

itme plakasi (6) kilavuz cubuk (5) ile yekpare olarak olusturulmustur. itme plakasi (6) bir
girintive (14) ve ti¢ acikliga (15-17) sahiptir, burada aciklik (17) silindiriktir (Sekil 2'ye
bakinmz). Burada kilavuz c¢ubuk (5), bastirma cubuklarindan (7, 8) daha genistir. Entegre
kilavuz cubuk (5) ile bastirma plakas1 (6), tokmak (3} i¢ine enjekte edilmistir. Tokmag (3)
enjekte ederken, agikliklarin (15, 16) igine enjeksiyon yapilir ve girintinin (14) etrafina

enjeksiyon yapilir. Buna karsin agiklik (17) icine enjektsiyon yapilmaz ve agik birakilir.

Ttme cubuklar (7, 8) arasindaki yiikseklik (hl), kesicinin (10) yiiksekliginin (h2) ve kilavuz
c¢ubugun (5) yiiksekliginin (h3) toplamindan daha biiyiiktiir. Tokmak kafas1 (4), Onceki
teknikle karsilastirildiginda son derece diizdiir. Kesicinin (10} yiliksekligi (h2), bir kablo
telinin (34) cikint1 yapan parcasini kesmek i¢in yeterli mukavemete sahip olmasina baghdir.
Kilavuz c¢ubuk (5), belirli bir mekanik stabiliteye sahip olmalidir, béylece egildiginde
kirllmaz. Bu nedenle, tercihen, bastirma plakasi (6) ve kilavuz cubuk (5) metalden
olusturulmustur, bdylece diisiik yiikseklige (h3) ragmen yeterli stabilite saglanmistir. Bununla
birlikte, prensip olarak, tek parca halindeki bastirma plakasi1 (6) ve kilavuz cubuk (5) sert

plastik veya metalik bir plastikten olusabilir.

Tokmak (3) aynica iki aciklhifa (18) sahiptir, burada Sekil I'deki ¢izimdeki arka agiklik
gosterilmemistir. Tki aciklik (18) aciklik (17) ile hizahidir, béylece acikliklar (17, 18) i¢inden

gosterilmemis bir merkezleme pimi takilabilir.

Ayrica, yarikta (9), bir gegme Kkilidinin yay yiiklii bir mandalinda (21) bir algilayict ¢ubuk
vasitasiyla hareket eden bir sensor (20) ve yay yiiklii mandalin (21) kilidini agmak icin bir
manivela (22) diizenlenmistir. Kilitleme mekanizmasinmin ¢alismasi EP 0 329 917 Al'de

aciklanmis olup, bu baglamda acik bir sekilde referans vapilmistir.

Bulusa gore bir aletin (1) ikinci bir diizenlemesi, Sekil 5 ila 11'de gosterilmektedir, burada
ayni veya benzer elemanlar aym referans numaralariyla saglanmistir. Sekil 1 ila 4'e gore
diizenlemede oldugu gibi, kilavuz cubuk (5) ve bastirma plakasi (6), entegre olarak
olusturulmustur. Girinti (14), tokmak kafasi (4) yoniinde daha fazla yer kaydirilmistir. Aynica,
aciklik (16), islevi daha sonra daha ayrntili olarak agiklanacak olan bir saft elemanmm

(bakiniz $ekil 8) almak igin bir baska silindirik agiklik (23) ile degistirilmistir.

Alet (1) ayrica iki konuma (A, B) hareket ettirilebilen hareketli bir donme 6nleyici ye (24)

sahiptir, burada Sekiller 5 ila 7'de ddonme Onleyici (24) bir birinci pozisyonunda (A) ve
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Sekiller 9 ila 11'de bir ikinci pozisyonda (B) gosterilmistir. Donme Onleyici nin (24) daha 1yi

gosterilmesi i¢in tokmak (3) Sekiller 5 ve 9’da kirilmus olarak gdsterilmistir.

Dénme 6nleyici nin (24) yapist daha detayh olarak aciklanmadan 6nce, fonksiyonu ilk once
daha detayl: olarak acgiklanacaktir. Kilavuz cubugun (5) simdi ¢ok kiiciik olan yiiksekligine
(h3) bagh olarak, Sekil 1 ila 4'e gore alet (1), yilksek paketleme yogunluguna sahip kesme-
stkisirma kontaklarin1 baglamaya uygundur, 6rnegin, iki terminal seridi (30), bir tasiyici
sistemde digerinin istiinde kiiciik bir mesafede diizenlenebilir (bakimz Sekil 12). Benzer
sekilde, geleneksel klemenslerin (30) kesme-sikistirma kontaklar1 (33), bir tarafta (Sekil 13'te
gosterildigi gibi) iki siralt (31) kesme-sikistirma kontagina (33) baglanabilir. Alet (1) boylece
asagl dogru uyumludur. Bununla birlikte, konvansiyonel klemens bloklarindaki (30) kilavuz
cubukdaki (5) donme engelleme fonksiyonu, kilavuz cubugun (5) diiz tasarimu ile artik garanti
edilmemektedir. Hareketli dénme Onleyici (24) vasitasiyla, bu islev gerektiginde

kullanilabilir hale getirilebilir.

Donme korumasi (24) bir prizma sekilli parga (25), bir rampa sekilli kisim (26) ve bir yatak
parcas1 (27} icerir. Yatak parcasi (27), icinden bastirma plakasi (6) igindeki acgikliktan (23)
yonlendirilen, saft elemaninin yonlendirildigi bir yariga (28) sahiptir. Bununla birlikte, saft
elemaninin bastirma plakast (6) tarafindan yoénlendirilmesinin zorunlu olmadigina dikkat
edilmelidir. Uzatilms delik (28), saft elemam uzatilmis delikte (28) bir birinci konumda
oldugunda dénme onleyicinin (24) dénmesine izin verecek sekilde olusturulur ve saft elemani

uzatilms delik (28) icinde ikinci bir konumda oldugunda dénmeyi kilitler.

Sekil 5 ila 7'de, donme &nleyici (24), donme onleyici fonksiyonunun secildidi bir (A)
pozisyonunda gosterilmektedir. Kuboid parca (25) kilavuz cubuk (5} ile son bulur, burada kiip
seklindeki parca (25) ve rampa sekilli parca (26) kilavuz elemant (5) listlinde durmaktadir.
Kuboid parca (25) ile, kilavuz cubugun (5) yiiksekligi (h3), kuboidal boliimiin (25) yiiksekligi
(h4) kadar arttirllmaktadir ki burada h1 <h2 + h3 + h4 gecerlidir. Alet (1), eger bu geleneksel
bir terminal blogunda (30) tersine diizenlenmisse (bkz. Sekil 13), bu konumda calistinlamaz,
clinkli h3 + h4, kesme-sikistirma kontaklarinin (31) siralarn (31) arasindaki mesafeden daha

bityiiktiir.

Gosterilmeyen saft eleman Sekil S'te, tokmak kafasina (4) bakan uzun delik (28) bélgesinde
yer almaktadir ki bu saft elemanimn ikinci konumuna karsilik gelir. Aks elemanmn bu
konumu ile, hem dénme koruyucunun (24) bir translasyon hareketi, alet yuvasinin (2)

yoniinde hem de saft eleman etrafinda bir dénme yoniinde kilitlenir.
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Eger kullanict artik dénme dnleme fonksiyonunu devre disi birakmak istiyorsa, drnegin, bu
kesme-sikma kontaginin (33) yiiksek bir paketleme yogunluguna baglanmak istemesi
nedeniyle, dénme onleyici (24) aletin (1) veya tokmagin (3) uzunlamasina yOniinde (L)
cekilir. Sonug olarak, uzun delik (28) saft elemanina gore hareket ettirilir. Saft eleman1 daha
sonra birinci pozisyonda bulunur. Dénme onleyici (24) daha sonra 180 © dondiiriilebilir,
burada donmiis durumda donme Onleyici (24) tokmak (3) icine daldinlir (bakimz Sekil 9 ve
10). Dénme &nleyici nin (24) bir translasyon hareketi ile, saft daha sonra uzun delige (28)

gore ikinci pozisyona hareket ettirilir ve ddnme 6nleyici (24) sabitlenir.

Sekil 12, bir baglanti seridinin (30) bir kesme sikistirma kontagini baglarken aletin (1) yandan
goriiniisiinii sematik olarak gdstermektedir. Bu durumda, birbiri iistiinde dort terminal seridi
(30) gosterilmektedir. Baglant1 seritleri (30), bir u¢ tarafta diizenlenmis kesme-sikistirma
kontaklarimin bir sirasimi (31) ve baglanti seritlerinin (30) karsi ug tarafindan erisilebilen
kesme-sikistirma kontaklarinin bir ikinci sirasini (31)icermektedir. Kilavuz cubugun (5) diiz
tasarimi sayesinde, bunun iizerine yerlestirilmis olan terminal seridine (30) dayanmaz, bu da

bir donme Onleyicili (24) bir alet (1) tarafindan yapalir.

Sekil 13, EP 0 329 917 Al ‘e gore onceki teknige gére bir aleti (1) gostermektedir. Burada, iki
sira (31) kesme-sikistirma kontagina (33) sahip bir terminal blogu (30) goésterilmistir. Iki sira
arasindaki mesafe, kilavuz ¢ubugun (5) yiiksekliginden daha kiiciiktiir, bu nedenle doénme
Onleyici (24) olarak islev goriir. Aynica, kesme-sikistirma kontaginim (33) bir kontak yarigina
(35) bastinlarak bir kablo telinin (34) iist kesme-sikistirma kontaginda (33) nasil baglandig
gosterilmektedir. Baglant: isleminin alt kontak variginda (35) heniiz tamamlanmanustir ki

bdylece kablo telinin (34) ¢ikinti yapan kismi heniiz kesilmemistir,
Referans listesi

1: alet

2: alet yuvasi

3: tokmak

4: tokmak kafasi

5: kilavuz ¢ubugu

6: bastirma plakas:

7, 8: bastirma ¢ubuklar
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9: yarik

10: kesici

11: sabit bicak

12: hareketli bigak
13: saft

14: girinti

15-17: agikliklar

18: diger agikliklar
20: sensor

21: yay yiiklii mandal
22: manivela

23: aciklik

24: dénme Onleyici
25: prizmatik parca
26: rampa sekilli parca
27: yatak parcasi

28: uzun delik

30: terminal blogu
31: sira

32: sira

33: kesme-sikistirma kontagi
34: kablo teli

35: kontak yarif

36: vida baglantis
h1-h4: yiikseklik

L: uzunlamasina yon
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