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(67) Sammendrag

Anordning ved langstrakt, hul, flersidet profil (1) hvor
minst en av sidene (6, 8, 10) er forsynt med et bolthull (2),
og hvor minst en av profilets (1) sider (6, 8, 10) er forsynt
med en boltapning (4).
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ANORDNING VED LANGSTRAKT PROFIL

Denne oppfinnelse vedrgrer et langstrakt, flersidet profil.
Nermere bestemt dreier det seg om et langstrakt, hul, flersi-
det profil hvor minst en av profilets sider er forsynt med et

bolthull.

I det etterfglgende anvendes betegnelsen bolthull for en
gjennomgaende apning hvor en bolt befinner seg i sin brukspo-
sisjon. Bolthullet kan for eksempel ha et sirkulert, kvadra-
tisk eller rektangulart tverrsnitt. Betegnelsen boltapning
anvendes for en gjennomgdende apning som anvendes for innfer-

ing av en bolt til sin bruksposisjon.

Under oppbygging av barekonstruksjoner, for eksempel for reor-
og kabelbaner, anvendes ofte plateprofiler i form av apne
vinkel eller U-profiler. Profilene er i sine sider forsynt
med bolthull for enkelt & kunne forbinde profilene ved hjelp

av bolter.

Det er velkjent at apne profiler, typisk vinkelprofiler, er
relativt lite motstandsdyktige mot knekking, mens lukkede
profiler, for eksempel trekantprofiler, er vesentlig bedre
egnet som slanke sgyler. Lukkede profiler gir ogsa sterre

torsjonsstivhet.

Lukkede profiler har imidlertid den ulempe at innfgring av
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bolter til bolthullene kan vare vanskelig.

Oppfinnelsen har til formdl & avhjelpe eller redusere i det

minste én av ulempene ved kjent teknikk.

Formalet oppnas i henhold til oppfinnelsen ved de trekk som
er angitt i nedenstdende beskrivelse og i de etterfglgende

patentkrav.

Det er tilveiebrakt et langstrakt, hul, flersidet profil hvor
minst en av sidene er forsynt med et bolthull, hvor profilet
kjennetegnes ved at minst en av profilets sider er forsynt

med en boltapning.

En bolt kan derved relativt enkelt forskyves inn gjennom
boltapningen hvoretter boltens tange forskyves gjennom bolt-
hullet og videre inn i en annen komponent som skal festes til

profilet.

Boltapningen kan med fordel korrespondere med bolthullet, det
vil si at boltédpningen og bolthullet befinner seg nar hver-

andre langs profilet.

Det kan vare hensiktsmessig at boltapningen korresponderer

med bolthull i mer enn en av profilets side.

Boltapningen kan vare oval og ha sterste lengde i profilets
lengderetning. Boltapningen kan derved passe til rektangulare
bolthull hvor boltens virksomme posisjon i profilets lengde-
retning kan vere ulik, eller til flere bolthull i en motsta-

ende profilside.

Profilet kan utgjgres av et plateprofil hvor en langsgaende
plateskjgt avskjares av boltdpningen. Boltapningen befinner

seg derved pa begge sider av plateskjgten.
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I et profil av denne art kan bolthull og boltapninger forst
vere utstanset, hvoretter profilet ved hjelp av for eksempel

knekking eller valsing tildeles sin fasong.

Alternative fremstillingsmetoder kan vere ekstrudering eller

rundrgrvalsing med etterfglgende formvalsing.

Plateskjeoten kan vare sammenbundet for eksempel ved hjelp av

sveising eller falsing.

Et profil ifglge oppfinnelsen tilrettelegger for at relativt
knekkingsstive profiler kan forbindes til andre komponenter

pd en enkel og arbeidseffektiv mate. Oppfinnelsen overflegdig-
gjer anvendelse av bolter som forlgper tvers gjennom hulpro-
filen. Dette er bade arbeidsbesparende og kostnadsreduseren-

de.

I det etterfglgende beskrives et eksempel pa en foretrukket
utforelsesform som er anskueliggjort pd medfeolgende tegning-

er, hvor:

Fig. 1 viser et sideriss av et profil i henhold til oppfin-
nelsen hvor profilet er anvendt som en sgyle og for-

bundet til en kabelbane;
Fig. 2 viser perspektivisk profilet i fig. 1;

Fig. 3 vise perspektivisk et profil i en alternativ utferel-

sesform; og

Fig. 4 vise perspektivisk et profil i en ytterligere utfgrel-

sesform.

Pa tegningene betegner henvisningstallet 1 et langstrakt,
hul, trekantet profil i form av et plateprofil hvor et antall
bolthull 2 og utsparinger for boltapninger 4 er tatt ut ved
hjelp av stansing fgr profilet 1 ved valsing er tildelt sin

fasong.
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Profilet 1 er som nevnt et trekantprofil som omfatter en
forste side 6, en andre side 8 og en tredje side 10. den
forste side 6 og den andre side 8 er forsynt med bolthull 2
med rektanguler tverrprofil hvor bolthullene 2 befinner seg

pd rekke i profilets lengderetning.

Boltapningene 4 er anordnet pad rekke 1 profilets 1 tredje
side 10 og hver boltapning 4 korresponderer med et bolthull 2

i hver av sidene 6 og 8.

En plateskjgt 12 forlgper langs den tredje side 10 og er av-
skdaret av boltapningene 4, noe som kan vare produksjons-

teknisk fordelaktig.

I fig. 1 er profilet 1 anvendt som en sgyle og forbundet til
en kabelstiges 14 sidevange 16 ved hjelp av bolter 18, under-

lagsskiver 20 og muttere 22.

I fig. 2 er det vist et utnitt av profilet 2 hvor en bolt 18
er under forskyving inn gjennom boltdpningen 4 i den tredje
side 10 og videre inn i ett av bolthullene 2 i den fgrste

side 6.

I fig. 3 er profilet 1 vist i en alternativ, noe grovere ut-
forelsesform hvor det er anordnet to rekker bolthull 2 i den

forste side 6 og den andre side 8.

Boltapningen 4 er med fordel stgrre enn boltens 18 hode og
tilstrekkelig stor til at en ikke vist operatgrs fingre kan

nd inn til bolten 18.

I fig. 4 er profilet 1 vist i en ytterligere utfgrelsesform
hvor det ogsad er anordnet to rekker boltapninger 4 i den
tredje side 10 for ytterligere a forbedre tilkomsten. I fig.
4 er boltapningene tildelt en mer rektanguler profil med av-

rundede hjgrner.
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Patentkravw

. Anordning ved langstrakt, hul, flersidet profil (1) hvor

minst en av sidene (6, 8, 10) er forsynt med et bolthull
(2), karakterisert ved at minst en av pro-
filets (1) sider (6, 8, 10) er forsynt med en boltapning
(4).

. Anordning i henhold til krav 1, karakterisert

v ed at boltapningen (4) korresponderer med bolthullet
(2).

. Anordning i henhold til krav 1, karakterisert

ved at boltapningen (4) korresponderer med bolthull (2)

i mer enn en av profilets (1) sider (6, 8, 10).

. Anordning i henhold til krav 1, karakterisert

ved at boltapningen (4) er oval med stgrste lengde i

profilets (1) lengderetning.

. Anordning i henhold til krav 1, karakterisert

v ed at boltapningen (4) er rektangular med stegrste

lengde i profilets (1) lengderetning.

. Anordning i henhold til krav 1, karakterisert

v ed at profilet (1) utgjeres av et plateprofil med en
langsgaende plateskjgt (12), idet boltdpningen (4) avskjea-
rer plateskjeten (12).

. Anordning i henhold til krav 6, karakterisert

v ed at plateskjgten (12) er sammenbundet.



174

Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 4



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - CLAIMS
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - DRAWINGS
	Page 10 - DRAWINGS

