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" SAGOMA DI PERFORAZIONE PER LENTI DI OCCHIALI "

L’invenzione si riferisce ad una sagoma di perforazione
per almeno un foro da praticare in una lente di
occhiali, in cui 1la sagoma presenta una o piua

marcature.

Per il fissaggio di parti di mantatura di occhiali o di
cosiddette parti di guarnizioni di montatura per
occhiali, come anche di decorazioni, nelle lenti degli
occhiali vengono praticati dei fori. A tale SCOpO S0no
gia noti diversi elementi ausiliari di perforazione,
Cosl, per esempio, nel brevetto tedesco DE 33 18 897
viene descritto un calibro di foratura per
l'effettuazione di fori di fissaggio nella zona
marginale delle 1lenti per occhiali, calibro che

presenta una 2zona di alloggiamento che sovrasta, a
forma di U, il bordo della lente per occhiali, di un

dispositivo di bloccaggio per la lente stessa.

Questi calibri di foratura sono adatti per una
perforazione esatta di 1lenti per occhiali, perd
presentanoc svantaggi per gquanto concerne 1la loro

manipolazione. Cosi, nella zona di alleggiamento sono



previste battute che fissano soltanto la distanza
definita dal bordo delle perforazioni. Il punto esatto
delle perforazioni non pud essere fissato servendosi
esclusivamente di questi calibri di foratura. Se nella
lente per occhiali debbonc essere effettuate pit
perforazioni, il calibro di foratura deve essere tolto
sempre dal foro precedente, deve essere reimpostato e
nuovamente fissato. Nel corsb di queste operazioni
esiste il rischio di graffiare la superficie della

lente degli occhiali, in modo particolare nel caso di

superfici fortemente ricurve.

Per la marcatura delle perforazioni sulle lenti per
occhiali, che sono adatte per il fissaggio di parti di
guarnizione a staffa e a ponte per il naso negli
occhiali senza bordatura vengono utilizzate anche

sagome in materiale sintetico nelle officine degli

ottici. Queste sagome present;no marcature del contorno
stesso di un vetro per occhiali bordato, come pure le
altre marcature, in modo particolare per i centri dei
fori che debbono essere praticati nella lente per
occhiali. In questo caso la sagoma deve essere fissata

manualmente sulla superficie della lente per occhiali

durante il procedimento di marcatura.



Questi -elementi ausiliari per marcare i fori per le
lenti comportano, oltre al rischio di scivolare durante
1 processi di marcatura, anche altri diversi svantaggi.
La rigidita delle sagome di tipo noto non consente,
quanto meno nelle superfici di lente fortemente
ricurve, un adattamento esatto alla superficie del
vetro, per cui non viene garantita una distanza esatta
dei fori. '

A base della presente invenzione, pertanto, si pone il
compito di mettere a disposizione delle officine
ottiche uno strumento ausiliario di perforazione di
facile manipolazione, con il cui aiuto deve essere
fissato in modo semplice e preciso il punto in cui deve

essere praticato un foro nella lente.

Questo compito, secondo la presente invenzione, viene
risolto dalla caratteristica indicata nella parte che
qualifica la rivendicazione 1. Vantaggiosi, ulteriori
sviluppi della sagoma di perforazione di cui alla

presente invenzione sono indicati nelle rivendicazioni

successive.

Secondo 1la presente invenzione, la sagoma di

perforazione viene fissata sulla superficie della lente



facendo in modo che almeno settori parziali della
sagoma aderiscano in modo staccabile sulla lente.
L’azione adesiva viene, in tal caso, impostata in modo
tale da essere idonea ad un bloccaggio sicuro della
sagoma durante 1 processi di lavorazione. In questo
contesto debbono essere compensate anche le forze che
provocano i trucioli di perforaziocne e lo strumento di
perforazione in fase di estrazione, e che potrebbero
sollevare la sagoma di perforazione dalla superficie
della lente. La posizione dei fori & uguale all’interno
di determinate tolleranze. Soprattutto si cttengono
distanze sufficientemente precise tra i singoli fori.
Questo costituisce il presupposto per un’applicazione
di parti di guarnizione della wmontatura per occhiali,
del tipo di quelle che vengono impilegate per le lenti
senza bordatura, senza che sia necessaria una
rifinitura successiva. Mediante 1l’impiego di questi
elementi ausiliari di perforazione i processi di
lavorazione, che debbono essere effettuati
nell’officina ottica, per l’effettuazione di fori nelle
lenti di occhiali, possono essere compiuti anche da
parte di manodopera addestrata. I1 vantaggio

determinante, rispetto agli elementi ausiliari che sono



attualmente comunemente in uso per la perforazione &
costituito, perd, dal fatto che la lente degli occhiali
viene protetta contro il rischio di danni in seguito
all’azione adesiva della sagoma di perforazione sulla
superficie della lente durante i processi di

lavorazione.

Un ulteriore sviluppo vantaggioso dell’invenzione deve
essere considerato quello per cui la sagoma aderisce
almeno nella zona del foro/dei fori. In tal modo,
rispetto ad una aderenza sull’intera superficie, viene

assicurata una separabilitd pid semplice della sagoma

dalla superficie del pezzo lavorato.

La sagoma pud essere costituita da un materiale
sintetico trasparente. In questo caso si hanno vantaggi
per il fatto che i contrassegni presenti sulla sagoma
possono, per esempio, essere abbinati facilmente ai

contorni perimetrali della lente per occhiali provvista

di bordatura.

In una configurazione preferita della presente
invenzione, la superficie di aderenza della sagoma
presenta un collante che consente un’eliminazione della

sagoma dalla superficie della lente, senza che vengano



lasciati 1 residui. Come collante &, in questo caso,

previsto un collante a contatto di tipo commerciale.

In un‘ulteriore configurazione della presente
invenzione il materiale della superficie della sagoma
rivolto verso la lente degli occhiali & strutturato in
modo tale che la sagoma aderisce alla lente perforata
mediante semplice adesione., Con la scelta di un
materiale adatto & possibile, pertanto, rinunciare
all’applicazione di uno strato di collante sulla

superficie di aderenza della sagcma.

In un’ulteriore configurazione della presente
invenzione i contorni perimetrali di una lente bordata
che deve essere lavorata possono essere contrassegnati
soltanto in settori parziali sulla sagoma, sempre che
queste marcature parziali dei contorni perimetrali
sulla sagoma consentano un abbinamento evidente con i
contorni perimetrali della lente. Ai punti delle
marcature dei contorni perimetrali sulla sagoma, invece
delle marcature, possono essere previste battute, come
per esempio sporgenze mediante incisioni sulla
superficie della sagoma rivolta verso la superficie

della lente, allo scopo di realizzare un posizionamento



esatto e semplificato della sagoma dei fori sulla

lente.

Ooltre alle marcature dei fori e dei contorni
perimetrali, 1la sagoma pud presentare ulteriori
marcature, come per esempio l’orizzontale attraverso il
punto centrale ottico della lente, con il cui aiuto e
possibile orientare in modo esatto la sagoma rispetto

alle marcature della lente.

In una configurazione preferita dell’invenzione la
sagoma di perforazione & costituita da un foglio
trasparente, in modo particoclare di un foglio adesivo.
Una tale sagoma & sufficientemente flessibile, per cui
essa pud adattarsi alla forma di superficie della lente
che deve essere lavorata, in modo particolare nel caso
di superficie a forte curvatura. In tal modo viene
evitata un’aderenza soltanto puntiforme della sagoma
sulla superficie della lente, cosa questa che &8
vantaggiosa per quanto concerne una distanza esatta dei

fori e per motivi di protezione della superficie della

lente.

In un‘altra configurazione preferita dell’invenzicone,

al centro della marcatura che fissa la posizione di



almeno un foro, pud essere previsto un elemento
ausiliario di centratura per gli attrezzi di
lavorazione. Un tale elemento ausiliario di centratura
pud essere costituito da una granulazione di centratura
stampata nel foglio. In gquesto caso 1l vantaggio
decisivo & costituito dal fatto che gli attrezzi di

lavorazione necessari, come bulini e trapani, vengono
?

portati al centro del foro.

Nei punti che segquono si spieghera in dettaglio un

esempio di configurazione preferita dell’invenzione,

facendo riferimento al disegno.

La figura rappresenta una vista dall’alto su una sagoma
di perforazione del tipo di quella descritta nella

presente invenzione.

In dettaglio la figura mostra un foglio adesivo 1, con
una superficie adesiva rivolta verso la superficie
della lente e non illustrata nel disegno. Sulla
superficie anteriore del foglio, contrapposta alla
lente degli occhiali, viene marcato il contorno
perimetrale 2 di una lente per occhiali bordata.
Analogamente le marcature 3 sono previste per fori da

applicare nella lente, fori che non presentano elementi



ausiliari di centratura illustrati nel disegno, per
esempio grane disposte al centro delle marcature di
perforazione. Oltre a queste marcature, sono illustrate
altre marcature 4 che contrassegnano l‘’orizzontale e 1la

verticale attraverso il centro ottico della lente.

Con l’aiuto di queste marcature 4 la sagoma di

perforazione viene orientata rispetto alle

corrispondenti marcature della lente.
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Rivendicazioni

Sagoma per almeno un foro da applicare in una lente
per occhiali, in cul la sagoma stessa presernta una o
pin marcature e pud essere poggiata sulla lente per
occhiali, caratterizzata dal fatto che almeno
settori parziali della sagoma aderiscono, in modo

staccabile, sulla lente degli occhiali.

Sagoma secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che essa aderisce qua almeno nella zona
del foro/dei fori, preferibilmente nel settore

complessivo che poggia sulla lente.

Sagoma secondo la rivendicazione 1, caratterizzata

dal fatto che & essa & costituita da materiale

sintetico trasparente.

Sagoma secondo una delle rivendicazioni comprese da
1 a 3, caratterizzata dal fatto che la superficie
adesiva presenta un collante che consenie
un’asportazione della sagoma dalla superficie della

lente degli occhiali, senza che vengano lasciati

residui.
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Sagoma secondo una delle rivendicazioni comprese da
1 a 3, caratterizzata dal fatto che essa & composta
da un materiale che aderisce per semplice adesione
sulla lente degli occhiali che deve essere

perforata.

Sagoma secondo una delle rivendicazioni comprese da
1 a 5, caratterizzata dal fatto che i suoi contorni
perimetrali coincidono almeno in settori parzialil
con 1 contorni perimetrali della lente degli
occhiali bordata sulla quale deve essere praticato

almeno un foro.

Sagoma secondo una delle rivendicazioni compresa da
1 a 6, caratterizzata dal fatto che, oltre alla
marcatura/alle marcature per il fore/i fori,
presenta altre marcature con il cui aiuto la sagoma
stessa pud essere orientata rispetto alle marcature

della lente degli occhiali.

Sagoma secondo una delle rivendicazioni comprese da
2 a 7, caratterizzata dal fatto che essa &
costituita da un foglio trasparente, in modo

particolare da un foglio adesivo.



Sagoma secondo una delle rivendicazioni comprese da
1 a 8, caratterizzata dal fatto che nel centro della
marcatura che fissa la posizione di almeno un foro,
& previsto un elemento ausiliario di centratura per

un attrezzo 4di lavorazione.
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