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(54) Spgsob vyroby dlhych predmetov z kovovych préaskov

Sposob v§roby dlhych predmetov
z kovovych praskov v kovovych lisovacich
forméch v dvoch etapéch. V prvej etape
sa najprv zhotovi vylisok, ktorého dlZ-
ka je rovna polovici celkovej dizky
predmetu, zvad$enej pribliZne o 30 %
tejto poloviénej diiky, pridom sa zéro-
ven vylisuji upravenym ¢elom raznika
vyhibenia na jednom vylisku. V druhej
etape se spoja tieto poloviiné vylisky
s lisovanim v zdpustke na poZadovani

dizku.
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Vyndlez ss tyka spdsobu vyroby predmetov metddou pré&kovej
metelurgie, u ktorych pomer ich dffky k priemeru presahuje hod-
notu 2,5 : 1.

Doposial znémymi vyrobnymi postupmi Jje moZné lisovat z ko-
vovych prég&kov s nesledujicim spekanim predmety, w ktorych po-
mer dl¥ky ku priemeru nie je vi&Z{ neX 2,5 : 1.

Predmety s vi&&im pomerom dl%ky k priemeru nie JmoZné doteraj&i-
mi spésobmi, pri ktorych je pcouZivené kovovych foriem, uspokojivo
lisovet. N& vylisku by vzniksl veiky rozdiel hustoty zlisovaného
kovového préfku ns ékrajoch predmetu voéi hustote jeho stredne]
asti & vylisok by neprosto nevyhovovel predpisanym peremetrom.

Lisovanie predmetov 2z kovovych pré&kov kde dlike vodi prie-
meru presshuje pomer 2,5 : 1 umoZiuje spbsob podle wvyndlezu,
ktorého podststa spoéiva v tom, e sa nejprv zrotovi v kovovej
forme vylisok, ktorého alzke je rovné polovici celkovej dalZky
predmetu zviéienej o pribliZ:.e 30 percent tejto poloviinej
alsky. Zéroveii ss na jednom dele tohto polovidnsho vyliisku
vylisujd uprevenym delom rezniks yy?fbenia; Po uloZeni oboch
polovignych vyliskov vyhlbenymi Celemi k sebe sz urobi konedne
z.isovinie do Jedného celkiu ne predpiscaud afzku zvasEend o
pridcvok na spekénie.

Spdsob vyroby suciastok podle vyndlezu umoZnuje vyrobu
sitiastok s pomerom dlzky ku priemeru vAdEim neZ 2,5 : 1,
pri &om je dosishnuté rovnom:rnéd hustota po celej dfzke.

’ri tom je moZné pouZit doterzjeich zeriedeni a nie je potreb-
né oouzivet iloZitej&ich lisoveacich néstrojov.

Prildod. vyrobny postup podTa vyndlezu se robi v troch fézech, Pri
prevej féze sz vylisujd z kovového préd&ku nesypeného do kovovej
formy predmet polovitmej dlZky zvié&fenej o zhruba 30 percentny
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pridavok na gal¥ie lisovenie. SiZesne se na Zele tejto polo-
v1éke vylisku vytladi vyhibenle rdzneho tveru, bud osadenie
alebo ryhovanie & pod.

Pri druheg fédze lisovenia sa najprv vloZia obe polov1é-
ky vylisku do lisovacej formy uprevenymi &elami s vyhibeniemi
k sebe. Pri tom mé lisovaci néstroj teké rozmery, aby sa polovid-
né vylisky zhotovené pri prvej féze lisovenia vog&li volne do for-
my & vpripaede dutfch vyliskov aj ne tf¥, ktory je v tomto pripade
uchyteny v razniku. Pdsobenim raznika sa obe poloviéky'zlisujﬁ
v jednoliety celok ne koned¥nd poZsdovend dlfku, ktord je zvaddens
o pridavok ne ndsledné spekenie a kone&né opracovnie.



-3 -
233 098

PREDMET VYNLELEZU

Spbésob vyroby dlhych predmetov z kovovych pré&kov v kovo-
vych lisovecich forméch vyznadeny tym, Ze sa najprv zhotovi
vylisok, ktorého dlzka je rovné poloviei celkovej dlZky pred-
metu zvil8enej o pribliZne 3§% tejto polovidénej dlzky, pri-
gom sa zdroved vylisujd upravenym &elom rezniks vyhIbenia na
Jjednom d&ele vylisku, na &o sa vloZie oba polovidéné vyiisky k sebe
gelami, ne ktorych su vyhIbenia do kovovej lisovacej formy a -
urobi s& ich konedéné zlisovinie do jedného celku na predpisa-
nd d{¥ku, zvidfend o pridevok na spekenie.
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