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(57) Die Erfindung betrifft ein Schneidgerat (1) umfassend: Fig.1 o

- einen Tragerkorper (2);

- einen ersten Werkzeugarm (3), wobei am ersten
Werkzeugarm (3) eine erste Schneide (9)
angeordnet ist;

- einen zweiten Werkzeugarm (4), wobei am zweiten
Werkzeugarm (4) eine zweite Schneide (11)
angeordnet ist;

- einen Aktor (12) zum Bewegen des ersten
Werkzeugarmes 3) und des zweiten
Werkzeugarmes (4) relativ zueinander.

Die erste Schneide (9) ist an einem ersten Langsende

(8) des ersten Werkzeugarmes (3) angeordnet, wobei

eine erste Schneidkante (13) der ersten Schneide (9)

in einem ersten Winkel (15) zwischen 0° und 45° zur

ersten Schwenkachse (5) liegt und die zweite

Schneide (11) ist an einem ersten Langsende (10)

des zweiten Werkzeugarmes (4) angeordnet, wobei

eine zweite Schneidkante (14) der zweiten Schneide

(11) in einem zweiten Winkel (16) zwischen 0° und

45° zur zweiten Schwenkachse (6) liegt.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Schneidgerat (1) umfassend:

- einen Tragerkorper (2);

- einen ersten Werkzeugarm (3), wobei am ersten Werkzeugarm (3) eine erste
Schneide (9) angeordnet ist;

- einen zweiten Werkzeugarm (4), wobei am zweiten Werkzeugarm (4) eine zweite
Schneide (11) angeordnet ist;

- einen Aktor (12) zum Bewegen des ersten Werkzeugarmes (3) und des zweiten
Werkzeugarmes (4) relativ zueinander.

Die erste Schneide (9) ist an einem ersten Langsende (8) des ersten Werkzeugar-
mes (3) angeordnet, wobei eine erste Schneidkante (13) der ersten Schneide (9)
in einem ersten Winkel (15) zwischen 0° und 45° zur ersten Schwenkachse (5)
liegt und die zweite Schneide (11) ist an einem ersten Langsende (10) des zweiten
Werkzeugarmes (4) angeordnet, wobei eine zweite Schneidkante (14) der zweiten
Schneide (11) in einem zweiten Winkel (16) zwischen 0° und 45° zur zweiten

Schwenkachse (6) liegt.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft ein Schneidgerat.

Die W0O2021213675A1 offenbart ein Tragbares Schneidgerat. Das Schneidgerat
weist einen ersten Werkzeugarm mit einer ersten Schneide und einen zweiten
Werkzeugarm mit einer zweiten Schneide auf. Der erste Werkzeugarm und der
zweite Werkzeugarm sind um eine Schwenkachse schwenkbar an einem Trager-
kérper gelagert. Die erste Schneide und die zweite Schneide sind in einem Winkel

von 90° zur Schwenkachse angeordnet.

Das aus der W0O2021213675A1 bekannte Schneidgerat weist den Nachteil auf,
dass beim Schneiden eines gegeniber flachen Bauteiloberflachen vorstehenden
Schnittteiles der Schnitt im Schnittteil einen Mindestabstand zur Bauteiloberfléache
aufweisen muss. Mit anderen Worten ausgedruckt kann nicht bundig mit der Bau-

teiloberflache abgeschnitten werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Tech-
nik zu Uberwinden und ein Schneidgerat zur Verfugung zu stellen, mittels dem ein
verbessertes Schnittergebnis mit Méglichkeit zum bindigen Schneiden erreicht

werden kann.

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung und ein Verfahren gemal den Anspru-

chen gel6st.

Die Erfindung betrifft ein Schneidgerat umfassend:
- einen Tragerkorper,
- einen ersten Werkzeugarm, welcher um eine erste Schwenkachse schwenkbar

am Tragerkdrper gelagert ist, wobei am ersten Werkzeugarm eine erste Schneide
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angeordnet ist;

- einen zweiten Werkzeugarm, welcher um eine zweite Schwenkachse schwenk-
bar am Tragerkdrper gelagert ist, wobei am zweiten Werkzeugarm eine zweite
Schneide angeordnet ist;

- einen Aktor zum Bewegen des ersten Werkzeugarmes und des zweiten \Werk-
zeugarmes relativ zueinander.

Die erste Schneide ist an einem ersten Langsende des ersten Werkzeugarmes
angeordnet, wobei eine erste Schneidkante der ersten Schneide in einem ersten
Winkel zwischen 0° und 45°, insbesondere zwischen 0° und 20°, bevorzugt zwi-
schen 0° und 1°, zur ersten Schwenkachse liegt. Die zweite Schneide ist an einem
ersten Langsende des zweiten Werkzeugarmes angeordnet ist, wobei eine zweite
Schneidkante der zweiten Schneide in einem ersten Winkel zwischen 0° und 45°,
insbesondere zwischen 0° und 20°, bevorzugt zwischen 0° und 1°, zur zweiten

Schwenkachse liegt.

Das erfindungsgemaéaie Schneidgerat bringt den Vorteil mit sich, dass durch die
erfindungsgemafe Anordnung der Schneidkanten, ein beispielsweise aus einer
Flache vorstehendes, abzuschneidendes Kabel, méglichst bundig mit der Flache
aus der es vorsteht, abgeschnitten werden kann. Im Gegensatz zu herkémmlichen
Schneidwerkzeugen, wie dies aus dem Stand der Technik bekannt ist, kann somit

eine bessere Zuganglichkeit der zu schneidenden Objekte erreicht werden.

In einer ersten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein, dass die erste
Schwenkachse und die zweite Schwenkachse in einem Achsabstand zueinander

beabstandet angeordnet sind.

In einer weiteren Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein, dass die erste
Schwenkachse und die zweite Schwenkachse koaxial zueinander angeordnet

sind.

Weiters kann es zweckmaldig sein, wenn der erste Werkzeugarm einen ersten
Werkzeugarmgrundkérper umfasst, an welchem die Anbindung an den Tragerkér-
per ausgebildet ist, wobei die erste Schneide an einem ersten Aufsatzelement an-

geordnet ist, welches |I8sbar mit dem ersten Werkzeugarmgrundkérper gekoppelt
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ist und dass der zweite Werkzeugarm einen zweiten Werkzeugarmgrundkérper
umfasst, an welchem die Anbindung an den Tragerkdrper ausgebildet ist, wobei
die zweite Schneide an einem zweiten Aufsatzelement angeordnet ist, welches
l6sbar mit dem zweiten Werkzeugarmgrundkoérper gekoppelt ist. Dies bringt den
Vorteil mit sich, dass der Tragerkérper einfach am Werkzeugarm befestigt bzw.
ausgetauscht werden kann. Dadurch kann im Verschleif3fall eine Wartung des
Schneidgerates erreicht werden. DarUber hinaus kann durch die Ausbildung eines
Tragerkorpers die erfindungsgemafe Schneidanordnung an herkémmlichen, be-
stehenden Werkzeugarmen, wie diese beispielsweise aus dem Stand der Technik

bekannt sind, nachgerustet werden.

Ferner kann vorgesehen sein, dass eine erste Schneidplatte ausgebildet ist, wel-
che mit dem ersten Aufsatzelement gekoppelt ist, wobei die erste Schneide an der
ersten Schneidplatte ausgebildet ist und dass eine zweite Schneidplatte ausgebil-
det ist, welche mit dem zweiten Aufsatzelement gekoppelt ist, wobei die zweite
Schneide an der zweiten Schneidplatte ausgebildet ist. Dies bringt den Vorteil mit
sich, dass eine Schneidplatte aus einem besonders harten und widerstandsfahi-
gen Werkstoff gebildet sein kann. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass eine
Schneidplatte durch ein Sinterverfahren hergestellt ist. In einer besonderen Aus-
fUhrungsvariante kann vorgesehen sein, dass die Schneidplatte aus einer

Schneidkeramik gebildet ist.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die erste Schneidplatte mittels eines Befesti-
gungsmittels, insbesondere mittels einer Befestigungsschraube mit dem ersten
Aufsatzelement gekoppelt ist und dass die zweite Schneidplatte mittels eines Be-
festigungsmittels, insbesondere mittels einer Befestigungsschraube mit dem zwei-

ten Aufsatzelement gekoppelt ist.

Dartber hinaus kann vorgesehen sein, dass am ersten Werkzeugarm ein An-
schlag angeordnet ist, welcher zur Begrenzung eines minimalen Abstandes zwi-
schen der ersten Schneide und der zweiten Schneide dient. Dies bringt den Vorteil
mit sich, dass durch diese Mallnahme eine Ubermafige Belastung auf die erste
Schneide und auf die zweite Schneide hintangehalten werden kann. Somit kann

durch diese MalRnahme die Bestandigkeit bzw. die Lebensdauer der Schneiden
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erhoht werden. Insbesondere die Gefahr des Ausbrechens der Schneiden kann

durch diese Mal3ihahmen verringert werden.

Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemal welcher vorgesehen sein kann, dass
der Anschlag am ersten Aufsatzelement angeordnet ist. Dies bringt den Vorteil mit
sich, dass durch diese MaRnahme ein exaktes Positionieren der Schneiden relativ

zueinander erreicht werden kann.

Gemal einer Weiterbildung ist es méglich, dass der Anschlag verstellbar ist, so-
dass der minimale Abstand zwischen der ersten Schneide und der zweiten
Schneide einstellbar ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass zum einen eine Erst-
konfiguration von neuen Schneiden durchgefuhrt werden kann. DarUber hinaus
kann durch diese MaRnahmen ein Verschleil? der Schneiden ausgeglichen wer-
den, indem der Abstand zum Ausgleich des Verschleiles verringert wird. Aul3er-
dem kann durch diese MaRnahmen eine gewunschte Schneidtiefe eingestellt wer-
den, wenn etwa ein zu schneidendes Objekt nicht zur Ganze durchgetrennt wer-
den darf.

Ferner kann es zweckmafig sein, wenn der erste Werkzeugarmgrundkérper und
der zweite Werkzeugarmgrundkérper als formgleiche Bauteile ausgebildet sind.
Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese MalRnahme die Fertigungskom-
plexitat vermindert wird. Insbesondere durch die gegengleiche Anordnung ist es

einfach méglich, formgleiche Bauteile zu verwenden.

DarUber hinaus kann vorgesehen sein, dass am ersten Werkzeugarm seitlich zur
ersten Schneide versetzt eine erste Schutzabdeckung angeordnet ist, wobei die
erste Schutzabdeckung die erste Schneide in Richtung zur zweiten Schneide hin
Uberragt. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese MalRnahme die Sicher-
heit erhéht werden kann. Einerseits kann die Gefahr von herumfliegenden Teilen
vermindert werden. AuRerdem kann die Schneide vor Eingriff durch einen Benut-
zer geschutzt werden. Seitlich versetzt kann auch umschrieben werden mit in

Langserstreckung der Schneide betrachtet neben der Schneide angeordnet.
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Weiters kann vorgesehen sein, dass am zweiten Werkzeugarm seitlich zur zwei-
ten Schneide versetzt eine zweite Schutzabdeckung angeordnet ist, wobei die
zweite Schutzabdeckung die zweite Schneide in Richtung zur ersten Schneide hin
Uberragt, wobei die erste Schneide und die zweite Schneide zwischen der ersten
Schutzabdeckung und der zweiten Schutzabdeckung angeordnet sind. Dies bringt
den Vorteil mit sich, dass durch diese Mainahme die Sicherheit erhéht werden
kann. Einerseits kann die Gefahr von herumfliegenden Teilen vermindert werden.
AuRerdem kann die Schneide vor Eingriff durch einen Benutzer geschitzt werden.
Dartber hinaus kann durch diese Malinahme ein geschlossener Raum mit einem

allseitigen Schutz — bis auf die von vorne zugéngliche Schneide — erreicht werden.

Gemal einer besonderen Auspragung ist es moglich, dass am ersten Werkzeug-
arm ein erster Begrenzungsschutz angeordnet ist, wobei sich der erste Begren-
zungsschutz Uber die Breite des ersten Werkzeugarmes erstreckt und wobei der
erste Begrenzungsschutz zwischen der ersten Schneide und der ersten Schwenk-
achse angeordnet ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese Mal}-
nahme die Sicherheit erhéht werden kann. Einerseits kann die Gefahr von herum-
fliegenden Teilen vermindert werden. Au3erdem kann die Schneide vor Eingriff
durch einen Benutzer geschutzt werden. Dartiber hinaus kann durch diese Mal}-
nahme ein geschlossener Raum mit einem allseitigen Schutz — bis auf die von

vorne zugangliche Schneide — erreicht werden.

Entsprechend einer vorteilhaften Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass am
zweiten Werkzeugarm ein zweiter Begrenzungsschutz angeordnet ist, wobei sich
der zweite Begrenzungsschutz Uber die Breite des zweiten Werkzeugarmes er-
streckt und wobei der zweite Begrenzungsschutz zwischen der zweiten Schneide
und der zweiten Schwenkachse angeordnet ist, wobei in einem geschlossenen
Zustand des ersten Werkzeugarmes und des zweiten Werkzeugarmes der erste
Begrenzungsschutz zusammen mit dem zweiten Begrenzungsschutz die erste
Schneide und zweite Schneide zum Tragerkdérper hin abschottet. Dies bringt den
Vorteil mit sich, dass durch diese MalRnahme die Sicherheit erhéht werden kann.

Einerseits kann die Gefahr von herumfliegenden Teilen vermindert werden. Aul3er-
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dem kann die Schneide vor Eingriff durch einen Benutzer geschitzt werden. Dar-
Uber hinaus kann durch diese MalRihahme ein geschlossener Raum mit einem all-

seitigen Schutz — bis auf die von vorne zugangliche Schneide — erreicht werden.

Insbesondere kann es vorteilhaft sein, wenn der erste Begrenzungsschutz
und/oder der zweite Begrenzungsschutz aus einem gummielastischen Werkstoff
ausgebildet ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese Malinahme ein
dichtes Verschliel3en erreicht werden kann und dariber hinaus beim Schliel3en
des Schneidgerétes schon vor der Anlage der beiden Schneiden aneinander der
Begrenzungsschutz aneinander anliegen kann, um somit die Schutzwirkung zu er-

reichen.

Ferner kann vorgesehen sein, dass das Schneidgeréat als tragbares Schneidgerat,
insbesondere als Rettungsgerat, ausgebildet ist und einen elektromotorischen, ei-
nen hydraulischen oder einen elektrohydraulischen Antrieb aufweist. Besonders
bei derart tragbaren Schneidgeraten ist die erfindungsgemafe Konfiguration vor-
teilhaft.

DarUber hinaus kann vorgesehen sein, dass der erste Werkzeugarmgrundkérper
als Schneidwerkzeug und/oder Spreizwerkzeug ausgebildet ist, wobei das erste
Aufsatzelement mittels zumindest eines ersten Befestigungsmittels, insbesondere
mittels einer Befestigungsschraube, mit dem ersten Werkzeugarmgrundkérper ge-
koppelt ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass bei einer derartigen Auspragung
ein bestehendes Rettungsgeréat nachgerustet bzw. entsprechend der erfindungs-
gemalen Ausbildung adaptiert werden kann. Insbesondere ist es denkbar, dass
durch diese MalRnahme ein reines Spreizgerat zu einem Schneidgerat modifiziert
werden kann. DarUber hinaus kann durch diese MalRnahme auch ein Kombigerat
mit Schneidfunktion und Spreizfunktion mit den Aufsatzelementen ausgestattet

werden.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der der erste Werkzeugarmgrundkér-
per als Schneidwerkzeug mit einer ersten Grundkoérperschneide und der zweite
Werkzeugarmgrundkérper als Schneidwerkzeug mit einer zweiten Grundkorper-

schneide ausgebildet sind, wobei die erste Grundkoérperschneide und die zweite
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Grundkdérperschneide in einem Winkel von 90° zur ersten Schwenkachse ange-

ordnet sind.

Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemal welcher vorgesehen sein kann, dass
die erste Schneidplatte mittels eines ersten Schneidplattenbefestigungsmittels,
insbesondere mittels einer ersten Befestigungsschraube, mit dem ersten Aufsatze-
lement gekoppelt ist und dass die zweite Schneidplatte mittels eines zweiten
Schneidplattenbefestigungsmittels, insbesondere mittels einer zweiten Befesti-
gungsschraube, mit dem zweiten Aufsatzelement gekoppelt ist. Dies bringt den
Vorteil mit sich, dass durch diese MaRnahme die Schneidplatten bei Verschlei?

einfach ausgetauscht werden kdénnen.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines ersten Ausfihrungsbeispiels eines

Schneidgerates;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels des

Schneidgerates;

Fig. 3 eine stark vereinfachte schematische Darstellung eines dritten Ausfuh-

rungsbeispiels des Schneidgerates.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngeman auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kénnen. Auch sind die in der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bei einer Lageanderung sinngemal} auf die neue Lage zu Ubertragen.
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Fig. 1 zeigt in einer perspektivischen Ansicht ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines
Schneidgerates 1. Das Schneidgerat 1 nach Fig. 1 kann beispielsweise als tragba-
res Schneidgerat ausgebildet sein. Insbesondere ist es denkbar, dass das
Schneidgerat 1 nach Fig. 1 als Rettungsgerat ausgebildet ist. Derartige Rettungs-
gerate kénnen beispielsweise bei Einsatzorganisationen, wie etwa Feuerwehren,

zum Einsatz kommen.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass das Schneidgeréat 1 einen
Tragerkoérper 2 umfasst. Der Tragerkérper 2 kann als zentrales Bauteil zur Auf-
nahme eines ersten Werkzeugarmes 3 und eines zweiten Werkzeugarmes 4 die-
nen. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der erste Werkzeugarm 3 und der

zweite Werkzeugarm 4 schwenkbar am Tragerkoérper 2 aufgenommen sind.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der erste Werkzeugarm 3 um eine
erste Schwenkachse 5 schwenkbar am Tragerkérper 2 aufgenommen ist. Weiters
kann vorgesehen sein, dass der zweite Werkzeugarm 4 um eine zweite Schwenk-

achse 6 schwenkbar am Tragerkérper 2 aufgenommen ist.

Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass die erste
Schwenkachse 5 und die zweite Schwenkachse 6 koaxial zueinander ausgebildet

sind.

Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass ein Schwenkbolzen
7 im Tragerkorper 2 aufgenommen ist, wobei der Schwenkbolzen 7 zur schwenk-
baren Lagerung des ersten Werkzeugarmes 3 und des zweiten Werkzeugarmes 4

dient.

Weiters kann vorgesehen sein, dass an einem ersten Langsende 8 des ersten
Werkzeugarmes 3 eine erste Schneide 9 ausgebildet ist. Weiters kann vorgese-
hen sein, dass an einem ersten Langsende 10 des zweiten Werkzeugarmes 4

eine zweite Schneide 11 ausgebildet ist.

Die erste Schneide 9 und die zweite Schneide 11 kénnen in einem geschlossenen

Zustand wie er in Fig. 1 dargestellt ist, aneinander anliegen.
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Weiters kann ein Aktor 12 vorgesehen sein, welcher zum Schwenken des ersten
Werkzeugarmes 3 und des zweiten Werkzeugarmes 4 relativ zueinander dient.
Die Werkzeugarme kénnen 3, 4 zwischen der Geschlossenstellung, wie sie in Fig.
1 dargestellt ist, und einer Offenstellung, in welcher die erste Schneide 9 und die

zweite Schneide 11 zueinander beabstandet sind, verschwenkbar sein.

Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich, weist die erste Schneide 9 eine erste Schneid-
kante 13 auf, die zweite Schneide 11 weist eine zweite Schneidkante 14 auf. Ins-
besondere kann vorgesehen sein, dass die erste Schneidkante 13 und die zweite

Schneidkante 14 jeweils in Form von geraden Schneidkanten ausgebildet sind.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die erste Schneidkante 13 in einem ersten
Winkel 15 zur ersten Schwenkachse 5 angeordnet ist. Dartiber hinaus kann vorge-
sehen sein, dass die zweite Schneidkante 14 in einem zweiten Winkel 16 zur
zweiten Schwenkachse 6 angeordnet ist. Der erste Winkel 15 und der zweite Win-
kel 16 kénnen gleich grofd sein. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel liegen die
erste Schneidkante 13 und die zweite Schneidkante 14 parallel zur ersten
Schwenkachse 5 bzw. zur zweiten Schwenkachse 6. Der erste Winkel 15 bzw. der

zweite Winkel 16 sind im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel somit gleich Null Grad.

Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der erste Werk-
zeugarm 3 einen ersten Werkzeugarmgrundkérper 17 umfasst. Am ersten Werk-
zeugarmgrundkoérper 17 kann ein erstes Aufsatzelement 18 angeordnet sein. Wei-
ters kann vorgesehen sein, dass am ersten Aufsatzelement 18 eine erste Schneid-
platte 19 angeordnet ist. Die erste Schneide 9 kann hierbei an der ersten Schneid-

platte 19 ausgebildet sein.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das erste Aufsatzelement 18 mittels ei-
nes ersten Befestigungsmittels 20 am ersten Werkzeugarmgrundkérper 17 befes-
tigt ist. Das erste Befestigungsmittel 20 kann beispielsweise in Form eines Befesti-

gungsbolzens oder in Form einer Befestigungsschraube ausgebildet sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die erste Schneidplatte 19 mittels eines ers-

ten Schneidplattenbefestigungsmittels 21 am ersten Aufsatzelement 18 befestigt
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ist. Das erste Schneidplattenbefestigungsmittel 21 kann beispielsweise in Form ei-

ner Befestigungsschraube ausgebildet sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass am ersten Werkzeugarm 3 ein erster An-
schlag 22 ausgebildet ist, welcher zur Begrenzung der SchlieBbewegung des ers-

ten Werkzeugarmes 3 dienen kann.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der erste Anschlag 22 am
ersten Aufsatzelement 18 angeordnet ist. Insbesondere kann vorgesehen sein,

dass der erste Anschlag 22 mit dem zweiten Werkzeugarm 4 zusammenwirkt.

Weiters kann vorgesehen sein, dass am ersten Werkzeugarm 3 eine erste Schutz-
abdeckung 23 angeordnet ist. Die erste Schutzabdeckung 23 kann am ersten Auf-
satzelement 18 befestigt sein. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die erste
Schutzabdeckung 23 seitlich am ersten Aufsatzelement 18 aufgeschraubt ist. Ins-

besondere kann die erste Schutzabdeckung 23 mit ersten Schutzabdeckungs-

schrauben 24 am ersten Aufsatzelement 18 befestigt sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass am ersten Aufsatzelement 18 ein erster Be-
grenzungsschutz 25 ausgebildet ist. Der erste Begrenzungsschutz 25 kann sich
parallel zur ersten Schneidkante 13 erstrecken. Insbesondere kann vorgesehen
sein, dass sich der erste Begrenzungsschutz 25 Uber eine Breite 26 des ersten

Werkzeugarmes 3, insbesondere des ersten Aufsatzelementes 18 erstreckt.

Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der zweite Werk-
zeugarm 4 einen zweiten Werkzeugarmgrundkdrper 27 umfasst. Am zweiten
Werkzeugarmgrundkérper 27 kann ein zweites Aufsatzelement 28 angeordnet
sein. Weiters kann vorgesehen sein, dass am zweiten Aufsatzelement 28 eine
zweite Schneidplatte 29 angeordnet ist. Die zweite Schneide 11 kann hierbei an

der zweiten Schneidplatte 29 ausgebildet sein.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das zweite Aufsatzelement 28 mittels
eines zweiten Befestigungsmittels 30 am zweiten Werkzeugarmgrundkérper 27

befestigt ist. Das zweite Befestigungsmittel 30 kann beispielsweise in Form eines
Befestigungsbolzens oder in Form einer Befestigungsschraube ausgebildet sein.
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Weiters kann vorgesehen sein, dass die zweite Schneidplatte 29 mittels eines
zweiten Schneidplattenbefestigungsmittels 31 am zweiten Aufsatzelement 28 be-
festigt ist. Das zweite Schneidplattenbefestigungsmittel 31 kann beispielsweise in

Form einer Befestigungsschraube ausgebildet sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass am zweiten Werkzeugarm 4 ein zweiter An-
schlag 32 ausgebildet ist, welcher zur Begrenzung der SchlieBbewegung des

zweiten Werkzeugarmes 4 dienen kann.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der zweite Anschlag 32 am
zweiten Aufsatzelement 28 angeordnet ist. Insbesondere kann vorgesehen sein,

dass der zweite Anschlag 32 mit dem ersten Werkzeugarm 3 zusammenwirkt.

Weiters kann vorgesehen sein, dass am zweiten Werkzeugarm 4 eine zweite
Schutzabdeckung 33 angeordnet ist. Die zweite Schutzabdeckung 33 kann am
zweiten Aufsatzelement 28 befestigt sein. Insbesondere kann vorgesehen sein,
dass die zweite Schutzabdeckung 33 seitlich am zweiten Aufsatzelement 28 auf-
geschraubt ist. Insbesondere kann die zweite Schutzabdeckung 33 mit zweiten

Schutzabdeckungsschrauben 34 am zweiten Aufsatzelement 28 befestigt sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass am zweiten Aufsatzelement 28 ein zweiter
Begrenzungsschutz 35 ausgebildet ist. Der zweite Begrenzungsschutz 35 kann
sich parallel zur zweiten Schneidkante 14 erstrecken. Insbesondere kann vorgese-
hen sein, dass sich der zweite Begrenzungsschutz 35 Uber eine Breite 36 des
zweiten Werkzeugarmes 4, insbesondere des zweiten Aufsatzelementes 28 er-

streckt.

Wie besonders gut aus Fig. 1 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der erste
Anschlag 22 und der zweite Anschlag 32 in Axialrichtung der ersten Schwenk-
achse 5 bzw. der zweiten Schwenkachse 6 zueinander beabstandet angeordnet
sind. Durch das Vorsehen des ersten Anschlages 22 und des zweiten Anschlages
32 kann eine erhéhte Stabilitat beim Schliel3en des ersten Werkzeugarmes 3 und

des zweiten Werkzeugarmes 4 erreicht werden. Durch die beiden Anschlage 22,
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32 kann ein Abstand 37 zwischen der ersten Schneide 9 und der zweiten

Schneide 11 eingestellt werden.

Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich, kann ein Werkstluckaufnahmeraum 38 ausgebil-
det sein, welcher zur Aufnahme des abgeschnittenen Werkstuckes dient. Im ge-
schlossenen Zustand des ersten Werkzeugarmes 3 und des zweiten Werkzeugar-
mes 4 kann der Werkstiickaufnahmeraum 38 vorne durch die erste Schneide 9
und die zweite Schneide 11 begrenzt sein, seitlich durch die erste Schutzabde-
ckung 23 und durch die zweite Schutzabdeckung 33 begrenzt sein und den
Schwenkachsen 5, 6 zugewandt, durch den ersten Begrenzungsschutz 25 und

den zweiten Begrenzungsschutz 35 begrenzt sein.

In der Fig. 2 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfuh-
rungsform des Schneidgerétes 1 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in der vorangegangenen Fig. 1
verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die de-
taillierte Beschreibung in der vorangegangenen Fig. 1 hingewiesen bzw. Bezug

genommen.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der erste Werkzeugarm-
grundkérper 17 direkt zur Aufnahme der ersten Schneidplatte 19 dient. Weiters
kann vorgesehen sein, dass der zweite Werkzeugarmgrundkérper 27 direkt zur
Aufnahme der zweiten Schneidplatte 29 dient. Die Werkzeugarmgrundkérper 17,
27 kénnen hierbei im geschlossenen Zustand des ersten Werkzeugarmes 3 und
des zweiten Werkzeugarmes 4 aneinander anliegen, wodurch ein minimaler Ab-
stand 37 der ersten Schneide 9 und der zweiten Schneide 11 zueinander festge-
legt werden kann. Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 ist der erste Werkzeugarm 3

und der zweite Werkzeugarm 4 in der gedéffneten Stellung dargestellt.

In der Fig. 3 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfuh-
rungsform des Schneidgerétes 1 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1

und 2 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf
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die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 und 2 hingewiesen

bzw. Bezug genommen.

Fig. 3 zeigt ein drittes Ausfihrungsbeispiel des Schneidgerates, wobei in einer
stark schematischen Darstellung ein Werkzeugarm 3 in einer Draufsicht geman
der Ansichtsdarstellung Il — [l aus Fig. 1 dargestellt ist. Wie aus Fig. 3 ersichtlich,
kann vorgesehen sein, dass die erste Schneidkante 13 im ersten Winkel 15 zur
ersten Schwenkachse 5 angeordnet ist, wobei der erste Winkel 15 nicht Null Grad
ist, sondern groRer Null Grad, beispielsweise 40° betragt. Auch bei einem derarti-
gen Ausfuhrungsbeispiel kénnen die erste Schneidkante 13 und die zweite
Schneidkante 14 parallel zueinander verlaufen, wobei dementsprechend der

zweite Winkel 16 gleich grof} wie der erste Winkel 15 sein kann.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfihrungsvarianten, wobei an dieser
Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
rungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander mdéglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kénnen fur sich eigenstéandige erfinderi-
sche L&sungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung enthommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend

von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. séamtli-

che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfRer und enden
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bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlieend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstablich und/oder vergrofert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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11
12
13
14
15
16
17

18
19
20
21

22

23

24

25
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Bezugszeichenliste

Schneidgerat
Tragerkérper

erster Werkzeugarm
zweiter Werkzeugarm
erste Schwenkachse
zweite Schwenkachse
Schwenkbolzen

erstes Langsende erster
Werkzeugarm

erste Schneide

erstes Langsende zweiter
Werkzeugarm

zweite Schneide

Aktor

erste Schneidkante
zweite Schneidkante
erster Winkel

zweiter Winkel

erster Werkzeugarmgrundkér-
per

erstes Aufsatzelement
erste Schneidplatte
erstes Befestigungsmittel
erstes Schneidplattenbefesti-
gungsmittel

erster Anschlag

erste Schutzabdeckung
erste Schutzabdeckungs-
schrauben

erster Begrenzungsschutz

16 /23

26
27

28
29
30
31

32
33
34

35
36
37
38

Breite erster Werkzeugarm
zweiter Werkzeugarmgrund-
kérper

zweites Aufsatzelement
zweite Schneidplatte
zweites Befestigungsmittel
zweites Schneidplattenbefesti-
gungsmittel

zweiter Anschlag

zweite Schutzabdeckung
zweite Schutzabdeckungs-
schrauben

zweiter Begrenzungsschutz
Breite zweiter Werkzeugarm
Abstand

WerkstUckaufnahmeraum
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Patentanspriiche

1. Schneidgerat (1) umfassend:

- einen Tragerkorper (2);

- einen ersten Werkzeugarm (3), welcher um eine erste Schwenkachse (5)
schwenkbar am Tragerkoérper (2) gelagert ist, wobei am ersten Werkzeugarm (3)
eine erste Schneide (9) angeordnet ist;

- einen zweiten Werkzeugarm (4), welcher um eine zweite Schwenkachse (6)
schwenkbar am Tragerkorper (2) gelagert ist, wobei am zweiten Werkzeugarm (4)
eine zweite Schneide (11) angeordnet ist;

- einen Aktor (12) zum Bewegen des ersten Werkzeugarmes (3) und des zweiten
Werkzeugarmes (4) relativ zueinander,

dadurch gekennzeichnet, dass

die erste Schneide (9) an einem ersten Langsende (8) des ersten Werkzeugarmes
(3) angeordnet ist, wobei eine erste Schneidkante (13) der ersten Schneide (9) in
einem ersten Winkel (15) zwischen 0° und 45°, insbesondere zwischen 0° und
20°, bevorzugt zwischen 0° und 1°, zur ersten Schwenkachse (5) liegt und die
zweite Schneide (11) an einem ersten Langsende (10) des zweiten Werkzeugar-
mes (4) angeordnet ist, wobei eine zweite Schneidkante (14) der zweiten
Schneide (11) in einem zweiten Winkel (16) zwischen 0° und 45°, insbesondere
zwischen 0° und 20°, bevorzugt zwischen 0° und 1°, zur zweiten Schwenkachse
(6) liegt.

2. Schneidgerat (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
erste Werkzeugarm (3) einen ersten Werkzeugarmgrundkérper (17) umfasst, an
welchem die Anbindung an den Tragerkérper (2) ausgebildet ist, wobei die erste
Schneide (9) an einem ersten Aufsatzelement (18) angeordnet ist, welches I6sbar
mit dem ersten Werkzeugarmgrundkérper (17) gekoppelt ist und dass der zweite
Werkzeugarm (4) einen zweiten Werkzeugarmgrundkérper (27) umfasst, an wel-
chem die Anbindung an den Tragerkdrper (2) ausgebildet ist, wobei die zweite
Schneide (11) an einem zweiten Aufsatzelement (28) angeordnet ist, welches 16s-
bar mit dem zweiten Werkzeugarmgrundkérper (27) gekoppelt ist.
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3. Schneidgerat (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine
erste Schneidplatte (19) ausgebildet ist, welche mit dem ersten Aufsatzelement
(18) gekoppelt ist, wobei die erste Schneide (9) an der ersten Schneidplatte (19)
ausgebildet ist und dass eine zweite Schneidplatte (29) ausgebildet ist, welche mit
dem zweiten Aufsatzelement (28) gekoppelt ist, wobei die zweite Schneide (11) an

der zweiten Schneidplatte (29) ausgebildet ist.

4. Schneidgerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass am ersten Werkzeugarm (3) ein Anschlag (22) angeordnet
ist, welcher zur Begrenzung eines minimalen Abstandes (37) zwischen der ersten
Schneide (9) und der zweiten Schneide (11) dient.

5. Schneidgerat (1) nach Anspruch 2 und 4 oder 3 und 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anschlag (22) am ersten Aufsatzelement (18) angeordnet
ist.

6. Schneidgerat (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,

dass der Anschlag (22) verstellbar ist, sodass der minimale Abstand (37) zwischen

der ersten Schneide (9) und der zweiten Schneide (11) einstellbar ist.

7. Schneidgerat (1) nach einem der Anspriche 2 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Werkzeugarmgrundkérper (17) und der zweite Werkzeug-

armgrundkorper (27) als formgleiche Bauteile ausgebildet sind.

8. Schneidgerat (1) nach einem der Anspriche 2 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am ersten Werkzeugarm (3) seitlich zur ersten Schneide (9) ver-
setzt eine erste Schutzabdeckung (23) angeordnet ist, wobei die erste Schutzab-
deckung (23) die erste Schneide (9) in Richtung zur zweiten Schneide (11) hin

Uberragt.
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9. Schneidgerat (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass am
zweiten Werkzeugarm (4) seitlich zur zweiten Schneide (11) versetzt eine zweite
Schutzabdeckung (33) angeordnet ist, wobei die zweite Schutzabdeckung (33) die
zweite Schneide (11) in Richtung zur ersten Schneide (9) hin Uberragt, wobei die
erste Schneide (9) und die zweite Schneide (11) zwischen der ersten Schutzabde-

ckung (23) und der zweiten Schutzabdeckung (33) angeordnet sind.

10. Schneidgerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass am ersten Werkzeugarm (3) ein erster Begrenzungsschutz
(25) angeordnet ist, wobei sich der erste Begrenzungsschutz (25) Gber die Breite
(26) des ersten Werkzeugarmes (3) erstreckt und wobei der erste Begrenzungs-
schutz (25) zwischen der ersten Schneide (9) und der ersten Schwenkachse (5)

angeordnet ist.

11. Schneidgerat (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass am
zweiten Werkzeugarm (4) ein zweiter Begrenzungsschutz (35) angeordnet ist, wo-
bei sich der zweite Begrenzungsschutz (35) dber die Breite (36) des zweiten
Werkzeugarmes (4) erstreckt und wobei der zweite Begrenzungsschutz (35) zwi-
schen der zweiten Schneide (11) und der zweiten Schwenkachse (6) angeordnet
ist, wobei in einem geschlossenen Zustand des ersten Werkzeugarmes (3) und
des zweiten Werkzeugarmes (4) der erste Begrenzungsschutz (25) zusammen mit
dem zweiten Begrenzungsschutz (35) die erste Schneide (9) und zweite Schneide

(11) zum Tragerkorper (2) hin abschottet.

12. Schneidgerat (1) nach einem der Anspruche 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Begrenzungsschutz (25) und/oder der zweite Be-

grenzungsschutz (35) aus einem gummielastischen Werkstoff ausgebildet ist.

13. Schneidgerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass dieses als tragbares Schneidgerat (1), insbesondere als
Rettungsgerat, ausgebildet ist und einen elektromotorischen, einen hydraulischen

oder einen elektrohydraulischen Antrieb aufweist.
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14. Schneidgerat (1) nach einem der Anspriche 2 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Werkzeugarmgrundkérper (17) als Schneidwerkzeug
und/oder Spreizwerkzeug ausgebildet ist, wobei das erste Aufsatzelement (18)
mittels zumindest eines ersten Befestigungsmittels (20), insbesondere mittels ei-
ner Befestigungsschraube, mit dem ersten Werkzeugarmgrundkérper (17) gekop-

pelt ist.

15. Schneidgerat (1) nach einem der Anspriche 3 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Schneidplatte (19) mittels eines ersten Schneidplattenbe-
festigungsmittels (21), insbesondere mittels einer ersten Befestigungsschraube,
mit dem ersten Aufsatzelement (18) gekoppelt ist und dass die zweite Schneid-
platte (29) mittels eines zweiten Schneidplattenbefestigungsmittels (31), insbeson-
dere mittels einer zweiten Befestigungsschraube, mit dem zweiten Aufsatzelement

(28) gekoppelt ist.
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