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Opfindelsen angdr et veerktgj til dannelse af svaknings- el-
ler afrivningslinier i form af praegede kerve med trapezformet tveer-
snit i en af tynd metalplade bestende emballage, hvilket veerktgj be-
stdr af et pragestempel med en prageflade og henimod preegefiaden
konvergerende sideflader samt af en modholderplade.

Ved pragningen af en praget karv ved hjelp af et sadant
vaerkig] optrader ved pragestemplets preaegeflade, som udformer kerv-
bunden, og ved modholderpladen, forholdsvis hgje fladepresninger,
hvilket bevirker et hurtigt slid af verkigjet. Denne hgje fladepres-
ning fordrsages fgrst og fremmest af de betragtelige friktionskrafter
ved gransefladen mellem verktgj og arbejdsmateriale, som forgger ud-
glidningsmodstanden i det meilem preagestemplet og modholderpladen
sidevaerts udglidende arbejdsmateriale. Heller ikke anvendelsen af sad-
vanlige trapezformede pragestempler medfgrer nogen formindskning af
denne fladepresning, da den vinkel, som deres sideflader danner med
et plan vinkelret pa preageretningen, saedvanligvis er valgt sa stor,
at sidefladerne under pragningen overhovedet ikke kommer i bergring
med arbejdsmaterialet. Ved de kendte prageverkigjer kan arbejdsma-
terialet i omradet mellem pragestemplets prageflade og modholderpla-
den kun vanskeligt undvige mod siderne, hvilket medfgrer store span-
dinger i materialet med risiko for revnedannelser i dette omréade.

Fra beskrivelsen til dansk patentansggning nr. 5370/70 ken-
des et veerktgj af den indledningsvis navnte art med et i tvarsnit V-
formet pragestempel, hvor V'ets spids er afskaret til dannelse af en
plan arbejdsflade, og modholderfladen har en med pragestemplets ar-
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bejdsflade flugtende opadhvalvet ribbe. Herved far pladematerialet en.

noget bedre mulighed for at undvige mod siderne neden under prage-
stemplets arbejdsflade under pragningen, men da ogsé dette kendte
varktgjs praegestempel er af den foran beskrevne szdvanlige udform-
ning med sideflader, der danner en stor vinkel med det pa prageret-
ningen vinkelrette plan, skal stgrstedelen af fortrengningsarbejdet
stadig udfgres af prazgestemplets arbejdsflade alene med det deraf for-
8rsagede store slid pd pragestemplet som fglge. Da sddant pragevark-
tgj skal fremstilles med stor ngjagtighed, er det en ulempe, at modhol-
der‘plaqlen skal veere udformet med det navnte opadhvalvede parti,
idet hele varktgjets fremstilling herved fordyres og kompliceres.

opfindelsen har til form3dl at udforme et veerkigj af enkel
konstruktion til dannelse af pragede keerve med trapezformet tveer-
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snit p8 en s8dan méade, at dette under pragningen udsazttes for en
mindre mekanisk pavirkning, s8ledes at sliddet p& dette formindskes,
og dets levetid forlenges. Desuden skal risikoen for dannelse af rev-
ner i det ved pragningen af karven svakkede omrdde af arbejdsma-
terialet elimineres.
Den opgave Igses ifgige opfindelsen ved, at sidefladerne
halder en vinkel p8 16-45° i forhold til det p3 prageretningen vinkel-
rette plan. Herved opnfs, at ikke blot preagestemplets preegeflade,
men ogsd sidefladerne udgver et sddant tryk pd arbejdsmaterialet, at
der p8 grund af sidefladernes kilevirkning opnds en trakspanding i
arbejdsmaterialet neden under pregestemplet, hvilket bevirker en
streekning af dette materiale, siledes at den sidevearts bortglidning af
det af pragestemplet fortrangte arbejdsmateriale lettes. Den pd veerk-
tgjet indvirkende fladepresning formindskes.
Stgrrelsen af sidefladernes haldningsvinkel i forhold til pla-
net vinkelret pd prageretningen afhanger dels af veaerktgjsgeometrien,
d.v.s. af bredden af przgestemplets prageflade, som svarer til bred-
den af kaervbunden, og dels af pladetykkelsen. Séledes vil man f.eks.
ved pragning af en praget keerv med 0,2 mm bred keervbund og en
restvaegtykkelse pd 0,05 mm i en plade pad 0,25 mm tykkelse anvende
et pragestempel med en haldningsvinkel pa ca. 260, og ved pragning
af en karv med en karvbundbredde p& 0,1 mm og en restvagtykkel-
se pd 0,05 mm i metalplade med en tykkelse pd 0,25 mm anvende et
preegestempel, hvor sidefladernes haldningsvinkel er ca. 45°,
P& tegningen viser:
fig. 1 sterkt forstgrret formen af en praeget kerv, som
er frembragt med et preegestempel med afgrans-
ningsflader, der er parallelle med przgeretningen,

fig. 2 et prazgestempel ifgige opfindelsen under frembrin-
gelse af en praget karv,

fig. 3 en med det i fig. 2 viste praegestempel frembragt

praeget karv,
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fig. 4 et pregestempel med hvalvet anlaegsplade under .

pregningen af en karv, og
fig. 5 et prazgestempel med hvalvet prageflade.
Ved frembringelsen af en praget kerv med en anlagsplade
10 og med et pragestempel 1 ifglge fig. 1, som har begrensningsfla-
der, der er parallelle med preageretningen, opnér man i pladen 8 en
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pragekerv 4 med krumme karvsider 5. Denne form pd den pragede
karv opstr ved, at det neden under pragefladen 2 pd pragestemplet
1 borttraengte arbejdsmateriale glider ud til siden, hvorved keervsi-
derne i den preaegede kearv 4 ligeledes forskubber sig sideveerts. Vink-
len mellem disse karvsider 5 og et plan vinkelret pd prageretningen
er ved kervkanten betegnet med oy og ved keervbunden med,aa, hvor-
ved vinkien a, er mindre end vinklen ay.

For at formindske fladepresningen ved pragestemplet 1 un=-
der pragningen har sideafgransningsfladerne 6 p8 det i fig. 2 viste
praegestempel 7 i forhold til planet vinkelret p8 preageretningen en
heaeldningsvinkel g for neden under pragestemplet 7 ved hjalp af dis-
se afgransningsflader 6 at opnd en betydelig trakspsnding Z, hvor-
ved arbejdsmaterialets udglidning mod siden understgttes. Vinklen
ag er stgrre end vinklen o, og mindre end vinklen o, ifglge fig. 1.
En stgrre haldning pd afgransningsfladerne 6 end vinklen oy ville
vare virkningsigs, da afgransningsfladerne 6 i dette tilfelde ikke vil-
le komme i bergring med arbejdsmaterialet. | den i fig. -2 viste udfg-
relsesform for et pragestempel er vinklen dg valgt en ubetydelighed
stgrre end vinklen s, sdledes at sideafgransningsfladerne 6 for at
understgtte arbejdsmaterialets sidevaerts udglidning med hele deres
flade kommer i bergring med fladen 8. Fig. 3 viser en med det i fig.
2 viste pragestempe! 7 frembragt praget keerv.

Ifglge en yderligere udformning har pragefladen 9 pé prae-
gestemplet 7 fordelagtigt en haldningsvinkel dy i forhold til det pa
praegeretningen vinkelrette plan. Denne vinkel @, er ca. 3-4%. Ved
hjelp af denne healdning pa pragefladen 9 opnds en yderligere under-
stgtning af arbejdsmaterialets sideverts udglidning, hvorved der un-
der pragningen yderligere opnés en formindskning af fladepresningen.
Som det fremgar af fig. 2, opnas der pd grund af denne haldning af
praegefladen 9 ved stedet a den stgrste svaskning, henholdsvis den
mindste pladetykkelse. Det indebzrer den betydelige fordel, at der,
ndr et med en sddan pragekarv forsynet diseldg rives op, kun vil
optrazde en revne pa ngjagtigt dette sted, sdledes at der fremkommer
en ngjagtigt afgraenset oprivning, og saledes at der ikke bliver en
ubehagelig grat st@ende, hvorpd@ man ville kunne skare handen eller
munden.

Den i fig. 4 viste anlegsflade 10, som har en mod prage-
stemplet 7 rettet flad, hvalvet form, der under pragningen letter ma-
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terialets sidevarts udglidning, tjener ligeledes det formal at formind-
ske fladepresningen.

Som det er vist i fig. 5, kan pragefladen 12 pd pragestemp-
let 13 i givet fald veare let hvalvet, medens sideafgrensningsfladerne
14 helder pd den angivne made.

Prageverktgjet ifglge opfindelsen er beregnet til frembrin-
gelse af prazgekarve i metalplader (plader af hvidmetal eller alumini-
um), som anvendes til fremstilling af emballage bestdende af tynde me-
talplader, f.eks. déser til drikkevarer, hvor l&get er forsynet med
sddanne pragede karve.

Pragevarktgjet kan f.eks. have fglgende udforminger: til
praegning af en plade med 0,25 mm's tykkelse D med en restgodstyk-
kelse d pad 0,05 mm af verktgjet ved 0,2 mm's kervbundbredde b en
vinkel ag p3 ca. 26°. '

Til pragningen af en plade med en tykkelse D p& 0,25 mm
og en restgodstykkelse d p&d 0,05 mm er vearktgjet ved en kervbund-
bredde b p& 0,1 mm en vinkel dq pa ca. 45°.

Heraf fremgdr det, at stgrrelsen af vinklen aq afhanger ba-
de af pladetykkelsen D og karvbundbredden b samt af restgodstyk-

kelsen d.
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Patentkrav:
1. Verktgj til dannelse af svaknings- eller afrivningslinier

i form af pragede karve med trapezformet tvarsnit i en af tynd me-
talplade best3ende emballage, hvilket veerkigj bestdr af et pragestem-
pel med en prageflade og henimod pragefladen konvergerende side~-
flader samt af en modholderplade, kendetegnet ved, at si-
defladerne (6) hzlider i en vinkel (a3) p& 16-45° 1 forhold til det p3
prageretningen vinkelrette plan.

2. Varktg] ifglge krav 1, kendetegnet ved, at

pragestemplets sideflader (6,14) til pregning af kaerve med en karv-
bundbredde (b) pd 0,2 mm og en restvagtykkeise (d) p& 0,05 mm i
metalplade med en tykkelse (D) pd 0,25 mm har en haldningsvinkel
(a3) p& ca. 26°.

3. Vearktgj ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
pragestemplets sideflader til pregning af kerve med en kearvbund-
bredde (b) p& 0,1 mm og en restvagtykkeise (d) pa 0,05 mm i metal-
plade med en tykkelse (D) pd 0,25 mm har en haldningsvinkel (a3)
pa ca. 45°.

Fremdragne publikationer:

DK ansegning nr. 5370/70
US patent nr. 3244315,

150564
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