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Przedmiotem wynalazku jest glowica do wytlaczania
materialow plastycznych, np. w wytwarzaniu folii,
ksztattowek, rur, badz tez juz gotowych wyrobow.

Znane glowice do wytlaczania materiatow plastycz-
nych posiadaja komor¢ w korpusie, przez ktora jest
przesunigty, wspotosiowy z wylotem glowicy, nierucho-
my trzpien. ‘

Przenlywajacy przez glowicg, pomiedzy trzpieniem a
obwodowa §ciang komory, materiat plastyczny p‘o‘wﬁ-
nien mie¢ jednakowa predkos$¢ wyptywu ma calym ob-
wodzie elementu formujacego. Jest to nieodzowny wa-
runek dla zapobiezenia deformacjom wyrobu i uzyska-
nia jednakowej jego wytrzymalosci we wszystkich kie-
runkach technologicznych. Dazeniem zatem jest, by juz
przed elementem formujacym uzyskiwaé jednakowa
predko$¢ ptynigcia materialu plastycznego, czyli pomig-
dzy trzpieniem, a obwodowa S$ciana komory. Materiat,
przed wytloczeniem go przez element formujacy, powi-
nigi w kazdym miejscu jego popnzecznego przekroju
wzgledem osi trzpienia plynaé z jednakowa predkoscia.

Dla osiagniecia takiej“mozliwoéci w znanych glowi-
cach jest odpowiednio uksztalttowana obwodowa po-
wierzchnia mieruchomego trzpienia, np. stosowany jest
Srubowy wystep, dzigki ktéremu ttoczony przez gtowice
materiat plastyczny plynie po linii $rubowej dazac do
wyréwnania predkosdei® ptynigcia we wszystkich punk-
tach obwodu glowicy. W poszukiwaniu majbardziej ko-
rzystnych rozwiazafi konstrukcyjnych dla zréwnywania
predkosci plyniecia materialu przed elementem formuja-
cym s3 réwniez projektowane glowice ze specjalnie wy-
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dltuzona droga przeptywu materialu. Zadna jednak zna-
na konstrékcja nie zapewnia uzyskania wymaganej réw-
nomierno$ci w predkosci przeptywu materialu w glowi-
cy przed elementem formujacym, a juz tym bardziej na
wylocie z tego elementu. Na zmienno$¢ przeptywu nie-
watpliwie maja tu wplyw i wlasnosci fizyczne poszcze-
golnych materialéw plastycznych, zwlaszcza ich gestosé
i lepko$¢ zwlaszcza w réznych temperaturach i cisnie-
niach jakie panuja na obwodzie szczeliny.

Poza tym kazda z podanych przykladowo konstrukcji
ma swe indywidualne wady.

Powazna wada ~wszystkich znanych rozwiazan gtowic
jest latwo$é zatykania si¢ szczeliny w  ktorymkolwiek
miejscu obwodu elementu formujacego. Na skutek tego
otrzymuje si¢ produkt zdeformowany. Czesta tego ro-
dzaju awaria, a w mnastgpstwie rozbidrka urzadzenia i -
czyszezenie szczeliny, prowadzi do znacznych przesto-
jow w produkcji.

Najwazniejsza wada glowic dotychczas stosowanych
jest trudno$¢ w zapewnieniu réwnych wlasnosci wytrzy-
malosciowych profili w obu kierunkach technologicz- "
nych.

Celem wynalazku jest usuniecie wszystkich wyzej
przedstawionych niedogodnoéci znanych glowic przez
opracowanie konstrukcji gltowicy, ktéra zapewnia zupel-
ne przemieszanie w niej materialu plastycznego w catym
jego poprzecznym przekroju i doprowadzenie go z juz
wyréwnana w ten sposob predkos$cia w catej masie az
do wylotu z glowicy, zwlaszcza z pominigciem rozwia-
zan, ktére powoduja zwigkszenie oporéw przeptywu.
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Cel ten zgodnie z wynalazkiem osiaga si¢ przez osa-
dzenie obrotowo trzpienia w korpusie glowicy za po-
mocy oo najmniej jednego lozyska, majkorzystniej tocz-
nego, w ktérym nastgpuje homogenizacja materiatu pla-

stycznego. W wyniku obrotu trzpienia glowicy uzyskuje *

si¢ profile o podwyzszonych wlasno$ciach wytrzymato-
$ciowych dzigki orientacji materialu w kierunku pro-
stopadlym do kierunku odbioru profilu. Powierzchnie
zewnetrzna i wewnetrzna wytlaczanego profilu sa zo-
rientowane w réznych kierunkach tworzac uklad diago-
nalny. Pozwala to ma zastosowanie ociefiszego profilu
przy wyréwnanych parametrach wytrzymato$ciowych w
obu kierunkach. Przez tozysko pracujace w plastycznym
tworzywie przeplywa wytlaczany material. Powoduje to
jego dodatkowa homogenizacj¢ oraz wyréwnanie pred-
kosci liniowej na calym obwodzie wyttaczanego profilu,
bez potrzeby stosowania osobnego ruchomego mieszal-
nika. Zastosowanie obrotu glowicy zwigksza wydajnosé
wytlaczarki w przypadku wytlaczania substancji wielko-

czasteczkowej dzigki zjawisku nadptynnosci polimeréw

przy sitach $cinajacych.

Wprowadzenie obrotu jest czynnikiem regulujacym
grubo$¢ $cianki profilu oraz powoduje samoczynne usu-
wanie zanieczyszczefi gromadzacych si¢ w szczelinie pro-
filujacej ustnika, a tym samym zapobiega przestojom
wytlaczarki dla ich usuwania z pomiedzy tych elemen-
tow. W przypadku folii stosowanie tej glowicy pozwala
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na eliminacj¢ nieréwnosci nawoju w wyniky rozloZenia
ewentualnych mier6wnoéci $cianki ma caty obwdd. Pro-
jekt wedtug wymalazku ma zastosowania zaréwno do
glowic prostych, odsadzonych jak i krzyzowych.

Na rysunku przedstawiony jest przykiad wykonania
glowicy przy czym cyfra 1 — oznacza cz¢§¢ goérna i
dolna korpusu gtowicy 2 — obrotowy trzpiefi utozysko-
wany w korpusie glowicy 3 — tozysko toczne, cyfra 4 —
obejme, za pomoca ktérej dociggnigte sa do siebie czesé
goérna i dolna korpusu glowicy.

Podozas wytlaczania materialu plastycznego w komo-
1ze pomigdzy obracajacym si¢ trzpieniem 2 a wewngtrz-
na $ciang komory korpusu 1 glowicy formujacej naste-
puje homogenizacja materialu za pomoca lozyska 3, a
poza lozyskiem nadawanie mu ruchu obrotowego obra-
cajacym si¢ trzpieniem az do wylotu glowicy.

Zastrzezenie patentowe

Glowica do wytlaczania materialéw plastycznych po-
siadajgca w korpusie komore przez ktora jest podtuznie
przesunigty trzpiefi, znamienna tym, Ze trzpief (2) jest
osadzony obrotowo w korpusie (1) glowicy za pomoca
co najmniej jednego lozyska (3) najkorzystniej tocznego,
w ktérym mnastgpuje homogenizacja materiatu plastycz-
nego.

WDA-1. Zam. 4586, naklad 210 egz.
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