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ViaczloZkovd hmota na béze homogénnej
zmesi fenolformaldehydovej Zivice rezolo-
vého typu, vldknitého materidlu a anorga-
nickych plnidiel, ktord pozostdva z 8 aZ 12

“hmot. dielov {fenolformaldehydovej Zivice

rezolového typu, 5 aZ 9 hmot. dielov sklene-
nych vldkien, ktoré maji priemernd hrib-
ku 4 ym a dlzku 20 aZ 100 mm a obsahuji
50 aZ 55 % hmot. SiO2 a 42 aZ 48 % hmot.
Alx0O3, pritom zvy3ok tvoria iné anorganic-

.ké podiely, s rozpustnostou v 20 % HCI pod

20% X 6 h~%, 4 aZ 6 hmot. dielov mletého
prirodného zeolitu, v ktorom je obsah man-
génu do 5 ppm a obsah medi do 2 ppm.
Hmota je vytvrdzovatelnad v priebehu 24 h.
pri postupne narastajicej teplote v rozme-
dzi 20 aZ 150 °C.
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Vyndlez riesi novy typ viaczloZkovej hmo-
ty na béaze fenolformaldehydovej Zivice re-
zolového typu s oscbhitnym druhom vlak-
nitého materidlu a anorganickych plnidiel
zvlast vhodnych pre konstruk&né a tesnia-
ce Udéely so zlepSenymi fyzikadlno-mecha-
nickymi vlastnostami.

Fenolformaldehydové Zivice rezolového
typu po konetnom vytvrdeni, zndme ako
rozne typy bakelitov, nemaji poZadované
fyzikalno-mechanické vlastnosti, a preto sa
zdkladnd fenolformaldehydovd Zivica rezo-
lového typu kombinuje s inymi prisadami,
najmé plnidlami, pri€om na zlepSenie fyzi-
kédlno-mechanickych vlastnosti sa pridava-
ji vldkunité materidly odolné vo€i koroziv-
nym uUéinkom. Z hladiska zvySenia fyzikal-
no-mechanickych protikoréznych vlastnos-
ti mali atraktivne postavenie azbestové
vldkna, avSak v poslednom &ase sa preuka-
zalo, 7e azbest a z neho nésledné vyrobky
maji karcinogénne vlastnosti a preto sa
hladaju iné ndhrady za tento materigl.

Ukazuje sa, Ze nie v3etky vldknité ma-
teridly st vhodné na vyrobky viaczloZko-
vych hmot, ked nie s zabezpeené poZado-
vané adhézne vlastnosti medzi pouZitymi
vldknitymi materidlmi, fenolformaldehydo-
vou Zivicou rezolového typu a pripadnymi
dalSimi plnidlami. Tomuto aspektu pristu-
puje naviac eSte otdzka ekonomickd (uh-
likaté vldkna), chemické rezistentnost (ko-
vové materidly a ¢adi¢ové vyrobky).

NajatraktivnejSie sa ukazuji sklenené
vidkna, avSak len za predpokladu, ako je
zrejmé z vyndlezu, s osobitnymi fyzikdlny-
mi a chemickymi viastnostami.

Podla, tohto vyndlezu viackomponentnd
vytvrdzovatelnd hmota na bdze homogénne
distribuovanych fenolformaldehydovej Zivi-
ce, rezolového typu, vlidknitého materidlu a
anorganickych plnidiel, pozostdva z 8 aZz 12
hmotovych dielov fenolformaldehydovej Zi-
vice, 5 aZ 9 hmotovych dielov sklenenych
vlakien o hritbke 4 um a dlZke 20 aZ 100 mm
s obsahom SiOz 50 aZ 55 % hmotovych a
AlO3 42 a% 48 % hmotovych. ZvySok tvoria
iné anorganické podiely s rozpustnostou v
20 % HCI1 pod 20% X 6 h~%, 4 aZ% 6 hmoto-
vych dielov mletého prirodného zeolitu, kto-
ry je draselno-hlinity silikdt s obsahom
mangdnu do 5 ppm a medi do 2 ppm.

Medzi hlavnii vyhodu hmoty podla vynd-
lezu je potrebné zaradit skutotnost, Ze vy-
uZiva ako vychodiskové suroviny komercne
dostupné materidly, prifom aj napriek ich
osobitej Specifik4cii vyslednd hmota je ko-
meréne atraktivna, ma velmi dobré fyzikal-
no-mechanické a chemické vlastnosti, je hy-
gienicky nezdvadnéd a nevyZaduje nové in-
vesticie, ked sa d& vyrdbat na obvyklych
zariadeniach. Dal%ou vyhodou je, Ze sa fi-
nélny vyrobok ziskava vytvrdzovanim & uZ
za studena alebo za tepla a dodavky hmo-
ty sa moZu uskutodiiovat bud v plastifikova-
nom stave, najCastejSie po kalandrovani, a-
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lebo ako tmely, alebo a% po findlnom tvaro-
vom ustdleni — vytvrdeni.

Fenolické Zivice rezolového typu vznika-
j& kondenzéaciou fenolov s aldehydmi, hlav-
ne s formaldehydom, priom zdkladnou re-
akciou je adicia podmienend pdsobenim al-
kalického katalyzdtora. Vznikaji fenolalko-
holy, ktoré si madlo stdle a si schopné na-
vzédjom reagovat za tvorby Zivic, v ktorych
jednotlivé zakladné zloZky si sietené me-
tylénovymi alebo metyléterovymi mostikmi.

Zdkladnou surovinou pre pripravu Zivic
je fenol synteticky doddvany v kvalitativ-
nych znakoch podla CSN 658363 s teplo-
tou topenia minimélne 40°C. Dalou suro-
vinou pre kondenzédciu s fenolom je formal-
dehyd technicky s obsahom min. 37 % hmo-
tovfch podla CSN 6614 11. Z daldich po-
mocnych surovin sa pouZiva ¢pavkova voda
podla ON 65 13 14 s obsahom volného amo-
niaku min. 25 % hmotovych.

Z doteraz pouZivanych surovin aplikova-
nych pri vyrobe za zmienku stoji plnidlo
azbest, ktory vo vSetkych svojich pestrych
modifikédcidch je uznany za karcinogén a z
tohto hladiska jeho dalie pouZivanie je po-
stupne obmedzované aZ je dplne nahradzo-
vany inymi materidlmi, ktoré zabezpeluju
funkéné poslanie vldknitého materidlu bez
karcinogénnych a&inkov tak, ako to riesi
néas vynélez.

Ako néhradu za karcinogénny azbest sme
volili izola&ny vldknity, Ziaruvzdorny ma-
teridl sklenené vldkna, ktoré st taveninou
Al203 a SiO2 a ich tbytok v 20 % HC! je pod
20% X 6 h~! ktory v kombindcii so zeoli-
tom ako prirodnym materidlom déava viac-
komponentnej hmote neofakdvané dobré
fyzik4dlno-mechanické vlastnosti.

Vyrobny postup viaczloZkovej hmoty po-
zostdva z pripravy fenolformaldehydovej Zi-
vice rezolového typu [dalej len ,Zivice") vo
varni, hnetani Zivice s plnidlami a to skle-
nenym vldknom o hribke 4 ym a dlZke 20
aZ 100 mm a zeolitom, ktory je draselno-
-hlinity silikt s obsahom mangénu do 5
ppm a medi do 2 ppm. Navdzny stupell je
kalandrovanie, vytlad€anie na extrideri, na-,
vijanie, tvarovanie, formovanie a kone&né
vytvrdzovanie. Vytvrdzovanie sa vykonéva
v beztlakovych suSiarfiach v priebehu 24 h.
pri postupne narastajicej teplote v rozme-
dzi 20 aZ 150 °C. Dosiahnutie dobrych fyzi-
kélno-mechanickych vlastnosti je désled-
kom dobrych adhéznych vlastnosti, vyhod-
nej distribdcie zloZiek a velkosti povrchu
plnidiel, ako aj pritomnosti relativne nizke-
ho po&tu chemickych zliéenin.

Priprava viackomponentnej hmoty pri u-
skutodiiovani naSich préc bola vykonang na-
sledovnym postupom.

Priklad 1

Do hnetdka navdZime 8 hmot. dielov Zi-
vice, 6 hmot. dielov sklenenych vlédkien o
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priemernej hribke 4 u a diZke 20 aZz 100
milimetrov s 50 % hmot. SiO2 a 44 % hmot.
1A203 s rozpustnosiou tohto skleneného
vldkna (varom za 6 h. v 20 % hmot. HCI1)
18 % hmot. a 5 hmot. dielov prirodného ze-
olitu, ktory obsahuje 3 ppm mangénu a 0
ppm medi. Takto pripravend hmota bola vy-
tvrdzovand v priebehu 24 h. pri postupne
narastajicej teplote v rozmedzi 20 aZ 150 °C.
Dosiahnuté fyzikdlno-mechanické a chemic-
ké vlastnosti uddva priloZena tabulka.

Priklad 2

Ako v priklade 1 s tym rozdielom, Ze sme
pouZili 12 hmot. dielov Zivice, 8 hmot. die-
lov sklenenych vldkien s obsahom SiO2z 55
perc. hmot. a 45 % hmot. Al:03 s rozpust-
nostou v 20 % HCl — 19 % hmot. a 6 hmot.
dielov zeolitu s obsahom 5 ppm mangénu a
2 ppm medi. Takto pripravend hmota bola
vytvrdzovand v priebehu 24 h. pri postup-
ne narastajicej teplote v rozmedzi 20 aZ
150°C. Dosiahnuté vysledky st uvedené v
tabulke. .

Priklad 3

Ako v priklade 1 s tym rozdielom, Ze sme
pouZili 10 hmot. dielov Zivice, 8 hmot. die-
lov zeolitu s obsahom mangénu 10 ppm a 5
ppm medi. Takto pripravend hmota bola
vytvrdzované v priebehu 24 h. pri postupne
narastajicej teplote v rozmedzi 20 aZ 150
stuptiov Celzia. '

Priklad 4

Ako v priklade 1 s tym rozdielom, Ze sme
pouZili 8 hmot. dielov Zivice, 5 hmot. dielov
sklenenych vldkien s obsahom SiOz 52 %
hmot. a 48 % hmot. Alz05 s rozpustnostou
v 20 % HC! — 20 % hmotovych a 6 hmot.
dielov zeolitu s obsahom 2 ppm mangénu a
1 ppm medi. Takto pripravend hmota bola
vytvrdzovand v priebehu 24 h. pri postupne
narastajicej teplote v rozmedzi 20 aZ 150
stupfiov Celzia. Dosiahnuté vysledky si u-
vedené v tabulke.

Priklad 5

Ako v priklade 1 s tym rozdielom, Ze sme
pouZili 9 hmot. dielov Zivice, 9 hmot. die-
lov sklenenych vldkien ako v priklade 4 a 4
hmot. diely zeolitu s obsahom 4 ppm man-.
gdnu a 1 ppm medi. Takto pripravend hmo-
ta bola vytvrdzovand v priebehu 24 h pri
postupne narastajicej teplote v rozmedzi
20 aZ 150 °C. Dosiahnuté vysledky st uvede-
né v tabulke.

Priklad 86

Do hnetdka navdZime 10 hmot. dielov Zi-
vice a 10 hmot. dielov azhestu. Pripravend
hmota bola vytvrdzovana v priebehu 24 h.
pri postupne narastajiicej teplote v rozme-
dzi 20 aZ 150 °C. Dosiahnuté vysledky si u-
vedené v tabulke u vyrobku s azbestom.
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PREDMET VYNALEZU

ViaczloZkovd, vytvrdzovatend hmota na
béze homogénnej zmesi fenolformaldehydo-
vej Zivice rezolového typu, vldaknitého ma-
teridlu a anorganickych plnidiel vyznacuji-
ca sa tym, Ze pozostdva z 8 aZ 12 hmot. die-
lov fenolformaldehydovej Zivice rozvodové-
ho typu, 5 aZ 9 hmot. dielov sklenenych
vldkien o priemernej hribke 4 um a diz-

ke 20 a¥ 100 mm, s obsahom SiO2 50 aZ 55
perc. hmot. a Al203 42 aZ 48 % hmot., pri-
tom zvysok tvoria iné anorganické podlely,
s rozpustnostou v 20% HCI pod 20% X 6

4 a¥ 6 hmot. dielov mletého prirodné-
ho zeolitu s obsahom mangénu do 5 ppm a
medi do 2 ppm.
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