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铸造模具局部冷却结构

(57)摘要

本实用新型公开了一种铸造模具局部冷却

结构，包括壳体，所述壳体的两侧均多个连接有

安装板；所述壳体的左侧安装有泵体，所述泵体

的进水端延伸至壳体的左侧空间内底部，所述泵

体的出水端连通有第一连接管；所述壳体的上端

安装有L状板，所述L状板的上端贯穿设置有第二

连接管，所述第二连接管与L状板固定连接，所述

第二连接管的下端固定连接有软管，所述壳体的

上方设置有矩形块。优点是：可有效的避免大量

使用冷却液的情况，从而避免了冷却液不必要的

浪费，另外通过移动机构的使用，在后续需要对

冷却液进行更换时，整体的操作更为简单，且可

将残留的冷却液全面清除。
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1.铸造模具局部冷却结构，其特征在于，包括：壳体（1），所述壳体（1）的两侧均多个连

接有安装板（2）；每个所述安装板（2）上均开设有安装孔，所述壳体（1）的内顶部设置有添加

口（5），所述添加口（5）上安装有密封盖，所述壳体（1）的左侧安装有泵体（3），所述泵体（3）

的进水端延伸至壳体（1）的左侧空间内底部，所述泵体（3）的出水端连通有第一连接管（4）；

所述壳体（1）的上端安装有L状板（6），所述L状板（6）的上端贯穿设置有第二连接管（7），所

述第二连接管（7）与L状板（6）固定连接，所述第二连接管（7）的下端固定连接有软管（8），所

述壳体（1）的上方设置有矩形块（10），所述软管（8）的下端贯穿矩形块（10），所述壳体（1）的

上端开设有连通口（14），所述连通口（14）与软管（8）的下端对应；移动机构，所述移动机构

用于移动矩形块（10），所述壳体（1）的右侧壁上安装有半导体制冷件（11），所述半导体制冷

件（11）的制冷端延伸至壳体（1）内部，所述壳体（1）的内顶部固定连接有倾斜导流板（12）。

2.根据权利要求1所述的铸造模具局部冷却结构，其特征在于，所述壳体（1）的内底面

为倾斜向左的斜面。

3.根据权利要求1所述的铸造模具局部冷却结构，其特征在于，所述移动机构包括固定

连接在L状板（6）水平部右侧的电动伸缩杆（9），所述电动伸缩杆（9）的伸缩端与矩形块（10）

固定连接，所述矩形块（10）的下端固定连接有密封环（13）。
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铸造模具局部冷却结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及锻造模具技术领域，尤其涉及一种铸造模具局部冷却结构。

背景技术

[0002] 铸造模具是指为了获得零件的结构形状，预先用其他容易成型的材料做成零件的

结构形状，然后再在砂型中放入模具，于是砂型中就形成了一个和零件结构尺寸一样的空

腔，再在该空腔中浇注流动性液体，该液体冷却凝固之后就能形成和模具形状结构完全一

样的零件了；现有的模具在成型时需要进行局部冷却，现有技术中常常采用水冷的方式进

冷却，而现有技术中，如公开号为CN220112308U的实用新型专利，其具体使用时，需要不断

的置换冷却液，这样在使用中，需要消耗大量的冷却液，所以如何对减少对冷却的使用是需

要考虑的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是为了解决现有技术中存在的缺点，而提出的一种铸造模具局

部冷却结构。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：

[0005] 铸造模具局部冷却结构，包括壳体，所述壳体的两侧均多个连接有安装板；每个所

述安装板上均开设有安装孔，所述壳体的内顶部设置有添加口，所述添加口上安装有密封

盖，所述壳体的左侧安装有泵体，所述泵体的进水端延伸至壳体的左侧空间内底部，所述泵

体的出水端连通有第一连接管；所述壳体的上端安装有L状板，所述L状板的上端贯穿设置

有第二连接管，所述第二连接管与L状板固定连接，所述第二连接管的下端固定连接有软

管，所述壳体的上方设置有矩形块，所述软管的下端贯穿矩形块，所述壳体的上端开设有连

通口，所述连通口与软管的下端对应；移动机构，所述移动机构用于移动矩形块，所述壳体

的右侧壁上安装有半导体制冷件，所述半导体制冷件的制冷端延伸至壳体内部，所述壳体

的内顶部固定连接有倾斜导流板。

[0006] 为了更好地实现上述目的，本实用新型采用进一步技术方案：所述壳体的内底面

为倾斜向左的斜面。

[0007] 为了更好地实现上述目的，本实用新型采用进一步技术方案：所述移动机构包括

固定连接在L状板水平部右侧的电动伸缩杆，所述电动伸缩杆的伸缩端与矩形块固定连接，

所述矩形块的下端固定连接有密封环。

[0008] 本实用新型优点是：可有效的避免大量使用冷却液的情况，从而避免了冷却液不

必要的浪费，另外通过移动机构的使用，在后续需要对冷却液进行更换时，整体的操作更为

简单，且可将残留的冷却液全面清除。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型提出的铸造模具局部冷却结构的结构示意图；
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[0010] 图2为图1的剖面示意图；

[0011] 图3为图2的A处放大图。

[0012] 图中：1壳体、2安装板、3泵体、4第一连接管、5添加口、6L状板、7第二连接管、8软

管、9电动伸缩杆、10矩形块、11半导体制冷件、12倾斜导流板、13密封环、14连通口。

具体实施方式

[0013] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述。

[0014] 参照图1‑图3所示，铸造模具局部冷却结构，包括壳体1，壳体1的两侧均多个连接

有安装板2，每个安装板2上均开设有安装孔，壳体1的内顶部设置有添加口5，添加口5上安

装有密封盖，其中，壳体1的左侧安装有泵体3，泵体3的进水端延伸至壳体1的左侧空间内底

部，泵体3的出水端连通有第一连接管4，第一连接管4的另一端与锻造模具内壁水冷通道的

进液部分连接，壳体1的内底面为倾斜向左的斜面；壳体1的上端安装有L状板6，L状板6的上

端贯穿设置有第二连接管7，第二连接管7的上端与锻造模具内壁水冷通道的出液部分连

接，第二连接管7与L状板6固定连接，第二连接管7的下端固定连接有软管8，壳体1的上方设

置有矩形块10，软管8的下端贯穿矩形块10，壳体1的上端开设有连通口14，连通口14与软管

8的下端对应；壳体1的右侧壁上安装有半导体制冷件11，半导体制冷件11有半导体制冷片

和散热风机构成，半导体制冷件11的制冷端延伸至壳体1内部，壳体1的内顶部固定连接有

倾斜导流板12，壳体1内填充有冷却液，冷却液为现有技术，具体由蒸馏水、回收制冷剂、添

加剂等组合成，冷却液的高度低于半导体制冷件11。

[0015] 移动机构用于移动矩形块10，移动机构包括固定连接在L状板6水平部右侧的电动

伸缩杆9，电动伸缩杆9的伸缩端与矩形块10固定连接，矩形块10的下端固定连接有密封环

13。在使用时，同时启动半导体制冷件11和泵体3，泵体3会将冷却液泵入铸造模具的水冷通

道中，使用后的冷却液会从第二连接管7进入软管8中，最终通过倾斜导流板12接触半导体

制冷件11的冷端后，再次进入到壳体1内底部，连续使用时，可实现循环冷却，无需使用大量

冷却液；当需要对冷却液进行更换时，只需打开添加口5，然后，启动电动伸缩杆9使得矩形

块10右移，至矩形块10移动至壳体1右方部分上方后，启动泵体3，可将壳体1内部的冷却抽

离，并从矩形块10处排出，完全排出后，通过添加口5添加清洗剂，并启动泵体3，可对整个流

道进行清洗，清洗完成后，加入清水，并充分该过程，将清洗剂完全排出，最后加入新的冷却

液，然后启动泵体3，直至矩形块10处连续排出冷却液5‑10秒后，关闭泵体3，并启动电动伸

缩杆9让矩形块10回移至初始位置即可，此时流道中的水体也被完全清除，只剩冷却液。
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图 1
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图 2
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图 3
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