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@ Resumen:

Cuba para maquina lavadora.

Cuba (1) para maquina lavadora de ropa en particular de
tipo doméstico que aloja un tambor (2) giratorio dentro del
cual se deposita la carga de lavado, consistiendo la cuba
de lavado (1) en una cubierta periférica cilindrica formada
por un frente de cuba (3) y una trasera de cuba (4) que
se unen por sus respectivos bordes (31, 41) de material
plastico encerrando el tambor (2) en su interior mediante
soldadura de fusion de los materiales plasticos de dichos
bordes (31, 41) definiendo un corddn de soldadura (5a,
5b) entre el frente de cuba (3) y la trasera de cuba (4)
donde los bordes (31, 41) se unen por al menos dos li-
neas de unién (51, 52, 53, 54) definiendo al menos una
camara (6, 61) entre los bordes (31, 41) a lo largo de al
menos parte del cordén de soldadura (5a. 5b).
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DESCRIPCION

Cuba para maquina lavadora.
Campo de aplicacion de la invencion

La presente invencién, segin se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a
una cuba para maquina lavadora de ropa en particu-
lar de tipo doméstico que aloja un tambor giratorio
dentro del cual se deposita la carga de lavado, con-
sistiendo la cuba de lavado en una cubierta periférica
cilindrica formada por un frente de cuba y una trasera
de cuba que se unen por sus respectivos bordes de ma-
terial plastico encerrando el tambor en su interior me-
diante soldadura de fusién de los materiales plasticos
de dichos bordes definiendo un cordén de soldadura
entre el frente y la trasera.

Antecedentes de la invencién

La mayoria de las cubas existentes en el merca-
do de lavadoras domésticas con cubas de lavado mol-
deadas en plastico se unen mediante ensamblaje con
clips y/o tornillos. La unién se realiza uniendo me-
diante clips el frente de la cuba con la trasera de la
cuba que lleva montados los elementos internos tales
como tambor, eje, etc.

La unién de cubas mediante soldadura no es nueva
en el mercado. De entre las diferentes técnicas de sol-
dadura existentes, la soldadura por vibracién es la mas
utilizada. La vibracién puede conseguirse mediante
ultrasonidos o friccién, y el fundido de material en
la unién viene apoyado por la aplicacién de presion
para conseguir el contacto intimo de los elementos a
soldar. Con respecto a la solucién de cubas unidas me-
diante clips, las cubas soldadas permiten eliminar tor-
nillos, clips asi como la junta de estanqueidad, cuya
adicién se hace innecesaria.

En el documento EP 601 347 B1 describe una la-
vadora, o lavadora y secadora combinadas, en particu-
lar de tipo doméstico, que comprende una cuba de la-
vado de pléstico que aloja un tambor giratorio dentro
del cual se deposita la carga de lavado, consistiendo
esencialmente la cuba de lavado en una cubierta peri-
férica cilindrica integral con una pared posterior y con
una pared frontal en forma de brida con unos salien-
tes, moldeada por separado para su unién posterior
en unos salientes de la abertura frontal de la cuba me-
diante fusion por soldadura de los materiales plasticos
de los que estdn hechos dichos salientes.

La soldadura en las cubas se realiza habitualmen-
te enfrentado las caras planas de los salientes. Los sa-
lientes de la cuba y la pared frontal tienen forma de
“L” en seccién y mediante la soldadura quedan unidos
solidariamente dos bordes de los salientes. La presion
se realiza en sobre ambos bordes unidos de los salien-
tes.

La soldadura pertenece al tipo de las uniones per-
manentes, pero que a diferencia de otras tales como
las roblonadas o pegadas, proporciona ciertas venta-
jas tales como la velocidad de fabricacion, la elevada
resistencia de la union, y la versatilidad de proceso de
unién que es aplicable a un gran ndmero de materia-
les, y por tanto adecuada en poliméricos o materiales
compuestos de base polimérica tal es el caso de las
actuales cubas de lavadoras.

Descripcion de la invencion

El objeto de la invencién es un cierre mds estanco
para cubas de lavadora que se cierran por sistema de
soldadura plastica.

Este objeto se consigue con una cuba para maqui-
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na lavadora de ropa en particular de tipo doméstico
que aloja un tambor giratorio dentro del cual se depo-
sita la carga de lavado, consistiendo la cuba de lavado
en una cubierta periférica cilindrica formada por un
frente de cuba y una trasera de cuba que se unen por
sus respectivos bordes de material pléstico encerrando
el tambor en su interior mediante soldadura de fusién
de los materiales plasticos de dichos bordes definien-
do un cordén de soldadura entre el frente y la trasera
donde los bordes se unen por al menos dos lineas de
unién definiendo al menos una cdmara entre ellos a lo
largo de al menos parte del cordén de soldadura.

De este modo, la unién entre ambas partes de la
cuba se une por dos lineas de unién formando una ca-
mara donde quedard retenida el agua en caso que la
linea de unién mds interna de la cuba tenga algin fa-
llo de estanqueidad.

También tiene la ventaja de ser una unién mu-
cho maés resistente a la vez que flexible comparada
con el estado de la técnica. Esta unién soldada tiene
una mayor area total lo que incrementa su inercia y
por tanto su resistencia frente a esfuerzos a flexién o
torsion.

Al menos uno de los bordes comprende una su-
perficie base donde se une al menos una extension
del borde opuesto desde una respectiva superficie ba-
se definiendo al menos una de las lineas de unién a
lo largo del cordén de soldadura. De esta manera las
superficies base de ambos bordes quedan distanciadas
por la extensién a la vez que unidos por ella.

En una realizacién preferente, ambos bordes com-
prenden respectivamente una superficie base a la que
se une al menos una extension del borde opuesto de-
finiendo al menos dos lineas de unién a lo largo del
cordén de soldadura y al menos una camara entre los
bordes. Asi la unién de las cubas queda formada por
las uniones de las extensiones de los bordes a las su-
perficies base de los bordes facilitando el proceso de
cierre ya que una de las extensiones de uno de los bor-
des queda mas al interior de la cuba ayudando ademas
a centrar el otro borde.

En otra realizacién, uno de los bordes comprende
una superficie base donde se unen al menos dos ex-
tensiones del borde opuesto definiendo al menos dos
lineas de unién a lo largo del cordén de soldadura y
al menos una cdmara entre los dos bordes siendo la
cédmara formada en uno de los bordes directamente.

Entonces la cdmara queda definida por el espacio
formado entre las superficies base de ambos bordes y
las extensiones a lo largo del cord6n de soldadura.

Las superficies base son sustancialmente planas,
paralelas entre ellas y perpendiculares a una cara ex-
terna de la cuba. De este modo es mas sencillo el mon-
taje y cierre de la cuba enfrentado las superficies base
de ambos frente y trasera de cuba.

La cdmara queda formada entre los bordes desde
el punto mds bajo de la cuba en su posicion de traba-
jo. De este modo queda asegurada la estanqueidad de
la cuba en la parte mas baja donde mds agua puede
llegar a acumularse.

En otra realizacioén, la cdmara queda entre los bor-
des a lo largo de toda la linea de soldadura formando
un recinto estanco y haciendo estanca toda la cuba de
lavado.

La cuba es de material plastico. Asi el frente de
cuba y su respectivo borde, y la trasera de cuba y su
respectivo borde pueden ser fabricados de una pieza
cada una sin necesidad de dobles inyecciones de plas-
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tico ni sin necesidad de uniones extra de las partes de
la cuba a los bordes.

La mdquina lavadora es de carga frontal con una
abertura para la introduccién de la carga de lavado en
el frente de cuba.

El sistema de cierre por soldadura es sistema de
cierre por vibracion y presion que es el mas adecuado
para este tipo de piezas. Como consecuencia de dis-
poner de dos secciones de soldadura separadas en vez
de una sola, se concentra menos calor en la zona a
soldar. Ademds el calor se disipa mejor al disponer de
una superficie convectiva interior. En definitiva con-
sigue que las proximidades de las zonas de soldadura
sufran menos.

Breve descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcién que seguida-
mente se va a realizar y con objeto de ayudar a una
mejor comprension de las caracteristicas del invento,
se acompaiia a la presente memoria descriptiva de un
juego de dibujos.

Figura 1.- Muestra un perfil de una cuba de lavado
seccionada con el tambor introducido en su interior.

Figura 2.- Muestra la cuba de la figura 1 en vista
explosionada.

Figura 3.- Muestra un detalle en seccién de la
unién de la trasera y frontal de la cuba.

Figura 4.- Muestra un detalle de una realizacién
de la invencion de la figura 3 simplificada.
Descripcion de la forma de realizacion preferida

La figura 1 muestra una seccién esquemdtica de
una cuba 1 para maquina lavadora de ropa en particu-
lar de tipo doméstico que aloja un tambor 2 giratorio
dentro del cual se deposita la carga de lavado. La ma-
quina lavadora es de carga frontal con una abertura 10
en el frente de cuba 3 para la introduccién de la carga
de lavado.

La cuba 1 estd fabricada en pléstico por moldeo
y comprende una cubierta periférica cilindrica forma-
da por dos piezas, un frente de cuba 3 y una trasera
de cuba 4 que se unen por sus respectivos bordes 31,
41 abiertos encerrando el tambor 2 en su interior me-
diante soldadura de fusién de los materiales plasticos
de los bordes 31, 41 definiendo un cordén de soldadu-
ra Sa entre el frente de cuba 3 y la trasera de cuba 4.
El sistema de cierre por soldadura es sistema de cierre
por vibracién.

Los bordes 31, 41 se unen por al menos dos li-
neas de union 51, 52 definiendo una camara 6 entre
los bordes 31, 41 a lo largo del perimetro del cordén
de soldadura 5a.

Los bordes 31 y 41 comprenden una superficie ba-
se 33 y 43 plana, paralelas entre ellas y perpendicu-
lares a la cara externa de la cuba 2. Cada uno de los
bordes 31 y 41 comprenden también una extension 32
y 42 que sobresale mas alld de la superficie base 33 y
43 respectiva formando el limite de la abertura de ca-
da una de las piezas de la cuba. Estas extensiones 32
y 42 se extienden en toda la periferia en distancias ra-
diales desde el eje de la cuba diferentes para que en
el proceso de soldadura por vibracién cada una de las
extensiones no se toquen entre ellas y se unan a la su-
perficie base del borde opuesto. La unién de cada una
de las extensiones sobre los planos de los bordes de-
finen una linea de unién 51 y 52 a lo largo del cordén
de soldadura 5a.

La camara 6 queda definida por el espacio forma-
do entre las superficies base 33 y 43 de ambos bordes
31 y 41 y las extensiones 32 y 42 a lo largo del cor-
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doén de soldadura Sa. La cdmara 6 se extiende desde el
punto mds bajo de la cuba 2 en su posicién de traba-
jo hacia la parte superior siendo estanca. Preferente-
mente la cdmara estd formada rodea toda la cuba por
el cordén de soldadura Sa.

En otro modo de realizacion del cordén de solda-
dura 5b mostrado en la figura 4, entre los bordes 31
y 41 formado por la unién de las superficies base 33
y 43 de las que salen las extensiones. En concreto,
del frontal salen tres extensiones, dos de las cuales se
unen a la superficie base 41 de la trasera 4 forman-
do dos lineas de unién 52 y 53 encerrando la cimara
estanca 6 y la tercera extension se une a una exten-
sién del borde opuesto encerrando la cdmara estanca
61.

Las extensiones parten de cualquiera de las dos
superficies base para unirse a la superficie opuesta o
bien a otra extensién del borde opuesto encerrando
entre las dos superficies base y las extensiones las cé-
maras que se quieran.

Durante el proceso de soldadura estd previsto que
se funda algo del material pléstico de las extensiones
uniendo las dos piezas de la cuba al menos un mili-
metro de distancia. Esto hace que se salven las irregu-
laridades que pueda haber en la superficie base donde
se una la extension.

El disefio propuesto por la invencién para esta
unién por soldadura incrementa la resistencia de la
unién frente a los diferentes esfuerzos, especialmen-
te si lo comparamos con el tradicional soldado plano
entre caras. Se pasa de una unién con una Unica su-
perficie de soldadura, a otra en la que la soldadura se
produce en dos superficies distintas, situadas en dife-
rentes planos y separadas entre si la distancia ocupada
por el compartimiento estanco que queda entre ellas.
Este diseflo elimina la continuidad de la superficie de
soldadura lo que mejora su resistencia y dificulta la
rotura de la unién. Ademds los efectos térmicos sufri-
dos por el material en las proximidades de la soldadu-
ra son minimizados.

Puede ser también ventajoso que exista una varia-
cion del perfil de los bordes de las piezas de la cu-
ba a lo largo del cordén de soldadura debido a que
cada parte del cordén puede tener diferentes requeri-
mientos en cuanto a resistencia y flexibilidad. Mue-
lles, amortiguadores, fijaciones del motor, etc. dan lu-
gar a particularidades de disefio en los perfiles de los
bordes, bien sea para reforzarlas o para facilitar una
adecuada presion de la mdquina de soldadura por vi-
bracién. Aunque esta soldadura posee dos lineas de
soldadura distintas, la operacién se realiza en la mis-
ma etapa.

También es ventajoso reforzar los bordes con ner-
vios 34, 44 que los unen a la superficie de la cuba 2
ya que la maquina de soldadura por vibracion se va a
apoyar sobre los bordes en las proyecciones externas
a la cuba que forman las superficies base. El apoyo de
la méaquina puede forzar el borde y deformarlo por lo
que el nervios refuerzan la zona necesaria.

No es necesario que las superficies base sean pla-
nas, pero de esta manera se asegura un mejor fun-
cionamiento del sistema de unién por vibracién. Las
extensiones se mantienen generalmente paralelas a lo
largo de todo el cordén de soldadura o borde de frente
y trasera de cuba y la distancia entre las extensiones
de los bordes o de un mismo borde se mantiene cons-
tante aunque no es imprescindible. Puede ser que las
extensiones cuando pertenecen a un mismo borde, se
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unan en una sola extension si es el requerimiento de
la unién.

El disefio mejora significativamente la estanquei-
dad de la cuba, caracteristica que resulta imprescindi-
ble para que no se produzcan fugas en los procesos de
lavado. Este problema de fugas es relativamente sen-
cillo que aparezca si el cordén de soldadura no ha sido
perfecto en todo su perimetro, algo que por otro lado
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resulta dificil de comprobar in situ durante el proceso
de soldadura.

Con la invencién propuesta el agua debe sortear
una doble pared. Necesitaria primero entrar en el
compartimiento estanco o cdmara a través de un posi-
ble defecto en la pared interior de soldadura y luego
la pared exterior. Lo cual resulta mas improbable que
si solo se tuviera una superficie de soldadura.
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REIVINDICACIONES

1. Cuba (1) para maquina lavadora de ropa en par-
ticular de tipo doméstico que aloja un tambor (2) gi-
ratorio dentro del cual se deposita la carga de lavado,
consistiendo la cuba de lavado (1) en una cubierta pe-
riférica cilindrica formada por un frente de cuba (3)
y una trasera de cuba (4) que se unen por sus respec-
tivos bordes (31, 41) de material pléstico encerrando
el tambor (2) en su interior mediante soldadura de fu-
sién de los materiales plasticos de dichos bordes (31,
41) definiendo un cordén de soldadura (5a, 5b) entre
el frente de cuba (3) y la trasera de cuba (4) caracteri-
zada porque los bordes (31, 41) se unen por al menos
dos lineas de unién (51, 52, 53, 54) definiendo al me-
nos una camara (6, 61) entre los bordes (31, 41) a lo
largo de al menos parte del cordén de soldadura (5a,
5b).

2. Cuba para médquina lavadora de ropa segiin rei-
vindicacién 1 caracterizada porque al menos uno de
los bordes (31) comprende una superficie base (33)
donde se une al menos una extension (42) del borde
opuesto (41) desde una respectiva superficie base (43)
definiendo al menos una de las lineas de unién (51) a
lo largo del cordén de soldadura (5a, 5b).

3. Cuba para médquina lavadora de ropa segtin rei-
vindicaciones anteriores caracterizada porque am-
bos bordes (31, 41) comprenden respectivamente una
superficie base (33, 43) a la que se une al menos una
extension del borde opuesto definiendo al menos dos
lineas de unién (52, 53, 54) a lo largo del cordén de
soldadura (5a, 5b) y al menos una cdmara (6, 61) entre
los bordes.

4. Cuba para miquina lavadora de ropa segun rei-
vindicacién 2 caracterizada porque uno de los bor-
des (41) comprende una superficie base (43) donde
se unen al menos dos extensiones del borde opuesto
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(31) definiendo al menos dos lineas de unién (52, 53)
alo largo del cordén de soldadura (5b) y al menos una
camara (6) entre los dos bordes (31, 41).

5. Cuba para médquina lavadora de ropa segin rei-
vindicacién 3 o 4 caracterizada porque la camara (6,
61) queda definida por el espacio formado entre las
superficies base (33, 43) de ambos bordes (31, 41) y
las extensiones (32, 42) a lo largo del cordén de sol-
dadura (5a, 5b).

6. Cuba para méaquina lavadora de ropa segtn rei-
vindicaciones 2 a 5 caracterizada porque las superfi-
cies base (33, 43) son sustancialmente planas, parale-
las entre ellas y perpendiculares a una cara externa de
la cuba (2).

7. Cuba para miquina lavadora de ropa segun rei-
vindicaciones anteriores caracterizada porque la ca-
mara (6, 61) queda formada entre los bordes (31, 41)
desde el punto mds bajo de la cuba (2) en su posicién
de trabajo.

8. Cuba para maquina lavadora de ropa segtin rei-
vindicaciones 1 a 7 caracterizada porque la cimara
(6, 61) queda entre los bordes (31, 41) alo largo de to-
da la linea de soldadura (5a, 5b) formando un recinto
estanco.

9. Cuba para maquina lavadora de ropa segtn rei-
vindicaciones anteriores caracterizada porque la cu-
ba (2) es de material plastico.

10. Cuba para maquina lavadora de ropa segtin rei-
vindicaciones anteriores caracterizada porque la ma-
quina lavadora es de carga frontal con una abertura
(10) en el frente de cuba (3) para la introduccién de la
carga de lavado.

11. Cuba para maquina lavadora de ropa segtin rei-
vindicaciones anteriores caracterizada porque el sis-
tema de cierre por soldadura es sistema de cierre por
vibracion.
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