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Avtomat do wytwarzania ogni sztucznych z masy péisuchej
Patent trwa od dnia 4 lipca 1955 r.

Ognie sztuczne produkuje sie dotychczas w ten
sposéb, ze drut o $rednicy 0,5 — 0,7 mm tnie sieg
na kawalki o odpowiedniej dlugosci, Kawalki
te w ilosci 80 — 100 sztuk zamocowuje sie jed-
nym koncem w uchwycie, a nastgpnie zanurza
w masie plynnej do polowy ich diugosci i pod-
daje suszeniu w niskiej temperaturze w spe-
cjalnych piecach. Po wyschnieciu powloki czyn-
noéé¢ te powtarza sie kilkakrotnie, az do uzyska-
nia zadanej grubosci powloki. Ten sposéb pro-
dukcji jest bardzo pracochlonny i wymaga du-
70 czasu. Wady te zostdja wyeliminowane przez
uzycie do produkcji ogni sztucznych automatu
bedacego przedmiotem wynalazku. '

Automat wedlug wynalazku uwidoczniony jest
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia auto-
mat w przekroju podluznym, fig. 2 — sche-
mat catego urzadzenia do automatycznego wy-
twarzania ogni sztucznych w widoku z gory.

Automat wedlug wynalazku sklada sie zasad-
niczo ze $limaka, tloczacego mase poélsucha do

*) Wilaiciciel patentu oswiadczyl, ze wspol-
twércami wynalazku sa Piotr Paskiewicz, Henryk

, Pluta j Zdzistaw Samocki.

konicowki, w ktérej zostaje ona natozona na drut
przesuwowy okresowo wzdtuz osi sllimaka. Slimak
10 zaopatrzony jest w lej 9, do nakladania ma-
sy 1 osadzony jest w swej przedniej czesci
w pierScieniu 12, w ktérym zamocowana jest
panewka 11, Tylna cze$¢ $limaka 10 osadzona
jest w korpusie 8, wewnatrz ktérego znajduje sie
lozysko 7, przenoszace sily promieniowe, i to-
zysko 5 przenoszace sily osiowe, zabezpieczone
przykrywka 4. Przednia stozkowa czes¢ 14 auto-
matu zakonczona jest wymienng koncéwka I5.
Wewnatrz slimaka 10 wzdluz jego osi przeprowa-
dzony jest podajnik 13 drutu, wysuwajacy okre-
sowo drut 16 za pomoca ramienia 2, osadzone-
go na precie 1 podajnika. Ramig 2 polaczone jest
jednym koficem z pretem 17, zas drugim koncem
przewleczone jest przez otwor prostokatny te-
ownika 6, przykreconego do korpusu 8. Pret 17
osadzony dwoma kolicami w prowadnicach 18
i 34 przesuwany jest osiowo wewnatrz watu 21
za pomoca dzwigni 28, poruszanej bolcem 27,

zakoniczonym w walki toczace si¢ po mimosro-’

dzie 26, znajdujacym sie na wale giéwnym 29.
Wat 29 osadzony jest na lozyskach 20 i 30 prze-



noézqcych sily promieniowe i posiada dwa kota
pasowe 23 i 32 tworzace ze sobg dwie prze-
kladnie redukujgce obroty silnika elektryczne-
go. Koniec wahi’ 29 posiada otwér 33 umozliwia-
jacy podigczenie walu do nozyc mechanicznych
4a zsynchronizowanych z obrotami automatu.
Wal 29 napedzany jest silnikiem elektrycznym
poprzez przekladnie ko6l pasowych 31 i 32. W tyl-
nej czesci $limaka 10 osadzone jest kolo zgbate 3
napedzane drugim kolem zebatym 19, osadzonym
na wale 21. Kolo zgbate 19 posiada na pewnych
odcinkach swego obwodu zgby, powodujace co
pewien okres czasu przesunigcie si¢ $limaka 10,
ktoéry z kolei wypycha na przesuwajacy sig drut
maseg poélsucha. ‘
Calkowity przebieg wytwarzania ogni sztucz-
nych w automacie wedlug wynalazku przedsta-
wia si¢ w ten sposdb, ze lej 9 wypelnia si¢ masg

potsuchg, ktéra zostaje przetloczona ‘do przed-

niej stozkowej czeéci automatu 14 za pomocy Sli-
maka 10. Drut 16 nawiniety na szpule la poda-
wany do automatu 2a zostaje powleczony masa

" potsucha odcinkami, Z czesci wylotowej auto-

matu drut przechodzi do pieca komorowego 3a
gazowego lub elektrycznego o temperaturze oko-
lo 100°C, gdzie nastepuje wstepne osuszanie po-
wleczonej masy, w celu uniknigcia odpadania tej
masy od drutu w trakcie cigcia na nozycach 4a,
umieszczonych za piecem komorowym. Nozyce
mechaniczne 4a sq zsynchronizowane z obrotami
automatu tak, ze odcinanie ogni sztucznych na-
stepuje w odpowiednich miejscach. Za nozycami
4a umieszczona jest pochylnia 5a, po ktdrej od-
ciete ognie sztuczne spadajg do zasobnika 6a,
w ktorym po napelnieniu poddaje sie ognie

sztuczne dalszemu suszeniu, podstawiajac w jego
miejsce drugi zasobnik.

Zastrzezenie patentowe

Automat do wytwarzania ogni sztucznych z ma-
sy polsuchej, znamienny tym, ze sklada sie ze $li-
maka (10), ktory tloczy mase pélsucha, wprowa-
dzang przez lej (9) do przedniej czesci (14) auto-
matu, ze stozkowatego zakoiiczenia (15), przez
ktory przechodzi drut (16) wysuwany za pomoca

“podajnika (13) uruchamianego ramieniem (2) za-

mocowanym w Srodkowej czesci do preta (1) po-

. dajnika,- przy czym ramie w gornej czeSci prze-

wleczone jest przez otwor prostokatny teowni-
Kka (6), za§ w dolnej czeSci zamocowane jest do
preta (17) przesuwanego poziomo wewnétrz wa-
fu (21) za pomocq ramienia (28), wprawionego
w ruch wahadlowy bolcem (27) wspartym jed-
nym koncem na mimosrodzie (26), zamocowanym
na wale gléwnym (29), wprawianym w ruch
obrotowy silnikiem elektrycznym poprzez prze-
kladnie¢ kot pasowych (31, 32), przy czym §li-
mak (10) wprawiany: jest okresowo w ruch obro-
towy za pomoca kola zebatego (3), osadzonego
na slimaku (10) i kota (19) posiadajacego na pew-

" nych odcinkach swego obwodu zeby, powoduja-

ce co pewien okres czasu przesunigcie sig $li-
maka (10). : )
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