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Description

La présente invention concerne une paroi de
foyer notamment d'incinération comportant des
buses d’alimentation en air secondaire.

D'une maniére générale, les parois des foyers
d'incinération, notamment de déchets urbains,
comportent des buses d'amenée d’air secondaire.

Ces parois contiennent généralement une
nappe de tuyaux destinés a permettre {'échauffe-
ment d'eau en circulation a l'intérieur de ceux-ci,
afin de récupérer ensuite 'énergie calorique ainsi
produite. Les buses, qui traversent la paroi, sont
donc nécessairement insérées entre des tuyaux
voisins pour amener de Pair secondaire & partir
d’un moyen d’alimentation dans le foyer.

Les parois sont généralement réalisées en
matériaux réfractaires, en particulier sous forme
de briques, non sujets & corrosion. On sait que la
combustion de déchets forme des sulfures (CasS,
Na2S, FeS notamment) qui rendent le milieu
interne du foyer particulierement corrosif.

Les buses d'amenée d'air secondaire débou-
chent habitueilement en saillie de la paroi interne
du foyer. Ceci a pour inconvénient d’en soumettre
la partie saillante a I'action corrosive de I'air
chargé en sulfures se trouvant & I'intérieur du
foyer.

Cet inconvénient majeur a été partiellement
surmonté par l'inclusion des parties saillantes
des buses dans du ciment, ne laissant apparaxtre
que l'orifice de la buse.

Cependanti, la paroi interne de la buse reste en
contact avec ['air corrosif du foyer par cet orifice.
De plus, les cendres et déchets volatilisés lors de
la combustion tendent & s'agglutiner aux parties
saillantes. Ces cendres et déchets sont riches en
sulfures, leur combustion n'étant pas achevée.

Ceci crée deux probléemes, qui tendent &
s'amplifier mutuellement : d'une part, les sulfures
s’aggiutinant ainsi sur les parties saillantes, sont
encore plus corrosifs dans leur état que le milieu
ambiant ; d'autre part, ils ont tendance & boucher
mécaniquement la sortie des buses, et donc &
appauvrir la combustion par réduction de 'apport
en air secondaire. Or une combustion incompléte
augmente la teneur en sulfures du milieu, ceux-ci
ne s'oxydant en sulfates solides qu'en fin de
combustion. On se trouve par conséguent en
présence d'un phénoméne qui s'accroit de lui-
méme, et se traduit par un encrassement et une
corrosion du foyer, cette derniére pouvant étre
irrémédiable.

Il est bien entendu possible d’arréter périodi-
g--ement I'incinération pour nettoyer le foyer et
éventueliement remplacer certaines parties trop
corrodées, mais ceci présente des inconvénients
majeurs évidents que {'on cherche & éviter.

La présente invention a pour but d'éviter les
inconvénients ci-dessus mentionnés en propo-
sant une paroi de foyer de chaudiére, notamment
pour l'incinération de déchets urbains, compor-
tant une pluralité d’éiéments réfractaires en forme
de briques généralement parallélépipédiques
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avec des faces respectivement antérieure, posté-
rieure, inférieure, supérieure et latérales, empilés
et latéralement accolés en sorie que les faces
antérieures, tournées vers le foyer, soient généra-
lement dans un méme plan, certains de ces
éiéments comportant des évidements tels que,
accolés par deux suivant une surface de joint, ils
constituent une buse partant de la face posté-
rieure vers une bouche dans la face antérieure,

caractérisé en ce que les éléments, comportant .

des évidements, sont divisés en deux parties qui
se superposent avec la face de joint perpendicu-
laire aux faces latérales, et la buse étant confor-
mée a sa partie postérieure pour se raccorder a
un moyen d'alimentation en air secondaire de
combustion, ladite paroi est armée par une nappe,
paralléle au plan général des faces antérieures,
de tubes verticaux traversés par de |'eau pour
emprunter de I'énergie thermique & la paroi et
passant dans des évidements sensibiement cylin-
driques, ménagés par moitiés dans les faces
latérales des éléments accolés.

Ceci permet de réaliser un foyer dont les parois
sont lisses et n'offrent aucune saillie propre &
'accumulation de déchets, notamment de sulfu-
res. De plus, on évite ainsi de mettre en ceuvre du
métal, sujet & corrosion, en utilisant les évide-
ments longitudinaux des deux parties réalisées
en matériau réfractaire, comme le carbure de
silicium par exemple.

Le document de brevet US-A-1-968 934 décrit
une paroi de chaudiére avec des éléments qui
définissent par deux en accolement par des faces
latérales des buses pour l'injection d'un gaz
contenant aussi peu d'oxygéne possible, afin de
provoguer un mélange turbulent des gaz de
combustion en excés de combustible prés de ia
porte de chargement, et en exces de comburant
au fond du foyer. Ce document de brevet enseigne
expressément que ses dispositions évitent le
recours a un air secondaire. -

Les caractéristiques et avantages de I'invention
ressortiront d'ailleurs de la description qui va
suivre, a titre d’exemple, en référence aux dessins
annexés, dans lesquels : “

la figure 1 représente une coupe longitudinale
d'un éiément formant buse seion {'invention ;

la figure 2 représente une vue en plan d'un
élément formant buse seion l'invention ;

la figure 3 représente une coupe transversaie
d’'un élément formant buse selon I'invention ;

la figure 4 représente une vue en éiévation de la
face antérieure d’un élément formant buse selon
I'invention ;

la figure 5 représente une vue en élévation et en
perspective d'un élément formant buse selon
I'invention, coupé longitudinalement seion un
plan vertical ; et

la figure 6 représente une vue en élévation et en
perspective d'une paroi de foyer comportant des
buses seion I'invention.

Une buse d'alimentation en air secondaire d'un
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foyer de chaudiére, notamment destiné & I'inciné-
ration de déchets, et réalisé selon un mode
préférentiel de I'invention est représentée par les
figures 1 a 5. _

Une buse selon l'invention est constituée de
deux parties superposées, I'une supérieure 11,
l'autre inférieure 12. Ces parties sont jointives
par une surface 17 dite de joint s’étendant longitu-
dinalement, selon une direction sensiblement
horizontale, c’est-a-dire normale aux faces latéra-
les de I'éiément 10 réalisé par la superposition
des parties supérieure et inférieure 11 et 12. Les
deux parties 11 et 12 sont évidées longitudinale-
ment selon une forme qui permet, par accolement
des deux parties, de former une buse en creux &
I'intérieur de I'élément 10. Les évidements prati-
qués dans les parties supérieure et inférieure 11
et 12 sont réalisés de maniére a ce que la surface
de joint 17 soit sensibiement médiane a la buse
ainsi formée.

On définira une partie antérieure et une partie
postérieure de I'élément 10, la partie antérieure
étant située du co6té de la bouche de ia buse 13, la
partie postérieure étant l'autre extrémité, ol se
raccordent des moyens d’alimentation en air
secondaire. Ces moyens d'alimentation en air
secondaire, connus en eux-mémes, ne font pas
partie intégrante de l'invention et ne sont pas
représentés sur les dessins. La buse présente du
cOté postérieur de I'élément 10 une premiére
partie 14 de section globalement cylindrique,
munie de deux rainures annulaires 21 qui I'entou-
rent concentriquement. Cetie partie 14 est desti-
née a recevoir une saillie des moyens d’alimenta-
tion en air secondaire, saillie qui pénetre dans la
partie 14 de la buse. La saillie des moyens
d’'alimentation, la partie 14 de la buse et les
rainures annulaires 21 forment des moyens de
connexion entre la buse et les moyens d'alimenta-
tion en air secondaire.

La buse présente a la suite de la partie 14 une .

partie intermédiaire cylindrique 15 de diamétre
inférieur a celui de la partie 14.

Une partie antérieure de la buse 16, globale-
ment en forme de bec aplati, relie I'extrémité de la
partie 15 & l'embouchure de ia buse 13. Le
contour supérieur 20 de la partie 16 représenté
sur la coupe longitudinale de la figure comporte
un premier segment qui prolonge linéairement le
contour supérieur de la partie 15 cylindrique, puis
sensiblement au niveau du milieu de la partie 16
s'incurve, définissant un arc de cercle ensuite
prolongé par un dernier segment rectiligne s'éten-
dant jusqu’a la bouche de la buse 13. L'inclinaison
du contour 20 se fait vers le bas, ce qui fait que
I'épaisseur longitudinale de ia partie supérieure
11 de I'élément 10 est plus importante au niveau
de I'embouchure 13 qu’au niveau de la jonction
entre les parties 15 et 16.

Le contour inférieur 19 de la partie antérieure
16 de la buse s'éleve en convergence depuis la
jonction avec la partie 15 vers le contour 20
jusqu’au niveau longitudinal médian de la partie
antérieure 16 ol le contour 20 s'incurve.

Le contour 19 dans cette zone médiane de la
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partie antérieure 16 s'incurve également définis-
sant un arc de cercle qui est ensuite prolongé par
un segment de droite s'étendant vers I'embou-
chure 13 et vers le bas. Néanmoins, l'inclinaison
du segment rectiligne le ptus proche de 'embou-
chure 13 du contour 19 est inférieure a celle du
segment correspondant du contour 20. Ainsi,
jusqu’a I'embouchure 13 et dans toute la partie
antérieure 16 de la buse, les contours 19 et 20
tendent a converger, ce qui correspond a un
rétrécissement de la section longitudinale verti-
cale de ia buse dans cette partie. Le contour 19,
dans la partie antérieure 16 de la buse est sensi-
blement symétrique par rapport & une ligne per-
pendiculaire a la surface inférieure de la partie 12
de 'élément 10 et médiane & la partie antérieure
16 de la buse.

La surface de joint 17 s'étend sensiblement
horizontalement et longitudinalement dans une
position médiane a la buse ; elle s’incurve dans la
partie antérieure 16 de celle-ci, restant sensible-
ment & mi-distance des deux contours 19 et 20.

Les parties arquées de la surface de joint 17
interdisent le déplacement longitudinal d'une par-
tie de I'élément par rapport & l'autre.

Comme représenté figure 2, la section de la
buse selon la surface de joint 17 s’étend en forme-
trapézoidale isocele dans la partie antérieure 18.
Ceci correspond a un élargissement de la buse a
partir de Ia jonction entre la partie intermédiaire
15 et la partie antérieure 16 jusqu’'a 'embouchure
13 de cette buse. L'embouchure 13 de la buse est
une ouverture ménagée de fagon coplanaire dans
la face antérieure de I'élément 10. Comme le
montre la figure 4, cette embouchure 13 présente
globalement la forme d'un stade c'est-a-dire : une
forme sensiblement rectangulaire dont les deux
cotés les plus petits seraient arrondis en demi-
cercles, comme le montre la figure 4. La surface
de joint 17 qui traverse I'embouchure 13 de fagon
médiane présente de part et d’autre de ladite
embouchure deux décrochements symétriques
18 de sections transversales globalement trapé-
zoidales.

Comme le montre la figure 2, les parties 11 et 12
formant buse comportent deux évidements laté-
raux 22 globalement en forme de portion de
cylindre et s'étendant symétriguement de part et
d'autre de l'axe longitudinal de |'élément 10
normalement par rapport a la surface de joint 17.
Dans ce mode de réalisation de I'invention, la
partie antérieure de I'élément 10 se trouvant en
avant des évidements latéraux est d'une largeur
supérieure a celle de la partie postérieure se
trouvant en arriere des évidements latéraux 22.
Comme on peut le voir représenté aux figures 2 et
3, les évidements latéraux 22 s'élargissent l'un
dans la partie supérieure 11, 'autre dans la partie
inférieure 12 selon une forme sensiblement de
demi-entonnoir respectivement vers le sommet et
la base de I'éiément 10.

Du fait de I'écartement des deux décroche-
ments longitudinaux 18, ceux-ci sont interrompus
par les évidements latéraux 22. |l est a noter que
dans le mode de réalisation décrit selon I'inven-
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tion, les décrochements longitudinaux 18 séparés
en deux parties, I'une antérieure et 'autre posté-
rieure par les évidements latéraux, sont disposés
par rapport aux bords latéraux de I'élément 10, de
telle maniére que chaque partie antérieure d'un
décrochement 18 ne se trouve pas en alighement
avec sa partie postérieure.

Plus précisément, la distance qui sépare cha-
que décrochement 18 du bord iatéral le plus
proche reste constante globalement sur toute la
iongueur de 'éiément 10.

Comme le représente la figure 6, une paroi
verticale de foyer 17 selon I'invention, par exem-
ple d’'un four d’incinération de déchets, est consti-
tué d'élémenis 10 et 26 réalisés en matériau
réfractaire, tous étant identiques par leurs dimen-
sions externes. Une nappe de tuyaux 24 cylindris
ques et paralléles entre eux circule entre les
éléments dans les évidements 22 ménagés dans
ceux-ci, de tels tuyaux peuvent avantageusement,
permettre une circulation d'eau destinée a étre
réchauffée par contact avec les briques. En prati-
que, un échange thermique permet simultané-
ment de refroidir la paroi, évitant ainsi qu'eile ne
chauffe de fagon excessive, et de chauffer 'eau
circulante qui récupére ainsi de ['énergie.

La nappe de tuyaux 24 ainsi formée est sensi-
blement paralléle a la face antérieure de la paroi
27 du foyer constitué par 'ensemble des faces
antérieures des éléments 10 et des éléments 26
de forme et de dimension identiques. En pratique,
une .elle nappe de tuyaux forme une armature
métallique pour la paroi du foyer.

Les tuyaux 24 sont, en pratique, des tubes 3 eau
de chaudiére.

Les éléments 10 et les éléments 26 sont empiiés
a la maniere de briques, en empilements succes-
sifs adjacents reliés entre eux par des joints
25. Les joints 25 relient les surfaces latérales
antérieures des éléments adjacents 10 et 26,
surfaces se trouvant en avant des tuyaux 24, La
largeur postérieure des éléments 26 ou 10 se
situant en arriére de la nappe des tuyaux 24 étant
inférieure a ia largeur antérieure, les empilements
d'éléments 10 et 26 ne sont pas latéralement
jointifs sur toute leur profondeur. Ceci n'a pas
une importance déterminante, les parties anté-
rieures ne servant qu'a maintenir les éléments 26
et 10 en place en empéchant tout déplacement
longitudinal de chaque élément par rapport a la
nappe des tuyaux 24 qui viennent ainsi le bloguer.
On peut constater que, par une répartition d'un
certain nombre d'éléments 10 dans la paroi du
foyer, on peut introduire le nombre de buses
voulu aux emplacements qui conviennent, sans
créer pour cela de discontinuité dans la surface
de la paroi du foyer. Il est donc possibie d’intro-
duire quelques éléments 10 en lieu et place
d’'éléments 26, en pratique des briques, et de les
disposer aux endroits convenables, ceci sans
inconvénient pour la construction de la paroi 27.
La mise en place des éiéments 10 ou 26 se fait de
fagon identique grace aux formes évasées en
demi-entonnoirs que présentent les évidements
latéraux 22 de ces éléments, ce qui permet de les
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disposer d’abord en biais entre deux tuyaux 24
adjacents, et ensuite de les mettre en place par
simple basculement.

Il est avantageux de réaliser la paroi de foyer en
carbure de silicium. L'usage de ce matériau
favorise I'échange thermique entre la paroi et la
nappe de tuyaux.

Il est possible selon I'invention de réaliser des
buses en deux parties 11, 12, comme décrit ci-
avant, chacune desdites parties étant mouiée
dans le méme matériau que les briques réfractai-
res 26, en carbure de silicium en I'espéce. Une
buse selon l'invention est réalisée par simple
pressage en superposition selon la surface de
joint 17 des parties inférieure et supérieure 12 et
11 d'un élément 10 selon l'invention. Les décro-
chements 18 longitudinaux de la surface de joint
17 permettent une juxtaposition précise dans
I'espace des parties supérieure et inférieure 11 et
12 de I'élément 10. Il est possible, selon un mode
préférentiel de réalisation de I'invention, de pré-
voir des décrochements 18 & la surface de joint 17
iégérement plus profonds dans la partie compor-
tant le décrochement rentrant, la partie supé-
rieure dans 'exemple représenté, que les décro-
chements saillants, ici de la partie inférieure. Ceci
permet d'introduire dans un espace ainsi ménagé
dans le fond de ces décrochements un joint
fixateur, de ciment par exemple. Un tel joint
fixateur permet de solidariser de fagon non amovi-
ble les. parties 11 et 12 de I'élément 10. L'élément
10 ainsi réalisé devient monobloc, peut se mani-
puler comme tel et faire partie intégrante de la
paroi du foyer, de la méme maniére qu’une brique
26, tout en incluant une buse d'alimentation en
air secondaire ne présentant aucune saillie sur la
face avant, d'une part, et ne comportant aucune
piece meétallique, d'autre part. Le carbure de
silicium est choisi comme matériau réfractaire
dans le mode de réalisation préférentiel de
'invention, mais il est également possibie a
'homme de l'art de choisir tout autre matériau
réfractaire convenable. De méme, la forme de la
buse peut étre adaptée aux besoins particuliers
du mode de réalisation choisi par I'homme de
I'art, de méme que les moyens de connexion de ia
buse avec les moyens d’amenée d’air secondaire
peuvent étre différents.

Revendications

1. Paroi (27) de foyer de chaudiére, notamment
pour l'incinération de déchets urbains, compor-
tant une pluralité d'éléments (10, 26) réfractaires
en forme de briques généralement paraliéiépipé-
diques avec des faces respectivement antérieure,
postérieure, inférieure, supérieure et latérales,
empilés et latéralement accolés en sorte que les
faces antérieures, tournées vers le foyer, soient
généralement dans un méme plan, certains de
ces éléments (10) comportant des évidements tels
que, accolés par deux suivant une surface de
joint (17), ils constituent une buse (13, 14, 15, 16)
partant de la face postérieure vers une bouche
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{(13) dans la face antérieure, caractérisé en ce que
les éléments (10), comportant des évidements,
sont divisés en deux parties (11, 12) qui se
superposent avec la face de joint (17) perpendicu-
laire aux faces latérales, et Ia buse (13, 14, 15, 16)
étant conformée a sa partie postérieure pour se
raccorder a un moyen d’alimentation en air secon-
daire de combustion, ladite paroi (27) est armée
par une nappe, paralitle au plan général des
faces antérieures, de tubes verticaux (24) traver-
sés par de ['eau pour emprunter de I|'énergie
thermique a la paroi (27) et passant dans des
évidements sensiblement cylindriques, ménagés
par moitiés dans les faces latérales des éléments
(10, 26) accolés.

2. Paroi selon la revendication 1, caractérisée
en ce que les éléments (10, 26) constituant la
paroi sont en carbure de silicium.

3. Paroi seion 'une des revendications 1 et 2,
caractérisée en ce que chacune des moitiés (22)
d'évidement cylindriques ménagées dans les
faces latérales d'un élément (10, 26) s’agrandit
sensibiement en forme de demi-entonnoirs symé-
triquement de I'autre par rapport a I'axe longitudi-
nal de I'élément, en sorte de permettre leur mise
en place, par basculement axial, entre deux tubes
(24) voisins.

4. Paroi selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 3, caractérisée en ce que la surface de
joint {17) présente au moins une courbure dans
un plan paraliéle aux faces latérales.

5. Paroi selon 'une quelconque des revendica-
tions 1 & 4, caractérisée en ce que la surface de
joint (17) entre les deux parties (11, 12) de
'élément (10) comportant des évidements
comprend des décrochements longitudinaux (18)
de part et d'autre des évidements, aptes a solidari-
ser transversalement les deux parties (11, 12).

6. Paroi selon la revendication 5, caractérisée
en ce que les décrochements longitudinaux (18)
présentent une section transversale trapézoidale.

Claims

1. A furnace hearth wall (27) in particuiar for
the incineration of urban refuse, having a plurality
of refractory elements (10, 26) in the form of
bricks which are generally paralielepipedal with
respective front, rear, lower, upper and side
faces, stacked and laterally joined in such a way
that the front faces, turned towards the hearth,
-are generally in the same plane, some of these
elements (10) having recesses such that, when
two are joined along a joint surface (17), they
form a nozzle (13, 14, 15, 16) extending from the
rear face towards an opening (13) in the front
face, characterised in that the elements (10)
having recesses are divided into two parts (11, 12)
which are superimposed with the joint face (17)
perpendicular to the side faces, and the nozzie
(13, 14, 15, 16) being adapted in its rear part for
being attached to a means for supplying secon-
dary air for combustion ; the said wall (27) is
equipped with a bank of vertical tubes (24),
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parallel to the general plane of the front faces,
through which water passes in order to draw
thermal energy from the wall (27) and which tubes
pass into substantially cylindrical recesses
created by halves in the side faces of the joined
elements (10, 26).

2. A wall according to Claim 1, characterised in
that the elements (10, 26) constituting the wall are
made of silicon carbide.

3. A wall according to one of Claims 1 and 2,
characterised in that each of the cylindrical recess
halves (22) created in the side faces of an element
(10, 26) is enlarged substantially in the shape of
half funnels_symmetrically to the other in relation
to the longitudinal axis of the element, in such a
way that they can be placed by axial tilting
between two neighbouring tubes (24).

4. A wall according to any one of Claims 1 to 3,
characterised in that the joint surface (17) has at
ieast one curvature in a plane parallel to the side
faces.

5. A wall according to any one of Claims 1 to 4.
characterised in that the joint surface (17) be-
tween the two parts (11, 12) of the eiement (10)
which has recesses comprises longitudinal
notches (18) on each side of the recesses, suited
for creating transverse interlocking in the two
parts (11, 12).

6. A wall according to Claim 5, characterised in

that the longitudinal notches (18) have a
trapezoidal cross-section.

Patentanspriiche

1. Kesselfeuerraumwand (27), insbesondere

zur Millverbrennung, mit einer Mehrzah| feuerfes-
ter Elemente (10, 26) in Form von etwa parallelepi-
pedartigen Steinen mit Vorder-, Rick-, Unter-,
Ober- und Seitenflachen, die derart aufeinander-
geschichtet und seitlich zusammengefligt sind,
daB ihre zum Feuerraum weisenden Vorderfla-
chen etwa in einer gemeinsamen Ebene liegen,
wobei gewisse der Elemente (10) Aussparungen
aufweisen, derart, daB sie ldngs einer Verbin-
dungsflache (17) paarweise zusammengeflgt eine
Dise (13, 14, 15, 16) biiden, die von der Rickfla-
che aus zu einer Miindung (13) in der Vorderfia-
che verlauft, dadurch gekennzeichnet, daB die die
Aussparungen aufweisenden Elemente (10) in
zwei Teilstlicke (11, 12) unterteilt sind, die mit der
zu den Seitenfidchen senkrechten Verbindungs-
flache (17) aufeinanderliegen, daf weiter die Dise
(13, 14, 15, 16) an ihrem hinteren Bereich fiir
einen AnschiuB an eine Sekundéarverbrennungs-
luftzufithrung angepaBt ist, und daB die Wand
(27) mittels einer zur Hauptebene der Vordersei-
ten parallele Anordnung von vertikalen Rohren
(24) bewehrt ist, die zur Aufnahme der Warmee-
nergie an der Wand (27) von Wasser durchstrémt
sind und in etwa zylindrischen Aussparungen
verlaufen, die durch in den aneinanderstoBenden
Seitenflachen der Elemente (10, 26) gebildete
Aussparungshdliften hergesteilt sind.

2. Wand nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die die Wand bildenden Elemente
(10, 26) aus Siliziumcarbid bestehen.

3. Wand nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB jede der in den
Seitenflachen eines Elements (10, 26) gebildeten
Halften (22) einer zylindrischen Aussparung sich
mit Bezug auf die Langsachse des Elements zur
jeweils anderen symmetrisch im wesentlichen
halbtrichterférmig erweitert, derart, daB ein Ein-
setzen zwischen zwei benachbarten Rohren (24)
durch axiales Kippen méglich ist.

4. Wand nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsfla-
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che (17) mindestens eine Kriimmung in einer zu
den Seitenflachen parallelen Ebene aufweist.

5. Wand nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsfia-
che (17) zwischen den beiden Teilen (11, 12) des
die Aussparungen aufweisenden Elements (10)
auf beiden Seiten der Aussparungen I&ngsverlau-
fende Profilelemente aufweist, um die beiden
Teile (11, 12) in Querrichtung formschlissig fest-
zulegen. )

6. Wand nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die iangsverlaufenden Profilelemen-
te (18) einen trapezférmigen Querschnitt haben.

WY &) e P

Lo

ELyw



8l -
€l

04

EP 0 204 791 Bt

KL

0l

-y

——‘-—
P ettt

[L...-_.._

-8l

N

NUNRRNNRN

m\“\C

9 oz

g 9l4

777

[QVRY

1’914



FIG.S

FIG.6

EP 0 204 791 Bt




	bibliography
	description
	claims
	drawings

