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Inventia se referd la constructie, si anume la
procedee de ridicare a peretilor de beton cu
utilizarea cofrajului.

Procedeul de ridicare a peretilor de beton cu
utilizarea cofrajului constd in aceea ca panourile 1,
2 cofrajului se situeaza paralel unul altuia la o
distantd ce corespunde grosimii peretelui ce se
ridicd si se fixeazd cu ajutorul unui ancoraj de
strangere 3 ce contine distantier tubular 4, dotat cu
manseta 12, care inchide orificiile 11, executate in
peretele distantierului tubular 4. Dupa umplerea
spatiului dintre panourile 1,2 cofrajului ancorajele
de strangere 3 se extrag din peretele de beton
obtinut §i se scot panourile 1,2 cofrajului. Apoi,
pentru ermetizarea locurilor de racordare, in
distantierele tubulare 4 rdmase in peretele de beton
obtinut se introduce un dispozitiv de injectare a
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materialului de turnare. Totodatd se efectucazi
umplerea nu numai a cavitdtii formate, ci si a
fisurilor din materialul peretelui.
Revendicari: 37
Figuri: 7
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Descriere: 3

Inventia se referd la domeniul constructiilor, si anume la unele procedee de ridicare a peretilor de beton
cu utilizarea cofrajului, la distantiere tubulare pentru fixarea panourilor cofrajului utilizate in aceste procedee
si la dispozitive pentru realizarea lor.

Este cunoscut un procedeu de ridicare a peretilor de beton [1]. Panourile cofrajului sunt instalate paralele
la o distantd, ce corespunde grosimii peretelui de beton care urmeazi a fi ridicat. Pentru fixarea pozitiei si
legarea panourilor cofrajului sunt utilizate ancoraje de intindere, iar in calitate de fixatori — tevi, asa-numitele
distantiere tubulare, prin care trec ancorajele de intindere si sunt proptiti de cétre piloni in forma de con din
partea interioard a panourilor cofrajului. Strangerea panourilor cofrajului unul fatd de altul este realizata prin
elementele de filet insurubate pe extremitatile ancorajelor de strdngere din partea externd a cofrajului, de
exemplu, cu piulite cu aripi de dimensiuni mari. Cofrajul montat pe loc in acest mod este umplut cu beton.

Dupa solidificarea betonului panourile cofrajului sunt inldturate, la inceput desuruband elementele cu filet
de pe extremitdtile ancorajelor de strdngere si scotdndu-le din tevi sau din distantierele tubulare. Dupa
inlaturarea cofrajului de pe peretele de beton de pe extremitatile tevilor sunt inliturate suporturile conice,
distantierele tubulare riméin in interiorul peretelui in calitate de elemente “pierdute”, iar insusi peretele
datoritd lor devine multiplu perforat. Aceste orificii strabdtute sunt umplute cu material de umplere, de
exemplu, cu mortar ce posedd capacitatea de dilatare pentru umplerea rosturilor. Umplerea orificiilor se
realizeazd in mod traditional, inchizind dintr-o parte distantierul cu o clapetd, iar din altd parte introducind
mortarul printr-un injector. Clapeta poseda perforare pentru iesirea aerului in procesul umplerii orificiilor cu
mortar. Dupd umplerea orificiilor din perete acesta este gata pentru exploatare; totodatd peretele trebuie sa fie
impermeabil la apd nu numai in locul integru, dar si in locurile distantierelor tubulare.

nsi la umplerea intervalului dintre panourile cofrajului cu beton lichid si solidificarea ultericard a
betonului in locul de contact cu cimasa distantierelor tubulare se formeaza cavitéti si/sau fisuri, care pot si se
raspandeascd pand la suprafetele externe ale peretilor de beton ce sunt ridicate sau cu timpul pot sd ajungd
pand la suprafetele externe, de aceea impermeabilitatea peretelui ridicat nu este garantata.

La baza inventiei prezente std sarcina de a elabora un procedeu de ridicare a peretilor de beton folosind
cofrajul de tipul mentionat mai sus, cu ajutorul caruia locurile de racordare vor fi realizate impermeabile
pentru apd. Suplimentar, de a crea un dispozitiv pentru realizarea procedeului solicitat, simplu si sigur in
lucru.

Se cunoaste un distantier tubular pentru utilizare la ridicarea peretilor de beton, care contine un corp cav
si mangetd de etansare pe suprafata lui externa [2].

Solutia cea mai apropiatd de inventie este distantierul tubular pentru etansarea rosturilor de beton, care
contine un corp cav si o mangetd in forma de plasa, care cuprinde corpul si este impermeabild pentru
particulele fine de beton [3].

Dezavantajele distantierului tubular, utilizat pentru umplerea spatiilor, ce se formeazi la ridicarea
peretilor de beton, constau in aceea ca constructia lui nu asigurd etangeitatea (ermeticitatea) fisurilor si
cavitdtilor adiacente spatiilor in peretii de beton.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este crearea unui distantier tubular, constructia cdruia ar
asigura umplerea tuturor fisurilor adiacente spatiilor libere, precum si a fisurilor si fantelor intre pereti si
fundamentul cladirii pentru asigurarea impermeabilitatii lor la apa.

Datoritd procedeului solicitat cavititile sau fisurile dintre invelisul tuburilor si materialul peretilor de
beton sunt umplute in procesul umplerii distantierelor tubulare, de aceea chiar si sectoarele de racordare a
peretelui de beton asigurd impermeabilitatea la api. In procedeul cunoscut era asigurati ermetizarea tevii.
Neermetizarea sectorului extern al cimisii tevii in genere nu era recunoscuti. Insi prin umplerea cavitatii
interne a tevilor “pierdute” nu poate fi asiguratd ermetizarea fisurilor si cavitatilor din peretii de beton vecini
cu ei. Conform inventiei, impermeabilitatea la apd a peretilor de beton este asiguratd si in sectorul deteriorat.

Drept mijloc preponderent pentru realizarea procedeului solicitat serveste distantierul tubular, sau teava
de racordare, dotatd cu orificii stripunse in cdmasd, care sunt acoperite, de exemplu, pe suprafata externd a
tevii cu o mangetd, preferential din material elastic. Teava solicitatd cu mangetd poate fi utilizata ca distantier
tubular cu ancoraje de strangere, atunci betonul lichid, turnat intre panourile cofrajului, datoritd mansetei nu
va putea nimeri in orificiile executate in cimasa tevii sau in trecerile stripunse. Trecerile stridpunse sunt
executate preferential la mijloc pe lungimea camasii tevii.

Pentru inventie nu este important daci tevile posedd orificii stripunse uniforme sau sunt dotate cu
membrane.

Manseta, ce ermetizeazd sau astupd orificiile din teavd, poate fi executatd din material, ce
contraactioneazi cu betonul pani ce el nu se solidificd. In calitate de material pentru mangetd poate fi
utilizata hartia sau cartonul, care sunt impregnate cu o compozitie rezistentd la umiditate sau sunt acoperite cu
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un strat extern impermeabil la api. Indeosebi poate si fie de folos manseta din cauciuc sau sintetici elastici,
care va asigura ermetizarea si protectia.

Dispozitivul preponderent pentru realizarea procedeului solicitat cu utilizarea, de exemplu, a tevii
perforate in calitate de distantier tubular cu manseta imbrécata pe ea contine un dispozitiv de injectare ce este
introdus in distantierul tubular de tipul “Packer” si ce posedd un tub de injectare, cimasa caruia este dotata cu
orificii de injectare si duze. Teava este hidroizolatd din ambele parti. Ermetizarea radiald din doud parti si
fixarea dispozitivului pentru formarea sectorului izolat de injectare in distantierul tubular este asiguratd, de
exemplu, de citre mangetele de cauciuc de pe teava de injectare.

Materialul pentru turnare este debitat in dispozitiv prin conducte dintr-un rezervor sub presiune, totodata
este utilizat si pentru turnarea ulterioard a cavitdtii interioare a tevii. Mortarul pentru turnare, ca reguld,
reprezintd un amestec de ciment Portland, nisip cuartos fin cernut §i suplimente chimice reactive, ce asigurd
dilatarea necesard a amestecului.

Conform unei variante de realizare a inventiei, procedeul solicitat impreund cu distantierul tubular
solicitat este utilizat pentru injectarea materialului de etansare in dispozitivul de injectare pentru ermetizarea
rostului, ce se formeaza intre doud sectoare ale peretilor de beton. Este cunoscut un dispozitiv de acest fel [1].
Este vorba de corpuri ce formeaza o trecere (prin calea injectdrii materialului de etansare) in zona rostului pe
suprafata peretelui de beton (unui sector de betonare), din care la realizarea sectorului al doilea la injectarea
materialului in aceste corpuri materialul iese in cavitatile betonului in zona rostului dintre ambele sectoare de
betonare. Corpurile reprezinta niste canale [1], sau méaneci poroase, conform brevetului Cehoslovaciei CH-PS
600 077, care pot contine elemente de sprijin in forma de arc elicoidal [3], sau pot fi dispozitive de etansare
in formd de furtun de injectare care, pe de o parte, inliturd neajunsul de pozitionare a furtunului datoritd
aplicatiilor situate pe corpul lor, iar pe de altd parte, poseda locul de rupturd pe lungimea corpului in forma de
furtun, prin care materialul de etansare trebuie s iasd in beton. Materialul de etansare deseori se debiteaza
de la inceputul sau capitul furtunului. Inceputul sau capitul furtunului trebuie si posede acces liber din
exterior dupi sfarsitul betonirii in zona rostului. In acest caz cofrajul pentru beton trebuie si aibi
proeminente pentru extremititile furtunului, montarea cirora complici lucririle legate cu cofrajul. In context
s-a propus de a croi un canal in beton dupi solidificarea lui la decofrarea sectorului al doilea de betonare si
prin acest orificiu (canal) sd se injecteze materialul de etansare in dispozitivul de injectare [1]. Conform altei
propuneri, in locurile in care trebuie sd fie executat orificiul, canalul este dotat cu elemente cave de vizare, de
aceea orificiul va fi executat mai simplu, iar obtinerea canalului mai sigurd. Conform inventiei solicitate,
procedeul de incércare a astfel de dispozitive de injectare cu material de etansare se simplificd prin aceea ca
vor fi utilizate distantiere tubulare ce se afla deja in peretele de beton. Datoritd acestora nu este necesar de a
strdbate betonul din exterior sau de a instala dispozitive speciale, pentru a scoate in exterior capatul sau
inceputul furtunului de injectare.

Inventia solicitata este explicatd detaliat de desenele tehnice anexate, care reprezinta:

— fig. 1, sectiunea constructiei cofrajului pentru ridicarea peretilor de beton utilizind modul preferential
de realizare a distantierului tubular solicitat;

— fig. 2, imaginea in perspectivd a distantierului tubular conform fig. 1;

— fig. 3, sectiunea peretelui de beton in locul racorddrii dupd inldturarea cofrajului cu dispozitivul pentru
injectare instalat in distantierul tubular pentru debitarea materialului de turnare;

—fig. 4, imaginea in perspectivd a realizirii formei perfectionate a distantierului tubular solicitat;

— fig. 5, sectiunea constructiei cofrajului pentru ridicarea peretilor de beton utilizand distantierul tubular
reprezentat in fig. 4, conectat cu sistemul de injectare;

— fig. 6, sectiunea peretelui de beton ridicat prin utilizarea cofrajului conform fig. 5 dupd inldturarea
cofrajului;

— fig. 7, forma preferentiala a realizarii dispozitivului de injectare pentru debitarea materialului de turnare
in distantierul tubular solicitat.

fn fig. 1 este reprezentati constructia cofrajului (sectiune) pentru ridicarea peretelui de beton. Cofrajul
contine doud panouri 1 si 2, dotate cu fixatori de ancoraj, situate la distanta egald unul de altul. Fixatorii de
ancoraj posedd un ancoraj de strangere 3, de exemplu, in forma de vergea de metal cu filet la o extremitate.
Intre panourile cofrajului 1 si 2 teava sau distantierul tubular 4 este dotat cu suporturile conice 5 si Sa ce
contacteazd cu suprafetele interioare ale panourilor cofrajului 1 si 2 si care intrd in orificiile distantierului
tubular 4. Suporturile 5 si Sa, sprijinindu-se cu suprafetele frontale pe suprafetele interioare ale panourilor
cofrajului 1 si 2, cu celelalte extremitdti intrd in distantierul tubular 4 §i poseda orificii strdpunse, prin care
trece ancorajul de strangere 3, care trece de asemenea si prin distantierul tubular 4 si orificiile din panourile
cofrajului 1 si 2. Strangerea cofrajului este realizatd prin piulite-fluture 6 si 7, care sunt insurubate pe filetul
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de pe extremititile ancorajului de strangere 3 si datoritd saibelor-suport 8 si 9 de diametru mai mare string
panourile cofrajului 1 si 2.
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Cofrajul strans astfel, traditional se umple cu beton in stare lichidd. Dupad solidificarea betonului
panourile cofrajului 1 si 2 sunt inlturate, in primul rand fiind inlaturat ancorajul de stringere 3 cu piulitele-
fluture 6 si 7 si saibele 8 i 9. Dupd aceasta din peretele de beton sunt inldturate suporturile conice S si Sa.
Distantierele tubulare 4 in calitate de detalii “pierdute” sunt ldsate in peretele de beton 10. Peretele de beton
ridicat 10 (pe sectorul distantierului “‘pierdut” 4) este reprezentat in fig. 3.

Peretii tevii sau distantierului tubular 4 in special in partea sa de mijloc poseda cateva treceri strapunse,
de exemplu, in forma de orificii 11. Orificiile 11 sunt inchise de o mansetd 12, care se imbracd pe partea
medie a tevii 4 si posedd o lungime, ce asigurd acoperirea tuturor orificiilor 11. Gratie utilizdrii mansetei 12
distantierul tubular 4 poate fi incorporat si utilizat prin procedeul cunoscut, deoarece mangeta impiedica sigur
nimerirea betonului in stare lichidd in orificiile 11.

Dupad inldturarea cofrajului si dezvelirea distantierului tubular “pierdut” 4 in el este introdus dispozitivul
de injectare de tipul ““Packer” 13. El poseda teava 14, in invelisul céreia sunt executate treceri in formd de
orificii 15, de exemplu, diametrul extern al cirora este mai mic decdt diametrul intern al distantierului
tubular “pierdut” 4, de aceea intre teava 14 si distantierul 4 se formeaza spatiul intermediar cilindric-circular
14a. Dispozitivul de injectare 13 cu teava 14 este introdus in partea distantierului tubular 4 acoperitd de
mangetd. La capete teava 14 este inchisd de saibele circulare 14b, diametrul cirora corespunde diametrului
intern al distantierului “pierdut” 4. Pe saibele 14b sunt imbricate, de exemplu, cepuri cilindrice de etansare
16 confectionate din material elastic. Un cep 16 posedd un orificiu central, ce coincide cu orificiul din saiba
14b ce aderd la el, totodata la orificiul 16 din cep este conectat un furtun 17. Ambele cepuri de etansare 16
pot sd se intindd in directie radiald in raport cu peretele intern al distantierului 4 pentru stringere. Pentru
aceasta cepurile de etansare 16 sunt executate, de exemplu, in formd de balon, iar conducta-furtun
nereprezentatd pe desenul tehnic poate debita la ele aer comprimat, de aceea “balonul” de etansare in directie
radiald va fi strans in raport cu peretele intern al tevii.

in calitate de alternativi ambele cepuri 16 de etansare pot fi saibe cilindrice de etansare, care primesc
sarcina prin actiunea axiald a compresorului, totodatd materialul saibei de etansare se curbeaza in directie
radiali si se contracti in raport cu peretii interni ai tevii 4. In orice caz, datoritd cepurilor de etansare 16 se
obtine ermetizarea distantierului tubular 4 din partea capetelor lui.

Prin conducta-furtun 17 in teava 14 sub presiune se debiteazi materialul de turnare. Prin orificiile 15 el
nimereste la orificiile 11 ale distantierului tubular 4 si prin ele, cum este reprezentat prin sigeata in fig. 3, din
manseta 12 — in fisurile si cavititile din peretele de beton 10, rdmase dupa turnarea si solidificarea betonului
in stare lichidd pe sectorul dintre el si cdmasa tevii 4, ca urmare acest sector critic se ermetizeaza.

Spre sfarsitul acestei operatii tehnologice dispozitivul de injectare, dupa sldbirea cepului de etansare 16,
este scos din teava 4, iar spatiul interior este umplut cu material de umplere prin procedeul cunoscut, de aceea
peretele de beton in sectorul distantierului tubular 4 este complet ermetizat.

Este rational ca mangeta 12 sd posede minimum un slit de ventil, iar preferential, citeva astfel de slituri,
care nu s-ar amplasa deasupra orificiului 11 (fig. 2). Este preferential de a situa cteva slituri 12a unul dupa
altul paralel cu axa mansetei 12 si de-a lungul ei. Dacd, cum este reprezentat, cateva orificii 11 s-au situat
intr-un rand, de exemplu, de-a lungul mansetei conform axei tevii 4, atunci sliturile 12a trebuie sa fie
amplasate de-a lungul liniei longitudinale in mangeta 12, totodata linia sliturilor 12a nu trebuie sd coincida cu
linia amplasdrii trecerilor (orificiilor) 11, dar sa fie intre liniile vecine ale orificiilor 11, iar sliturile 12a de
asemenea sunt distribuite de-a lungul liniei.

In fig. 4 este reprezentatd o variantd a formei de realizare a distantierului tubular 4 conform fig. 2.
Utilizarea acestui distantier 18 conform inventiei solicitate este reprezentatd in fig. 5 i 6.

Spre deosebire de distantierul tubular 4, de teava 18 este fixat, trecnd prin mangeta 12, un stut 19 situat
radial, diametrul cdruia este mai mic decat diametrul tevii 18. El este fixat rigid de teava 18 i “intrd” in ea.

In fig. 5 este reprezentati sectiunea cofrajului pentru ridicarea peretelui de beton, totodati partea
superioard a cofrajului reprezentat corespunde celui reprezentat in fig. 1 si posedd panourile cofrajului 1 si 2,
intre care este situat distantierul tubular 4, care cu ajutorul suporturilor 5 si Sa este fixat pe suprafata
interioard a panourilor cofrajului 1 §i 2 si prin care trece ancorajul de stringere 3, pe capetele caruia sunt
insurubate piulitele-fluture 6 si 7, care prin saibele 8 i 9 se ating de partea externd a panourilor cofrajului 1
si2.

in calitate de alt mijloc intermediar pentru formarea intervalului dintre panourile cofrajului 1 si 2 este
utilizat distantierul tubular cu stutul 19 instalat intr-un loc determinat si reprezentat in fig. 4, totodatd teava
18 in astfel de mod se fixeazad pe suporturile 5 si Sa de suprafetele interioare ale panourilor cofrajului 1 §i 2.
fn calitate de mijloc tirant serveste ancorajul tirant 3, piulitele-fluture 6 si 7 si saibele-inele de reglare 8 si 9
(ca si la instalarea cofrajului cu distantierul tubular 4). Pe stutul 19, ce merge in jos de la teava 18, este
imbracat un furtun 20, conectat la canalul de injectare 21 cunoscut din brevetul european EP-A1 0 418 699 al



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 1885 B2 2002.03.31

7

dispozitivului de etansare 21a, care in sectiune este executat in forma de U, este situat paralel cu panourile
cofrajului 1 si 2 de-a lungul intregii lungimi, iar cu peretii sdi laterali se sprijind pe placa de beton 22. In
locul canalului 21, si alte conducte de injectare similare i cunoscute pot fi conectate in acelasi mod cu stutul
19.

In fig. 6 este reprezentat peretele de beton 10, obtinut dupd turnarea betonului in cofrajul reprezentat in
fig. 5, solidificarea betonului si inliturarea panourilor cofrajului 1 si 2, din care apoi a fost inlaturat ancorajul
de stringere 3 cu piulite-fluture 6 si 7, saibele 8 si 9, de asemenea si suporturile S si Sa. In calitate de
elemente “pierdute” in peretele de beton 10 rdmén teava superioard 4, teava inferioard 18, furtunul de
conectare 20 si canalul de injectare 21. fnainte de umplerea cu beton a trecerilor din peretele de beton 10,
formate de catre tevile 4 si 18, cu ajutorul procedeului solicitat, de exemplu, cu ajutorul dispozitivului de
injectare descris mai sus, de asemenea prin procedeul descris mai sus prin falturi sau orificii, in tevile 4 si 18
se introduce mediul de etansare in cavititi si fisuri mai sus alituri de tevile 4 si 18. In aceasti privinti
misurile in vederea ermetizirii locurilor de racordare cu material de turnare corespund mdsurilor sus-
mentionate, descrise cu ajutorul fig. 1-3. Suplimentar datoritd conectirii de transmisie a tevii 18 cu canalul
de injectare 21 prin stutul 19 si furtunului de conectare 20 se asigurd etansarea defectelor betonului in
sectorul rostului 23 dintre suprafata inferioard a peretelui 10 si partea superioard a placii de beton 22, cand
mediul de etansare, sau materialul de turnare debitat prin procedeul cunoscut in teava 18, dar si prin stutul 19
si furtunul de conectare 20 ajunge la canalul de injectare 21, care se umple complet cu material de turnare
debitat sub presiune, care prin marginile libere longitudinale ale canalului 21 poate sa iasd in sectorul rostului
23 si in cazul dat in fisurile si cavititile prezente intre peretele de beton 10 si sectorul extern al canalului 21.
Este important, ¢ datoritd conectarii solicitate a doud dispozitive de etansare, $i anume a tevii 18 si canalului
de injectare 21 printr-o unicd operatie tehnologic, si anume, prin debitarea materialului de turnare in ambele
corpuri cave concomitent se inldturd neetanseitatea din structura peretelui de beton 10 pe placa de beton 22.

in fig. 7 este reprezentati inci o formd de realizare a dispozitivului de injectare 24 pentru introducerea in
distantierele tubulare solicitate, dintre care in fig. 7 este reprezentat distantierul, in care este introdusa partea
din fata a dispozitivului 24 si care este instalat in peretele de beton 10 (nu este reprezentat).

Dispozitivul 24 contine teava cu duzi 25 cu lungimea mai mare de circa o treime din lungimea
dispozitivului 24, care la extremitati posedd sectoare cu filet exterior 26 si 26a, din care sectorul din partea
duzei 26 posedd lungimea de aproximativ o treime din teava 25. Surubul capului duzei 27 posedd orificiul
strapuns 28 de acelasi diametru ca si diametrul interior al tevii 25. Orificiul infundat 27a din surubul capului
duzei, coaxial cu orificiul 28, este dotat cu filet interior, cu ajutorul cdruia surubul 27 este insurubat pe
extremitatea sectorului cu filet 26. Intre fundul inelar al unui orificiu infundat 27a si suprafata frontald de
asemenea inelard a sectorului cu filet 26 este introdus un inel de etansare 26a. Pozitia surubului 27 pe
sectorul cu filet 26 este fixata printr-o contrapiulitd 29, care cu suprafata sa interioard std pe sectorul cu filet
al tevii 26 si cu o parte frontald se sprijind in partea frontald a surubului capului duzei 27.

Surubul capului duzei 27 contine stutul cilindric 27b cu diametrul mai mic, dotat cu filet extern 27¢. Pe
filetul 27¢ cu partea sa interioard este insurubat butucul de ventil 30, care din partea externd a capatului liber
posedd un contur profilat 31 pentru conectarea bucsei de conectare a furtunului nereprezentatd in desenele
tehnice. Densitatea fixdrii bucsei 30 pe filetul 27¢ este asiguratd de o banda de teflon, care este situata intre
doui fileturi ce se afli in angrenaj. In cavitatea interioard 32 a bucsei 30 este situat un arc conic elicoidal 33
coaxial cu teava cu duza 25. Arcul 33 cu extremitatea sa cu diametru mai mare se sprijind in saiba inelar 34,
introdusd in slitul inelar din peretele interior al bucsei 30; altd extremitate (cu diametru mai mic) a arcului 33
incarca cu intindere premergatoare o bild 35, care ca un ventil inchide intrarea bucsei 30 sub tensiunea
arcului.

Pe filetul 26 std de asemenea surubul de stringere cilindric 36, un capat al ciruia 37 aderd la suprafata
inelard frontald a acoperisului tubular 38. Cu altd parte frontald inelard 38a acoperisul tubular 38 limiteaza
primul furtun de intindere 39, executat din material elastic, de exemplu, sintetic, si situat pe suprafata externd
a camdsii tevii cu duzd 25. Al doilea furtun de intindere 40 de acelasi fel se afld la o distanta axiald de la
primul furtun 39 de asemenea pe teava 25 in fata filetului 26a. Intre furtunurile 39 si 40 pe teava 25 este
situat alt sector al acoperisului tubular 41, ce determind intervalul dintre ambele furtunuri 39 si 40 si care
poseda orificiile 42 in cimasa (acoperis), care coincid cu orificiile 43 din teava cu duza 25.

Pe filetul 26a al tevii cu duzi 25 este ingurubat un capac cilindric 44, care cu partea sa frontald inelara 45
se sprijind in partea frontald a furtunului al doilea de intindere 40 ce aderd la el, si inchide trecerea 25a a
tevii cu duzi 25.

Dispozitivul de injectare 24 pand la detalii (sectorul acoperisului tubular 41, furtunul al doilea de
intindere 40 si capacul 44) este asemdndtor cu dispozitivul cunoscut de injectare, utilizat pentru umplerea
distantierelor tubulare. El cu furtunurile sale 39 si 40 ce se afld la o distantd axiald unul de altul in
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distantierul tubular 4 este situat astfel ca orificiile 11 ale distantierului 4 s se afle pe sectorul dintre ambele
furtunuri de intindere 39 si 40. Diametrul extern al sectorului acoperisului tubular 41 este mai mic decit
diametrul interior al acoperisului tubular 4, de aceea se formeaza o cavitate 46 intermediard inelara cilindrica,
care este ermetizatd de citre furtunurile de intindere 39 si 40. La deplasarea saibei de strangere 36 in directie
axiala furtunurile 39 si 40 se comprimd, se ingroasd in razi si aderd la peretele interior al distantierului
tubular 4. La astfel de rotatic a saibei de strangere 36 capacul 44 formeazd un contrasuport miscirii
acoperisurilor tubulare 38 si 41, de asemenea si furtunurilor de intindere 39 si 40. Deplasarea liniard a
acoperisurilor tubulare de-a lungul tevii cu duzi 25 determind comprimarea ambelor furtunuri de intindere
39 si 40, care totodata ermetizeaza cavitatea intermediard 46. Prin bucsa 30 materialul de turnare este debitat
sub presiune in dispozitivul de injectare 24; prin trecerile 28 si 25a, de asemenea prin orificiile 43 i 42
materialul este debitat in cavitatea intermediard 46 si de aici prin orificiile 11 ale distantierului tubular 4 este
debitat in fisurile si cavitatile peretelui de beton 10 (nu este reprezentat).

In limita partii cu particularitatile distinctive ale inventiei este posibil de a dota distantierul tubular 4
cunoscut, ce nu posedd orificii, cu stutul 19 si prin acest distantier a asigura dispozitivul de etansare, de
exemplu 21, in sectorul rostului dintre doud plici de beton consecutiv ridicate (cum este descris) cu mediu de
etangare, pentru ce mai convenabil este dispozitivul de injectare 24 descris mai sus. Debitarea mediului de
etansare in distantierul tubular fard de orificii cu stutul 19 poate sd se realizeze si cu ajutorul dispozitivelor de
injectare cunoscute prin procedeul cunoscut.

De asemenea in limita sumei de particularitati distinctive ale inventiei se pot utiliza distantierel e tubulare
4, 18, ce poseda stutul 19, pentru cd printr-o unica operatie functionala cu ajutorul dispozitivului de injectare
introdus in distantierul tubular concomitent sunt umplute citeva distantiere vecine 4, 18, totodata stuturile lor
cu ajutorul furtunurilor si/sau tevilor sunt conectate unul cu altul, iar orificiile suporturilor distantierelor
vecine 4, 18 sunt inchise. Concomitent cu acestea la conectarea respectiva este posibil de a incarca materialul
si dispozitivul de etansare 21.

(57) Revendicari:

1. Procedeu de ridicare a peretelui de beton utilizand cofrajul, in care panourile cofrajului se fixeaza si
se amplaseaza paralel, unul fata de altul, la o distantd corespunzatoare grosimii peretelui de beton ridicat, cu
ancoraje de strAngere care contin distantiere tubulare, cu indepartarea, dupd umplerea spatiului dintre
panourile cofrajului cu beton in stare lichidd, a ancorajelor de strangere si panourilor cofrajului din peretele
de beton obtinut, distantierele tubulare rdmase in peretele de beton se umplu cu material de turnare pentru
ermetizarea locului de racordare, caracterizat prin aceea ca materialul de turnare se injecteaza sub presiune
prin cel putin un orificiu executat in cdmasa distantierului tubular, impermeabil la umplerea cu beton lichid a
spatiului intermediar din cavitatile si/sau fisurile din exteriorul cimasii.

2. Procedeu conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea cd inainte de umplerea spatiului dintre
panourile cofrajului se astupd din exterior orificiile din distantierul tubular.

3. Procedeu conform revendicérii 2, caracterizat prin aceea ci orificiile se astupd cu o mangeta.

4. Procedeu conform revendicdrii 3, caracterizat prin aceea ca manseta este situatd pe suprafata externd
a camdsii distantierului tubular.

5. Procedeu conform revendicarii 3 sau 4, caracterizat prin aceea e se utilizeaza o mansetd din hartie
sau carton.

6. Procedeu conform revendicdrii 5, caracterizat prin aceea ca materialul de hartie sau carton din care
este confectionatd mangeta are o impregnare rezistentd la umiditate sau acoperire impermeabila la apa.

7. Procedeu conform revendicirii 3 sau 4, caracterizat prin aceea ci se utilizeaza o mansetd din material
elastic.

8. Procedeu conform revendicarii 7, caracterizat prin aceea ¢ se utilizeaza o mansetd din material
plastic.

9. Procedeu conform uneia din revendicérile 3-8, caracterizat prin aceea ci se utilizeazi o mangetd cu
slituri de ventil scurte, de exemplu, in forma de taieturi.

10. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca orificiile din distantierele tubulare se
astupd cu material care poate fi Inlaturat.

11. Procedeu conform revendicarii 10, caracterizat prin aceea cd materialul care poate fi inlaturat se
plaseaza pe suprafata internd a distantierului tubular.

12. Procedeu conform revendicarii 10 sau 11, caracterizat prin aceea ca in calitate de material care
poate fi inldturat se utilizeazd un material plastic.
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13. Procedeu conform revendicdrii 10 sau 11, caracterizat prin aceea ci in calitate de material care
poate fi inlaturat se utilizeaza ceara.

14. Procedeu conform revendicérii 10, caracterizat prin aceea ca in distantierul tubular utilizat in
regiunea orificiilor se afld “locuri minore”, care se deschid la poansonarea materialului de umplere pentru
formarea orificiilor.

15. Procedeu conform revendicirii 2, caracterizat prin aceea ¢d pentru astuparea orificiilor se utilizeaza
o clapeta actionatd din exteriorul distantierului tubular.

16. Procedeu conform revendicdrii 15, caracterizat prin aceea cii se utilizeazd clapeta in forma de
fragment de teavd, diametrul extern al cdruia corespunde diametrului intern al distantierului tubular pe
sectorul orificiilor §i care se amplaseaza in distantier.

17. Procedeu conform unei sau catorva din revendicdrile 1-16, in care peretele de beton se ridicd pe un
fundament de beton, de exemplu, pe o placa de beton, in sectorul rostului limitrof fundamentului de beton, se
amplaseazd dispozitivul cunoscut de etansare, de exemplu, cu canal de injectare, care este deschis din partea
fundamentului, iar dupd ridicarea peretelui de beton in cavitatile si/sau fisurile dintre peretele de beton si
fundamentul de beton, precum si intre canalul de injectare si peretele de beton prin furtun sau teava se
injecteazd materialul de umplere, caracterizat prin aceea ca prin orificiile din cdmasa distantierului tubular
materialul de umplere se injecteazd sub presiune printr-un canal in cel putin incd un distantier tubular
ermetizat si/sau dispozitiv de etansare.

18. Distantier tubular pentru fixarea panourilor cofrajului la ridicarea peretelui de beton, indicat in una
sau citeva din revendicdrile 1-17, care contine un corp cav, caracterizat prin aceea cd in cimasa lui este
realizat cel putin un orificiu acoperit pentru prevenirea patrunderii betonului lichid in timpul umplerii
spatiului intermediar dintre panourile cofrajului.

19. Distantier tubular conform revendicirii 18, caracterizat prin aceea ci are cateva orificii astupate
pentru a impiedica patrunderea betonului lichid.

20. Distantier tubular conform revendicarii 19, caracterizat prin aceea ci orificiile sunt astupate cu o
mansgeta.

21. Distantier tubular conform revendicarii 20, caracterizat prin aceea ci manseta este situatd pe
suprafata externd a camasii.

22. Distantier tubular conform revendicdrii 20 si/sau 21, caracterizat prin aceea cid manseta este
executata din material de celulozd, de exemplu, din hartie sau carton.

23. Distantier tubular conform revendicarii 22, caracterizat prin aceea ¢ materialul de hartie sau carton
este impregnat cu o compozitie rezistenta la umiditate sau acoperit cu un strat impermeabil pentru apa.

24. Distantier tubular conform revendicdrii 20 si/sau 21, caracterizat prin aceea ci manseta este
executatd din material elastic.

25. Distantier tubular conform revendicarii 24, caracterizat prin aceea ¢ manseta este cu ventil si are
slituri scurte corespunzaitoare.

26. Distantier tubular conform revendicarii 25, caracterizat prin aceea ea sliturile de ventil nu sunt
amplasate deasupra orificiului.

27. Distantier tubular conform revendicarii 26, caracterizat prin aceea ci cateva slituri sunt amplasate
in rand de-a lungul axei cAmasii mangetei.

28. Distantier tubular conform revendicarii 27, caracterizat prin aceea ca rindul de slituri este amplasat
pe axa deplasatd a camasii, iar pe axa camasii este un rand de orificii.

29. Distantier tubular conform revendicdrii 19, caracterizat prin aceea ¢i materialul pentru astuparea
orificiilor reprezintd un material care poate fi inlaturat.

30. Distantier tubular conform revendicdrii 29, caracterizat prin aceea ci materialul care poate fi
inlaturat este amplasat pe suprafata internd a cimdsii.

31. Distantier tubular conform revendicdrilor 29 si/sau 30, caracterizat prin aceea c¢i in calitate de
material care poate fi inlaturat este utilizatd ceara.

32. Distantier tubular conform revendicdrii 29, earacterizat prin aceea cd “locurile minore” in
materialul din regiunea orificiilor sunt acoperite cu un material omogen.

33. Distantier tubular conform revendicirii 19, caracterizat prin aceea ca dispozitivul de astupare a
orificiilor este realizat in forma de clapeta.

34. Distantier tubular conform revendicarii 33, caracterizat prin aceea ca clapeta include un fragment de
teava, diametrul extern al caruia corespunde diametrului intern al distantierului tubular si care este amplasat
in interiorul distantierului.

35. Distantier tubular conform unei sau citorva din revendicirile 18-34, pentru utilizare in realizarea
procedeului conform revendicdrii 17, caracterizat prin aceea ci pe cimasa distantierului tubular este
instalat un stut care comunicd cu cavitatea lui internd §i care este orientat lateral pentru conectarea cu cel
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putin incd un distantier tubular si/sau cu canalul de injectare a dispozitivului de etangare care, de exemplu,
este amplasat in regiunea rostului dintre peretele de beton si fundamentul de beton.

36. Dispozitiv pentru realizarea procedeului indicat in una sau cateva din revendicarile 1-17 cu utilizarea
distantierului tubular, caracterizat in una sau citeva din revendicérile 18-35, care contine o teavd cava si
furtun conductor pentru avansarea materialului de turnat, caracterizat prin aceea cé contine dispozitivul de
injectare cu duza centrald, camasa céreia este inzestratd cu orificii, invelis, in care sunt executate orificiile,
furtunuri de intindere, care se utilizeazi in calitate de elemente de etansare si sunt situate de ambele parti ale
invelisului si capacul terminal pentru inchiderea capului duzei.

37. Dispozitiv conform revendicarii 36, caracterizat prin aceea ci invelisul tubular este instalat pe duza
cu posibilitatea deplasarii, duza avand orificii, situate deasupra orificiilor pentru avansarea materialului de
turnare, extremitate pentru conectarea furtunului pentru avansarea materialului de turnare §i extremitate
astupatd cu capac, totodata furtunurile de intindere sunt realizate in forma de inele amplasate in duza si care
sunt limitrofe sectorului invelisului tubular central; intre inelul din partea conectdrii si extremitatea pentru
conectarea duzei este amplasat invelisul tubular care se deplaseazi pe duzd, o extremitate a cireia este dotatd
cu piulitd de stringere, aflatd in angrenaj de filet cu filetul exterior al duzei, iar in calitate de contrasuport
pentru piulitele de strangere serveste capacul amplasat pe extremitatea duzei.
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1. EP 0 418 699
2. DE 8 904 243.3
3. DE 8 335 231.7
4. FR 82 15101
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