" POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

64079

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
BRZAD
PATENTOWY
P H l. Opublikowano:

19.1.1966 (P 132 063)

20.XT1I.1971

Kl. 48 b, 3/02

MKP C 23 ¢, 3/02

b o v €

KD  669.228.63"
Uia's 669:218763 |
Folskity EJRR@"‘)‘# g

Wspéltworcy wyhalazku: Jerzy Dzierzawski, Zygmunt Banasiak

WiaSciciel patentu: Zjednoczone Zespoly Gospodarcze Sp.z.0.0., Warsza-

wa (Polska)

Sposob kontaktowego zlocenia galanterii metalowej,
zwlaszcza stalowek do wiecznych pior
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb kontaktowe-
go zlocenia galanterii metalowej, zwlaszcza stald-
wek do piér wiecznych.

Znane sposoby ztocenia kontaktowego polegajg na
stosowaniu dwoéch rodzajow elektrolitéw umiesz-
czonych w jednym naczyniu, lecz rozdzielonych
porowatg przegrodg. W jednej czeS$ci znajduje sie
stezony roztwoér soli kuchennej, w drugiej elektro-
lit alkaliczny, zawierajgcy sole zlota w postaci
piorunianu lub kwasu chloroztotowego, oraz
znaczng ilo§¢ trujgcych soli cyjankowych w po-
staci Zelazocjanku potasu, lub cjanku potasu oraz
sole o odczynie alkalicznym, jak fosforan sodu,
weglan sodu, siarczyn sodu. W roztworze soli ku-
. chennej jest zanurzona elektroda cynkowa polg-

czona za pomocg przewodnika z elektrolitem za-

wierajgcym sole zlota. Na przewodniku tym za-
wiesza sie przedmioty przeznaczone do zlocenia,
, przy czym powstaje ogniwo galwaniczne, ktoére
powoduje wydzielanie sie soli zlota na powierzch-

ni przedmiotéw. Proces ten przeprowadza sie w

temperaturze okolo 70°C.

Inne znane sposoby zlocenia kontaktowego roéz-
nig sie jedynie skladem chemicznym stosowanych
elektrolitéw, przy czym wszystkie elektrolity ma-
jg odczyn alkaliczny. -

Niedogodnoscig znanych sposobéw jest czaso-
chlonna czynno$§é zawieszania na precie przedmio-
téw przeznaczonych do zlocenia, oraz konieczno$é
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cigglego uzupelniania elektrolitu zwigzkami zlota,
ktére muszg posiadaé stale stezZenie.

Okazalo sie, ze niedogodno$ci tych mozna unik-
naé, o ile przeznaczone do zlocenia elementy sta-
lowe lub mosiezne podda sie wedlug wynalazku
poczagtkowo najwyzej kilkuminutowemu trawie-
niu w 1n kwasie solnym w obecnoSci kontaktu
aluminiowego np. pier§cieni aluminiowych, a na-
stepnie elementy te lgcznie z kontaktem alumij-
niowym przeniesie sie do roztworu ogrzanego do
temperatury 70—100°C zawierajacego stechiome-
trycznie obliczong ilo§é kwasu cyjanozlotowego,
oraz chlorek sodu i potasu, wéwezas juz po kilku
minutach nastepuje catkowite wydzielenie sig¢ zlo-
ta na powierzchni elementéw zloconych.

Wedlug wynalazku stosuje sie kwas cyjanozto-
towy w takiej ilo§ci, aby po catkowitym jego zu-
zyciu, grubo§é warstewki zlota na przedmiotach
zloconych wynosila 0,03—0,3 mm, oraz takag ilo§¢
pierScieni aluminiowych, aby powierzchnia ich w
stosunku do powierzchni elementéw zloconych
wynosita 0,5—5%. Pozlocone elementy plucze sig
woda i suszy, a zuzyty elektrolit usuwa.

Pozlocone elementy otrzymujg piekng blyszcza-
cg powierzchnie i nie wymagajg zadnej dodatko-
wej obrobki.

Jak wynika z przeprowadzonych do$wiadczen
sposOb zlocenia wedlug wynalazku jest znacznie
prostszy od stosowanych dotychczas, gdyz nie wy-
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maga specjalnych naczyn, oraz eliminuje koniecz-
no§¢ zawieszania przedmioté6w na precie, ponie-
waz drugg elektrode stanowig pierScienie alumi-

niowe umieszczane z przedmiotami zloconymi,
tworzgce mikroogniwa.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala ponadto
operowaé¢ matymi iloSciami zwigzkow cyjanko-

wych pod postacig trwalego kompleksu, stabilne-
go nawet przy pH = 1.

Sposdéb wedlug wynalazku pozwala réwniez na
uzyskanie $ci$le okre$lonej grubosci powloki przez
objetoSciowe odmierzenie odpowiedniej iloSci elek-
trolitu w stosunku do powierzchni przedmiotéw
zloconych. Ponadto spos6b wedlug wynalazku nie
wymaga wykonywania pracochlonnych analiz dla
stwierdzenia poziomu stezenia zlota w elektroli-
cie i pozwala na uzyskanie znacznych oszczedno$-
ci zlota, gdyz cala jego ilo§é pozostaje na przed-
miotach zloconych.

Przyktad: 1000 Sztuk stalowek do piér
wiecznych umieszcza sie@ w zlewce szklanej o po-
jemno$ci 1 litra, zalewa 500 ml 50% roztworu
HCl i wrzuca 20 piericieni aluminiowych o éred-
nicy 6 mm. Po uplywie 15—20 sekund roztwor
kwasu zlewa sie znad stalowek, a same stalow-
ki przenosi sie wraz z pier§cieniami aluminiowy-
mi do naczynia szklanego o pojemnos$ci okoto
2 litry, zawierajgcego elektrolit ogrzany do tem-
peratury 90°C o sktadzie: kwas cyjanozlotowy w
ilo$ci 0,028 g, chlorek potasu w iloSci 22 g, chlorek
sodu w ilosci 0,2 g, wode destylowang w iloSci

LZGraf. Zam.

10

15

20

25

30

2113 20.VIIL71.

4
380 g. Przy ciaglym mieszaniu i po uplywie oko-
to 2 minut, bada sie warto$é stezenia jonéw wo-
dorowych elektrolitu. Otrzymanie odczynu obojet-
nego wskazuje na calkowite wylugowanie zlota
z kapieli. Zawarto§é zlewki wylewa sie na sito
a staléwki pozlocone suszy sie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob kontaktowego zlocenia galanterii me-
talowej, zwilaszcza staléwek do piér wiecznych
przy uzyciu zwigzkow cyjanowozlotowych chlorku
sodu i potasu, znamienny tym, ze elementy stalo-

"we lub mosiezZne poddaje sie najwyzej kilkuminu-

towemu trawieniu w 1n kwasie solnym w obec-
no$ci kontaktu aluminiowego np. pier§cieni alu-
miniowych, po czym elementy te gcznie z kon-
taktem aluminiowym przenosi do roztworu ogrza-
nego do temperatury 70—100°C zawierajgcego
stechiometrycznie obliczong ilo§¢ kwasu cyjano-
zlotowego oraz chlorek sodu i potasu, miesza,
a nastepnie po calkowitym wydzieleniu sie zlota
na powierzchhi elementéow zloconych plucze sie je
wodg i suszy.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
kwas cyjanozlotowy stosuje sie w stechiometrycz-
nej ilo$ci potrzebnej do wytworzenia na elemen-
tach ztoconych warstewki o grubo$ci od 0,03—
0,3 mm, przy czym powierzchnia kontaktu alumi-
niowego w stosunku do powierzchni elementéw
ztoconych wynosi 0,5—5%.
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