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Urrqds Potustasng

Sposéb oddzielania cial stalych ;)d cieczy oraz urzadzenie do
wykonywania tego sposcbu

. 1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb oddzielania
cial stalych od cieczy oraz urzadzenie do wyko-
nywania tego sposobu.

Sposéb oddzielania cial stalych od cieczy we-
ditug wynalazku istotny jest tym, Ze obejmuje na-
stepujace etapy: wprowadzenie rozdzielanej za-
wiesiny na koniec przestrzeni pier§cieniowej i do
komory wlotowej zawartej miedzy wewnetrzng
strong elastycznej diafragmy i zéwnetrzna strong
przegrody filtracyjnej; odprowadzanie cieczy z ko-
mory wlotowej poprzez przegrode filtracyjng i o-
twory drenazowe znajdujgce sie w rdzeniu do wy-
lotu cieczy, a nastepnie wprowadzenie rltynu pod
ci$nieniem do komory ci§nieniowej w celu wy-
warcia ciénienia na zewnetrzng strone elastycznej
diafragmy, co powoduje §ciSniecie zawiesiny w ko-
morze wlotowej migdzy élastycznq diafragmg i
przegroda filtracyjna. Na skutekx tego nastepuje
przeci$niecie dalszej porcji cieczy przez przegrode
filtracying i otwory drenazowe do wylotu cleczy,
pPrzy czym cialo stale zostaje zairzymane na prze-
grodzie filtracyjnej. Dalszym etapem jest odpre-
tenie komory ciSnieniowej po odfiltrowzaiu pod
ci$nieniem odpowiedniej ilofci cieczy, a =astepnie
wysuniecie rdzenia z przywartym dof <iaiem sia-

lym do polozenia nieoperacyjne_go w ceiu usunie- -

cia osadu.

. Charakterystyczng cechg urzadzenia {iltracyjne-
g0 do oddzielania cial stalych od czieczy wedlug
wynalazku jest te, Ze sklada sig ono z obudowy
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o cylindrycznej $cianie wewnetrznej, cylindrycz-
nego rdzenia, ktéry moZe byé poruszany osiowo
Jboprzez otwdr w jednym koficu .obudowy od po-
lozenia nieoperacyjnego na zewngtrz obudowy do
polozenia roboczego wewnatrz obudowy, przy czym
powstaje przestrzefi pier§cieniowa miedzy rdzeniem
i wewnetrzng Scianq obudowy; gietkiej rurowej
diafragmy wewnagtrz przestrzeni pierfcieniowej,
szczelnie przymocowanej do kohcow Sciany wew-
netrznej- w celu stworzenia komory ci§nieniowej
miedzy $ciang wewnetrzng i zewnetrzng powierz-
chnig diafragmy; urzadzefi zamykajgcych wspdl-
pracujacych z rdzeniem i obudows lub diafragmg -
w celu wytworzenia ci$nieniowych uszezelnief na
konficach przestrzeni pierScieniowej w roboczym
polozeniu rdzenia; otworéw drenazowych (przepu-
stowych) w rdzeniu; wlotu dla rozdzielanej zawie-
siny wprowadzajgcego ja na koficu przestrzeni
pierScieniowej pomiedzy wewngtrzng powierzchnig -
diafragmy i zewnetrzna powierzchnig rdzenia; wy-
lotu dla cieczy z wnetrza rdzenia poprzez obu-
dowe; wlotuy prowadzacego od obudowy do komo~
ry ciSnieniowej umozliwiajac wywieranie ciénie-
nia plynu na zewnetrzng powisrzchnie diafragmy
oraz wylotu prowadzgcege z komory ciénieniowej
nrzez obudowe umoZiiwiajgesuc odprezania komo-
ry cisnieniowsi.

Urzadzenia zarnykajgce tworzgce cis$nieniowe u-
szczelnienia meogg nie byé zwiazane bezpofrednio
z rdzeniem i cbudowsg i utrzymywad sig miedzy :
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nimi w roboczym polozeniu rdzenia. Mogga tez one
znajdowaé sie na rdzeniu albo na obudowie, albo
na obu tych elementach. W jednym szczegblnym
przypadku element zamykajacy znajduje sie¢ na
poczatkowej czeSci rdzenia, ktéra pierwsza wcho-
dzi do. obudowy i tworzy z plyty koricowa uszczel-
nienie, gdy rdzen znajduje sie w polozeniu robo-
czym. Element zamykajgcy na drugim koticu rdze-
nia styka sie wowczas z diafragma na odpowied-
nim koncu obudowy. Je$li chodzi o to drugie u-
szczelnienie, to alternatywnie element zamykajacy
moze znajdowaé sie na zewnetrznym koncu obu-
dowy zamiast na koficu rdzenia.

Korzystnie jest, aby elementy uszczelniajgce po-
siadatly migkkie kolnierze, ktére — w roboczym
polozeniu rdzenia — dociskane sg do wspoipra-

" cujaeych czegSci plyty i diafragmy tworzac usz-

. czelnienie ci$nieniowe.

Przedmiot wynalazku -jest przedstawiony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunkach, na ktérych

#ig. '1 prredstawia urzgdzenie filtracyjne wedlug -

wynalazku w przekroju osiowym (wzdtuz linii I—I
na fig. 2), fig. 2 — urzgdzenie filtracyjne w wi-
doku z tylu, fig. 3 — urzadzenie filtracyjne (fig.
1 i 2) w widoku fragmentarycznym, fig. 4—6
przedstawiaja szczeg6lly konstrukeji urzadzenia
jak na fig. 1—3 (fig. 5 przedstawia fragment pra-

‘wej strony jak na fig. 7), fig. 7 — filtr z fig. 1—6

w uproszczonym widoku uwidaczniajagcym szcze-
gély jego budowy, fig. 8 — fragment Srodkowej

~ czeSci urzadzenia z fig. 7 w powiekszeniu, fig. 9

— fragment lewej czeSci z fig. 7 w powieksze-
niu, fig. 10 — cze$é urzadzenia w odmiennym wy-
konaniu niz na fig. 1—6 w osiowym przekroju,

fig. 11—13 — szczegbély urzadzenia z fig. 10, przy-

czym fig. 11 — szczeglly urzadzenia w przekroju
wzdluz linii X1—X1 na fig. 12, fig. 14 — uprosz-
czony schemat hydraulicznego ukladu zasilajacego
urzadzenia przedstawionego na fig. 1—9, a fig. 15—
—18 — wykresy wynikéw badan na filtrze do-
§wiadczalnym. '

Urzadzenie filtracyjne przedstawione na fig. 1—
—6 sklada sie z cylindrycznego rdzenia 1 oraz o-
bejmujgcej go obudowy 2 o cylindrycznej Scianie
wewnetrznej. Rdzefi i obudowa zmontowane s3a
wspélosiowo poprzez tuleje 4 na pustym wewnatrz
trzonie 3. Obudowa 2 jest zamocowana na stale,
za$§ rdzei moze sie poruszaé¢ osiowo na trzonie
przybierajac polozenie nieoperacyjne na zewngtrz
obudowy lub polozenie robocze w jej wnetrzu.

Na rdzenn naciggnieta jesg_ rura z tkaniny filtra-
cyjnej 61 (fig. 7 i 8) umocowna na koficach za
pomocg gumowych pierscieni kolowych (nie po-
kazanych na rysunku) lub tez na przykilad poprzez
splecenie za pomocg- odpornych na dzialanie wo-
dy tworzyw, jak nylon lub terylen. Zastosowaé tu
mozna inne niz tkaniny przegrody fiftracyjne, lub
tez niekiedy moze byé korzystne wstepne pokrycie
przegrody pomocami filtracyjnymi jak ziemia
krzemionkowa, wegiel itp., gdy filtr stosuje si¢ do
filtracji klarujgcej.

Elastyczna diafragma (przepona) 5, wykonana z
gumy, neoprenu, polipropylenu, Vitonu lub in-

nych materialéw gumopodobnych, ktére mogg byé .

W miare potrzeby wzmocnione, ma ksztalt zasad-
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niczo rurowy i jest przymocowana na konicach do
cylindrycznej §ciany wewnetrznej obudowy 2. Vi-
ton jest elastomerem typu fluorowych pochodnych
weglowodoréw. Na jednym koficu obudowy odpo-
wiedni koniec 6 diafragmy 5 jest utrzymywany
miedzy kolnierzem 7 na obudowie 2 i plytg kon-
cowa, ktéra jest przymocowana do kolnierza 7.
Drugi koniec 9 diafragmy umieszczony jest mig-
dzy kolnierzem 11 na obudowie i pierscieniem
kraicowym 12 przymocowanym do kolnierza 1l.

Roboczg cze§é urzadzenia filtracyjnego stanowi
pierScieniowa przestrzen 13, ograniczona przez
zewnetrzng powierzchnie przegrody filtracyjnej
(nie pokazanej na rysunkach) i wewnetrzna strong
diafragmy 5, gdy rdzeh 1 znajduje sie w poloze-
niu roboczym w obudowie 2. ‘

Zewnetrzne uszczelnienia przestrzeni pier§cie-
niowej utworzone s§ przez odlewane pierScienie
uszczelniajgce 14 i 15 osadzone na rdzeniu; pier-
§cien 14 wspoélpracuje z obudowa, za§ pierScien 15
wspoélpracuje z obudowg poprzez diafragme. Oba
pier§cienie uszczelniajgce dzialaja za pomocg ela-
stycznych krawedzi, odksztalcajacych sie pod wply-
wem nacisku i przylegajacych do wspoélpracuja-
cych powierzchni, tworzgc wytrzymale na ciSnie-
nie uszczelnienia na koncach przestrzeni pierScie-
niowej 13. )

PierScienn 14 zamontowany jest na prawym kon-
cu 16 rdzenia 1 (fig. 1 i 5) i jego krawedzie u-
szczelniajgce 'opierajg sie na wewnetrznej $cianie
kraficowej plyty 8 obudowy, gdy rdzefi znajduje
sie w polozeniu roboczym. Pier§ciefi uszczelniaja-
cy 15 montowany jest w glowicy 17 o ksztalcie
Scietego stozka w lewym koficu 18 cylindrycznego
rdzenia (fig. 1 i 4) i jego élastyczne krawedzie o-
pierajg sie o diafragme 5 w miejscu gdzie dia-
fragma styka sie z podstawa kolnierza 11 na obu-
dowie 2. .

Rdzenh 1 zaopatrzony jest w szereg otworéw dre-
nazowych (odpltywowych) 19 prowadzacych po-
przez jego Sciany do wnetrza rdzenia. Podluine
(osiowe) ‘62 i poprzeczne (pier§cieniowe) 63 wyzlo-
bienia wykonane w gumowym rekawie 64 tworza-
cym zewnetrzng powierzchnie rdzenia 1 umozli-
wiajg przechodzenie cieczy przez tkanine filtra-
cyjna i wzdluz powierzchni rdzenia do otworéw
drenazowych 19. '

W obudowie znajduje sie wlot 21 przechodzacy
przez §ciane boczng, ktéry umozliwia zastosowa-
nie zewnetrznego ciénienia plynu na zewnetrzng po-
wierzchnie diafragmy 5 tak, aby zdeformowaé jg
ku wewnatrz w czasie pracy aparatu. Do tego ce-
lu mozna uzyé wody lub spreZzonego powietrza.

W krancowej nieruchomej ptycie 8 (fig. 22) obu-
dowy umieszczona jest para otworéw wlotowych
22 do wprowadzania filtrowanej zawiesiny. Na. tej
samej plycie umieszczony jest wylot oddzielanej
cieczy. Liczba takich wlotéw i wylotéw moze byé
rézna zaleZnie od sposobu zasilania i przemywania
oraz rozprowadzania i zbierania cieczy.

Wlot 21 do plynu wywierajgcego ci$nienieoraz
wlot zasilajgcy 22 do przestrzeni 13 zaopatrzone
sg w przestony chronigce diafragme 5. o '

Cylindryczny rdzefi 1 moze byé poruszany za
pomocg tloka 24 dzialajgcego poprzez ramiona 25,
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ktore ciggng glowice 17 rdzenia gdy tlok 24 po-
- ruszany jest ci$nieniem hydraulicznym. Dwie pary

ramion 26 wpychaja glowice 17 rdzenia z powro-

tem gdy tlok 24 jest wciggany celem zamknigcia
obudowy. Ci$nienie hydrauliczne utrzymuje szczel-
ny kontakt miedzy rdzeniem i obudows. Wal 3
posiada wyzlobienie 27 umozliwiajace ruch ramion
25.

W urzadzeniu przedstawionym na fig. 10—13
glowica 31 ruchomego rdzenia 1, zaryglowana jest
w polozeniu szczelnego kontaktu z diafragma 5za
pomocy urzadzenia ryglujacego skladajgcego sie z
zapadek 32, zamocowanych na glowicy 31 i wspél-
pracujacych z wyilobieniami 33 w pierScieniu
koficowym 34 obudowy 2. PierSciefi 35 przesuwa
sie recznie w kierunku A do pozycji nieroboczej
(fig. 13), w ktorej przetyczki przeskakujg do po-
lozenia wewngtrz glowicy, co umozliwia wycigg-
niecie glowicy podczas wyciggania rdzenia z obu-
dowy. Gdy rdzen zostanie wprowadzony z powro-
tem do obudowy woéwczas ruch. pier§cienia 35 w
przeciwnym kierunku B rygluje glowice 17 (fig.
12). .

Gdy rdzehn poruszany jest hydraulicznie, woéw-
czas tlok lub tloki hydrauliczne stosuje sie jako
urzadzenie do wywierania odpowiedniego nacisku,
co czyni niepotrzebnym uzywanie szybko dzialta-
jacych urzadzen zamykajgcych, jak opisane u-
przednio (patrz fig. 1—86).

W celu usprawnienia odplywu, jest korzystne
nachylié nieco aparat od polozenia poziomego w
kierunku otworu odplywowego 23 w koficowych
- plytach obudowy.

Mozina stosowaé rozne materialty konstrukcyjne
do budowy -aparatu zaleznie od charakteru filtro-

wanych cieczy. Mozna uzywaé zeliwa lub stali we-
glowej — w razie potrzeby pokrywanych guma
lub stalg nierdzewng — a takze innych odpowied-
"nich stop6éw. Stal weglowg pokrywa sig zwykle
guma, stalg nierdzewng lub Pentonem (nazwa
handlowa chlorowanego poliestru). ]

Fig. 14 przedstawia uklad zasilania filtrowang
zawiesine skladajacq sie ze zbiornika 41 zawiesi-
ny, pompy zasilajacej 42 oraz przewodu 43 z ar-
maturg, ktéry prowadzi od pompy 42 do pary o-
tworé6w wlotowych 22 prowadzacych do przestrze-
ni pierScieniowej. Inny wlot 44 dla cieczy myjg-
cej zaopatrzony roéwniez w zawoOr polgczony jest
z przewodem 43 doprowadzajacym do przestrzeni
13. Przewd6d odptywowy 45 prowadzi od otworu
odplywowego 23 w krafcowej plycie 8 obudowy
2 i jest rowniez zaopatrzony w zawor odcinaja-
cy 46. Odgalezienie 47 umiejscowione jest przed
zaworem odcinajacym 46.

Zamiast ci$nieniowego ukladu zasilajgcego mo-
zna aparat zasilaé zawiesing w sposéb grawita-
cyjny. .

Urzadzenie stuzace do deformowania diafragmy
ku wewnatrz za pomocg zewnetrznego ci$nienia
plynu normalnie stanowi uklad hydrauliczny obej-
mujacy zbiornik 51, pompe 52 z regulatorem ci-
$nienia 53 polqczonego poprzez przewo6d 54 do wlo-
tow 21 oraz z wylotowego przewodu 55 prowa-
dzacego od wylotéw 28 w $Scianie obudowy 2 do
zbiornika 51.

-
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Opisane wyzej urzgdzenie dziala w spos6b na-
stepujacy.

Zawiesing pompuje sie do przestrzeni pier§cie-
niowej 13. Filtrat przeplywa poprzez tkanine fil-
tracyjna i otwory drenazowe 19 do wnetrza rdze-
nia 1, skad ciecz odprowadza sie przez otwér spu-
stowy 23 w krafncowej plycie 8 obudowy. Gdy
przeplyw cieczy przez otwoér spustowy ustaje lub je-
go szybko§é odpowiednio si¢ zmniejsza, zawory na
przewodach 43, 44 i 47 zostaja zamkniete i zawory
w uktladzie ciSnienia hydraulicznego sg ustawione
tak, aby wywrzeé ci§nienie zewnetrzne na diafrag-
me 5 celem zdeformowania jej do wewnagtrz w kie-
runku przestrzeni pierScieniowej 13. CiSnienie to
powoduje Sci$niecie mieszaniny cieczy i ciala sta-
lego w przestrzeni 13 i usuniecie cieczy z mie- -
szaniny poprzez otwory drenazowe 19 i otwér spu-
stowy 23 w obudowie. Gdy te operacje mozna juz »
uzna¢ za zakonczong, woOwczas zatrzymuje sie
pompe 52 i odpreza uklad. przez otwarcie zaworu
wylotowego. Nastepnie wycigga sie rdzefi 1 z obu-
dowy 2 poprzez ruch osiowy wzdluz prowadzonego
‘trzonu 3. Na rdzeniu znajduje sie tkanina filtra-
cyjna, na ktéorej osadzony jest placek filtracyjny;
mozna go woéweczas tatwo usungé.

Placek filtracyjny mozna przemywaé wewngtrz
aparatu za pomoca dowolnej cieczy bez jego usu-
wania. Mozna go tez — je§li jest to pozgdane —
czeSciowo lub .catkowicie suszyé przez przepusz-
‘czanie przez placek odpowiedniego gazu o odpo-
wiedniej temperaturze i ci$nieniu. )

Normalnie przemywano placek doprowadzajgc
ciecz myjgcq przez odgalezienie rurociggu do wlo-
tu zawiesiny i odprowadzajac popiuczyny w ten
sam sposéb jak filtrat. '

Granice stosowanego ci$nienia okre§lone sg przez
konstrukcje aparatu, lecz dla ogélnych celéw do-
godnie jest stosowaé ci$nienie w- granicach 3,5—
—21 Atm.

Jesli urzadzenie ma byé uzywane do filtracji
klarujacej, to moze byé niezbedne" wstepne po-
krycie tkaniny filtracyjnej za pomocs ziemi krze-
miankowej, wegla lub innych odpowiednich pomo-
cy filtracyjnych. Ciecz klarowana‘odbiera sie z
"otworéw -drenazowych 23 w $cianie krafcowej 8.

Mimo, Ze urzadzenie zostalo poczatkowo przewi-
dziane do filtracji i klarowania zwigzkéw w prze-
myS$le chemicznym, a zwlaszcza w przemyéle bar-
wnikéw, to jednak wynalazek nie ogranicza sie do
urzgdzeni. stosowanych do takich celéw. Urzadzenie
wedlug wynalazku nadaje sie do zastosowania réw-
niez w wielu innych galeziach’ przemystu, jak np-
przemys! farmaceutyczny, spoiyweczy, przetwér=
stwa rolnego, piwowarski, winny i spirytusowy', pgf—
pierniczy, ceramiczny oraz przy oczyszczahiu‘sci'é'-
kow i klarowaniu wody. .

Istote wynalazku wyjasniaja podane nizej przy-
klady, w ktérych filtracje prowadzono w aparacie
o $rednicy 1200 mm. )

Przyktad 1. Po wysoleniu szarzy kwasu 2- -
-naftylolo-3,6-dwusulfonowego, zawiesine przef)om-
powuje sie do opisanego wyzej urzadzenia filtra-
cyjnego poprzez wlot zawiesiny. Ciecz przeplywa
powoli przez tkanine filtracyjng i jest usuwana
poprzez wylot cieczy. Gdy szybko§é¢ filtracji zma-
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leje, wlot zawiesiny zostaje zamknigty i poprzez
wlot hydrauliczny wywiera sie ci$nienie na dia-
fragme¢ wynoszace 8,4 Atm. Powoduje to dalszy
wyelyw cieczy z wylotu cieczy. Gdy wyplyw ten
zmaleje lub calkowicie ustaje, wOwczas rozpr¢za
si¢ urzgdzenie przez otwarcie wylotu i wycigga
rdzel, Z tkaniny filtracyjnej usuwa si¢ kwas 2-
naftylolo-3,6-dwusulfonowy 1 stwierdza sig, Ze za-
wiera on 61,5% ciala stalego. Przy filtrowaniu tej
samej szarzy kwasu 2-naftylolo-3,6-dwusulfonowe-
go na zwyklej prasie filtracyjnej uzyskuje sie osad
zawierajgcy 35% ciala stalego.

Przyktltad 2. Zastapiwszy kwas 2-naftylolo-
3,6-dwusulfonowy z przykladu 1 kwasem p-nitro-
chlorobenzenosulfonowym otrzymano osad zawie-
rajgcy 75% ciala stalego. Przy filtrowaniu tego
kwasu na $wiecowym filtrze préziniowym otrzy-
mano osad zawierajgcy 45% ciala stalego.

Przyktad 3. Zastepujac kwas 2-naftylolo-
-3,6-dwusulfonowy z przykladu 1 przez zblcienr
kwasowsg 17 otrzymano osad zawierajacy 60% cia-
la statego. Przy filtrowaniu z6lcieni kwasowej 17
na zwyklej prasie filtracyjnej otrzymany osad za-
wieral 30—40%, ciala statego.

Urzadzenie filtracyjne wedlug wynalazku pod-
dano badaniom przy uzyciu wielu produktéw che-
micznych obejmujjcych takie materialy, jak zel
krzemowy,‘weglan magnezu, weglen wapnia i o-
sad wodorotlenku Zelazowego. ’

Stwierdzono, ze urzgdzenie filtrecyjne wedlug
- wynalazku wykazuje wigkszg wydajrio§¢ w poré6w-
naniu z prasami filtracyjnymi i obrotowymi fil-
trami préziniowymi w podobnych warunkach pra-

tocy.

Badano dzialanie filtra rOwniez przy filtracji
klarujacej. Jako warstwe wstepng stosowano zel
krzemowy, gdyz przy filtrowniu weglanu wapnia
tkanina filtracyjna wykazywala zlg charakterysty-
ke filtracyjng. Dzieki takiemu wstepnemu pokryciu
tkaniny uzyskiwano dobre wynijki przy usuwaniu
wszystkich weglanoéw z rozcieficzonych zawiesin.
Poniewaz osad na cylindrze rozklada sie w takich
przypadkach nieré6wnomiernie, przeto zaleca sie

dla szybko sedymentujgcych zawiesin — umieszcze- -

nie rury zasilajacej przy podstawie aparatu tak, aby

przepilyw podawanej zawiesiny zapobiegal sedy-'

mentacji. .

~Odciskanie placka filtracyjnego daje w niekt6-
rych przypadkach twardy, suchy placek, latwy do
dalszego przercbu. ‘

W jednym z badanyck przypadkéw (MgCO;)
placek wykazywal tendencje do penownego przej-
§cia w stan papki po usuni¢ciz: wywieranego ci-
$nienia. Zjawisko to jest zwigzane z waskim za-
kresem wielkodci czgstek w papce, mozna, oczeki-
waé tego rodzaju tiksviropowych wlasnosci gdy
brak jest drobnych ¢:gstek, zwlaszeza gdy filiruje
si¢ twarde, zwarte czgstki. W takich przypadkach
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wypelnienie prasy do maksymalnej poiemnosci -
prowadzi do trudnoSci w otwarciu prasy. Zastoso-
wanie natomiast wysokich ci$nien do osadow $ci-
§liwych, jak wodorctlenek zelazowy, prowadzi do
przetlaczania czgstek osadu poprzez tkaning fil-
tracyjng. . )

Dwa typy plackéw filtracyinych przebadanc var-
dziej szczegélowo: a) Z=1 krzemowy, ktory jest
latwo filtrowalny oraz b) wytrqcony weglan wap-
niowy. Wyniki przedstawiono w tablicy 1 i nie-
kiére dalsze dane podano na wykresuch fig. 15—
—19.

Na fig. 15 przedstawiono typowy przebieg fil-
tracji zawiesiny weglanu wapnia; wykres obejmu-
je zalezno§é masy filtratu i zastosowanego ciénie-

‘nia w zalezno$ci od czasu. Stopniowy spadek szyb-

koéei filtracji przy zasadnicze stalym ci$nieniu
jest wyrafnie réiny od przebiegu . filiracji zelu
krzemowego. W tym ostatnim przypadku (doSwiad-
czenia 04—10 w tabl. 1) szybko$¢ filtracji jest za-
sadniczo stala przy jednoczesnym wzrofcie ci$nie-
nia do maksimum. Roéznice te od psendostaioci-
$nieniowej filtracji do stalej szybkosci filtracji
zwigzane sg z réznymi wlasno$ciami filtracyjnymi
zawiesin. Jest rzecza korzystng moéc przewidzieé
wilasno$ci wszystkich rodzajéw plackéw w apara-
cie. )

Fig. 16 przedstawia wplyw stezenia na czas nie-
zbedny do Wyﬁelnienia prasy. Niezbyt dokladnie
zdefiniowane minimum znajduje sie¢ dla $rednicy
bebna 240 mm. Moze to jednak oznaczaé, ze ko-
rzystne jest pracowanie z zawiesinami o stezeniu
powyzej 15%.

Chociaz to moze nie byé¢ zbyt istotne w niekto-
rych procesach chemicznych, to jednak zagadnie-
nie wilgoci zawartej w placku jest bardzo intere- .
sujgce dla innych proceséw, zwlaszcza gdy poia-
danym produktem jest filtrat (piwo, soki owocowe "
itp.). ‘

Na fig. 17 przedstawiono wplyw zastosowanego
cinienia na placki CaCO, Zawarto$¢ wilgoci jest
okreS§lona przez ci$nienie i steZenie ciala stalego.
Nie stwierdzono istnienia minimum i przeprowa-
dzono dalsze badania nad tym zagadnieniem aZdo
ciSnienia 35 Atm.

Na wykresie fig. 18, przedstawiono procentowy
ulamek usunietej w operacji wyciskania wody w
zaleznoSci od zastosowanego ciSnienia. Istnieje mo-
zliwo§é wytwarzania bardzo malych plackéw, przy
zastosowaniu odpowiedniego ci$nienia dla zawie-
sin o umiarkowanym stezeniu.

Dalsze badania objely prace nad zawiesinami o
rdéznej charakterystyce filtracyjnej i na bebnach o
réznej Srednicy.

Pomiar ,poczgtkowei szybkosci filtrac¢ji” wyko-
nywano w ciggu pierwszej minuty pracy nowej
tkaniny filtracyinej i mial on na celu okreflenie
oporu tkaniny filtracyjnej.
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Tablica
Srednica bebna filtru
& Wydajnosé Zastosowa- Poczatkowa
85 | zawesina |, Stczente | wiliolnego | gsacy |ne cimeniel (Sqy | Moy | spvbhost
-: .g - ciata stalego P ig min at kg % wag kg/min
Za S
04 | zel krze- 10 14,40 2,5 6,09* 2,14 59,5 18,00
mowy )
05 N 10 12,60 3,8 5,60* 1,69 58,0 11,03
06 " 10 14.63 3,6 7,49* 1,35 65,6 10,91
07 N 12 13405 6.0 6,65* 1,35 67,1 9,66
08 N 13 14.40 10,0 6,51* 2,25 59,5 6,30
[E) 5 © 12,15 14,0 7,70 2,48 57,5 6,53
10 " 5] 10,13 11,0 2,80 2,59 57,0 8,33
11 Weglan .
' wapnia 5,8 12,15 21,0 8,75 5,40 42,0 10,91
12 ., 5,1 T 14,18 21,0 4,20 4,06 45,0 7,54
13 N 10,1 13,73 30,0 6,65 4,68 42,6 7,20
14 “ 10,1 14,40 22,0 4,20 4,16 45,6 5,96
15 " 10,5 15.86 41,0. 2,10 2,59 49,0 6,98
16 o 14,9 13,23 8,5 7,70 5,08 42,0 5,63
17 . 14,9 12,60 8,0 4,20 3,49 46,0 5,85
18 » 14,9 14,29 8,6 2,10 2,36 49,0 5,40
19 ” . 17,1 13,95 9,26 7,70 4,39 40,6 5,63
20 v 17,1 13,73 19,0 4,20 2,93 44,6 4,84
21 » 17,1 13,95 075 2,10 2,70 48,0 4,16
22 . 20,0 13,16 9.26 7,70 3,717 39,5 4,39
23 ” 20,0 14,18 9,75 4,20 3,26 43,0 3,94
24 . 20,0 16,43 10,2 2,10 2,36 53,0 3,71
25 32,3 15,53 4,5 8,40 4,05 37,7 2,81
26 » 32,3 14,18 4,5 4,20 2,70 31,2 | 2,69
27 iy 29,75 15,53 7,0 2,10 1,91 43,1 2,76
*) Powietrze podawano stopniowo.
Zastrzezenia patentowe nia wewnatrz obudowy, przy czym powstaje pier-
) Scieniowa przestrzefi (13) miedzy rdzeniem (1) i
1. Sposob oddzielania cial statych- od cieczy, 49 wewnetrzna §ciang obudowy (2); elastycznej ruro-

znamienny tym, ze rozdzielang zawiesine wprowa-
dza si¢ na koncu ‘przestrzeni pier§cieniowej do ko-
mory wlotowej zawartej miedzy wewnetrzng stro-
ng diafragmy i zewnetrzng strona przegrody fil-
tracyjnej, po czym ciecz swobodnie przepuszcza
sie z komory wlotowej poprzez przegrode filtra-
cyjng i otwory drenazowe w rdzeniu do wylotu
cieczy, nastepnie wprowadza sie plyn pod ci$nie-
niem do komory ciénieniowej celem wywarcia ci-
$nienia na zewnetrzng strone¢ diafragmy, ktéra $ci-
ska sie material zawarty miedzy diafragma i prze-
groda filtracyjna, co powoduje odci$niecie dodat-
kowej iloSci cieczy poprzez przegrode i otwory
drenazowe przy jednoczesnym zatrzymaniu ciala
stalego na przegrodzie filtracyjnej, odpreza sie ko-
more ci$nieniowsg po ciS$nieniowym odci$nieciu za-
danej iloSci cieczy, oraz wycigga sie rdzefi wrazz
przywartym cialem stalym do polozenia nieopera-
cyjnego w celu zdjecia ciala stalego z przegrcdy.

2. Urzadzenie do oddzielania cial stalych od cie-
czy, znamienne tym, ze sklada sie z obudowy (2)
0 cylindrycznej &cisuie wewnetrznej; cylindrycz-
nego rdzenia (1) csiowo przemieszczalnego poprzez
otwarty koniec obudowy od nieoperacyjnego polo-
Zenia na zewnatrz obudowy do roboczego poloze-

50

60

wej diafragmy (5) wewnatrz przestrzeni pierScie-.
niowej, ktoérej konce sg szczelnie przymocowane
do krancow wewnetrznej §ciany obudowy, dzieki
czemu powstaje komora ci$nieniowa miedzy §cia-
ng wewnetrzng i zewnetrzng powierzchnig diafrag-
my, urzgdzen zamykajacych wspélpracujgcych z
rdzeniem (1) i obudowa (2) lub diafragmg (5) two-
rzgc ciSnieniowe uszczelnienia na konfcach prze-
strzenii piérScieniowej (13) w roboczym polozeniu
rdzenia (1), otworéw drenazowych (19) w rdzeniu
(1); wlotu (22) rozdzielanej zawiesiny wprowadza-
jacego ja do przestrzeni pier§cieniowej (13) mie-
dzy wewnetrzng powierzchnig diafragmy i zewne-
trzng pcwierzchnia rdzenia; wylotu prowadzgcego
z wnetrza rdzenia poza obudowsg; wlotu (21) pro-
wadzacego poprzez obudowe do komory ci$nienio-
wej w celu doprowadzenia sprezonego plynu dla
wywarcic ci$nienia na zewnetrzng powierzchnie
diafragmy (5) oraz z wylotu prowadzgcego z ko-
mory ciSnieniowej na zewngtrz obudowy celem od-
prezania komory.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze jeden element zamykajgcy umieszczony jest na
poczatkowym koficu rdzenia (1), ktéry pierwszy .
wchodzi do obudowy (2) przy przemieszczaniu
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1
rdzenia (1) z poloZenia nieoperacyjnego na zew-
natrz obudowy (2) do poloZenia roboczego wew-
natrz obudowy i ma konstrukcje umozliwiajacag
jego wejscie w szczelny kontakt z elementem u-
szczelniajgcym umieszczonym na kolicu obudowy
(2), tworzgc zewnsgtirzne uszczelnienie przestrzeni
pier§cieniowej (13), za§ drugi element zamykaja-
cy znajduje sie na drugim koficu rdzenia (1) i
wchodzi w szczelny kontakt z obudowsg (2), bez-
pofrednio lub poprzez diafragme '(5) na drugim

10

12
koficu obudowy (2), gdy rdzefi (1) znajduje sie w
polozeniu roboczym, tworzgc drugie zewnetrzne
uszczelnienie przestrzeni pier§cieniowej (13).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze kazdy element zamykajacy sklada sie z czelci
przytwierdzonéj do rdzenia (1) i elastycznego kol-
nierza, ktéry w roboczym polozeniu rdzenia (1)
jest dociskany szczelnie do wspélpracujgcej znim
czeSci obudowy (&) lub diafragmy (5).

27
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