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Sposéb wykonywanic rzedéw nawierceri w profilowych klepkach
zgrzeblowych oraz urzqdzenie do wykonywania tego sposobu

Patent trwa od dnia 18 listopada 1957 r.

'Klepki zgrzeblowe wykonane z drewna lub
"materialu o podobnych wlaéciwosciach stano-
wig lukowe wycinki, zaopatrzone w ustawione
pod katem kolce, przy czym wychylenia kol-
cOw moga byé rézne. Wytwarzanie tych kle-
pek uzbrojonych kolcami,..ia ktoére istnieje sta-
le duze zapotrzebowanie, nastrecza szereg tru-
dnosci produkcyjnych, miedzy innymi koniecz-
no$¢ wiercenia otworéw pod katem w lukowej
powierzchni.

Do tego celu stosowano dotychczas jedno lub
wielowrzecionowe  wiertarki. Wykonywanie
otworé6w wskutek- koniecznosci wiercenia pod
katem w lukowych powierzchniach, przy pro-
wadzeniu wiertel oraz osadzeniu nawiercanych
klepek, bylo stosunkowo czasochlonne i powol-

*) Wtasciciel patentu oswiadezyl, ze wspbl-
tworcami wynalazku s3 inz. Wiadystaw Kot-
- wicki i Wiadyslaw Hanusiak.
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ne, nawet' w przypadku stosowania wiertarek
wielowrzecionowych, przy czym powstawaly
stosunkowo liczne braki dyskwalifikujgce na-
wiercane klepki wskutek trudnosci wlagciwe-
go prowadzenia wiertel i niedokladnego nasta-
wiania katéw wiercenia.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia samo-
czynne i szybkie wykonywanie rzed6w nawier-
cen klepek pod pozadanymi dowolnymi kgtami,
dzieki temu, ze stosuje sie. szybkoobrotowe
wiertlo, o szybkoSci obrotéw rzedu 10—20 tys.
obr./min. odpowiednio prowadzone i podparte,
ktére wykonuje szereg otworé6w w- jednym
rzedzie, po czym klepka zostaje przesunigta

wzdiuz lukowej plaszezyzny pod poigdanym .

katem wraz ze swoim uchwytem w drugie po-
lozenie, umozliwiajace nawiercenie nastepnego
rzedu otworéw. Wiertlo wykonuje dwa wzgle-

" dem siebie prostopadle ruchy, a mianowicie

podezas wiercenia ruch- w kierunku nawierca-



nej. klepki i-z powrotem, a nastepnie ruch
przeauwany,hw bok w celu przyjecia nastepne-
"o ;soi;damego pﬁ&enia wgncema Klepka na-
tﬁmiast ostdzona w specJalnym uchwycie,
w zaleznoééi “od ‘nastawienia katowego, wyko-
nywaé moze przesuwy lukowe o pozadany do-
* wolny kat obrotu osi uchwytu. Wiertarka przy
przesuwie klepki moze réwniez dokonaé bocz-
negd przesuwu o droge odoowiadajgeg utamko-
wi odstepu miedzy nawierceniami poprzednie-
.80 rzedu w celu Wytworzema nawiercen po
przekatnej.

Urzgdzenie do przeprowadzenia sposobu
wiercenia klepek zgrzeblowych przedstawiono
‘przykladowo i schematycznie na rysunkach, na
ktérych fig. 1 i, 2 przedstawiajg w perspekty-
wie lukowe klepki zgrzeblowe o rozmaitym
rozstawie koledw i o rozmaitych katach ich
osadzenia; fig. 3 Trzedstawia schématy-czny
* i w widoku pz - spektywicznym zesp6l wsp6l-
pracujgeych ze sobg cze$ei mechanicznych
urzadzenia do niwiercania sposobem wedtug

wynalazku; fig. 4 za$§ — uchwyt klepki profi-

loweJ tego urzadzenia w widcku z boku.

Urzadzeme do nawiercania profilowych’ kle-
pek zgrze\blowylch jak na przyklad uwidocz-
nionych na fig. 1 i 2, stanowi zespét wspoéldzia-
iajgcych ze sobg czesci mechanicznych, poz-
walajgcych na samoczynne wykonanie wszal-
kich otworéw o pozgdanym ‘nachyleniu i za-
geszezeniu w klepce zgrzeblowej o dowolnym
promieniu krzywizny klepki.

Urzadzenie do wykonywania - sposobu wedtug
wynalazku stanow! najlepiej jednowrzsciono-
wa . szyokoobrotowa wiestarka o samoczynnie
) regu‘lowanych przesu vacy bocznych oraz pro-

stopadtych, przesuwajagcych wiertto dockonujg-
ce wiercenia, przy czym urzadzenie jest tak
wykonane, Ze umozliwia osadzenie w uchwy-
tach ogélnie stosowanych w maszynach zgrze-

~ blnych dowolnych klepels.

. U;zqdzeme wedlug wynalazku umozliwia za-

mccowanie Ekle'pek 0 réznych szerckoiciach
przy . pozgdanych nachyleniach nawiercanych

otwordw i jest. tez wyposazone w, odpowiadni
regulator 2 margmesu nawierceni, umozliwiajg-
cy regulacje odstepéw skrajnyca rzedéw otwo-
row 1glowych od brzegu klepki.

Urzqdzeme (fig: 3) posiada .suport wrzecio-
nowy .3, dajgcy sie przesuwaé¢ po lawie 1 sa-
moczynnie wzdluznie do autcinatu, przy czym
wrzeciono 4 wiertarki jest ulozyskowane
w Ikorp{.tsie wrzecionowym 5 ' osadzonym . na
suporcie. Wrzeciono 4 jest napedzane silni-

—_2 - ’ .

kiem 6 za pofrednictwem pasa 7. Silnik 6 jest
csadzony mna suporcie 3 ‘przesuwnie w swym

_uchwycie, przy czym napiecie pasa 7 mozna re-
‘gulowaé za pomoca Sruby 91,

przesuwajacej
silnik 6 pionowo wzgledem suportu 5. Szyb-
kosé¢ cbrotéw silnika wzgledem obrotow wrze-
ciona dobiera sie tak, by uzyska¢ wysokie
obroty wrzeciona, najlepiej rzecdu 10000—20000
obr/min. ) ,
Rozrzad wszystkich wspoldziatajageych ze so-
ba narzadéw nastawczych wrzeciona 4 oraz
uchwytow 52 z klepka 36 s3g napedzane z sil-
nika 92, przenoszacego obroty za posredni-
ctwen odpowiednich przekladni na giéwnym
walku rozrzadezym 14. Posuw wzdluzny supor-
tu 3 uskutecznia S$ruba pociggowa waika 8.
W suporcie 3 osadzone sg nakretki 17, z kto-
rych jedna jest nieruchoma po nieuwidocznio-
nej stronie suportu, druga za$ nakretka 17 jest
luzno osadzona i dociskana do suportu 3 przy
pomocy sprezyn 18. Takie wykonanie urzadze-
nia przesuwowego sixportu zapewnia usuniecie
luzéw powstajgcych na skutek zuiycia sie na-

" Kkretek 17 i $ruby na walku 38, na ktérym sg

zaklinowane dwa wymienne zebate koélka za-
padkowe 10, 11 o uzebieniach odwrotnie skiero-
wanych, ktére wspoldzialaja z odpowiednig

diwignia zapadkowa 9. Koélka zapadkowe 10

i 11 posiadajg tyle zebow, ile pragnie sie n}ieé

otworéw w jednym rzedzie klepki. Zmieniajgc |
te kolka, uzyskiwaé mozna rozmaite zageszcze-
.nia otworé6w w jednym rzedzie klepki. Stosu-

jac kolka z odpowiednig iloicia zebé6w mozna
uzyskaé¢, np. Srednio od 40—190 otworéw w je-
dnym rzedzie. Zapadka 9 zazebiona z kélkami
10 i 11 powoduje obrét tych kddek, -przy czym
jest ona osadzona wychylnie na osi osadzonej
na koficu ramienia diZwigni 12° przegubowo
umieszczonej w podstawie urzadzenia. Diwig-

nia 12 jest wychylana krzywks 13 zaklinowa-

ha na gléwnym watku rozrzadezym 14, ktéry
otrzymuje naped, o pozgdanej liczbie obrotow

w stosunku do liczby' obretéw silnika, poprzez.

przekladnie redukujace w postaci np. pary kol
klinowych 19 i 20 oraz két zébstych 21, 22. 'Na
glownym walku rozrzadezym 14 osadzora jest

przesuwnie w. kierunku swej osi podiuznej 'tli,-“
leja 15, na ktérej sg osadzone krzywki -16," 23
i 24. Krzywki 23 i 24 stuzg do odchylania zde-

rzakéw- 25, 26 zaklinowanych na ‘walku pomce-
niczym 27 ‘w celu powodowania’ katowego ‘obré-

cenia tego walka w  kraficowych poloZenizch -
tulei 15, przesuwanej z suportem 3 podczas

jego ruchéw wzdluznych do automatu. 'Na




waiku pomocniczym 27 jest zaklinowana prze-
rzutka 28, ktéra poprzez dzwigienke 29 - wy-
chylnie osadzong na walku przymocowanym
do podstawy urzgdzenia, podnosi lub cpuszcza
czop 30 wkrecony do zapadki 9. Przez podnie-
sienie lub opuszczenie zapadki 9 nastepuje

zmiana Kkierunkéw obrotu $ruby pociggowej -

wa’ka 8, a tym samym i zmiana kierunku po-
suwu suportu wrzecionowego 3. ‘Tulejka 15
podczas obrotéw watka 14 powcduje krzywka
16 przesuwanie wzdluz - osi.podluinej wrzecio-
na 4 wiertla, nawiercajgcego klepke 36 osadzo-
na w pretowych szczekach uchwytowych 49, 50.

Krancowe polozenie krzywki 23 lub 24 po-
woduje uniesienie zderzaka 25 lub opuszczenie
zderzaka 26, a przez to obrét pomocniczego
“walka 27 i zmiane kierunku przesuwu wiertla
wzdiuz klepki 36.- Na waltku pomocniczym 27
jest rowniez zaklinowana dizwigienka 31, zbli-
zajaca diwignie 32 do krzywki 33 osadzonej na
giownym walku rozrzgdczym 14 w chwili prze-
tgczania rzedéw, w ktoérych majg byé wierco-
ne kolejno otwory. Na diwigni 32 jest osadzo-
na zapadka 32’ polgczona z kolem zapadkowym
34 zo2klinowanym na podzielnicy 35, sluzacej
do uzyskania diagonali wiercenia .czyli prze-
sunigcia drugiego rzedu wzgledem -pierwszsgo
rzedu - nawiercen.

Do obracania klepki 36 osadzonej
pretowymi szczekami uchwytowymi 49, 50
stuzy ramie 37, osadzone na * walku. pomocni-
czym - 27, ktérego -obroty rozrzadzaja wspom-
niane juz i c¢pisane w swym dzialaniu zderza-
ki 25 i 26. Ramie 37 przez wychylenie zbliza
dolng czei¢ dzwigni 38 oraz jej zderzak 39 do
krzywki 40. Krzywka ta unosi ku goérze diwi-
gnie 38 wraz z diwignig 41, na ktoérej koAcu
jest zamocowana zapadka 42, powodujaca
0orot odcinka zapadkowego 43, przykreconego
np. dwoma S$rubami -do sani 44. Sanie 44 sg
- osadzone przesuwnie w prowadnicy 45, w kt6-
rej osadzony jest nieruchomo wat 46 urzadze-
nia' uchwytowego klepki. Ilo§¢ wierconych rze-
doéow w k;ep_ce 36 jest uzalezniona od wymien-
nego odcinka zapadkowego 43 oraz $ruby 47
osadzonej ~w. _diwigni k6 41, zwiekszajgcej lub
zmniejszajgcej podnoszeme teJ dzwngm wraz
z jej zapaqu 42,

Regula"Je skraJnych od;tepow rzedow wier-
cema od 'brzegow klepki, ezyli marginesow
szefegow ndwiercen, uskutecznia sie przez na-
stawienie wychylema walu 46 wzglqdem pro-
wadnicy 45 za pomocy regulatora 2 przez po-
krécenie ‘§rubki 48. O'bracajac ta $rubkg, wy-

miedzy -

chyla sie prowadnice 45 wraz z odcinkiem za-
padkowym 43, przez co nastepuje

nieznaczny.. .

obr6t walka 45, unoszacego urzadzenie uchwyto-..

uchwytowe (fig. 4)
dwoch pretowych

we 52. Samo urzadzenie
sklada sie zasadniczo z

szczek uchwytowych 49, 50, stuzgcych do za-.

moecowania klepki 36 przy réznych katach na-
chylenia i niezaleznie od wymiaréw klepki
pod wzgledem jej szeroko$ci.
uchwytowy  szczeki 50 . . jest zamccowany
w ulchwyta'ch 51 na saniach urzgdzenia uchwy-
towego 52 przesuwanych za pomocyg sruby 53,
osadzonej obrotowo w .walku

Dolny pret.

1 46, w ktorym
wykonane jest nagwintowanie odpowiadajace.

$rubie 53. Do jednoczesnego przesuwania dwbéch .

san unoszgcych pretowe szezeki uchwytowe 49,
50, na érubach. 53 tych san sg zaklinowane koéi-
ka zgbate stozkowe 54 zazebiajgce sie z kol-
kami stozkowymi 55, osadzonymi na

wspol--

nym walku 56 lgczacym sanie i dajaeym sie -

obracaé¢ recznym koéikiem 57. Przez obrot wat-
ka 56 obracajg sig koika zebate stozkowe 55

i 54, a wskutek tego nastepuje unoszenie sie:

lub opuszczanie sani 52 wzgledem walka 46. -
Z_ uwagi ma to, ze wiertarka .jest w -stanie

wykonywaé otwory w roinych asortymentach.
szczekowy .
pret 49 jest osadzony.na wychylnej dzwigni 58,

klepek o $rednicach od 77 — .147;

ograniczonef’ w wychyleniu wahliwg $ruby 60

i nakretkg mocujgcg 61. Dzwignia £8 unoszgca

pret szczekowy 49, posiada swa podstawe 58

osadzong przesuwnie, ktorej -odlegtos¢ od klep-
ki moze byé regulowana za pomoca Sruby 59
obracang glowks moletowang 59° w celu ula-
twienia nastawienia.

W zalezno$ci od sredmcy w1ercone3 klepfkl,_-

walek 46 wraz z urzadzeniem do zamocowywa-
nia klepek moze byé przesuwany w kierunku
wrzeciona 4 za pomocg Srub 63 przesuwajg-
cych sanie 62 wraz z walkiem 46. Na koncach
srub 63 osadzone sg zaklinowane stozkowe koéi-
ka zebate: 64, zazebicne z stozkowymi koélkami
65, zaklinowanymi na waltku 66, na ktérym- sg
przykrecone reczane kélka ' 67, stuzgce do obra-
caniar watka 66.i.nastawiania oddalenia. klep-
ki 36 od.wrzecigna: 4. Unoszefiie walka 46 wraz
z urzqdzemem do™ zamocowania klepek - odby—
wa, si¢ przez pokrgpeme korby 68 zakllnowanej
na wale_ 69. Na wale: tym: sg zaklinowane stoz-
kowe koétka zgbate 70 i 71 .zazebione z stozko-
wymi koltkami zebatymi 72, 73 zaklinowanymi
na- srubach pocm}gowych 174, 75..i pewodujg-
cych przesuwame w. klerunku pionowym pod-
staw saniowych 76 wraz z walkiem 46.
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. Wraz ,z' zapadkg 42 wspéldziala druga zapad-

ka 77 opierajaca sie¢ o cdeinek zapadkowy 43. .

Zapadka ta zapewnia zachowanie réwnej od-.
leglo$ci miedzy rzedami wywiercen, przy czym
dociskanie calego urzadzenia uchwytowego
klepki zapewnia ciezarek 78, zawieszony na
ramieniu 79 i przykrecony $ruba 80 do walka
45. Na jednym koncu walka 46 osadzona jest
tarcza hamulcowa 81, dociskana do plyty dwo-
ma sprezynami 82, 83. Docisk tarczy hamulco-
wej reguluje sie przez wieksze lub mniejsze
pokrecenie nakretkami 84, 85. Tarcza hamul-
cowa 81 stuzy do unieruchamianja urzgdzenia
uchwytowego klepki w czasie dckonywania
wiereenia. .

Wrzeciono 4 tposxada wxertlo oparte swym
kohcem wiercgcym w podpcrze 86, ktérag moi-
na unosié lub opuszeza¢ za pomcca Sruby 87
zazebionej z §limacznicg 88 i §limakiem 89, na
koricu ktérego zaklinowane jest reczne nastaw-
cze k6o 90, stuigce. do.obraeania $limaka
i unoszenia lub.opuszczania podpérki 86. Pod-
" nérka 86 posiada wkladke ze stali odpornej na
Scieranie i zahartowanej, ktoéra stuzy do pod-
pierania wiertla w chwili wprowadzenia go do
klepki tak, by wiertto posiadalo pewne opar-
cie i prowadzenie. Wskutek wysokich obrotéw
wiertla mnastepuje powolne zuiywanie sie
whkladki ze stali, ktéra’ ulega zuzyciu po do-
konaniu okolo 6000 — 10000 otwordw.

Wedilug wynalazku, nastawienie rzedu wier-
cerr klecki odbywa  si¢ samoczynnie jedynie
przez obrét walka 46, unoszacego uchwyty 52
klepki 36 (fig. 3). Zas do nastawieniakgta na-
wierceft wzgledem powierzehni  klepki, stuzy
narzad nastawczy 59 (fig. 4).

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b wykonywania rzedéw nawiercen
w . profilowych  klepkach zgrzeblowych,
znamienny tym, ze klepke osadzong w od-
powiednim . uchwytie, umozliwiajgcym 1u-
kowe jej przesuwanie oraz nastawianie
odpowiedniego kata nawiercania wzgledem
wiertla, nawierca sig. rzedami otworéw za
pomceg wiertarki szybkoobrotowej z wier-
tlem o podpartym  kohcu ‘nawierajgeym,
przy czym wiertarka doznaje przesuwoéw
rownolegtych wzgledem Kklepki oraz prazy
nawiereaniu otworéw prostopadiych wzgle-
dem nijej, za§ po dokonaniu rzedu nawier-
cen klepka zostaje przesunieta lukowo o je-

den rzgd w nowe polozenie nawiercania

ah

‘wrzeciona . i

" nia, za$§ pozostate dwie krzywki

. Urzgdzenie

.otworéw oraz przy réwnoczesnym bocznym

przesuwie, wiertarki o droge odpowiadajg-
cg utamkowi odstepu miedzy dwoma na-
wierceniami poprzedniego rzedu, nastepuje
przesuniecie rzedéw otworéw w celu wy-
tworzenia nawiercen po przekatnej.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wed-

tug zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada
wrzeciono (4) wiertarki osadzone przesuw-
nie w dwéch wzgledem siebie prostopa-
diych kierunkach, przy czym przesuwy
urzgdzenia uchwytowego (49,
50, 52) klepki s3 kinematycznie sprzgione

1 rozrzadzane z jednego walka rozrzadcze-

go (14), zaopatrzonego w przesuwng tuleje
(15) z krzywkami, z ktérych jedna krzyw-
ka (16) przesuwa wiertlo podczas wierca-
(23, 24)
rozrzgdzajg w kraficowych . potozeniach,
uwarunkowanych dlugoscia klepki, za po-
$rednictwem zderzakéw (25, 26) i walka
pomocniczego (27), mechanizm przestawia-
jacy kierunek bocznego przesuwu wrze-
ciona (4) oraz mechanizm przesuwu klepki
w nowe polozenie nawiercania nastepnego
rzedu nawiercen. :
wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze wiertto wrzeciona (4) jest podparte
za pomoca podpory (86), zaopatrzonej
w wkiadke odpo.rna na §$cieranie, najlepiej
ze stali hartowanej odpornej na. §cieranie,
przy czym podpora ta jest osadzona na-
stawnie i moze by¢ unoszona lub opuszcza-
na za pomocg Sruby (87) obracanej prze-
kladnig, najlepiej $limakows, za pomoca

- koétka recznego (90).
. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne

tym, ze posiada mechanizm przerzutowy

* kierunk6éw posuwu wrzeciona (4) w posta-

ci wymiennych koélek zebatych (10, 11)
0 uzebieniach -odwrotnie skierowanych, za-
klinowanych na zaopatrzonym w gwint
waltku (8). przesuwajacym wrzeciono, przy
czym kotka te sg obracane za romoeq
dzwigni zapadkowych (9) wahliwie osadzo-
nych na ramieniu wahliwej diwigni (12)
dociskanej krzywka (13) zaklinowang na
giéwnym watlku rozrzadezym (14), za§ same
dzwignie zapadkowe (9) sg przestawiane
w chwili przerzutu diwigienks (29), uru-
chamlana przerzutky (28) zalklmowana na
walku pomocniczym (27), obracanym kato-
wo W krancowych bocznych poltozeniach
wrzeciona (4). ‘
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'+ Urzgdzenie - wed_hig " zastrz.
~tym, ze posiada. podzielnice (35) powodu-

4,. znamienrne

jacg boczne przesuniecia - wrzeciona (4)
o utamek odstgpu miedzy dwoma nawier-
ceniami jednego rzedu, zaopatrzong w koéi-
ko zebate (34) obracane zapadkag (32’) za

. pomoca dzwigni (32) wychylanej krzywka

(33) osadzong na watku rozrzgdczym (14),

a dociskang do niej dzwigienkg (31) osadzo-

ng na walku pomocniczym (27).
Urzadzenie wedlug zastrz. 2—5, znamien-

ne tym, Ze posiada urzadzenie uchwytowe

(52) nawiercanej klepki (36) zaopatrzone w
pretowe szczgki (49, 20) tak osadzone
w urzadzeniu uchwytowym (52), Zze umo-
zliwiaja nastawienia pozgdanego kata na-
wiercenia, przy czym jedna z szczek (50)
jest osadzona nieruchomo, za$ druga (49)
nastawnie na ramieniu wychylnym . (58)
0 Wychyleniu ograniczonym §$rubami (60,
61), przy czym o$ obrotu ramisnia (58) mo-
ze byé przestawiana za pomocg $ruby (59)
(fig. 4). ’ i

Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne
tym, Ze urzadzenia uchwytowe (52) sg oOsa-
dzone nastawnie na $rubach (53) obracajg-
cych sie w gwintowanych otworach watka
(46), przy czym przesuw uchwytéow jest

rozrzadzany z wspblnego walka (56) pola-

czonego za pomocg stozkowych kol zeba-
tych (54, 55) ze $rubami (53) tych uchwy-
tow.

Ui‘zadzenie wedlug zas'rz. 2—7, znamienne
tym, ze watek wurzadzenia uchwytowego
klepki (46) jest osadzony jednym koncem

10.

11.

w prowadnicy (45) wychylanej wokolo™ osi
tego walka saniami (44), zaopatrzonymi
w wymienny lukowy ‘odcinek. zapadkowy
(43) wspotdziatajacy z dwiema ' zapadkami
(42, 77), drugi za$ jego koniec jest osadzony
obrotowo w hamuicowej tarczy (81), przy.
czym obydwa. lozyska waika sg osadzone
na saniach (62) przesuwnych poziomo $ru-
bami (63) w podstawach saniowych (76),
ktére z kolei sg przesuwnie osadzone
w podporach i uruchamiane w kiertunkach
pionowych $rubami pociggowymi (74, 75).
Urzgdzente wedlug zastrz. 8, znamienne
tym, ze w prowadnicy (45) jest wykonany
otwér, w ktéorym przesuwa sie regulator (2)
rozrzadzany - §rubg (48), wyznaczajgcy mar-
gines szeregdw nawiercen.
Urzadzenie wedlug zastrz. 2—9, znamienne
tym, ze posiada dzwignie (41) przésuwnie
i wychylnie osadzona, ktérej ruchy -wy-
znacza ramie (37) walka p-mocniczego (27)
i krzywka (40) osadzona na walku rozrzad-
czym (14), przy czym diwignia posiada’ za-
padke (42) wspoldzialajgea z  odcinkiem
zapadkowym (43) sani (44) oraz §rubg na-
stawcza (47), wyznaczajacg wielko§¢é wy-
chylen diwigni (41).- ‘ '
Urzadzenie wedlug zastrz. 8 i 10, znamien- -
ne tym, ze na- wale urzadzenia uchwytowe-
go klepki (45) jest osadzony 'cigzarek (78)
wspoéidzialajgcy z zapadka (77).
Bielskie Zaklady, K Obié¢
Zgrzeblnych
Zastepca: «dr Andrzej Au,
rzecznik . patentowy
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