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Debnenie s debniacimi panelmi a spojovacimi prostried-
kami pre ne, a to spojovacimi sponami (7) a spojovacimi
svornikmi, m4 debniaci panel s dutym uzavretym priere-
zom okrajovych profilov (2), ktoré maji na najvzdialenej-
Som okraji debniaceho panelu prebiehajici, kolmo na
vrstvu debnenia (4) odstévajuci dosadaci pas (5) na tesné
priloZenie k zodpovedajiicemu dosadaciemu pésu (5) su-
sediaceho debniaceho panelu pomocou spojovacich spon
(7). Dalej sia v pozdinom smere rozmeru dosadacich pa-
sov (5) dutého okrajového profilu (2) predvidané v odstu-
pe od seba otvory na zavadzanie spojovacich svornikov.
Rozostup a velkost' otvorov zodpoveda pri dalsich deb-
niacich paneloch analogickym rozmerom takychto otvorov
v okrajovych pasoch vyhotovenych z plochého materialu.
Vzdialenost’ medzi vystupkami od nich axialne vzdiale-
ného dorazu tohto spojovacieho svornika sa pribliZne rov-
na celkovej hribke plochych okrajovych pasov, pripadne
plochého okrajového pasu a dosadacieho pasu (5) okrajo-
vého profilu (2).
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Bednenie so spojovacim panelom a spojovacimi prostriedkami

Oblast techniky

Vynalez sa tyka bednenia s bedniacimi panelmi a spojovacich
prostriedkov pre tieto diely, pricom na paralelnych okrajoch
bedniacich panelov si uvazZované okrajové profily s uzavrenym
dutym prierezom, ktore maju na najvzdialenejSom okraji
bedniaceho panelu prebiehajice a kolmo k vrstve bednenia
usporiadany dosadacl pds pre tesné priloZenie na odpovedajuci
dosadaci pds susediaceho bedniaceho panelu, dalej majui k tomuto
pribliZne paralelnému pridrZziavaciemu pdsu miesta pre zaber
spojovacich spbén, ktoré‘obopinajﬁ okrajové profily susediacich
bedniacich panelov, pricom su v smere pozdlineho rozsahu
dosadacich pasov dutych okrajovych profilov uvazované v odstupe

vedla seba otvory pre zavedenie spojovacich svornikov.

Doterajsi stav techniky

Taketo bednenie je zname z DE 38 38 488 C2. Uzavrenym, pribliZne
obdIznikovym dutym prierezom vybavené okrajové profily majui na
pridrZziavacom pase Zliabkovité vytvarovanie pre zaber spony,
zname napriklad z DE GM 88 14 208.

Takdto spona je pritom prevedend pre dvojnasobny rozmer
dutého okrajového profilu a mbéZe vyvolat iba trecie spojenie.

V mnohych pripadoch v$ak mbéZe byt Gdelné, ked bedniace
panely bednenia nemaju iba okrajové profily s dutym prierezom,
ale tiez okrajové pasy prevedené 2z plochého materiélu, co je
vyhodné, ked sa maju kombinovat bedniace panely s menitelnym
zakrivenim s rovnymi bedniacimi panelmi. Spony ktoré dovoluju
pri zovreni urcity pohyb nie sui vhodné pre takéto kombindcie
dutych okrajdech profilov s okrajovymi pasmi vytvorenymi z
plochého materidlu.

Doteraz sa aj takéto bedniace panely iba s plochymi
okrajovymi péasmi spojuju spravidla pomocou spojovacich
svornikov pribliZne podla DE-PS 21 37 505. Tieto spojovacie
svorniky maju medzi pravouhlo k povrchu svorniku vycnievajucimi
vystupkami a opernymi dorazmi prilis maltd vzdialenost a nemdzu

prestipit okrajové profily s dutym prierezom. y
S
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Sice je 2z DE 38 38 509 Cl znamy navrh na spojenie dvoch
okrajovych profilov s dutym prierezom relativne dlhymi a
ndkladnymi svornikmi prestupujicimi okrajové profily v smere
rovnobeznom s povrchom panelu, ¢&o vsak vyzaduje v dutych
profiloch priechodzie otvory, ktoré bud zoslabujui duté okrajové
profily, alebo musia byt vo vnitri v okrajovych profiloch
vybavené vodiacimi puzdrami pre vedenie prislusného svorniku, c¢o

odpovedajucim spésobom zvysSuje vyrobné naklady.

Podstata vynalezu

Ulohou vynalezu je vytvorit bednenie tvodom spomenutého druhu,
ktorym méZu byt lubovolnym spdsobom spojované bedniace panely s
dutymi okrajovymi profilmi vzajomne, ale tieZ2 s bedniacimi
panelmi, ktorych okrajové pasy su vytvorené 2z plochého
materidlu, ktoré nevykazuji 2Ziaden duty prierez a 2Ziadne
niekolkonasobné ohnutie a ktoré prakticky 1leZia iba Vv rovine
okraja kolmej k povrchu bednenia a ktorej volny okraj tiei v
tejto rovine konéi. .

RieSenim udlohy je, Ze v dosadacich pasoch su uvazZované
otvory v tvare klucovej dierky, alebo pozdiZne otvory pre
spojovaci svornik, Kktory mad na 'svojom konci aspon jeden v
pozicii spojenia proti prierezu radidlne vyénievajuci vystupok,
ktory sa vsunuje so spojovacim svornikom otvorom, alebo
pozdiZnym otvorom a zabera o okraj otvorov v uzatvaracej polohe,
alebo natocenej pozicii, Ze rozted a velkost otvorov na
dosadacom pase odpoveda prislusSnym rozmerom takychto otvorov na
plochych okrajovych pasoch vytvorenych 2z plochého materidlu
dalsich bedniacich panelov a ze svetly odstup medzi radialne
vy¢énievajucim vystupkom a od tohoto axialne v odstupe
usporiadanom opernom doraze spojovacieho svorniku odpoveda
celkovej hrubke okrajového pasu vytvoreného z plochého materialu
a hribke dosadacieho pasu dutého profilu.

Tymto usporiadanim a riesenim je moZné prekvapivym spdsobom
upevnit na duty okrajovy profil plochy okrajovy pas bedniaceho
panelu, vybaveného iba gakYmi pasmi, spojovacim svornikom, ktory
zasahuje do suhlasnych otvorov a zaisti sa natocenim, alebo inym
spdsobom. Otvor prechddzajici dutym profilom preto nie je nutny,

rovnako ako Specialna spona, ktord by sa. musela redukovat na
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poloviény rozmer beZnej spinacej roztede. Napriek tomu mdzu
samozrejme byt vo vnitri bednenia vzdjomne spojované sponami
bedniace panely, ktorych okrajovy profil ma duty prierez. Dalej,
mézu byt medzi sebou spojované bedniace panely iba s plochymi
okrajovymi péasmi tak isto popisanymi spojovacimi svornikmi
pribliZne podla DE-PS 21 37 505. Vznika teda $irokad moznost
kombinacii v ramci celého bednenia, takZe uZivatel mdZe takéto
rozdielne bedniace panely kombinovat podla toho, aké sa vyskytnua
pripady zataZenia.

Prednostne méZe byt dosadaciemu pasu protilahly, tieZ asi
kolmo Xk povrchu bednenia prebiehajici pridrZiavaci pas dutého
okrajoveho profilu bez otvorov. Spojovaci svornik je nutny, ak
sa ma upevnit na okrajovy profil s dutym prierezom plochy
okrajovy pas, od ktorého sa mbézZe prestréit spojovaci svornik so
svojim vystupkom do vnitra dutého prierezu okrajového profilu a
tam pootocenim upevnit, nasledkom ¢oho presahuje, alebo
presahuju bo¢ne vyc¢nievajice vystupky tohoto spojovacieho
svornik . okraje otvorov na vnitornej strane okrajového profilu.
Prestrkovanie celym okrajovym profilom nie Jje nutné, takze
spojovaci svornik mézZe byt prislusne Xkratky a prakticky sa hodi
taky spojovaci svornik, s akym sa uvazuje pre spojenie dvoch
bedniacich panelov iba s plochymi okrajovymi pasmi.

Zatial ¢&o vystupok uvazZovany na spojovacom svorniku
vycnieva ucelne na oboch strandch radidlne voéi svorniku a jeho
koncu a Jje napriklad tvoreny prieénym kolikom, alebo je
spoloénym dielonm, méZe  tvorit operny doraz spojovacich
svornikov, tanierovej pruZine, alebo upinacej matice. Tanierovou
pruZzinou sa zosilnuje poZadované stladovanie dielov bednenia,
ktoré sa maju spojit.

Aby aj spona mohla za duty spojovaci profil dobre zabiehat,
moéze byt prierez dutiny okrajového profilu priblizZne
obdizhikovy, alebo Stvorcovy a na pridrZiavacom pase odvratenom
od dosadacieho pasu méZe byt pritvarovany aspon vrubok, Zliabok,
draZka, alebo zatvarovanie pre zaber prisludnych vystupkov
upeviiovacej spony. Okrajovy profil ma teda tvar, ktory dovoluje
zaber spony, ale ktory tiez ponika mozZnost nasadenia
spojovacieho svornika, ked na ndho ma byt upevneny bedniaci
panel s inym tvarom jeho obopinajliceho okraja, totiz iba s

plochym okrajovym péasom.
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Duty profil mdéie byt uzavreny na zadnej strane bednenia
priliehajicim upevnovacim pasom, prebiehajucim pribliZne kolmo k
dosadaciemu pasu a hlavne drevend vrstva bednenia mdézZe doliehat
na tento upeviiovaci pas. Vrstva bednenia mbéZe teda dosahovat
takmer K najvzdialenej$iemu okraju bedniaceho panelu a v kazdom
pripade dalej, ako je ur&ené pridrziavacinm pasom okrajového
profilu.

Uéelné prevedenie vyndlezu pre c¢o najvacsi prenos sil
vznikajucich pri spojeni so susediacim bedniacim panelom s
plochymi okrajovymi pasmi je dosiahnuté, ked dosadaci péas
vybaveny otvormi je hrubsi, ako =zostdvajuce pasy stien dutého
okrajového profilu a ked zostavajuce pasy stien tvoria profil v
tvare U, ktory svojimi okfajmi dolieha na dosadaci pas a je s
nim na aspon jednom okraji zvareny. Hrub$im dosadacim pasom mézu
teda sil  prenasané spojovacim svornikom byt zavadzané bez
nebezpec¢ia deformdcie, =zatial ¢&o siéasne, =zostadvajica dJast
dutého okrajového profilu méZe mat slabsi prierez stien, ¢&o je
pre celkovid vahu bedniaceho panelu vyhodné, ‘ale vzhladom k
dutému prierezu je profil napriek tomu dostadujici, aby prevéal
sil prendsané sponou. Prekvapujucim spdésobom sa teda duty
okrajovy profil s rozdielnymi. silami stien prispbsobuje
prave pouzivanym spojovacim prostriedkom a im prenasSanym silém
tak, Ze kazZdy spojovaci prostriedok, ktory ma byt pouZity, &i uz
je to spona, alebo spojovaci svornik, mdézZe prendsat prislusné
sil Dbez nebezpecia vzniku nechcenych deformacii.

Prevedenie dutého okrajového profilu a usporiadanie
otvorov, ako aj upevnenie vrstvy bednenia s predmetom narokov 7
az 13.

Narok 7 pritom udidva, Ze mbéze byt dostadujice vytvorit duty
profil tym, Ze sa zvari iba jeden okraj U-profilu s dosadacim
pasom a to okraj najviac vzdialeny od vrstvy bednenia.

Podla naroku 12 méZe druhé U-rameno byt ako upeviovaci pas
pohyblivé voc¢i dosadaciemu péasu, &o je vyhodné pri spdsobe
upevnenia vrstvy bednenia podla spésobu uviddzanom v narokoch 10
az 12, pretoze dochddza k =zoskrutkovaniu s tymto upeviiovacim
pasom a jeho zvareniu s dosadacim pdsom by eventualne mohlo
spdsobit nechcené deformacie, alebo zrutenie, c¢o by znemozZnilo
prispdsobenie k priebehu vrstvy bednenia.

Podla naroku 10 pritom méze byt vrstva bednenia svojim



okrajom prakticky zasadend do Zliabku, teda mat dobré upevnenie,
¢o je podla naroku 11 este vylepSené prechiddzajucimi skrutkami.
MoéZe byt tymito skrutkami upnutd, pretoze upevniovacl pas mbie
byt pritiahnutim skrutiek pritiahnuty a pritlaceny k vrstve
bednenia, bez toho, aby mu v tom branilc upevnenie, alebo
zvarenie s dosadacim pasom.

Narok 8 udava Ucelné usporiadanie vribkovitého vytvarovania
pre zaber upeviiovacej spony, ktoré ndze vytvdrat na tomto mieste
pridavné vystuZenie.

Podla ndroku 9 mézu byt otvory pre vkladanie spojovacich
svornikov umiestnené ¢&o najbliZSie k vrstve bednenia bez toho,
aby upevnovaci pas prekdZal v radialnom smere vy&nievajucim
vystupkom tychto spojovacich svornikov.

Narok 16 uvddza kone¢ne este jedno usporiadanie, ktoré sa
tyka bedniaceho panelu, alebo vrstvy bednenia prestavitelné vo
svojom zakriveni napinacimi skrutkami, alebo napinacimi zamkami
zasahujucimi do v?StuénYch nosnikov a okrajovych profilov.

Prislusnou kombinaciou jednotlivych, alebo viac z
popisanych =znakov a opatrenia mézu byt pouzivané a vzajomne
kombinované uplne réznorodé spojovacie prostriedky pre
zostavenie bedniacich panelov. Za prvé, mdézu byt pouzivané zname
spojovacie svorniky, ¢o umoZiuje pevné a absolitne bezpecné
spojenie dvoch bedniacich panelov v rovnakej vysSke, nie len
silovym spojenin, ale tiez tvarovym spojenim vlastnymi
svornikmi, pripadne méZu byt bedniace panely spojené svornikmi
prijimajicimi strihovymi silami a nie iba strihovymi silami. Za
druhé sa tieZz mbZu pouzivat spojovacie spony, &o je vyhodné
hlavne pri vyskovych rozdieloch susediacich bedniacich panelov a
¢o je uGCelné vtedy, ked na seba narazia dva bedniace panely,
alebo segmenty s dutym prierezom okrajovych profilov. V kaZdom
pripade vznikd plnd kompatibilita medzi bedniacimi panelmi
vykazujicimi uzavreny duty prierez okrajovych profilov a takymi
bedniacimi panelmi, ktoré majud iba ploché okrajové pasy. Celkovo
je tym moZné docielit aj kratsiu dobu montdZe. Konedne dovoluje
kombinaci2 bedniacich panelov s okrajovymi profilmi na jednej
strane a okrajovymi pésmi na druhej strane, flexibilnejsie
prispdsobenie réznym zakrfveniam, hlavne ked je polomer

s . P
zakrivenia maly.



Prehlad obréazkov na vykrese

Obr.1 pédorys bednenia s protilahlymi panelmi zakrfvenYmi v
rovnakom smere, ktory majui na priliehajicich okrajoch
okrajové profily s uzavrenym dutym prierezom, ktoré pre

spojenie obopinaju spojovacie spony,

Obr.2 v zvac¢senom meradle spojenie dvoch bedniacich panelov,
ktoré majdi na svojich okrajoch okrajové profily s
uzavrenym dutym prierezom, pric¢om spojenie vytvara spona

obopinajica oba okrajové profily.

Obr.3 spojenie bedniaceho panelu na ktorého okraji je
usporiadany duty profil s bedniacim panelom, ktory md na
svojom okraji iba plochy vystuzZny pas, priéom pre
spojenie sluZi spojovaci svornik, ktory ma na jednom
konci dva radidlne vyénievajice vystupky a na druhom

konci operny doraz,

Obr.4 pohlad na dosadaci pas okrajového profilu s dutym
prierezom, alebo na plochy. vystuZny pas, pric¢om si pre
spojovacie svorniky predpokladané v odstupe od seba

otvory pribliZne v tvare klaéovej dierky,

Obr.5 bokorys okrajového profilu zo strany odvratenej od

dosadacieho pasu a

Obr.6 prierez okrajového profilu s dutym prierezom v oblasti

otvoru pre spojovaci svornik.

Priklady prevedenia vvndlezu

Na obrazku 2 ciastoéne v rezz znazornené bednenie md bedniace
panely 1, ktoré maji v tomto. priklade prevedenia, medzi na
okrajoch predvidanymi, uzavreny duty prierez vykazujucimi
okrajovymi profilmi 2 lichobeZnikové vystuzné nosniky 3 a ktoré
su vhodné pre bednenie zakrivenych pléch, pripadne dokonca mézu
svoje zakrivenie menit. |

Hlavne na obrazkoch 2,3 a 6 je moZné poznat, ze takyto



okrajovy profil 2 m& vZdy na najvzdialenejsSom okréji bedniaceho
panelu prebiehajuci, kolmo k vrstve bednenia 4 stojaci dosadaci
pds 5 pre tesné priloZenie Kk odpovedajucemu dosadaciemu pasu 5
susediaceho bedniaceho panelu /obradzok 1 a 2/ a na Xk tomuto
pribliZne rovnobeZnom pridrziavacom pase 6 miesta pre zaber
spojovacich spdén 7 obopinajicich okrajové profily 2 susediacich
bedniacicﬁ panelov 1.

Duty prierez okrajového profilu 2 je pribliZne obdlZnikovy,
alebo sStvorcovy a na pridrZiavacom pase 6 odvratenom od
dosadacieho pasu 5 zatvarované, alebo pritvarované vytvarovanie
8 pre zaber odpovedajucich vystupkov 9 prislu$nych upeviovacich
spén 7.

Podla obrdzkov 3 aZz 6 su na pozdlinom rozmere dosadacich
pasov 5 dutych okrajovych profilov 2 predvidané vedla seba -
pripadne s réznymi odstupmi - otvory 10, pddia obrazku 4 otvory
10 v tvare klucovej dierky, podla obrdzku 5 pripadne aj pozdlZne
otvory, pre zavedenie vZdy jedného spojovacieho svornika 11,
ktory m& podla obrazku 3 na konci obojstranne proti prierezu
radidlne vyc¢nievajuce vystupky 12 rovnakej dliky. Svornik 11 sa
da tymito vystupkami 12 zaviest prislusnym otvorom 10 a potom
pootocenim zaistit. V tejto blokovacej polohe zndzornenej na
obr.3 dosadaju vystupky 12 na okrajé otvorov 10, ked je svornik
prislusSne pootoceny. Pre uvolnenie méZe byt znova - o asi 90° -
otoceny spat, takzZe sa potdm vystupky 12 mdézu pretiahnut dlhs$im
rozmerom otvorov 10.

Vzdialenost a velkost otvorov 10 na dosadacom péase 5
odpoveda rozmerom takych otvorov 10 na z plochych materidlov
prevedenych okrajovych pésoch 13 dalSich bedniacich panelov 1,
takze bedniace panely s rozdielnymi okrajmi sa mézZu podla
obrazku 3 vzédjomne upeviiovat pomocou spojovacieho svornikg. Ich
vrstva bednenia 4 na strane privratenej Kk betdénu potom licuje
pozadovanym spdsobom. M6Zu sa teda kombinovat bedniace panely 1
s rozdielnymi profilmi okrajov 2, pripadne pasmi okrajov 13.°

Pritom je esSte ddleZité, aby svetly odstup medzi radidlne
vycénievajucimi vystupkami 12 a od nich v odstupe usporiadanym
opernym dorazom 14 spojovacich svornikov 11 odpovedal celkovej
hribke okrajového pasu 13 a hrubke dostdacieho pasu 5 dutého
profilu 2, ako je to uplne zrejmé z obrazku 3. Operny doraz 14

Je v tomto pripade prevedeny ako tanierovd pruzina, ktord dosada



na hlavu 15 spojovacieho svorniké 11, ktory mbdZe byt este
vybaveny rukovatou 16 pre natidcanie spojovacieho svorniks, 11.

Uplne zretelné je na obrdzku 3 a tieZ na ostatnych
obrazkoch, Ze dosadaciemu pasu 5 protilahly, tieZ kolmo k vrstve
bednenia 4 prebiehajuci pridrZiavaci pas 6 dutého okrajového
profilu 2 nie je dierovany, teda nie je zoslabeny. Skutoé¢ne sa
pribliZne v predlZeni otvorov 10 nachadza vytvarovanie 8, takze
by na tomto mieste bol otvor pre spojovaci svornik 11,
prechddzajici celou hrubkou dutého profilu 2, velmi nepriaznivy.

Podla obrazkov 1 az 3 je duty okrajovy profil 2 na zadnej
strane vrstvy bednenia 4 odvratenej od betédédnu, uzavreny
upevnovacim pasom 17 priliehajicim na vrstvu bednenia 4 a
prebiehajicim pribliZne kolmo k dosadaciemu pasu 5. VAaésinou
drevend vrstva bednenia 4 mbé%Ze dosadat na tento upeviovaci pés
17 a podla nasledujiceho popisu mbéZe byt dokonca vyhodnym
spésobom zakotvena. ‘

Najskér Jje nutné poukazat na to, Ze otvormi 10 vybaveny
dosadaci pads 5 je vo vSetkych prikladoch prevedenia hrubsi ako
zostavajuce pasy dutého okrajového profilu 2, teda ze dﬁty
okrajovy profil 2 md& v oblasti dosadacieho pdasu 5 vacésiu silu
steny ako v zostavajicom priebehu. prierezu. To je zmysluplné,
pretoze v oblasti dosadacieho pasu 5 sa pri pouZiti spojovacieho
svornik4d 11 podla obrazku 3 maji zachytit =z toho rezultujuce
sily, zatial ¢o pri pouziti spojovacej spony 7 je uzavreny duty
prierez ako taky tieZ pri slabsSej sile steny dostatoéne tuhy,
aby prenasal vznikajtce sily.

Tieto rozdielne sil{ stien prierezu okrajového prqfilu 2 sa
docielia tym, Ze zostdvajuice pasy stien okrajového profilu 2 su
tvorené profilom pribliZne v tvare U 18 /vid. obr.6/, ktory
dosada svojimi ramenami Vv tvare U a ich okrajmi 19 a 20 na
dosadaci pads 5 - na jeho zadni stranu odvrateni na stranu
dosadania - a je s nim najmenej jednym okrajom, v priklade
prevedenia okrajom 19, zvareny. Dosadaci pas 5 by teda mohol byt
bezny valcovany profil, napriklad uholnik, na ktory je napojeny
popisanym spésobom dal$i profil 18 v tvare U, takZe napriek
pouzitiu réznych sil steny sui nédklady na zhotovenie tohoto
okrajového profilu 2, ktory md mat na dosadacom pase 5 otvory 10,

relativne nizke, pretoZe otvory 10 sa mdézu pohodlne zhotovit

pred spojenim s U-profilom. Spdsobom, ktory bude este dalej



popisany, Jje vyhodné privarit na okraj dosadacieho pasu 5,
najvzdialenejsi od vrstvy bednenia 4, duty prierez okrajového
profilu 2 tvoriaci, alebo uzatvarajuci U-profil 18.

Vytvarovanie 8 v tvare vruibku pre upevnovaciu sponu 7 je v
priklade prevedenia uvazZované na prechode od pravouhlo k vrstve
bednenia stojaceho pridrZiavacieho pasu 6 k upeviiovaciemu pasu
17 dutého okrajového profilu 2 doliehajicemu na vrstvu bednenia,
ako je to ndazorne vidiet 2z obrdzkov 1 azZ 3 a 6. Sily zo
spojovace] spony 7 sa tak mézZu prendsat &o najbliZSie pri vrstve
bednenia na okrajové profily 2 , takZe vznikaju ¢o najmensie
namdhania v ohybe na tychto okrajovych profiloch 2 a
predovsetkym na dosadacich pasoch 5.

TieZz otvory 10 v dosadacom pase 5 sd v ramci okrajového
profilu 2 usporiadané co najblizSie k vrstve bednenia 4, aby
zabezpecili <¢o najlepsi prenos sil. 2Z obrazku 3 vyplyva, ze
otvor§ 10 su usporiadané tak blizko pri vrstve bednenia 4, zZe
vystupok 12, usporiadany radialne na spojovacom svorniku 11

-

zasahuje v pozicii zakotvenia na vnutornej strane az
upevriovaciemu pasu 17, dosadajicemu na vrstvu bednenia 4,
pripadne podla obrazku 3 dokonca do vybrania 21 uvaZovaného v
upevniovacom pase 17 v oblasti otvorov 10 v dosadacom pase 5. To
umozZnuje nie len usporiadanie sbojovacieho svornika, 11 co
najbliZsie k vrstve bednenia 4, ale tieZ kombindciu bedniaceho
panelu 1 s plochym okrajovym pdsom 13, ktory md& pripadne slabsiu
vrstvu bednenia 4 ako druhy bedniaci panel 1 s dutym okrajovym
profilom 2, ako vyplyva z obrazku 3. Napriek hrubsej ~vrstve
bednenia 4 v oblasti dutého okrajového profilu 2 mdézZu byt
usporiadané otvory 10 v sthlasnom odstupe od okraja na strane
betdénu, pripadne roviny vrstvy bednenia 4 na strane beténu,
takZe oba bedniace panely, pri spésobe zndzornenom na obrazku 3,
licuji na svojej strane privratenej k beténu.

Dosadaci pas 5 ma v priklade prevedenia na svojom okraji
odvratenom od dutého profilu a privratenom k beténu prirubu 22,
ktora na strane betdénu obopina vrstvu bednenia 4 a je do nej
zapustena a ktorad tvori spolu s upevriovacim padsom 17 Zliabok 23
obopinajuci vrstvu bednenia 4, ktory je dobre vidiet na obrazku
6. Vrstva bednenia je v tomto pripade na svojom najvzdialenejSom
okraji akoby zasadend do ramu, takZe je moZné docielit velmi

dobré a pevné spojenie s dutym okrajovym profilom'g. Prirubu 22



- 10 -

pritom mdéZe tvorit rameno uholnikového profilu dosadacieho pésu
5.

Predovsetkym na obrazku 2 je vidiet, Ze upevinovaci pés 17
dutého okrajového profilu 2, dosadajuci na stranu vrstvy
bednenia 4 odvratenu od beténu, m& v odstupe usporiadané otvory
so zavitom 24 a upeviovacia priruba 22, presahujica na strane
betdénu vrstvu bednenia 4, md& Vv rovnakej vysSke otvory 25 pre
upeviiovacie skrutky 26 prechddzajice v tejto oblasti okraj
vrstvy bednenia 4. Je zrejmé, Ze hlavy 27 upeviiovacich skrutiek
26 su zapustené do priruby 22 a Ze pri utahovani skrutiek. 26 sa
pritahuje upevniovaci pds 17 a druhé strany k vrstve bednenia 4
tak,?e sa tato v Zliabku 23 mdéZe pevne zovriet. Pritom je
ddlezité aby upevrniovacl péds 17 okrajového profilu 2 vybaveny
otvormi so 2zavitom 24 a Ucelne tieZz vrstva bednenia 4,
prebiehali aZz k vonkajsej strane dosadacieho pasu 5 a aby sa
upeviiovaci pas 17 mohol voéi dosadaciemu padsu 5 pohybovat v
désledku pruzného U-profilu 18 voci dosadaciemu pasu 5
neupevneny.Tym, vzniknutou pohyblivostou upeviiovacieho pdsu 17,
méZe tento pri utahovani skrutiek 26 vykonat nutny zvarny pohyb
vo&i vrstve bednenia 4, zvlast ked priruba 22 je hrubsia ako
upevnovaci pas 17.

Pri porovnani obrazkov 2 a 6 je moZné poznat, Ze otvory so
zdvitmi 24 su usporiadané proti vybraniam 21 pre pridrZiavacie
vystupky 12 upeviiovacieho svornikz; 11 presadendrv pozdiznom
smere okrajového profilu 2. Okrem toho mdézZu byt zévitové otvory
24, neovplyvnené vybraniami 21, usporiadané na ¢o mozZno vyhodnom
mieste upevniovacieho pasu 17.

V obrazku 5 je eSte naznacené, Ze na diele 18 s prierezom
v tvare U okrajového profilu 2 si uvazZované prerusSenia 28 a
miesta ukotvenia 29 v tvare pﬁz#gi a prirub upinacich skrutiek,
alebo upinacich zamkov, ktorymi je moZné prestavovat zakrivenie
bedniaceho panelu 1 podla obrdzku 1. Otvory 10, v tomto pripade
pozdliZne otvory, v dosadacich pdsoch 5 si pritom vo&i tymto
miestam ukotvenia 29 presadené Vv pozdliZinom smere dutého
okrajového profilu 2.

Hlavne pri pozofovani obrazkov 2 a 3 je mozné poznat, Ze
bednenie dovoluje vzadjomné spojenie bedniacich panelov 1, ktoré
majui rozdielne tvarované okraje, pric¢om sa mdzZu pouzit prislusné

spojovacie prostriedky. Bedniace panely 1 s dutymi okrajovymi
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profilmi 2 suU pritom plne kompatibilné s bedniacimi panelmi 1,
ktoré majui ploché okrajové pdsy 13. Ak sa spojuju navzajom
bedniace panely 1 s dutymi okrajovymi pasmi 2, mbéiZe sa pouzit
znama spojovacia spona 17, zatial ¢&o na zdklade otvorov 10 v
dosadacich pasoch S dutych okrajovych profilov g‘sa mézZu pomocou
spojovacich svornikov 11 pripojovat aj bedniace panely 1, ktoré
maju iba ploché okrajové pasy 13. Bednenie sa potoﬁ podstatne
lepSie prispdsobuje réznym problémom bednenia, dovoluje podla
okolnosti tieZ sc¢asti vaésie zakrivenie a umozZfiiuje majitelovi
bedniacich panelov s plochymi okrajovymi pasmi 13 ich kombindciu
s panelmi s dutymi okrajovymi péasmi 2. Pritom méZe pouzZit uz
existujuce spojovacie svorniky, pretoZe hribka dosadacich pasov
5 Jje ucelne rovnaka, ako hribka plochych okrajovych pasov 13
tychto bedniacich panelov.

Bednenie s bedniacimi panelmi 1 a spojovacimi prostriedkami
pre tieto, a sice spojovacimi sponami 7 a spojovacimi svornikmi
1l, tvoria bedniace panely 1 s uzavrenym dutym prierezom
okrajo§§ch profilov 2, ktoré maji vZdy na najvzdialenejsom
okraji bedniaceho panelu 1 prebiehajuici, pravouhlo od vrstvy
bednenia odstavajuci dosadaci pas 5 pre tesné prilozZenie na
odpovedajuci dosadaci pas 5 susediaceho bedniaceho panelu,ako aj
na k tomuto pribliZne paralelnym ﬁridréiavacim pasom 6 miesta
zaberu v tvare vytvarovania 8 pre spojovaciu sponu 7 obopinajicu
okrajové profily 2 susediacich bedniacich panelov. Dalej si v
dosadacich pédsoch 5 dutého okrajového profilu 2, v jeho
pozdiZnom rozmere, uvaZované v odstupe vedla seba otvory 10 pre
zavedenie spojovacich svornikov 11, ktoré maji na jednom konci
proti prierezu radidlne vy&nievajlce vystupky 12, ktorymi sa
podchytia okraje otvorov \' polohe zakotVenia, alebo
zablokovania, zatial &o v k tejto polohe pootocenej pozicii je
moZné zavadzanie a vytahovanie svorniks.1l s jeho vystupkami 12,
pretoZe otvory 10 su pozdlZne otvory, alebo otvory v tvare
klucovej dierky. Vzdialenost a velkost otvorov 10 odpoveda
analogickym rozmerom takychto otvorov 10 na okrajovych pasoch 13
tvorenych plochym materidlom na dal$ich bedniacich paneloch a
svetly odstup medzi vystupkami 12 a od nich v axialnom odstupe
usporiadanym opernym dorazom 14 spojovacieho svorniki 11 je
pribliZzne zhodny s celkovou hribkou plochych okrajovych pasov
13, pripadne plochého okrajového pasu 13 a dosadacieho pasu 5
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okrajového profilu 2, takZe bedniace panely s plochymi
okrajovymi pasmi 13 sa méZu pomocou takychto spojovacich
svornikov 11 pripojovat na bedniace panely s dutymi okrajovymi
profilmi 2. Dalej sa moéZu vzajomne spojovat bedniace panely s
plochymi okrajovymi pasmi 13 pomocou spojovacich svornikov 11 a
tak isto bedniace panely s dutymi okrajovymi profilmi 2 pomocou
spojovacich spén 7.
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PATENTOVE NAROKY

Bednenie s bedniacimi panelmi /1/ a spojovacimi
prostriedkami pre tieto, pri¢om na hlavne paralelnych
okrajoch bedniacich panelov /1/ sui predvidané okrajové
profily /2/ s uzavrenym dutym prierezom, ktoré maju vZdy na
najvzdialenejsSom okraji bedniaceho panelu /1/ prebiehajuci,
kolmo k vrstve bednenia /4/ stojaci dosadaci pas /5/ pre
tesné priloZenie na odpovedajuci dosadaci pas /5/
susediaceho bedniaceho panelu, ako aj na k tomu pribliZne
paralelnom pridrZiavacom pase /6/ miesta zadberu spojovacich
spébn /7/ obopinajicich okrajové profily /2/ susediacich
bedniacich panelov /1/, pricom si v dosadacich pasoch /5/
dutych okrajovych profilov /2/ uvaZované Vv smere ich
pozdlZneho rozmeru v odstupe od seba otvory /10/ pre
zavedenie spojovacich svornikov /11/
yznacujuiucich s a tym 2Ze v dosadacich
pasoch /5/ s predvidané pozdlZne otvory v tvare klucovej
dierky /10/ pre spojovacie svorniky /11/, ktoré maju na
svojom konci aspon jeden proti prierezu v pozicii radidlne
vyénievajici vystupok /12/, kKtory sa d& spojovacim
svornikom /11/ zaviest do otvoru /10/, alebo pozdlZneho
tvaru a ktory podchytdva v blokovacej, alebo pootoéenej
pozicii okraj otvoru /10/, Ze odstup a velkost otvorov /10/
na dosadacom pdse /5/ odpovedd prislusnym rozmerom takychto
otvorov /10/ na plochych okrajovych pasoch /13/ tvorenych
plochym materidlom dalsich bedniacich panelov /1/ a Ze
svetly odstup medzi radidlne vyénievajucim vystupkom /12/ a
axidlne od tohoto usporiadanym opernym dorazom /14/
spojovacich svornikov /11/ odpovedad celkovej hrubke
okrajového pasu /13/ vytvoreného z plochého materidlu a
hrubke dosadacieho pdsu /S5/ okrajového profilu /2/.

Bednenie podla naroku 1
vyznacuijuce S a t ym Ze k dosadaciemu pasu
/5/ protilahly, tak isto priblizZne kolmo k vrstve bednenia
/4/ prebiehajuci pridrziavaci pas /6/ dutého okrajového
profilu /2/ nie je dierovany.
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Bednenie podla naroku 1, alebo 2,
vyznadcuijuce s a t vy m, 2Ze operny doraz /14/
spojovacieho svornikz /11/ tvori tanierova pruZina a/alebo

upinacia matica.

Bednenie podla jedného z narokov 1 az 3,
vyznacujuce s a tym, ze duty prierez
okrajového profilu /2/ je pribliZzne obdiZnikovy, alebo
Stvorcovy a Ze na pridrziavacom pase /6/ obratenom od
dosadacieho pasu /5/ je zatvarovany pre zaber
odpovedajicich vystupkov /9/ upeviiovacej spony vruibok,

Zzliabok, drazka, alebo vytvarovanie /8/.

Bednenie podla jedného z narokov 1 az 4,
vyznacujuce s a tynm, Ze duty okrajovy
profil /2/ na zadnej - strane vrstvy bednenia /4/ je
zakonceny upevnovacim pasom /17/ doliehajicim na tuto
vrstvu bednenia /4/ a prebiehajicim pribliZne kolmo k
dosadaciemu pasu /5/ a Ze hlavne z dreva vyrobend vrstva

bednenia /4/ dolieha na tento upeviovaci pas /17/.

Bednenie podla jedného 2z narokov 1 az 5,
vyznacujuce s a tym, ze otvormi /10/
vybaveny dosadaci péds /5/ je hrubsi, ako zostdvajuce pésy
stien dutého okrajového profilu /2/ a Ze zostévajluce pasy
stien dutého okrajového profilu /2/ su tvorené profilom
pribliZne v tvare U /18/, ktory svojimi okrajmi /19,20/
dolieha na dosadaci pas /5/ a je aspon jednym okrajom /19/

s nim zvareny.

Bednenie podla jedného z narokov 1 az 6,
vyznadcujuce s a tym, Ze na od vrstvy
bednenia /4/ najvzdialenej$Som okraji dosadacieho péasu /5/
je privareny U-profil /18/ tvoriaci duty prierez okrajového
profilu /2/.

Bednenie podla jedného z narokov 1 az 7,
vyznacdcuijuiuce s a tynm, Ze

vytvarovanie /8/ v tvare vribku pre spojovacej spony 7



V6 -4

-15-

upeviiovaciu sponu /7/ je predvidané na prechode od kolmo k
vrstve bednenia stojagg%o pridrziavacieho pasu /6/ k
upevnovaciemu pasu /17/ okrajového profilu /2/

priliehajuicemu k vrstve bednenia /4/.

Bednenie podla jedného z narokov 1 az 8,
vyznacdcujuce s a tym, Ze  otvory /1/ v
dosadacom pase /5/ vo vnutri okrajového profilu /2/ su
usporiadané tak blizko k vrstve bednenia, Ze vystupok,
alebo vystupky /12/ vyénievajuice radidlne od spojovacieho
svorniky /11/ dosahujd pri polohe zakotvenia na vnutornej
strane, aZz k |upevriovaciemu pasu /17/ doliehajicemu na
vrstvu bednenia /4/, alebo =zasahujui do vybrania /21/
predvidanému v upeviiovacom pase /17/ v oblasti otvorov /10/
dosadacieho péasu /5/.

Bednenie podla jedného 2 narokov 1 az 9,
vyznacujilice s a t ¥ m, Ze dosadaci pas /5/ ma
na svojom okraji odvratenom od dutého profilu a privratenom
k betdénu, vrstvu bednenia /4/ na strane betdénu podchycujuicu
prirubu /22/, zapustenu do vrstvy bednenia, ktora spolu s
upeviiovacim pdasom /17/ vytvara Zliabok /23/ obopinajici
vrstvu bednenia /4/.

Bednenie  podla jedného z narokov 1 az 10,
vyznacuijuuce s a t ¥ m, Ze upeviiovaci pas /17/
okrajoveho profilu /2/ priliehajici na vrstvu bednenia /4/,
na jej stranu odvrdteni od betdénu, md v odstupe od seba
usporiadané skrutkovacie, alebo zavitové otvory /24/ a
vrstvu bednenia /4/, na strane betdénu presahujica
upevinovacia priruba /22/ m& v rovnakej vyske otvory /25/
pre upevnovacie skrutky /26/ prechadzajlice vrstvou bednenia

/4/.

Bednenie podla  jedného z  narokov 1 az 11,
vVyznacujuce s a t ¥ m, Ze upevnovaci pas /17/
okrajového profilu /2/ obsahujici =zavitové otvory /24/
a/alebo vrstva bednenia /4/ prebiehaji aZ k vonkajsej
strane dosadacieho pdasu /5/ a su vodi tomuto dosadaciemu
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pasu z dévodu pruzZného prehnutia pohyblivé.

Bednenie - podla jedného z narokov 1 az 12,
vVvyznacuijuce s a tym, 2ze zavitové otvory
/24/ si v pozdiZnom smere okrajového profilu /2/
usporiadané presadeno Xk vybraniam /21/ pre pridrZiavacie
vystupky /12/ upeviiovacich svornikov /11/.

Bednenie podla  jedného z  narokov 1 az 13,
vyznadujuiuce sa tymnm 3ze na diele s
prierezom v tvare U /18/ okrajového profilu /2/ su
predvidané prerusenia /28/ a miesta pre zakotvenie /29/
upinacich skrutiek, alebo podobnych dielov, ktorymi je
bedniaci panel /1/ prestavitelny a 2Ze otvory /10/ vV
dosadacom pdase /5/ su vo¢i tymto miestam pre zakotvenie

/29/ v pozdlZnom smere okrajového profilu presadené.
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