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{54) Zpilisob ¢astetné hydrogenace glyceridii pelynenasycenych mastnych
kyselin v fepkovém oleji
1 . 2
Zplsob patFi do oboru potravindiského
primyslu a Fe$i problém zajiSténi konstant-
ni kvality produktid &éstetné hydrogenace
glyceridli polynenasycenych mastnych ky-
selin v Ffepkovém oleji s minimalizovanym
obsahem Kkyseliny erukové. Podstata zptiso-
bu spo&ivd v tom, Ze hydrogenace, vedené
pFi teplotdch 350 aZ 520 K a tlaku 1.105 aZ
3.108 Pa za piitomnosti selektivniho niklo-
vého Kkatalyzdtoru, se ukon¢i pii spotfebé
vodiku, zjiSténé z priitoku nebo z ubytku
tlaku, odpovidajici sniZeni jodového &isla
o 10 aZ 25 jednotek vzhledem k hodnoté
jodového &isla suroviny. ~
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‘Vynélez se tykd zpisobu tdstetné hydro-
genace glyceridd polynenasycenych mast-
nych kyselin v Fepkovém oleji, pii které se
" ‘linolenova kyselina pieméfiuje na linolovon
nebo na olejovou a/nebe elaidovou kyssiinu.

V soulasné dob& se Fepkovy olej s mini-
. malizovanym obsahem kyseliny erukoveé ve

stsle vetd mile pouZivd pro ulaly vyZivy.
7 hlediska jeho stability, zejména chufo-
vich vlastnosti, je na zdvadu chsah lincle-
nové kyseliny (~ 10 hmeot. %), kterd pri
del¥im skladovéani oleje nebo produktd z né-
ho vyrobenych se snadno oxiduje a vznikleé
sloudeniny zhoriuji kvalitu vyrobkid. V tech-
nické praxi se proto provadi ¢dstetnd hyd-
rogenace s cilem linolenovou kyselinu bud
zcela odstranit,-neho jejl obsah podstatnou
mérou sniZit. Castetna hydrogenace repko-
vého oleje se provadi zpravidla pii teplo-
tach od 350 K do 520 K a tlaku vediku 1.
0105 az 3.10% Pa, za pouZiti selektivniho
niklového katalyzdtoru. Doba hydrogenace
z4visi na zvolené teplotd, tlaku vediku a ak-
tivité pouzitého katalyzdteru. Stupei zliyd-
rogenovani se posuzuje podle jodového €is-
la nebo teploty tdni a obsah jeduotlivych
mastnych kyselin se stanovuje chromato-
graficky.

Pro dal¥ pouZiti ¢4stetné zhydrogencva-
ného . fepkového oleje s minimalizovanym
obsahem kyseliny erukové je Zédouc! ken-
stantnost jeho kvality. Ta je zdvisla pro stej-
nou v§chozi surovinu na desaZeni stejného
slozeni glyceridd mastnych kyselin, tvori-
cich produkt. Dosavadni kontrolni metody
(napiiklad stanoveni jodového &isla} jsou
zdlouhavé a neumoZiuji Fizeni procesu tak,
aby zejména pil kolisani reak¢nich podmi-
nek (teploty, tleku vodiku) bylo moZno do-
sdhnout vZdy stejného obszhu jednotlivych
mastnych kyselin a tim i stejné kvality
zhydrogenoveného Fepkového oleje.

Tento nedostatek odstraliuje fefeni podie
vynalezu, kterym je zplsob Castetné hydro-
genace glyceridi polynenasycenych mast-
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nych kyselin v Fepkovém oleji s minimali-
zovanym ohsahem kyseliny erukove, pri kte-
14 se linolenovd kyselina pfeménuje pa li-
noloveu nebo na olejoveu a/nebo elaidovou
kyselinu pii teplotdch 350 aZ 520 K a tla-
ku 1.10% a¥ 3.105 Pa za pFitomnosti selek-
tiynd plhsobiciho niklového katalyzatoru ob-
cahujictho s vyhodou 0,05 aZz 1,0 hmot. %
Lori. Podstata vynalezu spcCivd v tom, Ze
se hydrogenace ukoné&i pri spotfeb& vodikuy,
téné z pritoku nebo z Gbytku jeho tlaku,
nvidajici sniZeni jodového Cisla o 10 az
isdnotek vzhledem k hodnot& jodového
suroviny.
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Re3eni podle vynélezu je zaloZeno na po-
znatku, Ze pPi pouZitl selektivniho nikloveé-
ho katalyzdtoru je bez ohledu na teplotni
refim a tedy rychlost hydrogenace obsah
jednotlivfch mastnych kyselin z&visly pou-
ze na dosarené hodnotd jodového &isla, coZ
umoziivje Fidit hydrogenaci repkového ole-
je pouze pedle spotieby vedikiy, zjifované
7 priiioku nebo 7 fGbytku jehio tlaku. Vyho-
don Pefeni podle vynélezu je tedy zajisténi
konstantal kvality findlufho produktu pFi
pouZitl jednoduchého zplsobu Fizeni hyd-
regenalniho procesu.

Zpisob podle vyndlezu a jim dosaZeny
sginek je ilustrovén nésledujicim piikla-
dsm provedeni.

Do zutokldvu bylo vidy naterpdno 5 tun
Ffepkového oleje s minimalizovanym obsa-
hem erukové kyseliny s jodovym &islem
(J€) 114,6 a pfidan selektivni niklovy ka-
talyzator, obsahujici 0,08 hmot. % boruy,
v mnoZstvi odpovidajicim 0,57 hmot. % Ni,
vzta¥eno na surovinu. Obsah autokldavu byl
zah¥ivén za michéni a sledovéna spotfeba
vodiku. P¥i prvaim pokusu bylo dosaZeno
JC = 94,6 produktu za 90 minut pii teploté
194°C, p¥i druhém pokusu stejného JC za
150 minut p¥i teploté 181°C. V obou pfipa-
dech byla spotieba vodiku 88 Nmd. SloZeni
mastnych kyselin C-18 stanovené chromato-
graficky je uvedeno v tabulce L

TABULKA I

Obsah masfnych kyselin C-18 v surcviné a v produktech hydrogenace

Kyselina (% hmot.)

]€ stearové olejova linolovéa linolenova
Surovina 114,6 1,5 59,3 22,1 10,3
Pokus 1 94,6 2,0 78,0 15,1 0,8
Pokus 2 94,6 1,9 73,1 15,6 1,1
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PREDMET VYNALEZU

Zplsoh Cé4stetné hydrogenace glyceridd
polynenasycenych mastnych kyselin v rep-
kovém oleji s minimalizovanym obsahem
kyseliny erukové, pii které se linolenovéa
kyselina pfemé&iiuje na linolovou nebo na
olejovou nebo elaidovou kyselinu, pfi teplo-
-t8 v rozmezf 350 aZ 520 K a tlaku v rozmezi
1.10% aZ 3.100 Pa za piitomnosti selektiv-

né plsobiciho niklového Kkatalyzatoru, ob-
sahujictho 0,05 aZ 1,0 hmot. % boru, vyzna-
geny tim, Ze se hydrogenace ukon¢i pIi
spotieb& vodiku, zjiSténé z pritoku nebo
tbytku jeho tlaku, odpovidajici sniZeni jo-
dového &isla o 10 aZ 25 jednotek vzhledem
k hodnoté jodového &isla suroviny.
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