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(57) Abstract: The invention relates to a shoe press (10) of a machine for producing or treating a fibrous web (18), especially a paper
or cardboard web. Said shoe press comprises a shoe press unit (12) having at least one press shoe (24) and a flexible press strip (22)
which is guided over the same. Said shoe press unit forms, with an opposite surface (14), a press gap (16) extending in the direction
of displacement of the web, the region between the press shoe (24) and the press strip (22) being supplied with a lubricating fluid.
At least part of the press shoe (24) of the shoe press unit (12) is separated from the lubricating fluid by means of a thermal insulating
layer (34). Said thermal insulating layer (34) can also have an increased compressibility and/or improved damping properties.

& (57) Zusammenfassung: Fine Schuhpresse (10) einer Maschine zur Herstellung oder Behandlung einer Faserstoffbahn (18), insbe-
sondere Papier- oder Kartonbahn, umfasst eine Schuhpresseinheit (12), die zumindest einen Pressschuh (24) sowie einen tiber diesen
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und mit einer bewegten Gegenfldche (14) einen in Bahnlaufrichtung verldngerten Pressspalt (16) bildet, wobei der Bereich zwischen
dem Pressschuh (24) und dem Pressband (22) mit Schmierfluid versorgt ist. Zumindest ein Teil des Pressschuhs (24) der Schuhpres-
seinheit (12) ist durch eine thermische Isolierschicht (34) von dem Schmierfluid getrennt. Die thermische Isolierschicht (34) kann
gleichzeitig auch eine erhohte Kompressibilitit und/oder erhShte Dampfungseigenschaften aufweisen.
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Schuhpresse

Die Erfindung betrifft eine Schuhpresse einer Maschine zur Herstellung
oder Behandlung einer Faserstoffbahn, insbesondere Papier- oder Karton-
bahn, mit einer Schuhpresseinheit, die zumindest einen Presschuh sowie
einen tiber diesen gefiihrtes flexibles Pressband umfasst und mit einer
bewegten Gegenfliache einen in Bahnlaufrichtung verldngerten Pressspalt
bildet, wobei der Bereich zwischen dem Pressschuh und dem Pressband
mit Schmierfluid versorgt ist. Sie betrifft ferner eine Schuhpresse der im
Oberbegriff des Anspruchs 13 angegebenen Art. Eine solche Schuhpresse
ist beispielsweise in der DE 198 60 687 Al beschrieben.

Es sind bereits Schuhpressen bekannt, bei denen der Druck- oder Press-
schuh tber eine Reihe von Anpresskolben gegen eine Gegenwalze gepresst
wird, so dass eine gleichmé&fiige Anpressung tiber die Breite gesichert
erscheint, zumal thermische Einfllisse auf die Linienkraftverteilung durch
eine im Druckschuh ecingebaute Warmeisolierung ausgeschaltet werden
sollen. Dennoch treten relativ eng begrenzte Feuchte- und/oder Trocken-
spitzen im Feuchtequerprofil auf, was duflerst unbefriedigend und letzt-

lich unerklarlich ist.

Die Verhéltnisse an einem in Kombination mit einem Yankeezylinder
eingesetzten Pressschuh ergeben sich beispielsweise aus der Fig. 1, in der

in schematischer Darstellung eine herkémmliche Schuhpresse gezeigt ist.

Geméf dieser Fig. 1 umfasst die Schuhpresse 10 eine durch eine Schuh-
presswalze 12 gebildete Schuhpresseinheit, die mit einem Yankeezylinder

14 einen in Bahnlaufrichtung L verléangerten Pressspalt 16 bildet, durch
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den die Faserstoffbahn 18 beispielsweise zusammen mit einem Pressfilz

20 gefiihrt ist.

Die Schuhpresswalze 12 umfasst einen umlaufenden flexiblen Pressman-
tel 22 sowie einen Pressschuh 24 mit zugeordneten Stiitzelementen 26,
die Uiber Anpresskolbenreihen 28 beaufschlagbar sind, um den innerhalb
des Pressmantels 22 vorgeschenen Pressschuh 24 gegen den Yankeezylin-
der 14 zu pressen. In dem zwischen den Pressmantel 22 und den Yankee-
zylinder 14 gebildeten Pressspalt 16 liegt die Faserbahn 18 hier auf der

dem Yankeezylinder 14 zugeordneten Seite des Pressfilzes 20.

Zwischen dem Pressschuh 24 und dem flexiblen Pressmantel 22 ergibt
sich aufgrund einer zum Beispiel hydrodynamischen und Joder hydrosta-

tischen Schmierung ein Olfilm 30.

Zwischen den beiden einander zugewandten Stiitzflichen 32 der Stiitz-
elemente 22 sowie des Pressschuhs 24 ist eine thermische Isolierschicht

34 vorgesehen.

Die Faserstoffbahn 18 kann beispielsweise auch sandwichartig zwischen
zwel Filzen oder zum Beispiel einem Filz und einem zum Beispiel wasse-

rundurchlassigen Transferband gefiihrt sein.

Die thermische Isolierschicht 34 liegt bei dieser bekannten Schuhpresse
also unterhalb des Pressschuhs 24. Temperaturunterschiede kénnen sich

also liber die gesamte Schuhbreite auswirken.

Die Verhaltnisse des im Bereich zwischen dem Pressschuh und dem
Pressband erzeugten Schmierdlfilms sind unter anderem von der Form

des Pressschuhs insbesondere am Spaltanfang abhéngig. Trotz erhebli-
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cher Bemiihungen im Hinblick auf eine hinreichende Formgenauigkeit
ergibt sich hinsichtlich der lokalen Olfilmdicke eine erhebliche Streuung.
An einer Stelle mit zum Beispiel geringerer Filmdicke tritt eine grofRere
viskose Scherreibung und Wérmeenfvdckluﬁg auf, die die dartiber hinaus
geringere Masse des dunneren Olfilms {iberproportional aufheizt. Dies hat
zur Folge, dass der normalerweise aus Bronze bestehende Pressschuh
| lokal erheblich erwarmt wird. Zwar wird durch die Isolierung zwischen
Oberteil und Grundkérper diese Temperaturerhéhung vom Grundkodrper
ferngehalten, wodurch weitrdumig ausgedehnte Fehler im Feuchte-
querprofil einigermafien vermieden werden kénnen. Infolge der Eigenstei-
figkeit des Bronzeoberteils kann durch die lokale Ubertemperatur der
Pressschuh jedoch thermisch so verformt werden, dass dieser zur Gegen-
walze hin gewdlbt und lokal eine Linienkraftspritze produziert wird. Um-

gekehrt ist die Situation bei einem tiberdurchschnittlich dicken Olfilm.

Uberdies ist die Wirkung einer Abweichung der Pressspaltdicke auf die
Linienkraftverteilung infolge der sechr hohen Bettungsziffer des
Schuhpressnips unerwiinscht hoch. Die Bettungsziffer [N/mm?] ist ein
Maf fir die Zusammendrtickbarkeit eines Materials oder einer Anord-
nung. So bedeutet zum Beispiel eine Bettungsziffer von 1 N/mm? ein
Nachgeben von 1 mm bei einer Linienkraft von 1 N/mm. Jedes Absenken
dieser Bettungsziffer wiirde den Pressnip im Hinblick auf die Linienkraft-

verteilung gutmiitiger machen.

Der Erfindung liegt unter anderem die Aufgabe zugrunde, eine verbesserte
Schuhpresse der eingangs genannten Art zu schaffen, bei der die oben
erwahnten Probleme beseitigt sind. Dabei soll insbesondere auch eine
Vergleichmafiigung des sich liber die Breite der Schuhpresse ergebenden

Pressdruckprofils sowie eine Reduzierung oder Vermeidung von sich in
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Querrichtung ergebenden Temperaturunterschieden und deren Auswir-

kung in Querrichtung auf das Pressdruckquerprofil erreicht werden.

Diese Aufgabe wird nach einem ersten Aspekt der Erfindung im Wesentli-
chen dadurch gelost, dass zumindest ein Teil des Presschuhes der Schuh-
presseinheit durch eine thermische Isolierschicht von dem Schmierfluid

getrennt ist.

Erfindungsgemaf wird somit zumindest ein Teil des Pressschuhs einer
Schuhpresse zwischen Pressflache und Stutzfliche durch eine thermische
Isolierschicht vom Schmierfluid im Bereich zwischen Pressband bzw:.

Pressmantel und Schuh abgetrennt.

Vorzugsweise erstreckt sich die thermische Isolierschicht allgemein in

Bahnlaufrichtung.

Geméfs einer bevorzugten praktischen Ausfithrungsform der erfindungs-
gemafien Schuhpresse ist der Pressschuh auf seiner dem Pressspalt
zugewandten Seite mit einer thermisch isolierenden Beschichtung verse-
hen. Im vorliegenden Fall handelt es sich bei der thermischen Isolier-
schicht also um eine thermisch isolierende Beschichtung auf der dem
Pressspalt zugewandten Presssfliche des Pressschuhs, wodurch die Aus-
wirkungen einer unterschiedlichen Schmierfluid- bzw. Olaufheizung
weitgehend von der tragenden Unterkonstruktion des Pressschuhs fern-
gehalten werden. Die Ausbildung einer jeweiligen lokalen Uber- bzw.
Unterpressung wird eingeebnet. Das nach der Schuhpresse erhaltene

Feuchtquerprofil wird ebener und stabiler.

Die thermisch isolierende Beschichtung kann mit einem verschleif’festen

Uberzug versehen sein. Der Pressschuh kann somit insbesondere drei-
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schichtig ausgefiihrt sein. Der verschleitfeste Eigenschaften aufweisende

Uberzug kann beispielsweise aus Metallpulver oder dergleichen bestehen.

Gemaf einer zweckmafigen praktischen Aﬁsfiihrungsform der erfin-
dungsgemaRen Schuhpresse ist der Pressschuh durch die thermische
Isolierschicht zumindest im Wesentlichen in zwei Schuhteile unterteilt.
Hierbei kann die thermische Isolierschicht den Pressschuh zumindest im

Wesentlichen vollstindig durchschneiden.

Es ist also insbesondere auch eine solche Ausfihrungsform denkbar, bei
der der Pressschuh durch die thermische Isolierschicht in einen dem
Pressspalt zugewandten Schuhteil und einen vom Pressspalt abgewandten

Schuhteil unterteilt ist.

Die thermische Isolierschicht kann insbesondere dquidistant zur Kontur

der dem Pressspalt zugewandten Pressflache des Pressschuhs verlaufen.

In bestimmten Fallen ist es tiberdies von Vorteil, wenn der dem Pressspalt
zugewandte Schuhteil eine geringere Dicke besitzt als der vom Pressspalt

abgewandte Schuhteil.

Bei einer zweckmaRigen Ausfiihrungsform bestehen der dem Pressspalt
zugewandte Schuhteil und der vom Pressspalt abgewandte Schuhteil aus

unterschiedlichem Material.

Die thermische Isolierschicht bzw. thermisch isolierende Beschichtung
kann beispielsweise aus Kunststoff, Keramik, CFK, einem Verbundstoff
und/oder irgendeinem anderen niedrig wirmeleitenden Werkstoff beste-

hen.
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GemaR einem zweiten Aspekt der Erfindung wird eine Schuhpresse der im
Oberbegriff des Anspruchs 13 angegebenen Art vorgeschlagen, die da-
durch gekennzeichnet ist, dass der Pressschuh auf seiner dem Pressspalt
zugewandten Seite mit einer eine erhdhte Kompressibilitat und/oder
erhshte Dampfungseigenschaften aufweisenden Beschichtung versehen
und/oder durch eine entsprechende Schicht in zwei Schuhteile unterteilt
ist, um Abweichungen {iber die Bahnbreite und/oder Schwingungen des
“im Pressspalt erzeugten Pressdruckes entgegenzuwirken oder zu unter-

binden.

Dadurch werden die Bettungsziffer des Schuhpressnips herabgesetzt und
durch Abweichungen in der Pressspaltdicke bedingte Fehler in der Linien-

kraftverteilung reduziert.

Dieser zweite Aspekt der Erfindung ist sowohl flir sich betrachtet als auch
in Kombination mit dem ersten Aspekt der Erfindung von erheblichem

praktischem Vorteil.

Was eine mogliche Kombination dieser beiden Aspekte angeht, so ist also
insbesondere eine solche Ausfiithrung der erfindungsgeméafien Schuhpres-
se denkbar, bei der die Beschichtung bzw. Schicht erhéhter Kompressibi-
litat und/oder erhdhter Dampfungseigenschaften gleichzeitig durch die
thermische Isolierschicht bzw. thermisch isolierende Beschichtung gebil-
det ist. Die betreffende Beschichtung bzw. Schicht kann also insbesonde-

re aus einem schlecht warmeleitenden kompressiblen Werkstoff bestehen.

Zur Erzielung der erwiinschten erhdhten Kompressibilitit bzw. erhéhten
Dampfungseigenschaften ist die Beschichtung bzw. Schicht vorzugsweise
pords. Dabei kann die Beschichtung bzw. Schicht beispielsweise gasge-

filllte Blasen oder pordse Teilchen aufweisen oder mit réhrenartigen Ka-
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nélen versehen sein, die sich vorzugsweise quer zur Bahnlaufrichtung
erstrecken. Die rGhrenartigen Kanile kénnen zumindest in einem in
Pressrichtung betrachtet mittleren Bereich der Beschichtung bzw. Schicht
oder beispielsweise zumindest in einem an den Pressschuh angrenzenden
Bereich der Beschichtung vorgesehen sein. Im letzteren Fall sind die in
der Beschichtung vorgesehenen réhrenartigen Kanéle auf der Pressschuh-

seite vorzugsweise durch den Pressschuh begrenzt.

Der Pressschuh kann also beispielsweise mit einer kompressiblen Be-
schichtung bzw. Schicht versehen sein, womit erreicht wird, dass die
Bettungsziffer des Schuhpressnips herabgesetzt wird und die bei Abwei-
chungen in der Pressspaltdicke auftretenden Fehler in der Linienkraftver-
teilung reduziert werden. Da die Werkstoffkompressibilitat der tiblichen
Beschichtungs- bzw. Schichtmaterialien hierfiir nicht ausreicht, muss
durch konstruierte Hohl- bzw. Verdrangungsvolumina dem Beschich-
tungs- bzw. Schichtmaterial die Moglichkeit gegeben werden, dorthin
auszuweichen und damit zumindest in seiner Wirkung kompressibler zu
werden. Wirde die so konstruierte Kompressibilitit in den Pressmantel
gelegt werden, so wiirde dieser bei jedem Nipdurchgang komprimiert und
wieder entspannt und entsprechend dynamisch hoch belastet werden.
Wird die geforderte Kompressibilitdt nun aber in die betreffende Be-
schichtung bzw. Schicht des Pressschuhs verlegt, so wird die dynamische
Belastung reduziert auf die Schwankungsbreite des lokalen Pressdrucks,
wobei sie im Idealfall Null ist. Die jeweiligen Hohl- bzw. Verdrangungsvo-
lumina werden beispielsweise erreicht durch in die Beschichtung bzw.
Schicht eingeschlossene kompressible Gasblasen (Porositit) und/oder in
der Beschichtung bzw. Schicht angeordnete réhrenartige, quer verlaufen-

de Kandle, die gas- oder flussigkeitsgefiillt sein kénnen.
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Je nach Anforderung kénnen dabei kompressible oder aber inkompres-

sible Fluide zum Einsatz kommen.

Mit der dem zweiten Aspekt der Erfindung entsprechenden Lésung kén-
nen unter anderem die bisher unerklarlichen kurzwelligen Stérungen und

Instabilititen im Feuchtequerprofil nach der Presse verringert werden.

Wie bereits erwdhnt ist mit besonderem Vorteil insbesondere auch eine
beliebige Kombination der beiden Aspekte der Erfindung méglich, bei der
die Beschichtung bzw. der Bezug insbesondere aus einem schlecht wir-

meleitenden Werkstoff in kompressibler Ausfiihrung hergestellt sein kann.

Bei der Schuhpresseinheit kann es sich insbesondere um eine Schuh-

presswalze handeln.

Die Gegenfldche ist vorzugsweise durch eine Gegenwalze oder einen Tro-

ckenzylinder, insbesondere Yankeezylinder, gebildet.

Die erfindungsgeméafie Schuhpresse ist mit besonderem Vorteil anwendbar
flir graphische Papiere, Karton- und Verpackungspapiere, Tissue-

und/oder dergleichen.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand von Ausfiihrungsbeispiclen

unter Bezugnahme auf die Zeichnung néher erlautert; in dieser zeigen:

Fig. 1 eine schematische Teildarstellung einer herkémmlichen
Schuhpresse,
Fig. 2 eine schematische Teildarstellung einer Ausfithrungsform

der erfindungsgeméafien Schuhpresse mit einem Press-
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Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

schuh, der auf seiner dem Pressspalt zugewandten Seite mit

einer thermisch isolierenden Beschichtung versehen ist,

eine schematische Teildarstellung einer mit der Ausfiih-
rungsform gemaR Fig. 2 vergleichbaren weiteren Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemé&fen Schuhpresse, bei der die
thermisch isolierende Beschichtung mit einem verschleif3-

festen Bezug versehen ist,

eine schematische Teildarstellung einer weiteren Ausfiih-
rungsform der erfindungsgeméfen Schuhpresse mit einem
Pressschuh, der durch eine thermische Isolierschicht in

zwel Schuhteile unterteilt ist,

eine schematische Teildarstellung einer weiteren Ausfiih-
rungsform der erfindungsgeméafien Schuhpresse mit einem
Pressschuh, der mit einer pordsen, gasgefiillte Blasen auf-

weisenden Beschichtung versehen ist,

eine schematische Teildarstellung einer weiteren Ausfiih-
rungsform der erfindungsgeméafien Schuhpresse mit einem
Pressschuh, der eine porése Beschichtung aufweist, die mit
sich quer zur Bahnlaufrichtung erstreckenden réhrenarti-
gen Kanélen versehen ist, die in einem in Pressrichtung be-
trachtet mittleren Bereich der Beschichtung vorgesehen

sind,

eine schematische Teildarstellung einer weiteren Ausfiih-
rungsform der erfindungsgeméfien Schuhpresse mit einem

Pressschuh, der eine pordse Beschichtung aufweist, die mit
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sich quer zur Bahnlaufrichtung erstreckenden réhrenarti-
gen Kanélen versehen ist, die hier jedoch in einem an den
Pressschuh angrenzenden Bereich vorgesehen und auf der

Pressschuhseite durch den Pressschuh begrenzt sind, und

Fig. 8 eine rein schematische Darstellung der mit einem erfin-
dungsgemaBen Pressschuh mit thermisch isolierender Be-
schichtung gegeniiber einem Pressschuh ohne thermisch i-

solierende Beschichtung erzielten Vorteile.

Fig. 2 zeigt in schematischer Darstellung eine Ausfithrungsform der erfin-
dungsgeméfien Schuhpresse 36. Eine solche Schuhpresse 36 kann insbe-
sondere in einer Maschine zur Herstellung oder Behandlung einer Faser-
stoffbahn, zum Beispiel Papier- oder Kartonbahn und insbesondere Tis-
sue- oder Hygienebahn, vorgesehen sein. Mit besonderem Vorteil ist eine
solche Schuhpresse 36 fiir graphische Papiere, Karton- und Verpa-

ckungspapiere, Tissue- und/oder dergleichen anwendbar.

Gemafs Fig. 2 umfasst die Schuhpresse 36 eine hier beispielsweise durch
eine Schuhpresswalze 38 gebildete Schuhpresseinheit, die mit einer be-
wegten Gegenflache 40 einen in Bahnlaufrichtung L verlangerten Press-
spalt 42 bildet. Im vorliegenden Fall ist die Gegenflache 40 durch eine
Gegenwalze und insbesondere durch einen Trockenzylinder 44 gebildet,
bei dem es sich zum Beispiel um einen Yankeezylinder handeln kann. Die
Faserstoffbahn 46, hier beispielsweise eine Papierbahn, wird zur entspre-

chenden Behandlung durch den verléngerten Pressspalt 42 gefiihrt.

Die Schuhpresswalze 38 umfasst einen durch ein flexibles umlaufendes
Pressband gebildeten Pressmantel 48 und einen Pressschuh 50, der durch

Anpresselemente beaufschlagbar und tiber den der flexible Pressmantel
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48 gegen die Gegenwalze 44 pressbar ist. Auf seiner Unterseite ist der

Pressschuh 50 mit einer thermischen Isolierung 52 versehen.

Wie anhand der Fig. 2 zu erkennen ist, kann die Faserstoff- bzw. Papier-
bahn 46 beispielsweise zusammen mit einem Filz 54 durch den Pressspalt
42 gefiihrt sein. Nach dem Pressspalt lauft die Faserstoffbahn 46 mit der
Gegenflache 40 mit.

Der Bereich zwischen dem Pressschuh 50 und dem Pressband 48 ist mit

Schmierfluid wie insbesondere Schmierdl 56 versorgt.

7Zumindest ein Teil des Pressschuhs 50 der Schuhpresseinheit 38 ist
durch eine thermische Isolierschicht oder thermisch isolierende Be-
schichtung 58 von dem im Bereich zwischen Pressschuh 50 und Press-
band 48 vorgesehenen Schmierfluid 56 getrennt. Dabei erstreckt sich
diese thermische Isolierschicht bzw. thermisch isolierende Beschichtung

58 allgemein in Bahnlaufrichtung L.

Im vorliegenden Fall ist der Pressschuh 50 auf seiner dem Pressspalt 42
zugewandten Seite mit einer thermisch isolierenden Beschichtung 58

versehen.

Die thermisch isolierende Beschichtung 58 kann gleichzeitig eine erhdhte

Kompressibilitat und/oder erhdhte Dampfungseigenschaften aufweisen.

Wie anhand der Fig. 2 zu erkennen ist, kann die thermisch isolierende
Beschichtung 58 zusétzlich zur thermischen Isolierung 52 auf der Schuh-

unterseite vorgesehen sein.
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Fig. 3 zeigt in schematischer Teildarstellung eine mit der Ausfiihrungs-
form gemaR Fig. 2 vergleichbare weitere Ausfiihrungsform der erfindungs-
geméafken Schuhpresse, wobei in diesem Fall die thermisch isolierende

Beschichtung 58 mit einem verschleifesten Uberzug 60 versehen ist.

Die thermische Isolierung 52 (vgl. Fig. 2) auf der Schuhunterseite fehlt

beim vorliegenden Ausflihrungsbeispiel.

Fig. 4 zeigt in schematischer Teildarstellung eine weitere Ausfiihrungs-
form der erfindungsgeméfen Schuhpresse. In diesem Fall ist der Press-
schuh 50 durch eine thermische Isolierschicht 58, die den Pressschuh 50
beim vorliegenden Ausfithrungsbeispiel zumindest im Wesentlichen voll-
standig durchschneidet, in einen dem Pressspalt 42 (vgl. auch Fig. 2)
zugewandten oberen Schuhteil 62 und einen vom Pressspalt 42 abge-

wandten unteren Schuhteil 64 unterteilt.

Anders als in dieser Fig. 4 dargestellt, kann die thermische Isolierschicht
58 insbesondere auch aquidistant zur Kontur der den Pressspalt 42 zuge-

wandten Pressflache des Pressschuhs 50 verlaufen.

Wie anhand der Fig. 4 zu erkennen ist, besitzt der dem Pressspalt 42 (vgl.
auch Fig. 2) zugewandte Schuhteil 62 im vorliegenden Fall eine geringere

Dicke als der vom Pressspalt 42 abgewandte Schuhteil 64.

Die thermische Isolierschicht 58 kann insbesondere auch wieder eine
erhdhte Kompressibilitdt und/oder erhdhte Dampfungseigenschaften

aufweisen.

Die beiden durch die Schicht 58 voneinander getrennten Schuhteile 62,

64 kénnen aus unterschiedlichem Material bestehen.



WO 2004/011721 PCT/EP2003/050289
13

Fig. 5 zeigt in schematischer Teildarstellung eine weitere Ausfihrungs-
form der erfindungsgemafen Schuhpresse. In diesem Fall ist der Press-
schuh 50 bzw. daé. Pressschuhoberteil mit einer pordsen, gasgefllte
Blasen 66 aufweisenden Beschichtung 58 versehen. Zwischen der Be-
schichtung 58 des Pressschuhs 50 und dem Pressmantel 48 ist der
Schmier- oder Olfilm 56 gebildet.

Die Beschichtung 58 besitzt also wieder eine erhdhte Kompressibilitat
und/oder erhdhte Dampfungseigenschaften. Sie kann insbesondere auch

wieder thermisch isolierend sein.

Fig. 6 zeigt in schematischer Teildarstellung eine mit der Ausfihrung
gemaR Fig. 5 vergleichbare Ausfiihrungsform, bei der die Porositat der
Beschichtung 58 jedoch durch sich quer zur Bahnlaufrichtung L erstre-
ckende rohrenartige Kanale 68 erreicht wird. Im vorliegenden Fall sind
diese Kanile 68 in einem in Pressrichtung betrachtet mittleren Bereich

der Beschichtung 58 vorgesehen.

Auch im vorliegenden Fall besitzt die Beschichtung 58 also wieder eine
erhohte Kompressibilitat und/oder erhohte Dampfungseigenschaften. Sie

kann insbesondere auch wieder thermisch isolierend sein.

Fig. 7 zeigt in schematischer Teildarstellung eine mit der Ausfiihrung
gemaf Fig. 6 vergleichbare weitere Ausflihrungsform, wobei im vorliegen-
den Fall die sich quer zur Bahnlaufrichtung L erstreckenden Kanéle 63
jedoch in einem an den Pressschuh 50 angrenzenden Bereich der Be-
schichtung 58 vorgesehen und auf der Pressschuhseite durch den Press-

schuh 50 bzw. das Pressschuhoberteil begrenzt sind.
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Auch im vorliegenden Fall weist die Beschichtung 58 somit wieder eine
erhohte Kompressibilitat und/oder erhohte Dampfungseigenschaften auf.

Sie kann insbesondere auch wieder thermisch isolierend sein.

Fig. 8 zeigt in schematischer Darstellung das Verhalten eines erfindungs-
gemaéafsen Pressschuhs 50 mit thermisch isolierender Beschichtung 58
gegentiber einem Pressschuh ohne eine solche thermisch isolierende
Beschichtung. Dabei zeigt der Teil a) der Fig. 8 eine schematische Quer-
schnittsdarstellung eines Ausschnitts des Pressschuhs, geschnitten in
einer quer zur Bahnlaufrichtung L Verlaufehden Ebene, und der Teil b) der

Fig. 8 eine Seitenansicht des betreffenden Pressschuhs.

Ein stabiler Schmierfilm ist in einem weiten Dickenbereich moglich, wobei
die Einzugsbedingungen am Spaltanfang wesentlich sind. Dennoch kann

es zu Streuungen der lokalen Schmierfluid- bzw. Olfilmdicke kommen.

Findet zum Beispiel an einer Stelle "A" (vgl. den Teil a) der Fig. 8) eine
starkere Erwarmung statt, so ergibt sich der folgende Effekt, der im Teil a)

der Fig. 8 als "Effekt 1" bezeichnet ist:

Die Temperatur wird héher als in den benachbarten Bereichen. Demzufol-
ge dehnt sich der Pressschuh 50 lokal aus und wird entsprechend dicker.
Entsprechend wird der Pressnip oder -spalt enger. Der Pressdruck steigt
in diesem Bereich also an, was einen so genannten "Peak" im Feuchte-

querprofil mit sich bringt.

Zudem stellt sich ein weiterer Effekt ein, der im Teil a) der Fig. 8 als "Ef-

fekt 2" gekennzeichnet ist.
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Beziiglich dieses zweiten Effekts ist zu beachten, dass tiber die Schuhdi-
cke betrachtet die Temperatur im Bereich der Konturfliche des Press-
schuhs 50 héher wird als im Bereich des Stﬁtzelem.ents 70. Aufgrund
eines Bimetall-Effekts kommt es zu einer Kriimmung des Pressschuhs 50
nach oben. Der Pressnip oder -spalt wird entsprechend enger. Der
Presssdruck steigt also wieder an, was auch hier wieder einen "Peak” im

Feuchtequerprofil mit sich bringt.

Anhand der Fig. 8 ist nun zu erkennen, dass die genannten "Peaks" bei
einem Pressschuh 50 mit einer erfindungsgemafen thermisch isolieren-

den Beschichtung 58 deutlich reduziert bzw. eingeebnet werden.
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Bezugszeichenliste

Schuhpresse

Schuhpresswalze

Gegenwalze, Yankeezylinder
verldngerter Pressspalt

Faserstoffbahn

Pressfilz

flexibler Pressmantel

Pressschuh

Stiitzelement

Anpresskolbenreihen

Olfilm

Stutzflache

thermische Isolierschicht

Schuhpresse

Schuhpresseneinheit, Schuhpresswalze
Gegenflache

Pressspalt

Gegenwalze, Trockenzylinder, Yankeezylinder
Faserstoffbahn

Pressband, Pressmantel

Pressschuh

thermische Isolierung

Filz

Schmierfluid, Schmierol, Schmierfilm, Olfilm

thermische Isolierschicht, thermisch isolierende Beschich-

tung
verschleififester Uberzug

dem Pressspalt zugewandter Schuhteil, oberer Schuhteil



64
66
68
70
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vom Pressspalt abgewandter Schuhteil, unterer Schuhteil
gasgefillte Blasen
rohrartige Kanéle

Stiitzelement
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Patentanspriiche

Schuhpresse (36) einer Maschine zur Herstellung oder Behandlung
einer Faserstoffbahn (46), insbesondere Papier- oder Kartonbahn,
mit einer Schuhpresseinheit (38), die zumindest einen Presschuh
(50) sowie einen Uber diesen gefiihrtes flexibles Pressband (48) um-
fasst und mit einer bewegten Gegenflache (40) einen in Bahnlauf-
richtung (L) verlangerten Pressspalt (42) bildet, wobei der Bereich
zwischen dem Pressschuh (50) und dem Pressband (48) mit
Schmierfluid (56) versorgt ist,

dadurch gekennzeichmnet,

dass zumindest ein Teil des Presschuhes (50) der Schuhpresseinheit
(38) durch eine thermische Isolierschicht (58) von dem Schmierfluid

(56) getrennt ist.

Schuhpresse nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichmnet,
dass sich die thermische Isolierschicht (58) allgemein in Bahnlauf-

richtung (L) erstreckt.

Schuhpresse nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Pressschuh (50) auf seiner dem Pressspalt (42) zugewand-
ten Seite mit einer thermisch isolierenden Beschichtung (S8) verse-

hen ist.

Schuhpresse nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,
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dass die thermisch isolierende Beschichtung (58) mit einem ver-

schleissfesten Uberzug (60) versehen ist.

Schuhpresse nach Anspruch 4,
dadurch ge kennzeichnet,
dass der verschleissfeste Uberzug (60) aus Metallpulver oder derglei-

chen besteht.

Schuhpresse nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch ge kennzeichnet,
dass der Pressschuh (50) durch die thermische Isolierschicht (58)

zumindest im Wesentlichen in zwei Schuhteile unterteilt ist.

Schuhpresse nach Anspruch 6,
dadurch ge kennzeichnet,
dass die thermische Isolierschicht (58) den Pressschuh (50) zumin-

dest im Wesentlichen vollstindig durchschneidet.

Schuhpresse nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch ge kennzeichnet,

dass der Pressschuh (50) durch die thermische Isolierschicht (58) in
einen dem Pressspalt (42) zugewandten Schuhteil (62) und einen

vom Pressspalt (42) abgewandten Schuhteil (64) unterteilt ist.

Schuhpresse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch ge kennzeichnet,

dass die thermische Isolierschicht (58) dquidistant zur Kontur der
dem Pressspalt (42) zugewandten Pressiflache des Pressschuhes (50)

verlauft.
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Schuhpresse nach Anspruch 8 oder 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass der dem Pressspalt (42) zugewandte Schuhteil (62) eine gerin-
gere Dicke besitzt als der vom Pressspalt (42) abgewandte Schuhteil
(64).

Schuhpresse nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,

dass der dem Pressspalt (42) zugewandte Schuhteil (62) und der
vom Pressspalt (42) abgewandte Schuhteil (64) aus unterschiedli-

chem Material bestehen.

Schuhpresse nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gek ennzeichnet,

dass die thermische Isolierschicht bzw. thermisch isolierende Be-
schichtung (58) aus Kunststoff, Keramik, CFK, einem Verbundstoff
und/oder dergleichen besteht.

Schuhpresse (36) einer Maschine zur Herstellung oder Behandlung
einer Faserstoffbahn (66), insbesondere Papier- oder Kartonbahn,
mit einer Schuhpresseinheit (38), die zumindest einen Pressschuh
(50) sowie einen tber diesen geflihrtes flexibles Pressband (48) um-
fasst und mit einer bewegten Gegenfliche (40) einen in Bahnlauf-
richtung (L) verlédngerten Pressspalt (42) bildet, insbesondere nach
einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Pressschuh (50) auf seiner dem Pressspalt (42) zugewand-
ten Seite mit einer eine erhohte Kompressibilitdt und/oder erhdhte
Dampfungseigenschaften aufweisenden Beschichtung (58) versehen

und/oder durch eine entsprechende Schicht (58) in zwei Schuhteile
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(62, 64) unterteilt ist, um Abweichungen tiber die Bahnbreite
und/oder Schwingungen des im Pressspalt (42) erzeugten Pressdru-

ckes entgegenzuwirken oder zu unterbinden.

Schuhpresse nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichmnet,

dass die Beschichtung bzw. Schicht (58) erhéhter Kompressibilitat
und/oder erhéhter Dampfungseigenschaften gleichzeitig durch die
thermische Isolierschicht bzw. thermisch isolierende Beschichtung
(58) gebildet ist.

Schuhpresse nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Beschichtung bzw. Schicht (58) aus einem schlecht war-

meleitenden kompressiblen Werkstoff besteht.

Schuhpresse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Beschichtung bzw. Schicht (58) pords ist.

Schuhpresse nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Beschichtung bzw. Schicht (58) gasgefiillte Blasen (66)

aufweist.

Schuhpresse nach Anspruch 16 oder 17,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Beschichtung bzw. Schicht (58) pordse Teilchen aufweist.
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Schuhpresse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch ge k ennzeichnet,
dass die Beschichtung bzw. Schicht (58) mit réhrenartigen Kanélen

(68) versehen ist.

Schuhpresse nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet,
dass die réhrenartigen Kanaile (68) sich quer zur Bahnlaufrichtung

(L) erstrecken.

Schuhpresse nach Anspruch 19 oder 20,

dadurch gekennzeichnet,

dass die rohrenartigen Kanale (68) zumindest in einem in Press-
richtung betrachtet mittleren Bereich der Beschichtung bzw.
Schicht (58) vorgesehen sind.

Schuhpresse nach Anspruch 19 oder 20,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Beschichtung (58) mit r6hrenartigen Kanélen (68) versehe-
nen ist, die zumindest in einem an den Pressschuh (50) angrenzen-

den Bereich vorgesehen sind.

Schuhpresse nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet,
dass die réhrenartigen Kanéle (68) auf der Pressschuhseite durch

den Pressschuh (50) begrenzt sind.

Schuhpresse nach einem der Anspriiche 19 bis 23,
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dadurch ge kennzeichnet,
dass die rohrenartigen Kanéle (68) zumindest teilweise mit einem

Fluid gefiillt sind.

Schuhpresse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schuhpresseinheit durch eine Schuhpresswalze (38) gebil-
det ist.
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