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(58) ANLAGE ZUM ZUFCHREN VON LANGSELEMENTEN ZU EINER SCHWEISSMASCHINE

(57) Anlage zum ZufGhren von Langselementen zu einer
SchweiBmaschine fir Drahtgitter oder Gitterroste, welche
durch die Langselemente definierte Teilungsebenen aufwei-
sen, mit einer Vorrichtung (12, 13 bzw. 14) zum taktweisen
Zufihren einzeiner Lingselemente (L), die eine Vereinze-
tungsvorrichtung aufweist, welcher eine quer zur Elnschubli-
nie der SchweiBmaschine orisntierte Querfdrdervorrichtung
(16) zum Férdern der LAngselemente in die Einschublinie
nachgeschaltet ist, wobei die LAngselemente auf der Quer-
fdrdervorrichtung in etwa der Langselementteilung des

i oder Gitterrostes entsprechenden gegenseiti-
gen Abstiinden zu liegen kommen, mit einer Vorrichtung
(27) mit in die Teilungsebenen (38) positionierbaren, heb-
und senkbaren Aushebern (29) zum Ausheben der Langs-
elements aus der Querfdrdervorrichtung, mit einem Ein-
schubwagen {31) 2um Beschicken der SchweiBmaschine,
der in die Tellungsebenen (38) positionierbare ZufGhrzan-
w (32) aufwelst, und mit einer Vorrichtung zum Ausrichten

Langselementenden.
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Die Erfindung betrifft eine Anlage zum Zufiihren von Langselementen zu einer SchweiBmaschine fur
Drahtgitter oder Gitterroste, mit durch die Lingselemente definierte Teilungsebenen aufweisen, mit einer
Vorrichtung zum Zufihren der Ladngselemente, die eine Vereinzelungsvorrichtung aufweist, welcher eine
guer zur Einschublinie der SchweiBmaschine orientierte Querfdrdervorrichtung zum Fdrdern der Langsele-
mente in die Einschublinie nachgeschaltet ist, mit einer Vorrichtung zum Ausheben der Ldngselemente aus
der Querfdrdervorrichtung, mit einem Einschubwagen zum Beschicken der SchweiBmaschine und mit einer
Vorrichtung zum Ausrichten der Langselementenden.

Aus den DE-PS 20 51 354 und 1 456 661 ist bekannt, von einem Bund abgezogenen Draht durch eine
Richteinrichtung hindurch intermittierend um eine wahibare Lange vorzuschieben, Ldngselemente abzutren-
nen und diese mittels einer Antriebseinrichtung quer zur Einschublinie der SchweiBmaschine einem
horizontalen Magazin zuzuflihren, das aus mehreren schrittweise bewegbaren Ketten mit Aufnahmefdchern
fur je ein Langselement besteht. Aus dem als Zwischenspeicher dienenden Magazin werden die Lingsele-
mente mit Hilfe eines Transportwagens gruppenweise herausgehoben und quer zur Einschublinie der
SchweiBmaschine einer stationdren F&rdereinrichtung Ubergeben, welche die Lingselemente einer Fiih-
rungs- und Vorschubeinrichtung der SchweiBmaschine zufiihrt. Die Férdereinrichtung weist mehrere Schei-
benrider auf, die je aus zwei, durch eine Nabe verbundenen, leicht gewdibten Scheiben bestehen. Die
Nabe ist fest auf einer drehbar angetriebenen Welle angeordnet und an ihrer Oberfldche aufgerauht, so da8
die Lingselemente mitgenommen werden. Die Flhrungs- und Vorschubeinrichtung besteht aus zwei
miteinander verbundenen, gegen die SchweiBmaschine hin und von dieser weg bewegbaren Haltekdmmen
und aus einem ortsfesten Haltekamm, der an der Einlaufseite der Fiihrungs- und Vorschubeinrichtung
angeordnet ist. Der an der Auslaufseite der Fiihrungs- und Vorschubeinrichtung angeordnete Haltekamm
weist mehrere zangenartig zusammenwirkende Klemmbacken zum Festklemmen der Lingselemente auf,
wobei eine Klemmbacke ortsfest und die andere beweglich ist. Der andere Haltekamm sowie der Festhalte-
kamm weisen je eine feststehende, einteilige Klemmbacke und eine der feststehenden Klemmbacke
gegenliberliegende heb- und senkbare Klemmbacke auf. Beide Klemmbacken sind mit konisch ausgebiide-
ten Aufnahmefidchern fiir die Langselemente versehen. Zur Anpassung der beweglichen Klemmbacke an
die Lage der Langselemente ist die Klemmbacke in einzelne, schwenkbare Abschnitte unterteilt. Nachteilig
ist bei der bekannten Vorrichtung die Vielzahl von Antriebs-, Férder- und Vorschubeinrichtungen sowie von
Magazinen, die zum Zuflhren der Langselemente erforderlich sind, wobei ein groBer Platzbedarf fiir die
Gesamtanlage besteht und auBerdem Positionierfehler bei der Ubergabe der Langselemente zwischen den
einzelnen Einrichtungen nicht vermieden werden kdnnen. Des weiteren ist eine stufenlos einstellbare
Langselementteilung nicht mdglich.

Aus der EP-371 956 ist eine Anlage der einleitend angegebenen Art bekannt, bei weicher die
Lingselemente einzeln mittels einer Fdrdereinrichtung mit wéhlbarer Teilung auf bewegbaren Verteilerwa-
gen angeordnet und auf diesen durch Magnetkraft festgehalten werden. Die Verteilerwagen bewegen sich
zwischen einer Aufnahmesteliung, in der sie die Lingselemente einzeln iibernehmen, in eine Ubergabestel-
lung, in der sie die Liangselemente gruppenweise einem Einschubwagen der Schweimaschine Ubergeben.
Hiebei werden die Lingselemente an ihren dem Einschubwagen zugekehrten Enden von Magnetplatten des
Verteilerwagens mittels eines Ausheberostes abgehoben und mittels einzelner Klemmelemente oder eines
gemeinsamen Klemmbalkens verschiebbar in den Aufnahmefdchern des Einschubwagens mit derart ver-
minderter Klemmkraft festgehalten, daB die Ldngselemente mit Hilfe eines Anschlagiineals auf gleich groBe
vordere Uberstdnde ausgerichtet werden kdnnen. Nach dem Ausrichten werden die Lingselemente in den
Aufnahmefichern festgelegt und der Einschubwagen Ubergibt anschlieBend die Langselemente einer
ortsfesten, der SchweiBmaschine zugeordneten Einschiibvorrichtung. Nachtsilig ist auch bei dieser Anlage
die Vielzahl von F&rder-, Verteiler-, Einschub- und Aushebeeinrichtungen, die zum Zufiihren der Langsele-
mente zur SchweiBmaschine erforderlich sind, sowie der groBe Platzbedarf der Anlage. Nachteilig ist
auBerdem die Tatsache, daB die Langselemente auf den Verteilerwagen genau entsprechend der endgtilti-
gen Teilung positioniert und festgehalten werden miissen.

Aufgabe der Erfindung ist es, die geschilderten Nachteile zu vermeiden und eine Anlage der einleitend
angegebenen Art zu schaffen, mit der eine einfache, zeit- und platzsparende Zufuhr der Langselemente zur
SchweiBmaschine ermdglicht wird und die es auBerdem gestattet, die Lingselemente bis zur Ubergabe an
den Einschubwagen der SchweiBmaschine mit groBer Toleranzbreite nur annZhernd entsprechend der
geforderten Lingselementteilung auf der Querfdrdervorrichtung abzulegen. Die erfindungsgeméBe Anlage
zeichnet sich dadurch aus, daB die Langselement-Zuflhrvorrichtung eine taktweise betétigte Abgabeeinrich-
tung zum Abgeben einzelner LZingselemente an die Querf&rdervorrichtung aufweist, auf weicher die
Lingselemente in etwa der Langselementteilung des Drahigitters oder Gitterrostes entsprechenden gegen-
seitigen Abstdnden zu liegen kommen, daB die Aushebevorrichtung mit in die Teilungsebenen positionier-
baren, heb- und senkbaren Aushebern versehen ist, und daB der Einschubwagen in die Teilungsebenen
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positionierbare Zufiihrzangen aufweist, deren Zangenhebel aus einer Offenstellung wahlweise in eing
Lingselement-Verschiebestellung oder eine Langselement-Klemmstellung schwenkbar sind.

GemaB einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist vorgesshen, daB jeder Zangenhebel der
Zufiihrzangen eine der Querschnittsform der Lingselemente angepaBte Ausnehmung aufweist, wobei in der
Lingselement-Verschiebestellung der Zangenhebel das Lingselement in seiner Lingsrichtung in der
Ausnehmung verschiebbar, in der Lingselement-Klemmstellung der Zangenhebel hingegen in der Ausneh-
mung festgelegt ist.

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung sind je Lingselement zumindest zwei einander zugeordne-
te, mit gegenseitigem Abstand in Lingselementrichtung angeordnete Ausheber vorgesehen, wobei die
Ausheber relativ zu den Zufiihrzangen bewegbar sind, die sich zur Ubernahme der Lingselements jewsils
in den Zwischenrdumen zwischen den zugeordneten Aushebern befinden.

Vorzugsweise ist der Versinzelungsvorrichtung fir ein LAngselementblindel und/oder der Abgabeein-
richtung flr einzeine Lingselemente eine geneigte Abrollfiiche nachgeschaitet, an deren unteren Ende eine
Lingselemant-Schwenkeinrichtung angeordnet ist.

In konstruktiv einfacher und funktionell vorteilhafter Weise ist der Vereinzelungsvorrichtung flir ein
Langselementblindel eine Wippvorrichtung Zugeordnet, mit welcher der Vereinzelungsvorrichtung mehrere
Léngselemente gleichzeitig zuflihrbar sind.

Gem38 einer Weiterbildung der Erfindung ist die Abgabeeinrichtung flir einzelne Lingselemente
oberhalb des Einlaufendes der Querfdrdereinrichtung angeordnet und weist einen EinschuBkanal auf, der
mit einer taktweise schwenkbaren VerschluBkappe verschiieBbar ist.

Im Rahmen der Erfindung weist die Querférdervorrichtung zumindest zwei gemeinsam, vorzugsweise
schrittweise antreibbare Forderketten mit Mitnehmern auf, auf welchen die Lingselemente anndhernd
entsprechend der erforderlichen Léngselementteilung des Drahtgitters oder Gitterrostes ablegbar sind.

Vorteilhaft sind die Léngselemente vor der Ubergabe in die SchweiBmaschine oder eine der Schwei-
maschine vorgeschaltete Zufihr- und Ausrichtvorrichtung an inren der SchweiBmaschine zugekehrten
Enden mit einem Anschlaglineal ausrichtbar.

Es sei noch erwihnt, da8 aus der DE-OS 19 47 144 eine Zubringeinrichtung fir eine Gitterschweima-
schine bekannt ist, welche im wesentlichen einen LangsstabzufSrderer, einen QuerstabzufSrderer und sinen
Gitterférderer aufweist. Der Lingsstabzuférderer weist ein aus mehreren KGchern bestehendes Magazin
auf, wobei die Kdcher entsprechend der Lingsdrahtteilung im herzustellenden Gitter angeordnet sind. In
jedem Kdcher sind mehrere LAngsstébe einzeln Ubereinandergestapeit. Mit Hilfe eines LAngsstabschiebers
werden die Lingsstibe jewsils vereinzelt aus dem Kdcher ausgeschoben und gemeinsam in ihrer
Lingsrichtung der GitterschweiBmaschine zugefiihrt. Eine aktiv und takiweise betdtigte Abgabeeinrichtung
fir einzelne Langsstibe im Sinne der Erfindung, eine Aushebevorrichtung sowie ein Einschubwagen mit
Zangenhebel werden in der DE-OS 19 47 144 nicht offenbart.

Aus der DE-AS 14 52 974 ist eine Vorrichtung zum Zufiihren abgeldngter LAngsdrdhte zu einer
GitterschweiBmaschine bekannt. Hiebei werden die abgeldngten Langsdrihte aus einer Vorratswanne
entnommen, deren Breite der Breite des herzustellenden Gitters entspricht. Dieser Vorratswanne ist in
Richtung der Lingsdrihte gesehen ein Magazin nachgeschaltet, das durch mehrere, nebeneinander
stehende-Trennwiinde gebildet wird, wobei Schiitze entstehen, die nur geringflgig breiter als der Durch-
messer der Lingsdrihte sind. In diesen Schlitzen sind die Lingsdrihte einzeln libereinander gestapelt.
Oberhalb des Magazines sind zwei Fihrungsschienen paraliel zur Langsrichtung der Lingsdriihte sowie ein
quer zur Lingsrichtung der Lédngsdrédnte verlaufender, auf den Filhrungsschienen verfahrbarer Tragbalken
angeordnet. An diesen Tragbalken sind als Greifzangen ausgebildete, heb- und senkbare, scherenfGrmige
Greifer befestigt, deren Anzahl und gegenseitiger Abstand mit der Lingsdrahtanzahl und den L&ngsdrahtab-
stinden im herzustellenden Gitter Ubereinstimmt. Mit Hilfe der Greifer werden die Lingsdrihte der
Vorratswanne entnommen und in Lingsrichtung abgezogen und in den Schlitzen des Magazins abgelegt.
Aus diesen Schiitzen werden die Lingsdrihte anschlieBend mit Hilfe eines StabeinstoBers jewsils in der
Léngsrichtung einer nachgeschaltsten GitterschweiBanlage zugefiihrt.

in der genannten Druckschrift ist weder eine Abgabeeinrichtung zum Abgeben einzeiner Lingselemente
noch eine Querfdrdereinrichtung flir Lingselemente noch_eine unterhalb der Lingselemente angeordnste
Aushebevorrichtung offenbart. Bei der bekannten Ausfiihrung werden die Lingsdrihte der GitterschweiBma-
schine jeweils mit einem StabeinstoBer zugeflhrt, wogegen erfindungsgemé8 die Lingselemente der
GitterschweiBmaschine mit Hilfe eines mit Zuflihrzangen versehenen Einschubwagens zugefiihrt werden.
Die Zufiihrzangen sind in den Teilungsebenen der Lé&ngselemente quer zur Lingselementrichtung positio-
nierbar und die Zangenhebel der Zuflhrzangen sind in eine Lingselement-Verschiebestellung und in eine
Langselemeant-Kiemmstellung schwenkbar, wogegen die Greifer bei der bekannten Ausflhrung lediglich
zum Zwischentransport von Lingsdréhten von einem Vorratsmagazin in ein Zwischenmagazin dienen und
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weder in Querrichtung positionierbar, noch mit ihren Greifelementen in eine Langseiement-Verschiebestel-
lung versetzbar sind.

Aus der GB-PS 2 121 774 ist ferner eine Vorrichtung zum Abziehen einzeiner Stibe aus einem
Vorratsbiinde! bekannt. Diese Vorrichtung weist ein Vorratsmagazin, ein Zwischenlager, sine Abgabevorrich-
tung sowie eine Fdrdereinrichtung auf, wobei das Vorratsmagazin vom Zwischenlager durch eine feste
Trennwand, das Zwischenlager von der Abgabevorrichtung durch eine weitere feste Trennwand und die
Abgabevorrichtung von der Férdereinrichtung durch mehrere, zuriCkziehbare Anschidge getrennt sind.

Bei der bekannten Vorrichtung werden dem Zwischenlager jeweils nacheinander einzelne Stdbe
entnommen und in der Abgabevorrichtung abgelegt, so daB eine genau abgezidhite Anzahl von Stiben in
der Abgabevorrichtung gesammelt wird. Hiebei erfoigt die Abgabe jedoch nicht taktweise, so daB die Lage
der einzelnen Stdbe in der Abgabevorrichtung im Gegensatz zur Erfindung nicht festgelegt wird; d.h. die
Stébe kdnnen sowohl nebeneinander als auch lbereinander ohne Abstand zueinander zueinander angeord-
net sein. Demgegeniiber werden die Stibe gemi8 der Erfindung taktweise an den Querférderer abgege-
ben, wobei der Takt so gewidhit werden muB, daB die Stdbe mit genau vorbestimmtem seitlichen, der
Lingsdrahtteilung im herzustellenden Gitter entsprechendem Abstand auf dem Querférderer abgelegt
werden. AuBlerdem ist die bekannte Abgabevorrichtung lediglich eine geneigte Rampe, also kein aktiv
angetriebener Querfdrderer im Sinne der Anmeldung. Auch die Ubergabe der Stibe von der Abgabevor-
richtung in die Fordereinrichtung erfolgt nicht taktweise und es werden nicht Einzelstdbe, sondern mehrere
Stidbe gleichzeitig Ubergeben. Einen Einschubwagen mit mehreren, in die Teilungsebenen der Langsele-
mente positionierbaren Zufiihrzangen zum Beschicken eines nachgeschalteten Verbrauchers gibt es bei der
bekannten Ausfiihrung nicht.

Aus der EP-297 201 sind schlieBlich zwei Beschickungseinrichtungen zum Beschicken eines umlaufen-
den, endlosen Querférderers mit abgeléngten Langselementen bekannt. Der Querfdrderer weist mehrere, in
Magazinen zusammengefate Ficher zur Aufnahme der Lingselemente auf, wobei die Facher innerhalb
eines Magazins in gleich groBen gegenseitigen Abstdnden angeordnet sind. Bei der bekannten Au.sthrung
ist es mdglich, entweder aus nur einer Beschickungseinrichtung jeweils ein Langselement in ein Fach oder
gleichzeitig aus beiden Beschickungseinrichtungen zwei Ldngselemente in zwei benachbarte Facher einzu-
speisen. Ein taktweises Ablegen einzelner Lingselemente im Sinne der Erfindung mit dem Ziel, die
Langselemente auf dem Querférderer mit gegenseitigen Abstdnden abzulegen, die anndhernd der Lings-
elementteilung im herzustellenden Gitter entsprechen, ist der genannten Druckschrift nicht zu entnehmen,
da es bei dieser nur darauf ankommt, mdglichst rasch die Facher mit Ladngselementen zu fiillen. Die bei
der bekannten Ausfiihrung offenbarte Mdglichkeit, zwei Lingselemente gleichzeitig abzulegen, sowie die
gleich groBen Abstdnde der Ficher unabhdngig von einer Lingselementteilung der Gitter stehen im
Widerspruch zur Lehre der Erfindung, die das taktweise Abgeben der Lingselemente sowie ein Ablegen
derselben auf dem QuerfGrderer entsprechend der L&ngselementteilung im Gitter betrifft. Auch eine
Aushebevorrichtung sowie ein Einschubwagen mit Zufilhrzangen sind in der genannten Druckschrift
nirgends offenbart.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden nachfolgend an Ausflihrungsbeispielen unter
Bezugnahme auf die Zeichnungen ndher erldutert. Es zeigen: Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer
Anlage gem38 der Erfindung; Fig. 2 eine schematische Draufsicht der Anlage; Fig. 3 eine Seitenansicht
einer Zufihrzange; die Fig. 4a bis 4¢ die verschiedenen Arbeitsstellungen der Zufiihrzangen; die Fig. 5a bis
5¢ die Ubergabe der Langselemente von der Querfrdervorrichtung an die Zufithrzangen in Momentaufnah-
men, und Fig. 6 ein Ausfiihrungsbeispiel von Mitnehmern einer FGrderkette.

Das in Fig. 1 in einer Seitenansicht und in Fig. 2 in der Draufsicht schematisch dargestellte Ausfiih-
rungsbeispiel der Erfindung weist ein Grundgestell 1 auf, auf dem eine Wippvorrichtung 2 angeordnet ist.
Die Wippvorrichtung 2 weist mehrere zweiarmige Wipphebel 3 auf, die auf einer gemeinsamen Welle 4
hintereinander und mit gegenseitigem Abstand angeordnet und entsprechend dem Doppelpfeil Py aus einer
Aufnahmestellung 3 in eine strichpunktiert gezeichnete Abgabestellung 3' gemeinsam verschwenkbar sind.
In der Aufnahmestellung wird die Wippvorrichtung 2 mit einem oder mehreren Bunden von abgelédngten,
geradegerichteten Ldngselementen L beschickt, so daB ein Vorrat 5 von LAngselementen L entsteht. In der
Abgabestellung 3’ der Wippvorrichtung 2 werden von diesem Langselementvorrat 5 mehrere Langselemen-
te L gleichzeitig blindelweise an eine Verteilervorrichtung 6 abgegeben, die zumindest zwei Verteilerketten
7 aufweist. Jede Verteilerkette 7 ist um ein Kettenrad 8 geflihrt und wird von einem Kettenrad 9 in Richtung
des Pfeiles P2 gemeinsam mit allen anderen Verteilerketten 7 angetrieben. Die Liangselementbiindel 10
werden wahrend ihres Transportes auf den Verteilerketten 7 von Hand oder automatisch vereinzelit, so daB
die Lingselemente L einzeln und nacheinander auf eine der Verteilervorrichtung 6 nachgeschaltete,
geneigte Abrolifliche 11 gelangen.
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Am Auslaufende und oberhalb der Verteilervorrichtung 6 ist beim dargesteliten Ausfihrungsbeispiel ein
EinschuBkanal 12 angeordnet, der an seinem unteren Ende mit einer schwenkbaren VerschluBklappe 13
verschiieBbar ist. Von einer nicht dargesteliten Versinzelungsvorrichtung oder dirgkt von einer nicht
dargestellten Richt- und Schneidaniage werden einzelne abgeldngte und geradegerichtete Langselemente L
entweder in Richtung ihrer Lingsachse oder quer zu ihrer Lingsachse von oben einzeln und nacheinander
in den EinschuBkanal 12 eingefiihrt Nach dem taktweisen Bffnen der Verschluskiappe 13 gelangen die
Lingselements L entsprechend dem Pfeil P; einzeln auf das Auslaufende der Verteilerkstten 7 und werden
von diesen auf die Abrollfiiche 11 geférdert. Im Rahmen der Erfindung kdnnen die Lingselements L auch
direkt vom EinschuBkanal 12 auf die Abrolifidche 11 abgeworfen werden.

Im Bersich des unteren Endes der Abrolifliche 11 befinden sich mehrere, in Richtung der Lingsachse
der Lingselemente L mit gegenseitigem Abstand hintersinander angeordnete Drahtfingerhaken 14, die
gemeinsam um gine Achse 15 entsprechend dem Doppelpfeil P, schwenkbar sind.

An die Abrolifiiche 11 schiieBt eine Querfdrdervorrichtung 16 an, die zumindest zwei Forderketten 17
aufweist. Die Anzahi der Fdrderketten 17 ist auf die maximale Lénge der zu frdernden Lingselemente L
abgestimmt und muB derart gewéhit werden, daB ein stdrungsfreier Transport der Lingselemente L quer zu
ihrer Lingsachse ohne allzu groBen Durchhang gewihrieistet wird. Jede Fdrderkette 17 ist um ein
Kettenrad 18 gefiihrt und wird von einem Antriebskettenrad 19 in Richtung des Pfeiles Ps gemeinsam mit
allen anderen Férderketten 17 angetrieben. Mit Hilfe eines Umlenkrades 20 und eines Spannrades 21 wird
jede F8rderkette 17 straff gespannt. :

Das Obertrum 22 jeder FSrderkette 17 verlduft in einer horizontalen Ebene in Richtung quer zur
Einschublinie E der zur Herstellung der Drahtgitter oder Gitterroste nachgeschalteten SchweiBmaschine 23
und hat eine Breite, die zumindest der Breite des Arbeitsbereiches der Schweifmaschine 23 entspricht. Das
Obertrum 22 wird zur Vermeidung eines Durchhanges der Fdrderkette 17 von siner Kettenunterlage 24
unterstitzt. Alle Forderketten 17 haben Mitnehmer 25, die mit der zugehdrigen Fdrderkette 17 fest
verbunden und derart gestaltet und angeordnet sind, daB sie je ein Lingselement L im Zwischenraum 26
zwischen benachbarten Mitnehmern 25 aufnehmen k3nnen.

im Bereich der der SchweiBmaschine 23 zugekehrten vorderen Enden der in der Querférdervorrichtung
16 befindlichen Lingselemente L und unterhalb der Obertrume 22 der Férderketten 17 ist eine Aushebevor-
richtung 27 angeordnet, die im wesentlichen einen entsprechend dem Doppelpfeil Ps heb- und senkbaren
Aushebebalken 28 aufweist. Der Aushebebalken 28 besitzt eine Ldnge, die zumindest der Breite des
Arbeitsbereiches der SchweiBmaschine 23 entspricht, und weist mehrere Ausheber 29 auf. Die Ausheber 29
sind in zwei mit gegenseitigem Abstand angeordneten Reihen quer zur Einschublinie E der SchweiBmaschi-
ne 23 auf dem Aushebebalken 28 angeordnet, wobei die jewsils in Richtung der Einschublinie E
benachbarten Ausheber 29 einander paarweise zugeordnet sind. Die Ausheber 29 weisen je ein Aufnahme-
fach 30 auf und sind auf dem Aushebebalken 28 entsprechend dem Doppelpfeil P7 quer zur Einschublinie
E der SchweiBmaschine 23 verstellbar, wobei zugeordnete Ausheber 29 vorzugsweise gemseinsam verstellt
werden. :

Oberhalb der Querférdervorrichtung 16 ist ein Einschubwagen 31 angeordnet, der entsprechend dem
Doppelpfeil Pg zwischen einer Ubernabmestellung 312 im Bereich der Querfsrdarvorrichtung 16 und einer
in Fig. 2 strichliert gezeichneten Abgabesteliung 31b im Einlaufbereich der SchweiBmaschine 23 entlang
der Einschublinic E der SchweiBmaschine 23 verfahrbar ist. Der Einschubwagen 31 weist mehrere
Zufihrzangen 32 auf, die entsprechend dem Doppelpfeil Ps in horizontaler Richtung einstelibar und
entsprechend dem Doppelpfeil P1o heb- und senkbar sind. In der Ubernahmestellung 31a des Einschubwa-
gens 31 sind die Zufiihrzangen 32 oberhalb der vorderen Enden der in der Querférdervorrichtung 16
pefindlichen Lingselemente L angeordnet, um die Lingselements L {ibernehmen zu kdnnen, wie dies
weiter unten beschrieben wird.

Am Auslaufende der Querférdervorrichtung 16 ist eine Uberlaufmulde 33 angeordnst, in der (iberz&hlige
oder fehipositionierte Lingselemente L gesammeit werden. o

Wie die Fig. 3 und 4a bis 4c zeigen, besteht jede Zufiinrzange 32 im wesentiichen aus einem
Doppelzangenhebel 34 und einem den beiden Hebein des Doppelzangenhebels 34 mittig gegenliberliegen-
den Einzelzangenhebel 35. Beide Zangenhebel 34, 35 sind in einem Lagerzapfen 36 entsprechend dem
Doppelpfeil Py; schwenkbar gelagert. Die Zangenhebel 34, 35 weisen jeweils eine Ausnehmung 37 auf,
deren Form der Querschnittsform der Lingselemente L angepaBt ist. Die Zangenhebel 34, 35 der
Zufihrzangen 32 besitzen folgende drei Arbeitsstellungen: In der in Fig. 4a dargesteliten Offenstellung 32a
der Zangenhebel 34, 35 kdnnen die Zuflhrzangen 32 die Lingselemente L entweder aufnehmen oder
abgeben. In der in Fig. 4b dargesteliten Léngselement-Verschiebestellung 32b sind die Zangenhebel 34, 35
nur soweit geschlossen, da8 die Langselements L nicht nach unten aus den Zangenausnehmungen 37
herausfallen kdnnen, jedoch mit seitlichem Spiel in den Zangenausnehmungen 37 liegen. In dieser
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Verschiebestellung 32b k&nnen die Lingselemente L in Richtung ihrer Lingsachse leicht verschoben
werden. In der in Fig. 4c dargestellten L&ngselement-Klemmstellung 32¢ sind die Zangenhebel 34, 35 im
Vergleich zur Verschiebestellung 32b noch weiter geschlossen, so da8 die Langselemente L in den
Zangenausnehmungen 37 unverriickbar festgelegt sind.

Die vorstehend beschriebene Anlage arbeitet in folgender Weise: Der Einschubwagen 31 wird in seine
Ubernahmestellung 31a gebracht. Die Ausheber 29 sowie die Zufiihrzangen 32 werden auf dem Aushebe-
balken 28 bzw. dem Einschubwagen 31 entsprechend den Doppelpfeilen P; bzw. Py so weit verschoben,
dag die Aufnahmefdcher 30 der Ausheber 29 bzw. die Zufiihrzangen 32 mit den durch die Lage der
Léngselemente L im herzustellenden Drahtgitter oder Gitterrost definierten Teilungsebenen 38 fluchten. Die
Ausheber 29 und die Zuflihrzangen 32 werden in dieser Lage auf dem Aushebebalken 28 bzw. dem
Einschiibwagen 31 festgelegt.

Die mit Hilfe der Verteilervorrichtung 6 automatisch oder von Hand vereinzelten Léngselemente L oder
einzelne, Uber den EinschuBkanal 12 zugefiihrte Langselemente L gelangen einzeln auf die Abrolifliche 11
und werden von den Drahtfdngerhaken 14 aufgefangen. Die Bewegung der Verteilerketten 7 bzw. die
Schwenkbewegung der VerschiuBklappe 13 des EinschuBkanals 12 sind aufeinander derart abgestimmt, daB
jeweils nur ein Lingselement L zu den Drahtfingerhaken 14 gelangen kann. Die Drahtfangerhaken 14
geben anschlieBend die Langselemente L jeweils einzeln und nacheinander an die Querfdrdervorrichtung 16
ab. Die Schwenkbewegung der Drahtfingerhaken 14 und die F&rderbewegung der Fdrderketten 17 sind
aufeinander so abgestimmt, da8 die Ldngselemente L annihernd entsprechend der gewiinschten Teilung
im herzustelenden Drahtgitter oder Gitterrost auf den FGrderketten 17 abgelegt werden, wobei die Férder-
ketten 17 vorzugsweise schrittweise angetrieben sind.

Nachdem die zur Herstellung eines Drahtgitters oder Gitterrostes erforderliche Anzahl von Langsele-
menten L auf den FSrderketten 17 abgelegt ist, wird die weitere Zufuhr von Lingselementen unterbrochen
und die auf den F&rderketten 17 abgelegten Lingselemente L werden durch die Fdrderketten 17
gruppenweise noch so weit weiter gefdrdert, daB8 die Lingselemente L anndhernd in die Nihe der ihnen
jeweils zugeordneten Teilungsebenen 38 gelangen, wie dies in Fig. 5a dargestellt ist. AnschlieBend werden
die Ausheber 29 in der entsprechenden Richtung des Doppelpfeiles Pg angehoben, so daB sie die
Langsslemente L aus den Zwischenrdumen 26 zwischen den Mitnehmern 25 der Férderketten 17 aushe-
ben, wie dies in einer Momentaufnahme in Fig. 5b dargestellt ist. Die Férderketten 17 sind danach erneut
zur Aufnahme einer weiteren Gruppe von Lingselementen bereit. Die Ausheber 29 bewegen sich weiter
nach oben, bis sie, wie in Fig. 5¢c dargestellt, in den Arbeitsbereich der Zufiihrzangen 32 gelangen. Hiebei
greifen die Zuflihrzangen 32 jeweils in den durch die zugeordneten Paare von Aushebern 29 gebildeten
Zwischenrdume. Die Zufiihrzangen 32 schlieBen sich bis zu ihrer Klemmsteliung 32c und iibernehmen
dadurch die Lingselemente L von den Aushebern 29, die anschlieBend in ihre Ausgangslage unterhalb der
Obertrume 22 der Frderketten 17 abgesenkt werden.

Der Einschubwagen 31 fahrt anschlieBend entlang der Einschublinie E der SchweiBmaschine 23 in
seine Abgabestellung 31b im Einlaufbereich der SchweiBmaschine 23. Die Zufiihrzangen 32 6ffnen sich in
ihre Langselement-Verschiebestellung 32b, damit die der SchweiBmaschine 23 zugekehrten Enden der
Langselemente L mit Hilfe eines in Richtung des Doppelpfeiles P;, bewegbaren Anschlaglineales 39
ausgerichtet werden kdnnen, das an einer Zufiihr- und Ausrichtvorrichtung 40 der SchweiBmaschine 23
angeordnet ist. Die Zuflihrzangen 32 werden nach dem Ausrichten wieder vollsténdig in ihre Langselement-
Klemmstellung 32c versetzt und soweit abgesenkt, bis die Lingselemente L auf der Arbeitshéhe der
SchweiBmaschine 23 liegen. AbschlieBend werden die Lingselemente L an die Zufiihr- und Ausrichtvorrich-
tung 40 Ubergeben.

Im Rahmen der Erfindung ist es jedoch auch mdglich, die Lingselemente L direkt an die Schweifma-
schine 23 zu Ubergeben. Der Einschubwagen 31 bleibt in diesem Fall solange in seiner Abgabestellung
31b, bis eine genligend groBe Anzahi von Querelementen an die Lingselemente L angeschweiBt ist und der
Weitertransport der Langselemente L durch die SchweiBmaschine 23 gesichert ist. Bei dieser Vorgangswei-
se werden die Zufihrzangen 32 nach ihrer Positionierung in die Abgabestellung 31b in ihre Lingselement-
Verschnebestel!ung 32b gebracht. Nach Beendigung des Abgabevorganges fihrt der Emschubwagen 31in
seine Ubernahmestellung 31a zurilick, wobei die Zufiihrzangen 32 wieder in ihre Ubernahmestellung
angehoben werden.

Bei dem in Fig. 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel weisen die Férderketten 17 Mitnehmer 41 auf, die
derart gestaltet sind, daB sie zwei Mitnehmerficher 42 zur Aufnahme der Lingselemente L besitzen und
daher die Langselemente nicht in etwaigen Zwischenrdumen zwischen den Mitnehmern 41 abgelegt werden
missen. Um den gegenseitigen Abstand benachbarter Zufihrzangen 32 so klein wie mdglich machen zu
kdnnen, werden diese derart angeordnet, daB die Zangenhebel 34, 35 benachbarter Zufiihrzangen 32
jeweils ineinandergreifen, wie dies in Fig. 6 dargestellt ist.
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Um ein strungsfreies und rasches Zuflihren der Lingselemente L vom L&ngselementvorrat 5 zu der
SchweiBmaschine 23 zu gewihrieisten, missen die Bewegungsabidufe der verschiedenen Vorrichtungen
der Anlage exakt aufeinander abgestimmt werden. Aus diesem Grund ist eine nicht dargestelite, automati-
sche Steuereinrichtung vorhanden, welche die einzelnen Vorrichtungen und ihre Bewegungsabldufe kontroi-
liert und steuert.

Es versteht sich, daB die geschilderten Ausfiihrungsbeispiele im Rahmen des aligemeinen Erfindungs-
gedankens verschiedentlich abgewandelt werden kdnnen, insbesondere hinsichtlich der Anordnung der
Ausheber 28 und der Zufiihrzangen 32. Um eine mdglichst enge Lingselementtsilung zu errsichen, kénnen
die Ausheber 29 und die Zufiihrzangen 32 in Richtung der Lingsachse der Lingselemente L hintereinander
versetzt angeordnet werden. Die kleinstmdgliche Lingselementteilung wird dann nur noch durch die
technisch machbare kieinstmégliche Breite der Ausheber 29 bzw. der Zangenhebel 34, 35 bestimmt. Des
weiteren ist es mdglich, die Ausheber 29 anstatt auf sinem heb- und senkbaren Aushebebalken 28 einzeln
oder gemeinsam heb- und senkbar auf einem ortsfesten Balken anzuordnen.

Im Rahmen der Erfindung ist es auBerdem méglich, den EinschuBkanal 12 fiir einzelne Lingseismente
L oberhalb des Einlaufendes der QuertSrdereinrichtung 16 anzuordnen, wobei die einzelnen Lingselemente
direkt auf die Férderketten 17 abgeworfen werden. Um die Léngselemente L anndhernd in der gewlinschten
Lingselementteilung auf den Fdrderketten 17 abzulegen, muB die VerschluBklappe 13 in Abstimmung mit
der Bewegung der Forderketten 17 entsprechend taktweise angesteuert werden.

Patentanspriiche

1. Anlage zum Zufiihren von Léngselementen zu einer SchweiBmaschine fir Drahtgitter oder Gitterroste,
welche durch die Lingselemente definierte Teilungsebenen aufweisen, mit einer Vorrichtung zum
ZufUhren der Lingselemente, die eine Vereinzelungsvorrichtung aufweist, welcher eine quer zur
Einschublinie der SchweiBmaschine orientierte Querfdrdervorrichtung zum F&rdern der Léngselemente
in die Einschublinie nachgeschalitet ist, mit einer Vorrichtung zum Ausheben der Lingselemente aus
der Querfdrdervorrichtung, mit einem Einschubwagen zum Beschicken der SchweiBmaschine und mit
einer Vorrichtung zum Ausrichten der Lingselementenden, dadurch gekennzeichnet, daB die Léings-
element-ZufUhrvorrichtung eine taktweise betéitigte Abgabeeinrichtung (12, 13 bzw. 14) zum Abgeben
einzelner Lingselemente (L) an die QuerfSrdervorrichtung (16) aufweist, auf welcher die Langselemente
in etwa der Lingselementteilung des Drahtgitters oder Gitterrostes entsprechenden gegenseitigen
Abstinden zu liegen kommen, daB die Aushebevorrichtung (27) mit in die Teilungsebenen (38)
positionierbaren, heb- und senkbaren Aushebern (29) versehen ist, und daB der Einschubwagen (31) in
die Teilungsebenen (38) positionierbare Zuflhrzangen (32) aufweist, deren Zangenhebel (34, 35) aus
einer Offenstellung (32a) wahlweise in eine Langselement-Verschiebestellung (32b) oder eine Lingsele-
ment-Klemmstellung {32c) schwenkbar sind.

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 jeder Zangenhebel (34, 35) der Zufihrzan-
gen (32) eine der Querschnittsform der Langselemente (L) angepaBte Ausnehmung (37) aufweist, wobei
in der Lingselement-Verschiebestellung (32b) der Zangenhebeli (34, 35) das Langselement (L) in seiner
Lingsrichtung in der Ausnehmung (37) verschiebbar, in der Lingselement-Kiemmstellung (32c) der
Zangenhebel (34, 35) hingegen in der Ausnehmung (37) festgelegt ist.

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 jede Zufiihrzange (32) durch einen
Doppelzangenhebel (34) und einen Einzelzangenhebel (35) gebildet ist, wobsi der Einzsizangenhsbei
(35) den beiden Hebein des Doppelzangenhebels (34) mittig gegenuberliegt.

4. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Zuflihrzangen (32)
gemeinsam heb- und senkbar sind und die Zangenhebe! (34, 35) benachbarter Zufihrzangen (32)
ineinandergreifen. »

5. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 jeder Ausheber (29) ein der
Querschnittsform der Lingselemente (L) angepaBtes Aufnahmefach (30) aufweist.

6. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf je Lingselement (L)
zumindest zwei einander zugeordnete, mit gegenseitigem Abstand in Léngselementrichtung angeordne-
te Ausheber (29) vorgesehen sind, wobei die Ausheber (29) relativ zu den Zuflihrzangen (32) bewegbar
sind, die sich zur Ubernahme der Lingselemente (L) jewsils in den Zwischenrdumen zwischen den
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zugeordneten Aushebern (29) befinden.

Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausheber (29) auf einem heb- und
senkbaren Aushebebalken (28) angeordnet sind.

Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausheber (29) einzein oder gemeinsam
heb- und senkbar auf einem ortsfesten Aushebebalken angeordnet sind.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Vereinzelungsvorrich-
tung (6) fiir ein Lingselementbiindel (10) und/oder der Abgabesinrichtung (12, 13) fir einzeine
Lingselemente (L) eine geneigte Abrolifiiche (11) nachgeschaltet ist, an deren unteren Ende eine
Langselement-Schwenkeinrichtung (14) angeordnet ist.

Anlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, da8 die Langselement-Schwenkeinrichtung durch
mehrere gemeinsam verschwenkbare Drahtfingerhaken (14) gebildet ist.

Anlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Vereinzelungsvorrichtung (6) flr ein
Lingselementbiindel eine Wippvorrichtung (2) zugeordnet ist, mit welcher der Vereinzelungsvorrichtung
mehrere Lingselemente (L) gleichzeitig zuflihrbar sind.

Anlage nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Wippvorrichtung (2) mehrere, gemein-
sam schwenkbare Wipphebel (3) aufweist.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die Abgabesinrichtung (12,
13) fiir einzelne Lingselemente (L) oberhalb des Einlaufendes der Querfrdereinrichtung (16) angeord-
net ist und einen EinschuBkanal (12) aufweist, der mit einer taktweise schwenkbaren VerschluBkappe
(13) verschlieBbar ist.

Anlage nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, da8 die Langselemente (L) dem EinschuBkanal
(12) in ihrer Lingsachse oder quer zu dieser zufiihrbar sind.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, da8 die Querfdrdervorrichtung
(16) zumindest zwei gemeinsam, vorzugsweise schrittweise antreibbare Forderketten (17) mit Mitneh-
mern (25, 41) aufweist, auf welchen die Langselemente (L) annéhernd entsprechend der erforderlichen
Langselementteilung des Drahtgitters oder Gitterrostes ablegbar sind.

Anlage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, da8 die Langselemente (L) in den Zwischenrdu-
men (26) benachbarter Mitnehmer (25) einzeln ablegbar sind.

Anlage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnehmer (41) mit Mitnehmerfachern
(42) zur Aufnahme je eines Lingselementes (L) versehen sind.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da8 der Querfdrdervorrichtung
(16) in Fd&rderrichtung eine Uberlaufmulde (33) zur Aufnahme iiberzéhliger oder fehlpositionierter
Lingselemente (L) nachgeschaltet ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ldngselemente (L) vor
der Ubergabe in die SchweiBmaschine (23) oder eine der SchweiBmaschine (23) vorgeschaitete Zufiihr-
und Ausrichtvorrichtung (40) an ihren der SchweiBmaschine (23) zugekehrten Enden mit einem
Anschlaglineal (39) ausrichtbar sind.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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