30 listopada 1926 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEY
OPIS PATENTOWY

Nr 4076.

KL 10 a o,

Julien Pieters
(Paryz, Francja).

Piec pionowy o dziataniu ciagtem.

Zgloszono 28 stycznia 1921 r,
Wdzielono 29 stycznia 192€ r.

Pierwszenstwo: 10 lutego 1917 r. dla zastrz.

1, 4; 16 lutego 1917 1,

dla zastrz. 2, 5, 6, 7, 8; 28 lutego 1917 r. dla zastrz. 3, 9, 10, 11 (Francja).

Wynalazek niniejszy dotyczy pieca pio-
nowego ¢ dziataniu ciaglem z przerwamj ko-
lejnemi, przeznaczonego specjalnie do pro-
dukowania koksu metalurgicznego, mogace-
go jednak nadawaé sie réwniez do produk-
cji gazu $wietlnego lub odgazowywania (su-
chej destylacji) wszelkich materjatéw, wy-
magajacych w tym celu wysokich tempera-
tur,

Piec ten sklada si¢ : I) z urzadzenia do
ladowania, sluzacego do otrzymywania
szczelnoéci w gornej czeéci pieca przez sa-
mo tylko dzialamie masy wegla lub innego
materjalu, nagromadzonego w leju ponad
wlasciwym piecem, i zapewniajacego jed-
nostajne rozmieszczenie i posuwanie si¢ ma-
terjatu w piecu (lub w kilku piecach usta-

wionych w baterj¢), II) z urzadzenia do
wyltadowywania koksu lub produktéw wyga-
z8wania, umozliwiajacego oddzielanie od
masy, za poérednictwem ruchomej, posred-
niej podpory pewnej ilo§ci materjalu w cze-
§ci dowolnej pieca, przed jego wyladowa-
niem, tak azelby materjal ten nie podlegal
zadnemu ciénieniu i byl zabezpieczony od
wszelkiego miazdzenia przez przyrzad wy-
ladowujacy i przenoszacy koks lub. produkt
wygazowania.

Dalsza cecha wynalazku niniejszego jest
rekuperacja wszystkiego ciepta pozyteczne-
go zawartego w koksie lub w produkcie wy-
gazowania zapomoca jednego lub kilku stru-
mieni gazowych, krazacych w kanalach m
biegnacych w obmuréwce nackolo czesci
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dolnej pieca; gazy te spalajac sie, nagrze-
wajg piec w strefie destylacyjnej, pochla-
niajac w ten sposéb cieplo zawarte w ko-
ksie lub w innych pozostatosciach destyla-
cji, ktére dzieki temu wychodza u podsta-
wy pieca zupelnie ostudzone.

Zalaczony rysunek przedstawia jako
przyklad jedna z postaci wykonania wyna-
lazku, w zastosowaniu do baterji piecow
koksowych.

Fig. 1 przedstawia w poprzecznem prze-
cieciu pionowem grupe kilku piecéw piono-
wych przylega]qcych do siebie w ten spo-
s6b, ze §ciany nagrzewane sa wspélne dla
dwéch sasiednich piecéw, fig. 2 — przekréj
picnowy wzdhiz linji 2 — 2 na fig. 1, fig. 3
— oddzlelme W poprzecznym przekrom
pionowym urzadzenie do ladowania; fig. 4
przedstawia przekr6j pionowy grupy kilku

piecéw, fig. 5 — rzut pionowy zewnetrzny,

pokazujacy mechanizm napedowy tych u-
rzadzen, fig. 6 — czeéciowe przeciecie pio-
nowe, wzdtuz linji 6 — 6 na fig, 4, fig. 7 —
przekréj pionowy poprzeczny wzdluz linji
7 — 7 na fig. 6.

Wegiel zostaje doprowadzany w sposéb
ciagly do czesci gornej kazdego pieca bate-
rji zapomoca nastepujacego przyrzadu ta-
dujacego: taricuch bez korica a, do ktérego
%y diocdwane w réwnych odstepach topatki
‘b, podtrzymuje konstrukcja c, ciagnaca sie
‘wzdluz calej baterji piecow e. Konstrukdja
ta dwoma swemi koiicami opiera sie na osi
‘bebna d, stuzacégo do poruszania taficucha;
"do tego ostatniege sa réwniez przymocowa-
ne w réwnych odstepach watki f, wywiera-
jace na wegiel cisnienie dostateczne do u-
"bicia masy wegla i uzyskania szczelnosci w
goérnej czeéci pieca, Lozyska d', podtrzymu-
jace csie bebnéw d, sa umieszczone na pty-
‘fach g, podnoszenych tlokami hydrauliczne-
"mi h. Normalnie caly cigzar czesci ruchomej
“(bebny, konstrikcja podtrzymujaca ltag-
‘cuch) opiera sie jedynie tylko na ttokach
‘hydraulicznych A, Przez zmniejszenie ci-
‘4nféria ha te ostatnie, cze§¢ lub nawet caty

cigzar spocznie na walkach f, ktore wskutek
tego .wywra, na wegiel nagromadzony na
znacznej wysokosci w korytarzach lub le-
jach i, umieszczonych w czeéci gérnej pie-
ca, ci$nienie mogace by¢ wydatnem, wsku-
tek nader znacznej wagi ogolnej, jaka po-
siada cze$¢ ruchoma. Korba A! (fig. 3), poru-
szana przez robetnika, dozorujacego przy-
rzad tadujacy, i regulujaca doptyw lub od-
plyw wody z akumulatora pod tloki A, daje
moznoéé stopniowania nacisku na mase we-
gla w korytarzach lub szybach i. Wegiel do-
starcza si¢ z kesza j, Laficuch z topatkami,
jak réwniez cata konstrukcja ¢ moga byé
podnoszone na pewna wysoko$é wewnatrz
zbiornika k, co umozliwia nagromadzanie
pewnej ilosci wegla nad lejami i w celu za-
pewnienia im wystarczajacego zasilania sto-
sownie do potrzeby.

Podobne urzadzenie tadownicze daje
moznoé¢ uzyskania réwncemiernego rozdzia-
tu wegla na calej powierzchni baterji pie-
c6w, wywierania na materjal, nagromadzo-
ny w korytarzach lub lejach i, ciénienia,
zblizajac w znacznym stopniu wszystkie
czastki, umozliwia wytworzenie masy nader
zwartej, ktorej warstwa, posiadajac zreszta
znaczna wysoko$é, nie moze byé w zaden
spos6b przenikana przez gazy, nawet przy
ciénieniach znacznie wyzszych, anizeli te,
jakie mcga normalnie panowaé w.piecach
kokscwych. Znaczne ci$nienie, wywierane
urzadzeniem ladowniczem w goérnej czesci
pieca lacznie z dzialaniem ciezaru masy
wegla i koksu wystarcza do posuwania; tej
masy w sposéb zupelnie jednostajny, nawet
w tym przypadku, jesli zdarza sie¢ znaczne
przyleganie do wewnetrznych $cian pieca,
po ktorych winny obsuwaé sie wegiel i koks.
Zawdzieczajac temu cis$nieniu, tudziez jed-
nostajnemu posuwaniu si¢ wegla w calej
swej mas’e, kcks zyskuje budowe jednolita
i jednorodna, jego twardcéé wzrasta i wsku-
tek tego wzrasta i jego warto§é¢ metalur-

-giczna, Staje si¢ nawet mczliwe otrzymanie

dobrego koksu metalurgicznego 'z wegla



wzglednie chudego i slabo spiekajactgo sie,
z ktérego w piecach zwyklych nie otrzyma-
noby produktu zdatnego do uzytku w meta-
lurgii. '

Kazdy z piecéw e pcsiada, najwlasciwiej,
poziomy przekréj ksztaltu podtuznego, o
dlugosci znacznie wickszej niz szercko$é, a
to w celu uzyskania dobrego koksu metalur-
gicznego w duzych kawatkach, tudziez u-
‘rzeczywistnienia zespotu piecéw o réwno-
wadze nader statej.

Wegiel, opuszczajac sie w lejach, pod
dziataniem cigzaru wlasnego i ewentualnie
pod jednoczesnem dziataniem watkéw f,
‘wstepuje w okres gazowania w e wéwezas,
‘kiedy juz opuscit sie¢ w piecach e na pewna
oif]‘eg'lo'éc’. Nagrzewanie zachodzi poprzez
‘$ciany piecow e zapomoca komér spalania
“lub kanatéw pionowych I, umieszczonych
‘pcmiedzy piecami w cbmurowaniu i docho-
dzacych w przyblizeniu do potowy wysoke:
§ci piecéw; plomienie oraz produkty spala-
nia kraza zdotu do géry w kanalach I, to
‘jest w kierunku ocdwrotnym do tego, w ja-
‘kim posuwa sie¢ wegiel w piecach.

Temperatura plomienia, stuzacego do
nagrzewania "$§cian .pieca, obniza si¢ w kie-
runku przeciwnym do tego, w.;jakim posu-
wa si¢ ‘w ptecu materjal 'do wygazowania;
zatem, w miejscu, gdzie zachedzi spalan‘e,
to jest tam, gdzie nagrzewanie jest najsil-
niejsze, wegiel osiaga najwyzsza tempera-
ture; nagrzewa sie on wiec stopniowo, w spo-
s6b systematyczny, od e! az do e?, to jest
de poziomu podstawy kanatow [, gdzie we-
giel podlega temperaturze maksymalnej i
gdzie jego proces gazowania kompletnie sie
koticzy. -

Nastepnie poddaje sie materjal studze-
‘niu poéredniemu pradem gazu, krazacego
zdotu do géry w kanatach m. Temperatura
panujaca wewnatrz tych kanaléw zwieksza
si¢ od dotu ku gérze w miare tego, jak,
wskutek wymiany ciepta zachodzacej po-
‘przez $ciany pieca pomiedzy masa gazowa-

ng ‘a pradem gazowym, temperatura masy
spada, W ten sposéb uzyskuje si¢ reltrpe-
racje systematyczna ciepla zawartego w
koksie, Strzatki na fig. 2 wskazuja droge
pradu gazowego sluzacego do rekuperacji
ciepta, cddanego przez koks, przy opuszcze-
niu si¢ w piecach e; wreszcie w -¢%; to jest u
podstawy tych ostatnich, koks oddal cate
swe cieplo rekuperujacemu pradowi gazo-
wemu i w tym momencie jest on praktycz-
nie chlodny i opuszcza piec prawie bez zad-
nego ciepla widoczanego. Rekuperujacy. prad
gazowy przenika w m' do podstawy muru
piecow i krazy od dotu do géry w kanatach
m, to jest w kierunku przeciwnym do tego,
w jakim porusza si¢ produkt do wygazowa-
nia w' piecach ¢, od e? do e®. Jezeli tym pra-
dem gazowym jest jedynie powietrze, ma-
jace stuzyé do spalania, jak to ma miejsce
w przykladzie przedstawionym, woéwczas
kanaty rekuperacyjne m ciagna sie na ca-
tej dlugoséci pieca lub raczej zespotu pie-
céw o dzialaniu potaczonem.

Przeciwnie, jesli chedzi o nagrzewanie
zapomoca, ciepla zawartego w koksie dwoch
gazéw réznych: spalajacego i spalonego,
woéwczas te ostatnie kraza w dwéch réznych
uktadach kanatéw oddzielonych. Przedsta-
wia to te duza korzy$é¢, ze pozwala spozyt-
kowaé gaz biedny do nagrzewania piecéw i
zachowaé w ten sposob gaz destylacyjny do
innego uzytku. Gaz spalany, ktéry w przed-
stawienym przykladzie jest gazem piecow
koksowych, zostaje wpuszczony przez rury
I' do rozmaitych kanaléw pionowych [, stu-
zacych do nagrzewania. Spalanie odbywa
si¢ u podstawy tych kanatéw [, gdzie rury
do gazu [2 napotykaja rury m?, doprowadza-
jace powietrze nagrzane w kamalach pozio-
mych m,

Gazy spalone, uchodzac przez czes¢ gor-
na kanaléw [, opuszczaja obmurowanie pie-
céw przez gorny kanal poziomy m, gdzie
si¢ lacza gazy wychodzace z kanaléw na-
grzewajacych: gazy te przechedza do kana-

‘16w zbiorczych n!, ktore Zbieraja gazy spa-



lone wszystkich-kanaléw grzejnych baterji
piecow. - -

Gazy, pochodzace z wygazowywania' we-
gla wewnatrz kazdego z piecow e, uchodza
przez mate kanaly o polaczone ze zbiorni-
kiem o', ktéry zkolei laczy sie ze zbiorni-
kiem gl6wnym o2, zbierajacym gazy wszyst-
kich piec6w baterji, aby cdprowadzi¢ je do
fabryki produktéw pobocznych.

Z powyiszego opisu wynika, ze wszystko
cieplo, zawarte w koksie w ¢hwili zakoricze-
nia destylacji, zostalo pochfoniete gazami
lub powietrzem, krazacemi w kanatach re-
kuperacyjnychs widzimy réwniez, e na-
grzewanie zapomoca kamatéw pionowych
zaréwno jak i rekuperacja ciepla, sa syste-
matyczne, to jest, ze wymiana ciepta odby-
wa si¢ zawsze pomiedzy ciatami o tempe-
raturach wielce zblizonych.

Ta rekuperacja kompletna ciepta zawar-
tego w koksie pozwala osiagaé znaczna o-
szczedno§é na materjale opatowym, nie-
zbednym do nagrzewania, przez dostarcze-
nie znacznej iloéci cieplostek, traconych w
zwyklych piecach, tudziez daje moznoéé u-
zyskania' w ten sposéb nader -ekonomiczne-
go sposobu nagrzewania oraz mozliwie cal-
kowitej rekuperacji. :

Wyladowywanie koksu z delnej czesci
piecéw e uskutecznia si¢ zapomoca nastepu-
jacego urzadzenia: z obu stron podstawy
kazdego pieca spoczywaja na podporach
metalowych dwa poziome, réwnolegle waly
p! i na kazdym z nich jest osadzony jeden
lub wiecej z¢béw p, przyczem kazdy zab lub
serja zebéw p stanowi polowe ruchomego
rusztu, podtrzymujacego koks w czeéci dol-
nej pieca. Obu watom p' kazdego z piecéw
‘mozna nadaé¢ ruch obrotowy w kierunkach
przeciwnych, zapomoca mechanizmu, umie-
szczonego nazewnatrz pieca. Mechanizm ten
sklada sie z zazebionego wycinka kolowego
p®, osadzonego na kazdym z waltkéw p?,
przyczem kazdy z tych wycinkéw p? zaze-
bia si¢ z kétkiem zebatem p*, osadzonem na
osi p®, rownoleglej do walu p' i zaopatrzo-

nej rowniez w koto zebate p° i wat poprzecz-
ny p?, wspdlny dla wszystkich piecéw ba-
terji. Mechanizm ten moze wprawiaé¢ w ruch
kazda pare walow p', odpowiadajacych jed-
nemu z piecéw, za poSrednictwem $limaka
p’, zazebionego z kolem zebatem. p8, osa-
dzonem na jednej z osi p®, przyczem dwa
kota p® jednego i tego samego pieca wza-
jemnie si¢ zazebiaja. Mozna zblizaé¢ lub od-
dali¢ wzajemnie rézne pary zebéw, obraca-
jac we wlasciwym kierunku wal poprzecz-
ny p2. Zeby p moga by¢ zupelnie usuniete
nabok, dajac w ten sposéb dostep do dolnej
czesci pieca. v

Dalszy dostep do pieca jest zamkniety
od dotu, pod rusztem podtrzymujacym, jaki
stanowia zeby p, zbiornikiem ¢ w ksztalcie
cze$ci bebna, w ktérym obraca sie wlasciwy
przyrzad wyladowczy, stuzacy do wyjmo-
wania koksu w kierunku poziomym. Przy-
rzad ten sklada si¢ ze $limaka lub §ruby
Archimedesa q' osadzonej na wale pozio-
mym q2, lecz oczywiécie mozna ja zastapié
jakimkolwiek innym przyrzadem do pozio-
mego przenoszenia, zmieniajac cokolwiek
ksztatt zbiornika ¢, np. taficuchem topatko-
wym w zbiorniku z dnem prostokatnem.
Ruszty utworzone przez zeby p i odpo-
wiadajace jednemu z piecéw, podtrzymuja
w polozeniu, wskazanem na fig. 4, ciezar
catej masy wegla w cze§ci gbérnej pieca i
koksu w czesci dolnej, tak iz przyrzad prze-
noszacy ¢! nie przezwycieza zadnego oporu
w zbiorniku dolnym ¢, w przeciwnym razie
sprawialby miazdzenie kawaltkéw koksu.
Otrzymuje si¢ zatem bardzo maly odsetek
odpadkéw, mniejszy nawet, anizeli w zwy-
ktych piecach koksowych. Jezeli dwie po-
téwki rusztu p sa odchylone jedna od dru-
giej zapomoca zewnetrznego mechanizmu
napedowego, wowczas masa koksu opusci
sig tak, iz zapelni zbiornik ¢, co nastapi z
pewnego rodzaju pecznieniem, sprzyjaja-
cem zachowaniu w dobrym stanie kawatkéw
koksu.

N6z pionowy p°, umieszczony wzdiuz



osi w podstawy. pleca, sluzy do pionowego
rozdzielania koksu na dwie kolumny tak,
aby rozlozyé réwnomiernie ciezar na obie
polowy rusztu p.

Po zblizeniu ponowmnem zebéw p, caly
cigzar stupa koksu spocznie na tych ostat-
nich i z chwila wprawienia w ruch mecha-
nizmu napedowego, przy poziomem przeno-
szeniu, nastapi catkowite oddzielenie sig
koksu, utrzymywanego w piecu e, od koksu,
zawartego w zbiorniku ¢, wskutek wzmian-
kowanego powyzej pecznienia, a kt6ére ruch
koksu stara si¢ natychmiast zmniejszyé. W
ten 9posdb ruszt moze byé otwierany w rowa
nych odstepach ¢zasu, zaleznych od wyso-
kosci stupa koksu, majacego byé wyjetym
w clagu danego czasu. Gdy opuszczanie sie
kolsu jest zakonczone i ruszt powréeil do
swego polozenia poczatkowego, masa koksu
zawartego w zbiorniku ¢ zostaje najzupel-
niej oddzielona od masy pozostatej w piecu
wekutok widlkiej wydajnosei przyrzadu ta-
dowczego ciaglego lub prawie ciaglego.

Ze zblornika g, mieszczacego przyrzad
do poziomego przenoszenia, od strony pie-
ca przeciwnej niz ta, na ktérej jest umie-
sz2tzony zewnétrzny mechanizm napedowy
fusztéw ruchomych p, koks przechodzi do
matego przyrzadu rotacyjnego, sluzacego
do wyrzucania koksu, przy utrzymaniu cal-
kowitej szczelnosci pieca (fig. 6 i 7). Przy-
tzad ten sklada sie z bebna r o wielu to-
patkach umccowanych na wale r!, ktory
moze byé obracany z dowolna szybkoscia
za posrednictwem kota zebatego 7%, tudziez
takiegoz kota ¢®, osadzonego na wale g2
przyrzadu do poziomego przenoszenia. Wat
ten mozna obracaé z wymagana szybkoscia
z4 poérednictwem §limaka ¢* oraz kota sli-
makowego ¢°. Wszelkiemu przedostaniu sie
powietrza do czesci dolnej pieca zapobiega»
ja lopatki bebna r; koks spada pochyla ryn-
ny do wézka lub wagoniku. Przyrzad ten
zapewnia znaczne korzy$ci, ze wzgledu na
prosty plaszcz o zamknieciu hydraulicznem,
jaki mozna zastosowaé, w celu otrzymania

koksu zupelnie suchego, oraz osiagnigcia w
ten sposéb powaznej oszczednosci w na-
grzewaniu calego urzadzenia metalurgiczne-
go, dla ktérego koks ten bylby przezna-
czony.

Rozumie si¢ samo przez sig, ze mozna,
nie ajac od zasady wynalazku, czy-
nié rézne zmiany kenstrukcyjne w urzadze-
niach do tadowania, rekuperacji eraz wyla-
dowania, opisanych i przedstawionych
jedynie dla przykladu.

Zastrzezenia patentowe,

1. Piec . pionowy o dzialaniu cigglem,
przeznaczony zwlaszcza do wyrobu koksu
metalurgicznego, lecz nadajacy si¢ réwniez
do wytwarzania gazu $wietlnego lub do de-
stylacji wszelkich materjalow, wymagaja-
cych wysokich temperatur, znamienny tem,;
ze zastosowane jest urzadzenie do tadowa-
nia piecéw, zapewniajace szczelnodé w gor-
nej czeéci pieca jedynie tylko dziataniem
masy wegla lub innego materjatu wygazo~
wywanego, nagromadzonego w leju ponad
piecem wlasciwym, a zarazem réwnomierne
rozlozenie i posuwanie sie materjatu w pie-
cu lub w kilku piecach, ustawmnych w ba-
terje.

2. Piec wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, 2e zastosowane jest urzadzenie do wy-
tadowywania koksu lub produktu wygazo-
wywania, pozwalajace oddziela¢ od catej
masy, za pos$rednictwem ruchomej podpory
posredniej, pewnej iloéci materjalu w cze-
§ci dolnej pieca, przed wyladowaniem
tak, azeby cze§é ta nie podlegata zadnemu
ci$nieniu i byla zabezpieczona w ten spo-
s6b od wszelkiego miazdzenia przez przy-
rzad wyladowczy i przenoszacy koks lub
produkt wygazowania,

3. Piec wedlug zastrz. 1i 2, znamienny
tem, ze odzyskanie catkowitego ciepta za-
wartego w koksie lub w produkcie wygazo-
wywanym odbywa sie zapomocs jednego
lub kilku strumieni gazu, krazacych w ukla-



dzie kanatéw odzyskniczych (rekuperacyij-
nych) i przeznaczonych do spalania w pie-
cu, przyczem koks lub produkt wygazowy-
wania; otrzymuje si¢ u podstawy pieca zu-
pelnie ostudzony.

4. Piec wedlug zastrz, 1 — 3, znamien-
ny tem, ze jako przyrzad do ladowania pie-
cOw jest zastosowany w czesci gornej jed-
nego lub kilku piecéw picnowych tancuch
bez konca lub inny mechanizm réwnowazny,
zaopatrzony w lapy, zapewniajace jedno-
stajny rozklad ladunku, w jeden lub kilka
waltkéw naciskowych lub tez w jakiekol-
wiek inne ruchome czesci cigzkie, wywiera-
jace nacisk na ladunek piecow celem wy-
wolania  ruchu ' ladunku, i biegnacy
- ruchem ciaglym lub przerywanym po ru-
chomych bebnach umieszczonych na ustroju
opierajacym si¢ koricami na tfokach hydra-
ulicznych lub parowych, regulowanych w
ten sposéb, aby méc wywiera¢ na ladunek
w piecach znaczne ci$nienie dodatkowe, za-
pomoca, dzialania cigzaru ustroju oraz dzwi-
ganych przezen marzadow, przyczem ustréj
ten moze podnosi¢ si¢ na pewna wysokosé,
powyzej zwyklego poziomu gérnego tadun-
ku, wewnatrz zbiornika, pozwalajac groma-
dzi¢ si¢ w tym ostatnim materjatowi odga-
zZowywanemu,

5. Piec wedlug zastrz. 1 — 4, znamien-
ny tem, ze ruchomy, ruszt miesci si¢ w cze-
éci dolnej pieca i jest utworzony z dwu zg-
béw, lub dwu ukladéw zebéw, umocowa-
nych na parze waléw poziomych réwnole-
glych, ktérych ruch w tym lub owym kie-
runku ‘wywoluje oddalenie sig lub zblizanie
z¢béw przeciwleglych.

6. Piec wedlug zastrz, 1 — 4, znamien-
ny tem, ze waly z osadzonemi na nich ze-
bami w kazdym piecu sa mapedzane z ze-
wnatrz pieca za posrednictwem zebatych
wycinkéw, zazebiajacych si¢ z ukladem kot
zebatych  poruszanych zapomoca walu
wspdlnego dla calej baterji piecéw, w celu
wywolania jednoczesnego wyladowywania

koksu lub produktu wygazowywania z ba-
terji.

7. Piec wedlug zastrz. 1 — 4, znamien-
ny tem, ze koks lub produkt wygazowywa-
nia, oddzielony ruchomym rusztem u pod-
stawy pieca, zostaje przenoszony peziomo
zapomocy §limaka, laficucha z lopatkami
lub urzadzenia analoglcznego, rownolegle
do czesci dolnej pieca.

8. Piec wedlug zastrz, 1 — 4, znamien-
ny tem, ze szczelne zamkniecie pieca w cze-
$ci dolnej uskutecznia sie bebnem obroto-
wym, zaopatrzonym w lopatki lub inne u-
rzgdzenia, uszczelniajacym bez uciekania
si¢ do zaworu hydraulicznego.

9. Piec wedlug zastrz. 1 — 8, znamien-
ny tem, ze odzyskiwanie ciepta zachodzi w
sposéb systematyczny, zapomoca strumienia
gazu krazacego w kierunku prostopadlym
do ruchu studzonego koksu lub innego pro-
duktu,

10. Piec wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, ze gaz palny, niezbedny do na-
grzewania wegla lub innego materjatu, pod-
dawanego wygazowywaniu, podgrzewa sig
zaréwno jak i uzyte do spalenia powietrze,
krazace w dwéch réznych ukladach kana-
tow rekuperacyjnych zapomocay systema-
tycznej wymiany ciepla pomigedzy temi ga-
zami a koksem lub innym produktem wyga-
zowywania,

11. Piec wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, ze wegiel lub inny materjat
przerabiany mnagrzewa si¢ systematycznie,
uprzednio przed rekuperacja ciepta koksu
lub produktéw odgazowywania w kanalach
pionowych, umieszczonych w obmurowaniu
piecéw, w ktérych plomienie tudziez pro-
dukty spalania przechodza zdotu ku gérze,
podczas gdy przerabiany materjal spada
nadét.

JulienvPiet'exr's,
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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