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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ６ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 6 年 4 月 4 日 ( 2 0 2 4 . 4 . 4 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 3 / 2 8 1 9 0 7
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 3 - 5 3 3 4 4 9 ( P 2 0 2 3 - 5 3 3 4 4 9 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｇ ０ １ Ｓ 7 / 0 3 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｇ ０ １ Ｓ 7 / 4 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｇ ０ １ Ｓ 1 3 / 8 6 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｇ ０ １ Ｓ 1 3 / 9 1 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｇ ０ １ Ｓ 7 / 0 3 ２ ４ ０  　 　 　
　 Ｇ ０ １ Ｓ 7 / 4 0 １ ２ ６  　 　 　
　 Ｇ ０ １ Ｓ 1 3 / 8 6 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｇ ０ １ Ｓ 1 3 / 9 1 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 1 月 1 8 日 ( 2 0 2 4 . 1 . 1 8 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 路 面 又 は 設 備 に 固 定 さ れ た 静 止 物 体 か ら 延 伸 す る ア ー ム で あ っ て 前 記 静 止 物 体 の 周 方 向  
に 回 転 可 能 な 前 記 ア ー ム に 取 り 付 け ら れ た イ ン フ ラ セ ン サ と 、
　 前 記 ア ー ム が 前 記 静 止 物 体 に 接 続 す る 箇 所 に 配 置 さ れ 、 前 記 ア ー ム の 回 転 角 度 を 検 出 す  
る 角 度 セ ン サ と 、
　 を 備 え 、
　 前 記 イ ン フ ラ セ ン サ は 、
　 前 記 イ ン フ ラ セ ン サ の 検 出 対 象 エ リ ア に 存 在 す る 物 体 の 位 置 を 検 出 す る 検 出 部 と 、
　 前 記 角 度 セ ン サ が 検 出 し た 前 記 回 転 角 度 に 基 づ い て 、 前 記 検 出 部 が 検 出 し た 前 記 物 体 の  
位 置 を 補 正 す る 補 正 部 と 、
　 を 含 む 、
　 物 体 検 出 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 角 度 セ ン サ は 、
　 前 記 静 止 物 体 に 固 定 さ れ た 第 １ 部 材 と 、
　 前 記 ア ー ム に 固 定 さ れ 、 前 記 ア ー ム の 回 転 に 合 わ せ て 前 記 第 １ 部 材 の 周 方 向 に 回 転 す る  
第 ２ 部 材 と 、
　 を 含 み 、
　 前 記 第 １ 部 材 に 対 す る 前 記 第 ２ 部 材 の 回 転 角 度 を 検 出 す る こ と に よ り 、 前 記 静 止 物 体 に  
対 す る 前 記 ア ー ム の 回 転 角 度 を 検 出 す る 、
　 請 求 項 １ に 記 載 の 物 体 検 出 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ア ー ム は 、 支 持 部 材 に よ っ て 前 記 静 止 物 体 に 対 し て 回 転 可 能 に 支 持 さ れ て お り 、
　 前 記 支 持 部 材 は 、 前 記 ア ー ム の 回 転 に 合 わ せ て 前 記 静 止 物 体 の 周 方 向 に 回 転 し 、
　 前 記 角 度 セ ン サ は 、
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　 前 記 静 止 物 体 に 固 定 さ れ た 第 １ 部 材 と 、
　 前 記 支 持 部 材 に 固 定 さ れ 、 前 記 支 持 部 材 の 回 転 に 合 わ せ て 前 記 第 １ 部 材 の 周 方 向 に 回 転  
す る 第 ２ 部 材 と 、
　 を 含 み 、
　 前 記 第 １ 部 材 に 対 す る 前 記 第 ２ 部 材 の 回 転 角 度 を 検 出 す る こ と に よ り 、 前 記 静 止 物 体 に  
対 す る 前 記 ア ー ム の 回 転 角 度 を 検 出 す る 、
　 請 求 項 １ に 記 載 の 物 体 検 出 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 補 正 部 は 、 前 記 角 度 セ ン サ が 検 出 し た 前 記 回 転 角 度 が 第 １ 閾 値 を 超 え る 場 合 、 前 記  
物 体 の 位 置 を 補 正 せ ず 、 異 常 情 報 を 出 力 す る 、
　 請 求 項 １ に 記 載 の 物 体 検 出 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 基 準 方 向 に 対 す る 前 記 静 止 物 体 の 傾 斜 角 度 を 検 出 す る 傾 斜 セ ン サ を さ ら に 備 え 、
　 前 記 補 正 部 は 、 前 記 傾 斜 セ ン サ が 検 出 し た 前 記 傾 斜 角 度 が 第 ２ 閾 値 を 超 え る 場 合 、 前 記  
物 体 の 位 置 を 補 正 せ ず 、 異 常 情 報 を 出 力 す る 、
　 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 物 体 検 出 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 路 面 又 は 設 備 に 固 定 さ れ た 静 止 物 体 か ら 延 伸 す る ア ー ム で あ っ て 前 記 静 止 物 体 の 周 方 向  
に 回 転 可 能 な 前 記 ア ー ム に 取 り 付 け ら れ た イ ン フ ラ セ ン サ で あ っ て 、
　 前 記 イ ン フ ラ セ ン サ の 検 出 対 象 エ リ ア に 存 在 す る 物 体 の 位 置 を 検 出 す る 検 出 部 と 、
　 前 記 ア ー ム が 前 記 静 止 物 体 に 接 続 す る 箇 所 に 配 置 さ れ た 角 度 セ ン サ が 検 出 し た 、 前 記 静  
止 物 体 に 対 す る 前 記 ア ー ム の 回 転 角 度 に 基 づ い て 、 前 記 検 出 部 が 検 出 し た 前 記 物 体 の 位 置  
を 補 正 す る 補 正 部 と 、
　 を 備 え る 、
　 イ ン フ ラ セ ン サ 。
【 請 求 項 ７ 】
　 路 面 又 は 設 備 に 固 定 さ れ た 静 止 物 体 か ら 延 伸 す る ア ー ム で あ っ て 前 記 静 止 物 体 の 周 方 向  
に 回 転 可 能 な 前 記 ア ー ム に 取 り 付 け ら れ た イ ン フ ラ セ ン サ と 、
　 前 記 ア ー ム の 角 速 度 を 検 出 す る ジ ャ イ ロ セ ン サ と 、
　 を 備 え 、
　 前 記 イ ン フ ラ セ ン サ は 、
　 前 記 イ ン フ ラ セ ン サ の 検 出 対 象 エ リ ア に 存 在 す る 物 体 の 位 置 を 検 出 す る 検 出 部 と 、
　 前 記 ジ ャ イ ロ セ ン サ が 検 出 し た 前 記 角 速 度 に 基 づ き 得 ら れ る 前 記 静 止 物 体 に 対 す る 前 記  
ア ー ム の 回 転 角 度 に 基 づ い て 、 前 記 検 出 部 が 検 出 し た 前 記 物 体 の 位 置 を 補 正 す る 補 正 部 と  
、
　 を 含 む 、
　 物 体 検 出 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 路 面 又 は 設 備 に 固 定 さ れ た 静 止 物 体 か ら 延 伸 す る ア ー ム で あ っ て 前 記 静 止 物 体 の 周 方 向  
に 回 転 可 能 な 前 記 ア ー ム に 取 り 付 け ら れ た イ ン フ ラ セ ン サ で あ っ て 、
　 前 記 イ ン フ ラ セ ン サ の 検 出 対 象 エ リ ア に 存 在 す る 物 体 の 位 置 を 検 出 す る 検 出 部 と 、
　 前 記 ア ー ム に 配 置 さ れ た ジ ャ イ ロ セ ン サ が 検 出 し た 前 記 ア ー ム の 角 速 度 に 基 づ き 得 ら れ  
る 前 記 静 止 物 体 に 対 す る 前 記 ア ー ム の 回 転 角 度 に 基 づ い て 、 前 記 検 出 部 が 検 出 し た 前 記 物  
体 の 位 置 を 補 正 す る 補 正 部 と 、
　 を 備 え る 、
　 イ ン フ ラ セ ン サ 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 （ ３ ）   前 記 ア ー ム は 、 支 持 部 材 に よ っ て 前 記 静 止 物 体 に 対 し て 回 転 可 能 に 支 持 さ れ て  
お り 、 前 記 支 持 部 材 は 、 前 記 ア ー ム の 回 転 に 合 わ せ て 前 記 静 止 物 体 の 周 方 向 に 回 転 し 、 前  
記 角 度 セ ン サ は 、 前 記 静 止 物 体 に 固 定 さ れ た 第 １ 部 材 と 、 前 記 支 持 部 材 に 固 定 さ れ 、 前 記  
支 持 部 材 の 回 転 に 合 わ せ て 前 記 第 １ 部 材 の 周 方 向 に 回 転 す る 第 ２ 部 材 と 、 を 含 み 、 前 記 第  
１ 部 材 に 対 す る 前 記 第 ２ 部 材 の 回 転 角 度 を 検 出 す る こ と に よ り 、 前 記 静 止 物 体 に 対 す る 前  
記 ア ー ム の 回 転 角 度 を 検 出 し て も よ い 。 こ れ に よ り 、 静 止 物 体 に 対 す る ア ー ム の 回 転 角 度  
を 検 出 す る こ と を 可 能 と す る よ う に 、 角 度 セ ン サ を 静 止 物 体 と ア ー ム と の 接 続 箇 所 に 取 り  
付 け る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 以 下 、 補 正 部 １ ２ ３ に よ る 車 両 Ｖ の 位 置 の 補 正 の 原 理 を 説 明 す る 。 図 ７ は 、 実 施 形 態 に  
係 る イ ン フ ラ セ ン サ の 検 出 結 果 の 補 正 の 原 理 を 説 明 す る た め の 図 で あ る 。 図 ７ に 示 す よ う  
に 、 ア ー ム ２ ２ ０ が ポ ー ル ２ １ ０ の 軸 を 中 心 に し て 図 中 反 時 計 方 向 に 角 度 θ 回 転 し た 場 合  
を 考 え る 。 回 転 前 の イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 検 出 範 囲 ４ ０ ０ は 、 ア ー ム ２ ２ ０ の 回 転 に よ  
っ て 検 出 範 囲 ４ ０ ０ Ａ に 変 化 す る 。 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の Ｘ Ｙ Ｚ 座 標 系 は 、 イ ン フ ラ セ  
ン サ １ ０ ０ の 位 置 変 化 に よ り 、 実 線 か ら 破 線 へ と ず れ る 。 ア ー ム ２ ２ ０ の 回 転 後 に お い て  
、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ が 車 両 Ｖ の 位 置 を 検 出 す る と 、 検 出 結 果 と し て 座 標 （ Ｘ ｍ ， Ｙ ｍ  
， Ｚ ｍ ） が 得 ら れ る 。 し か し 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ に お い て 設 定 さ れ て い る 座 標 系 は ア  
ー ム ２ ２ ０ の 回 転 後 に 修 正 さ れ て い な い た め 、 座 標 （ Ｘ ｍ ， Ｙ ｍ ， Ｚ ｍ ） は 実 際 の 車 両 の  
位 置 （ Ｘ ， Ｙ ， Ｚ ） か ら ず れ る 。 つ ま り 、 実 際 の 車 両 Ｖ は 実 線 の 位 置 に 存 在 す る が 、 イ ン  
フ ラ セ ン サ １ ０ ０ に よ る 検 出 結 果 は 破 線 の 位 置 と な る 。 補 正 部 １ ２ ３ は 、 こ の よ う に ず れ  
た 検 出 位 置 を 補 正 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 補 正 部 １ ２ ３ に よ る イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 検 出 結 果 の 補 正 で は 、 Ｘ Ｙ Ｚ 座 標 系 と は 異  
な る ｘ ｙ ｚ 座 標 系 が 用 い ら れ る 。 ｘ ｙ ｚ 座 標 系 は 、 ポ ー ル ２ １ ０ の 中 心 軸 上 に 原 点 を 有 す  
る 直 交 座 標 系 で あ る 。 ｚ 軸 は ポ ー ル ２ １ ０ の 中 心 軸 で あ り 、 原 点 は 地 表 と ｚ 軸 と の 交 点 で  
あ る 。 ｘ 軸 は ア ー ム ２ ２ ０ の 長 手 方 向 と 平 行 で あ り 、 ｙ 軸 は ｘ 軸 及 び ｚ 軸 に 直 交 す る 軸 で  
あ る 。 補 正 部 １ ２ ３ は 、 検 出 さ れ た 車 両 の 位 置 の 座 標 （ Ｘ ｍ ， Ｙ ｍ ， Ｚ ｍ ） を 、 ｘ ｙ ｚ 座  
標 系 の 座 標 （ ｘ ｍ ， ｙ ｍ ， ｚ ｍ ） に 変 換 す る 。 こ こ で 、 Ｚ 軸 と ｚ 軸 と は 同 一 で あ り 、 ア ー  
ム ２ ２ ０ の 回 転 に よ っ て イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 高 さ は 変 化 し な い た め 、 Ｚ ｍ 、 ｚ ｍ 、 Ｚ  
、 及 び ｚ は 全 て 同 一 の 値 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 再 び 図 ６ を 参 照 す る 。 補 正 部 １ ２ ３ は 、 傾 斜 セ ン サ １ ６ ０ に よ っ て 検 出 さ れ た 傾 斜 角 度  
φ が 第 ２ 範 囲 を 外 れ る 場 合 、 車 両 Ｖ の 位 置 を 補 正 せ ず 、 異 常 情 報 を 出 力 す る 。 ポ ー ル ２ １  
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０ が 傾 斜 す る と 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 水 平 面 に 対 す る 角 度 が 変 化 し 、 ま た 、 イ ン フ ラ  
セ ン サ １ ０ ０ の 地 面 か ら の 高 さ も 変 化 し て し ま う 。 こ の た め 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ は 正  
確 に 車 両 Ｖ の 位 置 を 検 出 す る こ と が で き な い 。 し た が っ て 、 第 ２ 範 囲 は 、 小 さ い 範 囲 と し  
て 設 定 さ れ 得 る 。 例 え ば 、 ポ ー ル ２ １ ０ の 弾 性 限 界 に 基 づ い て 第 ２ 範 囲 を 設 定 す る こ と が  
で き る 。 つ ま り 、 ポ ー ル ２ １ ０ の 傾 斜 角 度 φ が 第 ２ 範 囲 を 外 れ る と 、 ポ ー ル ２ １ ０ の 変 形  
が 弾 性 限 界 を 超 え 、 塑 性 変 形 す る 。 ポ ー ル ２ １ ０ が 塑 性 変 形 す る と 、 補 正 部 １ ２ ３ が イ ン  
フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 検 出 結 果 を 補 正 し た と し て も 、 正 確 な 車 両 Ｖ の 位 置 を 特 定 す る こ と は  
で き な い 。 第 ２ 範 囲 は 、 第 １ の 限 界 値 （ 例 え ば 、 上 限 値 ） と 第 ２ の 限 界 値 （ 例 え ば 、 下 限  
値 ） と に よ っ て 定 義 さ れ る 。 傾 斜 セ ン サ １ ６ ０ に よ っ て 検 出 さ れ た 傾 斜 角 度 が 第 ２ 範 囲 を  
外 れ る こ と は 、 傾 斜 角 度 が 第 １ の 限 界 値 及 び 第 ２ の 限 界 値 の い ず れ か 一 方 を 超 え る こ と と  
同 義 で あ る 。 す な わ ち 、 換 言 す れ ば 、 補 正 部 １ ２ ３ は 、 傾 斜 角 度 が 閾 値 （ 第 １ の 限 界 値 又  
は 第 ２ の 限 界 値 ） を 超 え る 場 合 、 車 両 Ｖ の 位 置 を 補 正 せ ず 、 異 常 情 報 を 出 力 す る 。 第 ２ 範  
囲 の 第 １ の 限 界 値 及 び 第 ２ の 限 界 値 は 、 「 第 ２ 閾 値 」 の 一 例 で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ２ 】
　 ［ ６ ． 変 型 例 ］
　 角 度 セ ン サ １ ５ ０ は 、 ポ テ ン シ ョ メ ー タ で は な く 、 ロ ー タ リ エ ン コ ー ダ 等 の 非 接 触 式 セ  
ン サ で あ っ て も よ い 。 図 １ ０ は 、 実 施 形 態 に 係 る 角 度 セ ン サ と し て ロ ー タ リ エ ン コ ー ダ を  
用 い た 変 形 例 を 示 す 図 で あ る 。 例 え ば 、 角 度 セ ン サ １ ５ ０ は 、 Ｌ Ｅ Ｄ 等 の 発 光 素 子 １ ５ ３  
ａ と 、 受 光 素 子 １ ５ ３ ｂ と 、 複 数 の ス リ ッ ト を 有 す る ス リ ッ ト 板 １ ５ ３ ｃ ， １ ５ ３ ｄ と を  
含 ん で も よ い 。 ス リ ッ ト 板 １ ５ ３ ｃ ， １ ５ ３ ｄ は 発 光 素 子 １ ５ ３ ａ 及 び 受 光 素 子 １ ５ ３ ｂ
の 間 に 配 置 さ れ る 。 第 １ 部 材 １ ５ １ は 、 発 光 素 子 １ ５ ３ ａ 、 受 光 素 子 １ ５ ３ ｂ 、 及 び ス リ  
ッ ト 板 １ ５ ３ ｄ を 含 み 、 第 ２ 部 材 １ ５ ２ は 、 ス リ ッ ト 板 １ ５ ３ ｃ を 含 ん で も よ い 。 こ れ に  
よ り 、 第 ２ 部 材 １ ５ ２ が 第 １ 部 材 １ ５ １ に 対 し て 回 転 す る と 、 発 光 素 子 １ ５ ３ ａ 及 び 受 光  
素 子 １ ５ ３ ｂ と ス リ ッ ト 板 １ ５ ３ ｃ と の 位 置 関 係 が 変 化 す る 。 ス リ ッ ト 板 １ ５ ３ ｄ は 、 発  
光 素 子 １ ５ ３ ａ 及 び 受 光 素 子 １ ５ ３ ｂ に 対 し て 固 定 的 に 配 置 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 ス リ ッ  
ト 板 １ ５ ３ ｃ の 位 置 に 応 じ て 、 発 光 素 子 １ ５ ３ ａ か ら 照 射 さ れ た 光 が 受 光 素 子 １ ５ ３ ｂ に  
よ っ て 受 光 さ れ た り 受 光 さ れ な か っ た り す る 。 受 光 素 子 １ ５ ３ ｂ か ら 出 力 さ れ る パ ル ス を  
カ ウ ン ト す る こ と で 、 回 転 角 度 θ が 検 出 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ９ 】
　 ［ ７ ． 効 果 ］
　 実 施 形 態 に 係 る 交 通 監 視 シ ス テ ム １ ０ は 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ と 、 角 度 セ ン サ １ ５ ０  
と を 備 え る 。 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ は 、 ア ー ム ２ ２ ０ に 取 り 付 け ら れ る 。 ア ー ム ２ ２ ０ は  
、 路 面 又 は 設 備 に 固 定 さ れ た 静 止 物 体 で あ る ポ ー ル ２ １ ０ か ら 延 伸 し 、 ポ ー ル ２ １ ０ の 周  
方 向 に 回 転 可 能 で あ る 。 角 度 セ ン サ １ ５ ０ は 、 ア ー ム ２ ２ ０ が ポ ー ル ２ １ ０ に 接 続 す る 箇  
所 に 配 置 さ れ る 。 角 度 セ ン サ １ ５ ０ は 、 ポ ー ル ２ １ ０ に 対 す る ア ー ム ２ ２ ０ の 回 転 角 度 を  
検 出 す る 。 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ は 、 検 出 部 １ ２ ２ と 、 補 正 部 １ ２ ３ と を 含 む 。 検 出 部 １  
２ ２ は 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 検 出 対 象 エ リ ア で あ る 対 象 エ リ ア ３ ０ ０ に 存 在 す る 車 両  
Ｖ （ 物 体 ） の 位 置 を 検 出 す る 。 補 正 部 １ ２ ３ は 、 角 度 セ ン サ １ ５ ０ が 検 出 し た 回 転 角 度 に  
基 づ い て 、 検 出 部 １ ２ ２ が 検 出 し た 車 両 Ｖ の 位 置 を 補 正 す る 。 こ れ に よ り 、 イ ン フ ラ セ ン  
サ １ ０ ０ の 設 置 位 置 が ず れ た 場 合 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 検 出 結 果 を 補 正 す る こ と が で  
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き る 。 し た が っ て 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ に よ っ て 正 確 に 車 両 Ｖ を 検 出 す る こ と が で き る  
。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ １ 】
　 ア ー ム ２ ２ ０ は 、 支 持 部 材 ２ ３ １ に よ っ て ポ ー ル ２ １ ０ に 対 し て 回 転 可 能 に 支 持 さ れ て  
も よ い 。 支 持 部 材 ２ ３ １ は 、 ア ー ム ２ ２ ０ の 回 転 に 合 わ せ て ポ ー ル ２ １ ０ の 周 方 向 に 回 転  
す る 。 角 度 セ ン サ １ ５ ０ は 、 第 １ 部 材 １ ５ １ と 、 第 ２ 部 材 １ ５ ２ と を 含 ん で も よ い 。 第 １  
部 材 １ ５ １ は 、 ポ ー ル ２ １ ０ に 固 定 さ れ る 。 第 ２ 部 材 １ ５ ２ は 、 支 持 部 材 ２ ３ １ に 固 定 さ  
れ 、 支 持 部 材 ２ ３ １ の 回 転 に 合 わ せ て 第 １ 部 材 １ ５ １ の 周 方 向 に 回 転 す る 。 角 度 セ ン サ １  
５ ０ は 、 第 １ 部 材 １ ５ １ に 対 す る 第 ２ 部 材 １ ５ ２ の 回 転 角 度 を 検 出 す る こ と に よ り 、 ポ ー  
ル ２ １ ０ に 対 す る ア ー ム ２ ２ ０ の 回 転 角 度 を 検 出 す る 。 こ れ に よ り 、 ポ ー ル ２ １ ０ に 対 す  
る ア ー ム ２ ２ ０ の 回 転 角 度 を 検 出 す る こ と を 可 能 と す る よ う に 、 角 度 セ ン サ １ ５ ０ を ポ ー  
ル ２ １ ０ と ア ー ム ２ ２ ０ と の 接 続 箇 所 に 取 り 付 け る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ４ 】
　 実 施 形 態 に 係 る 交 通 監 視 シ ス テ ム １ ０ は 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ と 、 ジ ャ イ ロ セ ン サ で  
あ る 角 度 セ ン サ １ ５ ０ と を 備 え る 。 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ は 、 ア ー ム ２ ２ ０ に 取 り 付 け ら  
れ る 。 ア ー ム ２ ２ ０ は 、 路 面 又 は 設 備 に 固 定 さ れ た 静 止 物 体 で あ る ポ ー ル ２ １ ０ か ら 延 伸  
し 、 ポ ー ル ２ １ ０ の 周 方 向 に 回 転 可 能 で あ る 。 角 度 セ ン サ １ ５ ０ は 、 ア ー ム ２ ２ ０ の 角 速  
度 を 検 出 す る 。 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ は 、 検 出 部 １ ２ ２ と 、 補 正 部 １ ２ ３ と を 含 む 。 検 出  
部 １ ２ ２ は 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 検 出 対 象 エ リ ア で あ る 対 象 エ リ ア ３ ０ ０ に 存 在 す る  
車 両 Ｖ の 位 置 を 検 出 す る 。 補 正 部 １ ２ ３ は 、 角 度 セ ン サ １ ５ ０ が 検 出 し た 角 速 度 に 基 づ き  
得 ら れ る ポ ー ル ２ １ ０ に 対 す る ア ー ム ２ ２ ０ の 回 転 角 度 に 基 づ い て 、 検 出 部 １ ２ ２ が 検 出  
し た 車 両 Ｖ の 位 置 を 補 正 す る 。 こ れ に よ り 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 設 置 位 置 が ず れ た 場  
合 、 イ ン フ ラ セ ン サ １ ０ ０ の 検 出 結 果 を 補 正 す る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 イ ン フ ラ セ  
ン サ １ ０ ０ に よ っ て 正 確 に 車 両 Ｖ を 検 出 す る こ と が で き る 。
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