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Wynalazek dotyczy sposobu utwar-
dzania, uszczelniania i zabarwiania stwar-
dnialych juz powierzchni cementowych,
wapiennych i betonowych.

Dotychczas wyrabiano sztuczne ka-
mienie nasladujace marmur, wezowiec
it d., wten sposéb, ze odpowiednia
zaprawe wlewano do form, pokrytych
poprzednio -cienka warstwa roztworu
soli metalowej badz to bezbarwnej, badz
zabarwionej. Podczas przenikania roz-
tworu soli do miekkiej plastycznej ma-
sy, wskutek oddzialywania zawartych
w masie lub specjalnie do niej dodanych
lugowcoéw zasadowych na sél metalowa,
sol ta przetwarza sie w nierozpuszczalny
zwiazek, ktéry ze swej strony powoduje
stwardnienie powierzchni masy i zabar-
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wienie jej, stosownie do wspomnianych
dodatkow.

Podobny skutek osiaga sie tez przy
wyrobie plyt azbesto-cementowych, gdy
przez dodanie do nich grafitu, proszku
metalowego i t. p. zamienia sie je na
przewodniki elektryczne i sposobem gal-
wanicznym otrzymuje sie na nich osad
z rozczynu soli metalowej.

Roéwniez znane jest hartowanie go-
towych kamieni przez zanurzanie ich do
rozczynu soli metalowych, W tym wy-
padku jednak chodzi tylko o utwardze-
nie, do zabarwiania zas kamieni dodaja
sie specjalne barwniki,

Wreszcie na znanem zjawisku che-
micznem wzajemnej zamiany metali po-
lega znany juz sposob nasladowania



przedmiotéw galwanizowanych. W tym
wypadku masa plastyczna zostaje zmie-
szana z proszkiem metalowym, naprz.
proszkiem cynkowym, shizacym jako
srodek odtleniajacy, z masy tej formuje
sie jakikolwiek przedmiot, ktéry sie
poddaje dziataniu odtlenianego rozczynu
soli metalowej (np. siarczanu miedzi).
Stosownie do gestosci rozczynu i czasu
dzialania, tworzy sie na powierzchni
przedmiotu grubsza lub cierisza warstwa
metalowa i otrzymujesie ciato tudzaco po-
dobne do przedmiotu galwanizowanego.

We wszystkich tych zunanych sposo-
bach chodzi wiec badZz to o hartowanie
inadawanie wygladu metalicznego przed-
miotom juz poprzednio przygotowanym,
amajacym wymiary ograniczone (wsku-
tek sposobu wykonania, a wiec w za-
leznosci od wielkosci zbiornika, w ktd-
rym dana robota sie wykonuje, lub
wielkosci uruchomianej masy i t. d.),
badz o réownoczesne ksztaltowanie i na-
dawanie metalicznego wygladu-plastycz-
nym masom, réwniez ograniczonych wy-
miaréw, zaleznych od wielkosci' form,
Wszystkie te sposoby daja sie zastoso-
waé tylko do pojedynczych przedmio-
tow, nie nadaja sie jednak do wiekszych
czesci budowlanych, zwlaszcza zas ta-
kich, ktére nie moga by¢ wyjete z ca-
tego uktadu danej budowli. W tym bo-
wiem wypadku powstaje koniecznosé
posiadania wielkich zbiornikéw wzgl.
form, co pomimo utrudnienia obslugi,
powieksza koszta wyrobu oraz nie do-
zwala lub w kazdym razie utrudnia sle-
dzenie przebiegu obrébki podiug da-
nego sposobu. Nie mniejsze trudnosci
napotyka sie réwniez przy znanych spo-
sobach obrébki, gdy chodzi o uzupel-
nienie lub poprawianie wyrob6éw wadli-
wych lub uszkodzonych podczas wyko-
nywania. Wskutek tego zaden z wy-
mienionych sposobéw nie nadaje sie do
wyrobu w wiekszym zakresie.

Wszystkie te wady zostaja usuniete
przez obecny wynalazek, wprowadzaja-
cy zupelnie nowy sposéb hartowania,
uszczelniania i zabarwiania wykonanych
juz i stwardniatych na powierzchni wy-
robéw z zaprawy cementowej, betonu
cementowego, zaprawy wapiennej lub
betonowej, tworzacych gotowa juz bu-
dowle. Sposéb polega na tem, ze do
zaprawy wapiennej lub betonu dodaje
sie metal lub ruda, poczent stwardniale
powierzchnie budulca poddaje sie dzia-
taniu jednego lub kilku rozmaitych roz-
czyndow soli metalowych. Przytem zau-
wazono, ze wytwarzajaca sie wowczas
warstwa powstaje nietylko na powierzchni
budulca, lecz przenika réwniez mniej
lub wiecej gleboko wewnatrz tegoz,
stosownie do gestosci rozczynu i spo-
sobu pokrycia nim, jak wreszcie czasu
trwania tej obrobki. Stad wynika, ze
znajdujace sie w zaprawie alkaloidy oraz
krzemiany wiaza sie z metalem w trwale
zwiazki. Wskutek tych proceséw gorna
warstwa zaprawy wapiennej lub betonu
zostaje w prosty sposob uszczelniona;
przytem istnieje mozno$¢ otrzymywania.
na tynkowej powierzchni réznych kolo-
row i odcieni stosownie do zyczenia
przez zastosowanie najréznorodniejszych
soli metalowych ewent. przez ich cze-
stsze uzywanie.  Mozna wiec nada¢ tej
powierzchni prawdziwie piekny i arty-
styczny wyglad, jakiego dotychczas nie
mialy nawet' w przyblizeniu budowle
betonowe i zelbetowe.

Jako materjaly dodatkowe do za-
prawy cementowej, wapiennej lub beto-
nowej, stuza przewaznie drobno rozkru-
szone odpadki metalowe, widry meta-
lowe, pyt metalowy i pyt z rudy, ziemie
metaliczne jak np. piasek zelaziaku ty-
tanowego i t. p., za$ jako roztwory soli
metalicznych stuza siarczany metali, oc-
tany metali, chromiany, azotany, chlorki
metali i t. p. Zwlaszcza zas do danego



celu nadaja sie do reakcji zamiany me-

tali: zelazo metaliczne i siarczany miedzi,
niklu lub cyny, albo dzialanie siarczanu
olowiu lub octanu olowiu, ewent. siar-
czanem lub chlorkiem niiedzi na siarczan
zelaza lub azotan srebra.

Zastosowanie obecnego wynalazku
w budownictwie jest bardzo wielo-
stronne.

Sposéb ten nadaje sie przedewszyst-
kiem do celow tynkowania, dzieki czemu
monotonne powierzchnie betonowe lub
tynkowe moga by¢ ozywione przez naj-
rozmaitsze kolory bardzo trwale i nie-
czule na zmiany atmosferyczne,.

Zastosowanie tego sposobu w bu-
downictwie, zwlaszcza za$ przy wykon-
czaniu wewnetrznem, nadaje powierz-
chniom cementowym i betonowym, za-
barwianym dotychczas z trudnoscia, wy-
glad bardzo estetyczny. Przez metali-
zowanie zaprawy cementowej wzgl
wapiennej, lub betonu mozna wywotla¢,
stosownie do uzytych dodatkéw lub soli
metalowych‘wszelkiego rodzaju odcienie,
spotykane w kamieniach naturalnych lub
powierzchniach metalowych; barwy te
sa trwale i nie wietrzeja, dzieki zas
metalicznemu polyskowi tych warstw
zabarwionych, maja one wyglad patyny.
Dzieki temu nowemu sposobowi, beton
mogtby zaja¢ w najblizszej przysziosci
powazne miejsce w budownictwie mo-
numentalnem.

Zapomoca, tego sposobu mozna wy-
wola¢ rozmaite zabarwienie oddzielnych
pol przez odzialtywanie na nie rozmaite-
mi solami metalowemi bez wszelkich
dodatkowych urzadzen. Poniewaz po-
wierzchnie te, poprzednio zabarwione
i wyréownane daja sie polerowaé, przeto
moga one rowniez nasladowa¢ w prosty
i tani sposéb polerowany marmur lub
mozajke.
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Dalej przez zastosowanie tego spo-
sobu daja sie osiagna¢ wodoszczelne
powierzchnie cementowe, wapienne lub
betonowe, nadajace sie nawet do uzycia
przy wyzszem cisnieniu cieczy. Ponie-
waz sposob ten moze by¢ zastosowany
do istniejacych juz starych budowli, jak
rowniez przy naprawie lub nowej bu-
dowie, przeto moze by¢ uzyty do
uszczelnienia wszelkiego rodzaju bu-
dowli calkowicie lub cze$ciowo betono-
wych, jak to zbiornikéw- wszelkiego ro-
dzaju, przewodéw, nadmurowan i pokry¢
belek i mostéw tukowych, $cian izolu-
jacych, obmurowan tuneli, $cian i den
poddanych dzialaniu ci$nienia wody
w budowlach naziemnych i wodnych,
w groblach, putapach i t. d.

Oprgcz tego wynalazek ten posiada
wielkie znaczenie dla uszcZelniania da-
chéw cementowych, poniewaz powloka,
utworzona wedlug tego wynalazku, nie
potrzebuje dodatkowego pokrycia papa,
ruberoidem, blacha i t. d.

Wobec nowego wynalazku zostaja
usuniete braki dajace sie dotychczas
silnie odczuwaé¢ przy budowlach beto-
nowych i zelbetowych, wskutek czego
beton i zelbet moglyby znalez¢ jeszcze
wieksze zastosowanie 1 rozpowszech-
nienie.

Zastrzezenie patentowe.

Sposob obréobki powierzchni cemen-
towych, wapiennych i betonowych, tem
znamienny, ze do wapna lub betonu,
stanowiacego materjal do przygotowania
zaprawy, zostaja dodane metale lub ru-
dy, zas utworzone powierzchnie zostaja
po stwardnieciu poddane dziataniu jed-
nego lub kilku rozmaitych rozczynéw
soli metalowych. '
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