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64 Mischungsvorrichtung fiir Spinngutfasern.

@ Bei einer Mischungsvorrichtung fiir Spinngutfasern z.B. .8
Faserflocken aus Baumwolle, mit einer Fasersammel- —— e S — l
vorrichtung, in die nach der Mischung die aufgeldsten o A
Faserflocken hineinfallen, an deren unteren Ende ein hori- | P
zontaler Absaugkanal (10) angeordnet ist, in dem ein Luft-
strom das Flockenmaterial abtransportiert, ist vorgesehen,
dass der Absaugkanal (10) im Einmiindungsbereich der -3
Fasersammelvorrichtung (9) auf der gegeniberliegenden i)
Seite der Fasersammelvorrichtung einen Abfallsammel- n- -
raum (21) aufweist, der mit einem in der Mantelfldchen-
ebene des Absaugkanals (10) angeordneten Rost (16) von
dem Absaugkanal (10) getrennt ist und dass der Luftstrom
im Einmiindungsbereich der Fasersammelvorrichtung die
Faserflocken und auszuscheidende Fremdbestandteile im
Querstrom sichtet.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Mischungsvorrich-
tung fir Spinngutfasern nach dem Oberbegriff des
unabhangigen Anspruchs.

Derartige Mischungsvorrichtungen werden be-
notigt, um in der Spinnerei die Garnqualitat (Fe-
stigkeit, Gleichmassigkeit und Anférbeverhalten)
und in der Nonwovens-Industrie die Viiesstoffquali-
tat (Festigkeit, Gleichmassigkeit und flachenmaéssi-
ge Verteilung der Bindefasern) unabhéngig davon,
ob es sich um Textilprodukte aus Natur- oder Che-
miefasern handelt, zu verbessern. Die bei den Na-
turfasern wachstumsbedingten und bei den Chemie-
fasern herstellungsbedingten Unterschiede, nicht
allein von Ballen zu Ballen, sondern auch im Ballen
selbst, miissen vor der Luntenbildung zur Garnher-
stellung ausgeglichen werden.

Eine homogene Durchmischung des Materials,
z.B. wegen unterschiedlicher Feinheit, Faserldnge,
Reifegrad und Farbe, ist notwendig, um hdchste
Ausspinngrenzen zu erreichen und die Faden-
bruchzeit extrem niedrig zu halten.

Bei einer bekannten Mischvorrichtung, z.B. dem
Laydown Cross Blender der Firma Hergeth Hol-
lingsworth, wird die Mischung durch ein Abtrageor-
gan in Verbindung mit einem Speiseaggregat er-
zeugt, das sich rechtwinklig zur Arbeitsrichtung
Uber die Arbeitsbreite hin- und herbewegt. Das Fa-
sergut wird zun&chst von dem Speiseaggregat
sandwich-artig in den Fillraum einer solchen Misch-
vorrichtung abgelegt und anschliessend von dem
Abtragaggregat abgearbeitet. Die abgearbeiteten
Faserflocken werden von einer Abstreifwalze aus
dem Abarbeitungsaggregat herausgekammt und in
einen trichterférmigen Schacht gegeben, in dem die
Faserflocken aufgrund der Schwerkraft in einen
horizontal verlaufenden Absaugkanal fallen, in dem
sie in einem Luftstrom weiterbefordert werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Mischungsanlage zu schaffen, bei der in einfacher
Weise eine wirkungsvolle Reinigung der Faser-
flocken vor deren Abtransport maglich ist.

Zur Loésung dieser Aufgabe ist erfindungsge-
méss vorgesehen, dass der Absaugkanal im Ein-
mindungsbereich der Fasersammelvorrichtung auf
der gegeniiberliegenden Seite der Fasersammelvor-
richtung einen Abfallsammelraum aufweist, der mit
einem in der Mantelfiachenebene des Absaugka-
nals angeordneten Rost von dem Absaugkanal ge-
trennt ist und dass der Luftstrom im Einmindungs-
bereich der Fasersammelvorrichtung die Faser-
flocken und auszuscheidende Fremdbestandteile im
Querstrom sichtet.

Die in der Fasersammelvorrichtung in den
Absaugkanal fallenden Faserflocken werden bei
Eintritt in den Querschnitt des Absaugkanals einer
intensiven Querstromsichtung ausgesetzt. Die Fa-
serflocken werden auf Grund ihres von den Fremd-
stoffen unterschiedlichen aerodynamischen Ver-
haltens von der Luftstrdmung schneller mitgenom-
men, wahrend die Fremdbestandteile in einem
geringeren Umfang umgelenkt werden und auf
Grund ihrer Tragheit in den Abfallsammelraum ge-
langen.
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Die Erfindung ermdglicht eine intensive Reini-
gung der Faserflocken auf der Basis des Quer-
stromsichtungsprinzips, ohne dass die Gefahr be-
steht, dass Faserflocken verlorengehen. Ein weite-
rer Vorteil besteht darin, dass eine &usserst
schonende Trennung von Fremdbestandteilen und
Faserflocken erfolgt, ohne dass die Reinigung eine
Faserschadigung bewirken kann.

Die in der Mischvorrichtung gemischten und wie-
der aufgelosten Faserflocken fallen in der Faser-
sammelvorrichtung vertikal nach unten in den
Absaugkanal, in dem eine horizontale Strdmung den
Abtransport der Faserflocken zu Nachfolgema-
schinen ermdglicht. Dadurch, dass auf der der Ein-
mindungsstelle vertikal gegeniiberliegenden Seite
des Absaugkanals ein mit einem Rost abgetrennter
Abfallsammelraum angeordnet ist, ist in vorteilhaf-
ter Weise eine Querstromsichtung des Faser-
flockenmaterials méglich, wobei die aufgrund der
Schwerkraft vertikal herabfallenden Faserflocken
mit den noch vorhandenen Verunreinigungen, z.B.
Schwerteilen wie Schalenteilen, Blatt- und Stengel-
teilen u.dgl.,, im Absaugkanal von dem querverlau-
fenden horizontalen Luftstrom erfasst werden.
Waéhrend die Faserflocken aufgrund ihres aerody-
namischen Verhaltens (geringer aerodynamischer
dquivalenter Durchmesser) und ihres geringeren
spezifischen Gewichtes von der Luftstromung di-
rekt umgelenkt werden konnen, weisen die Schwer-
teile eine hohere Tragheit auf, so dass sie nicht un-
mittelbar in den horizontalen Absaugkanal umge-
lenkt werden kdnnen. Auf diese Weise knnen die
Schwerteile und damit die in den Faserflocken noch
enthaltenen Verunreinigungen in den Abfallsammel-
raum abgeschieden werden, wahrend die Faser-
flocken in den Absaugkanal umgelenkt werden.

Der Rost ist hierbei vorzugsweise {iber den Ein-
mindungsbereich hinaus in Abstromrichtung des
Absaugkanals verldngert. Die Verlangerung des
Rostes in Abstromrichtung ermdglicht es, auch
leichtere Verunreinigungen noch zuveridssig abzu-
scheiden, die zwar von ihrem spezifischen Gewicht
her, aber nicht vom aerodynamischen Verhalten
her, den Faserflocken nahekommen.

Vorzugsweise ist der Abfalisammelraum ge-
schlossen gestaltet. Ein geschlossener Abfallsam-
melraum verhindert, dass eine Luftstrdmung in Rich-
tung Abfallsammelraum entstehen kann, die Fasern
mit sich nehmen konnte. Dabei ist auch eine Anord-
nung eines Abfallsammelsackes denkbar, der den
Abfallsammelraum zwar nicht 100%ig luftdicht ab-
schliesst, aber nur eine nicht nennenswerte Luft-
stromung zulasst.

Vorzugsweise besteht die Sammelvorrichtung
aus einem sich in Vertikalrichtung trichterformig
verengenden Kanal, dessen eine stromaufwarts an-
geordnete Trichterwand in den Absaugkanal hinein-
ragt, wahrend die andere stromabwérts angeordne-
te Trichterwand an der Mantelflache des Absaug-
kanals endet. Die in den Absaugkanal hineinragen-
de Trichterwand bildet an der Eintritisstelle der
Faserflocken eine disenformige Verengung des
Absaugkanals. Auf diese Weise ist an dieser Stelle
die Strdmungsgeschwindigkeit kurzfristig erhoht,
um die Faserflocken an dieser Stelle wirksam umlen-
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ken zu kénnen. Da unmittelbar danach der Ansaug-
querschnitt wieder erweitert ist, kann sich die Stro-
mungsgeschwindigkeit nach dieser Umlenkstelle
verringern und dadurch das Ausscheiden der
Schwerteile an dem Rost vereinfachen.

Die stromaufwérts angeordnete Trichterwand
tritt vorzugsweise unter einem Winkel von ca. 45°
in den Absaugkanal ein, so dass sie eine in Stré-
mungsrichtung der Transportluft weisende Rutsche
bildet. Die Riickwand der Trichterwand kann dabei
vorteilhafterweise  gleichzeitig als diisenférmige
Verengung des Ansaugquerschnittes verwendet
werden.,

Dabei kann die stromaufwérts angeordnete Trich-
terwand bis ca. zur Halfte des Absaugkanalquer-
schnitts in den Absaugkanal hineinragen und da-
durch an der friihesten Eintrittsstelle des Faser-
flockenmaterials fir eine kurziristige Verdoppe-
jung der Luftstrdmungsgeschwindigkeit an der
frihesten Eintrittsstelle der Faserflocken sorgen.

Im folgenden wird unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen ein Ausfihrungsbeispiel der Erfin-
dung naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der
Mischvorrichtung, und

Fig. 2 eine Frontalansicht der trichterférmigen
Fasersammelvorrichtung mit erfindungsgemésser
Reinigungsvorrichtung.

Fig. 1 zeigt eine Mischungsvorrichtung 1 mit ei-
nem Speiseaggregat 2, das sich rechtwinklig zur Ar-
beitstichtung (ber die Arbeitsbreite der Mi-
schungsvorrichtung 1 hin- und herbewegt. Dadurch
wird das Fasergut 3 sandwichartig in den Fillraum 4
der Mischungsvorrichtung 1 abgelegt.

Durch das Anblasen rechtwinklig zur Arbeits-
richtung entsteht eine Verteilung der von der Spei-
semaschine gelieferten Faserflocken auf die ge-
samte Arbeitsbreite des Speiseaggregats und da-
durch eine zusétzliche Mischung.

Die von der Transportiuft befreiten Faser-
flocken fallen auf ein Rutschblech 5, welches in ei-
nem speziell gebildeten Winkel zu einem Bodenlat-
tentuch 6 angeordnet ist. Diese beiden Aggregate
bilden die Bodenbegrenzung, auf die sich das einge-
speiste Fasergut 3 ablegen kann und dort zu einer
Fasersaule sandwichartig aufgebaut wird.

Die rechtwinklig und sandwichartig zur Arbeits-
richtung aufgebaute Fasergutsdule wird so dem in
Arbeitsrichtung  laufenden  Abarbeitungsaggregat,
dem Steignadellattentuch 7, optimal mit gleichblei-
bendem Anpressdruck zugefiihrt. Dieses Steigna-
dellattentuch 7 tragt die tiber die Breite langs aufge-
baute Sandwich-Fasersaule Uber die gesamte Ar-
beitsbreite quer ab. Bei der Durchlaufmischung
entsteht somit ein kontinuierlicher Langsaufbau mit
kontinuierlichem Querabzug. Das Steignadellatten-
tuch 7 wird von einer Abstreifwalze 8 ausgek&mmt
und die so frei gewordenen Faserflocken fallen in
eine angeschlossene Sammelvorrichtung 9, in der
sie am unteren Ende Uber einen horizontalen
Absaugkanal 10 abtransportiert werden.

Die Sammelvorrichtung 9 besteht aus einem verti-
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kal nach unten trichterformig zulaufenden Schacht
mit zwei parallelen Schachtwénden 13, 14 und zwei
unter einem Winkel von ca. 45° zur Vertikalen auf-
einander zulaufenden Trichterwénden 11, 12. Die
stromabwérts angeordnete und quer zu dem
Absaugkanal 10 verlaufende Trichterwand 12 endet
in der Mantelfliche 15 des Absaugkanals 10. Die
stromaufwérts angeordnete und quer zu dem
Absaugkanal 10 verlaufende Trichterwand 11 ragt
dagegen bis zur Hélfte in den Absaugkanal 10 hinein
und halbiert dadurch den Ansaugquerschnitt an die-
ser Stelle.

Der Absaugkanal 10 ist im Querschnitt kreisfor-
mig, so dass durch die bis zur Halfte des Quer-
schnittes hineinragende Trichterwand 11 ein halb-
kreisférmiger Querschnitt gebildet ist. Von der
Querschnittsverengungsstelle erstreckt sich
stromabwiérts ein Rost 16 bis weit Uber die Einmln-
dungsstelle der trichterformigen Sammelvorrich-
tung 9 hinaus. Die Rostlange betrégt ca. 70 bis 100
cm. Der Rost 16 bildet die bodenseitige Mantelfl&-
che des Ansaugkanals 10.

Unterhalb des Rostes 16 ist ein Abfallsammelraum
21 angeordnet, der mit einer Rutsche 17 versehen
ist, die zu einem Stutzen 18 fithrt. Der Stutzen 18
kann mit einem Bodendeckel 19 verschlossen sein.
Anstelle des Bodendeckels 19 kann auch ein Abfall-
sack befestigt werden.

Der Absaugkanal 10 endet mit einem kurzen An-
satzstutzen hinter der stromaufwarts angeordne-
ten Trichterwand 11 und kann dort eine luftdurchlas-
sige Siebwand aufweisen, durch die die Transport-
luft angesaugt wird. Stromabwérts ist der
Absaugkanal mit einem im Querschnitt kreisformi-
gen Anschlussstutzen 20 versehen, an dem ein
Absaugventilator oder weiterflihrende Leitungen
angeschlossen sein kdnnen.

Die im wesentlichen vertikal in den Absaugkanal
10 hineinfallenden Faserflocken nebst Verunreini-
gungen werden einer Querstromsichtung unterwor-
fen, wobei die Strdmungsgeschwindigkeit an der
frihesten Eintrittsstelle fur die Faserflocken vor-
tbergehend auf das Doppelte erhdht ist, wodurch
ein starker Umlenkeffekt fir die Faserflocken auf-
tritt, Durch die unmittelbar hinter der Trichterwand
11 entstehenden Querschnittserweiterung reduziert
sich die Strdmungsgeschwindigkeit im Absaugkanal
10 um ca. die Halfte, wodurch das Ausscheiden fa-
serfremder Materialien erleichtert wird. Durch die
Lange des Rostes 16 ist dabei auch nicht nur das
Ausscheiden von Schwerteilen méglich, sondern
dariiberhinaus auch anderer Verunreinigungen,
2.B. Trashbestandteilen.

Patentanspriiche

1. Mischungsvorrichtung fiir  Spinngutfasern,
2.B. Faserflocken aus Baumwolle, mit einer Faser-
sammelvorrichtung, in die nach der Mischung die
aufgeldsten Faserflocken hineinfallen, an deren un-
teren Ende ein horizontaler Absaugkanal angeord-
net ist, in dem ein Luftstrom das Flockenmaterial ab-
transportiert, dadurch gekennzeichnet, dass der
Absaugkanal (10) im Einmindungsbereich der Fa-
sersammelvorrichtung (9) auf der gegenilberliegen-
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den Seite der Fasersammelvorrichtung einen Ab-
fallsammelraum (21) aufweist, der mit einem in der
Mantelflachenebene des Absaugkanals (10) ange-
ordneten Rost (16) von dem Absaugkanal (10) ge-
trennt ist und dass der Luftstrom im Einmindungs- 5
bereich der Fasersammelvorrichtung die Faser-
flocken und auszuscheidende Fremdbestandteile im
Querstrom sichtet.

2. Mischungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fasersammelvor- 10
richtung (9) aus einem sich in Vertikalrichtung trich-
teriormig verengenden Schacht besteht, dessen
stromaufwérts angeordnete Trichterwand (11) in den
Absaugkanal (10) hineinragt und eine disenférmige
Verengung bildet, wahrend die gegeniberliegende 15
stromabwaérts angeordnete Trichterwand (12) an der
Mantelflache des Absaugkanals (10) endet.

3. Mischungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass der Rost (16) Uber
den Einmindungsbereich der Fasersammelvorrich- 20
tung (9) hinaus stromabwarts verlangert ist.

4. Mischungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Abfallsammelraum (21) geschlossen gestaltet ist.

5. Mischungsvorrichtung nach einem der An- 25
spriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
stromaufwérts angeordnete Trichterwand (11) unter
einem Winkel von ca. 45° in den Absaugkanal (10)
eintritt.

6. Mischungsvorrichtung nach einem der An- 30
spriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
stromaufwéarts angeordnete Trichterwand (11) ca.
bis zur Halfte des Absaugkanalquerschnittes in
den Absaugkanal (10) hineinragt.

7. Mischungsvorrichtung nach einem der An- 35
spriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rost (16) umfangsmassig ca. ein Viertel bis ein Drit-
tel der Mantelflache des Absaugkanals (10) bildet.

8. Mischungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 40
Rost (16) aus mehreren horizontal und geradlinig in
Richtung des Absaugkanals (10) verlaufenden Rost-
stében (22) besteht.

9. Mischungsvorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Roststdbe aus 45
Rundstdben bestehen.

10. Mischungsvorrichtung nach Anspruch 8 oder
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Roststibe
(22) einen Abstand zwischen 1 und 3 cm voneinan-
der haben. 50
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