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(54) Verfahren zum Anordnen eines Verdampfers an einem Behélter eines Kihl- und/

Gefriergerates

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anord-
nen eines Verdampfers (20) an einem Behalter (10) eines
Kihl- und/oder Gefriergerates, wobei der Verdampfer
(20) derart ausgefiihrtist, dass er eine Ausnehmung um-
gibt, und dass das Verfahren die folgenden Schritte um-
fasst:

a) wenigstens eine Wand des Behélters (10) wird zumin-
dest abschnittsweise in Richtung zu dem Behélterinnen-
raum hin bewegt und

b) der Verdampfer (20) wird auf den Behélter (10) in ei-
nem Bereich aufgeschoben, von dem wenigstens eine
Wand gemalR Schritt a) bewegt worden ist, wobei das
Aufschieben derart erfolgt, dass der Bereich wenigstens
abschnittsweise in der Ausnehmung des Verdampfers
(20) aufgenommen ist.

oder
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anord-
nen eines Verdampfers an einem Behalter eines Kuhl-
und/oder Gefriergerates.

[0002] Ausdem Stand der Technik ist es bekannt, zur
Montage eines Verdampfers an einen Innenbehélter ei-
nes Kihl- und/oder Gefriergeréates einen gewickelten
Blechmantel mit mehreren Kunststoffteilen und dem da-
mit verbundenen Trennfugen herzustellen. Aus dem
Stand der Technik ist es ferner bekannt, einteilige Be-
héalter zu verwenden und um diese den Verdampfer her-
umzubiegen, wobei die auf diese Weise montierten Ver-
dampfer eine vergleichsweise geringe Effektivitat auf-
weisen. Die aus dem Stand der Technik bekannten L6-
sungen sind vergleichsweise aufwendig und des Weite-
ren mit dem Nachteil behaftet, dass nur verhaltnismafig
wenige effektive Verdampfer verwendet werden.

[0003] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, ein Verfahren zum Anordnen eines Verdamp-
fers an einem Behélter eines Kihl und/oder Gefrierge-
réates zu schaffen, das mit vergleichsweise geringem Auf-
wand durchgefiihrt werden kann und das den Einsatz
effizienter Verdampfer zulaft.

[0004] Diese Aufgabe wird durch einVerfahren mitden
Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st.

[0005] Danach ist vorgesehen, dass der Verdampfer
derart ausgefihrt ist, dass er einen Freiraum bzw. eine
Ausnehmung begrenzt und dass das Verfahren die fol-
genden Schritte umfasst:

a) wenigstens eine Wand des Behalters wird zumin-
dest abschnittsweise in Richtung zu dem Behélte-
rinnenraum hin bewegt und

b) der Verdampfer wird auf den Behélter in einem
Bereich aufgeschoben, von dem wenigstens eine
Wand gemalf a) bewegt worden ist, wobei das Auf-
schieben derart erfolgt, dass der Bereich wenigstes
abschnittsweise in der Ausnehmung des Verdamp-
fers aufgenommen ist.

[0006] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung
besteht beispielsweise darin, dass der Behalter kasten-
formig ausgefiihrtist und dass die vier Seitenwandungen
in Richtung zum Behéalterinnenraum zusammengezogen
werden und anschlieRend der vorzugsweise als Kasten-
verdampfer ausgefihrte Verdampfer aufgeschoben
wird. Der erfindungsgemali eingesetzte Verdampfer ist
vorzugsweise geschlossen ausgefiihrt, d. h. begrenzt in
dem genannten Freiraum bzw. die Ausnehmung in Um-
fangsrichtung vollumfanglich.

[0007] In besonders bevorzugter Ausgestaltung ist
vorgesehen, dass der Behalter einteilig ausgefuhrt ist, d.
h. vorzugsweise ist vorgesehen, dass der Behalter ohne
Trennstelle aus einem Stiick besteht.

[0008] Inweiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass nach dem Aufschieben des Verdampfers
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die zunéchst gemaf Schritt a) zuriickgezogene Wand in
Richtung von Behalterinnenraum, d. h. nach auf3en, be-
wegt wird. Werden beispielsweise gegeniiberliegende
Wande des Behalters zusammengezogen, d. h. deren
Abstand verringert, kann entsprechend vorgesehen sein,
dass nach dem Aufschieben des Verdampfers die ent-
sprechenden Wéande wieder ausgeschoben werden, so
dass sie vorzugsweise in ihrer urspringlichen Anord-
nung vorliegen.

[0009] Dementsprechend bestehteine weitere Ausge-
staltung der Erfindung darin, dass das Bewegen der we-
nigstens einen Wand in Richtung vom Behélterinnen-
raum weg derart erfolgt, dass der Behdlter anschlieRend
vollstandig oder weitgehend wieder die Abmessungen
aufweist, die er vor der Bewegung der Wand gemafn
Schritt a) gemaf Anspruch 1 innehatte.

[0010] Bevorzugt ist es, wenn der Behalter eine oder
mehrere Seitenwandungen aufweist, insbesondere ka-
stenférmig ausgefiihrt ist, wobei es sich bei der geman
Schritt a) gemal Anspruch 1 bewegten Wand um eine
Seitenwandung handelt.

[0011] Besonders bevorzugt ist es, wenn der Ver-
dampfer an seiner zu der Ausnehmung gerichteten Seite
und/oder wenn der Behélter in den Bereich, in dem der
Verdampfer montiert werden soll, ein Klebemittel, insbe-
sondere ein Klebeband oder eine klebende Beschich-
tung aufweist, das/die nach der Montage des Verdamp-
fers auf dem Behaélter beide Bauteile, d. h. den Verdamp-
fer mit dem Behalter verklebt. Beispielsweise kann vor-
gesehen sein, dass der Behalter kastenférmig ausge-
fuhrt ist und dass das Klebemittel auf der AuRenseite
einer, mehrerer oder aller Seitenwandungen des Behél-
ters und/oder auf den im montierten Zustand des Ver-
dampfers an diese angrenzenden Innenflachen des Ver-
dampfers angeordnet ist. Denkbar ist beispielsweise so-
mit eine Ausfihrung der Erfindung, bei der die innenlie-
genden, die Ausnehmung begrenzenden Flachen des
Verdampfers mit Klebeband oder einer klebenden Be-
schichtung versehen sind, wobei die Seitenwandung(en)
des Behdlters vor dem Aufschieben des Verdampfers
zuriickgezogen werden, d. h. in Richtung des Innen-
raums des Behalters bewegt werden, der Verdampfer
aufgeschoben wird und sodann die Seitenwandung(en)
dann wieder in ihre urspringliche Anordnung bewegt
werden, so dass das Klebemittel den Behalter mit dem
Verdampfer verbindet.

[0012] Der Behalter kann eine oder mehrere Seiten-
wandungen aufweisen, insbesondere kastenférmig aus-
gefiihrt sein, und das Klebemittel kann auf der Auf3en-
seite einer, mehrerer oder aller Seitenwandungen des
Behalters und/oder auf der oder den im montierten Zu-
stand des Verdampfers an diese angrenzenden Flachen
des Verdampfers angeordnet sein.

[0013] Um das Aufschieben des Verdampfers auf den
Behélter zu erleichtern, kann weiterhin vorgesehen sein,
dass im Bereich der die Seitenwandungen des Behélters
bzw. des Verdampfers miteinander verbindenden Kan-
ten weder an dem Verdampfer noch an dem Behalter ein
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Klebemittel vorgesehen ist. In dieser Ausfuhrungsform
der Erfindung bleiben die Kanten somit klebemittelfrei,
wodurch das Aufschieben des Verdampfers, dessen Ab-
messungen der Ausnehmung nur geringfiigig Giber den
AuRenabmessungen des Behalters liegen kdnnen, er-
heblich erleichtert wird.

[0014] Dementsprechend kann eine weitere Ausfih-
rungsform der Erfindung darin bestehen, dass die Ab-
messungen der durch den Verdampfer begrenzten Aus-
nehmung nur geringfuigig Uber den Auf3enabmessungen
des Behélters liegen, wenn dessen Wande nicht nach
innen oder aulRen bewegt sind. Denkbar ist beispielswei-
se, dass der vorzugsweise als Kunststoffbehélter aus-
gefuhrten Behalter nur wenig kleiner ist als die Ausneh-
mung des Verdampfers. Der Abstand kann beispielswei-
se im Bereich von 1 bis 2 mm liegen.

[0015] Wie bereits oben ausgefihrt, kann es sich bei
dem Verdampfer um einen gewickelten Kastenverdamp-
fer handeln, der geschlossen ausgefthrt ist und vollum-
fanglich die genannte Ausnehmung begrenzt.

[0016] Es ist darauf hinzuweisen, dass die Form des
Behélters sowie des Verdampfers nicht auf eine Kasten-
form beschrankt ist. Grundsétzlich sind auch andere Ge-
staltungen denkbar.

[0017] In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist
der Behélter einseitig offen ausgefiihrt und weist einen
Boden und eine oder mehrere mit diesem in Verbindung
stehende Seitenwandungen auf. Der Behélter kann bei-
spielsweise kastenférmig ausgefuhrt sein oder ge-
krimmte Seitenwandungen aufweisen. Grundsétzlich ist
somit ebenfalls denkbar, dass der Behalter rund, oval
oder derart ausgefuhrt ist, dass er sowohl gerade als
auch gekrimmte Seitenwandungen aufweist.

[0018] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Behélter
wenigstens zwei aufeinander zulaufende Wandungen
aufweist. Dabei kann vorgesehen sein, dass einige oder
alle der gegeniberliegend angeordneten Wandungen
aufeinander zulaufen und insbesondere konisch verlau-
fen. Der Behalter kann somit derart ausgefiihrt sein, dass
sich der Abstand der Seitenwandungen zueinander von
der offenen Oberseite des Behdlters zur Behalterunter-
seite hin verringert. Grundsatzlich ist ebenfalls denkbar,
dass sich der Abstand der Wandungen von der Behal-
terunterseite zur Oberseite des Behalters hin verringert.
Der Behdlter kann sich somit zum Behalterboden hin
oder auch zur offenen Seite hin verjingen.

[0019] Die Ausfiihrung des Behélters mit aufeinander
zulaufenden bzw. konisch verlaufenden Seitenwandun-
gen bringt den Vorteil einer weiteren Vereinfachung des
Aufschiebens des Verdampfers auf den Behalter mit
sich.

[0020] Vorzugsweise handelt es sich bei dem Behalter
um den Innenbehélter eines Gefrierfaches des Geréates.
[0021] Inweiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass der Behalter eine oder mehrere Seiten-
wandungen aufweist, inshesondere kastenférmig aus-
gefiuhrt ist und dass geméaR Schritt a) gemal Anspruch
1 eine, mehrere oder alle Seitenwandungen des Behél-
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ters zum Behéalterinnenraum bewegt werden.

[0022] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Bewe-
gung der wenigstens einen Wandung dadurch erfolgt,
dass diese zum Behalterinnenraum gezogen wird.
[0023] Zum Zwecke der Bewegung der wenigstens ei-
nenWandung des Behdlters kann vorgesehen sein, dass
diese Uber einen Montagekern gestulpt wird, der Mittel
aufweist, mittels derer eine, mehrere oder alle Wandun-
gen des Behalters zum Behalterinnenraum bewegt wer-
den kénnen.

[0024] Denkbar ist vorzugsweise, dass die Mittel Va-
kuumsauger umfassen, die an die Wandungen des Be-
hélters anlegbar sind und mittels derer zwischen den
Wandungen und den Vakuumsaugern ein Unterdruck er-
zeugbar ist, wobei die Vakuumsauger langsverschieblich
angeordnet sind, um eine Bewegung der mit diesen in
Verbindung stehenden Behéalterwandungen zu ermdgli-
chen. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Vaku-
umsauger nach dem Aufsetzen des Behélters auf den
Montagekern an die Behélterwandungen heranbewegt
werden, dass sodann das Vakuum erzeugt wird und die
Vakuumsauger anschlieBend zuriickgezogen werden,
so dass sich die Behélterwandungen dementsprechend
nach innen, d. h. in Richtung des Behélterinnenraums
biegen.

[0025] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass der Be-
héalter einen Boden aufweist, inden die Wandungen tiber-
gehen und einen Randbereich, der durch die von dem
Boden abgewandten Kanten der Wandungen gebildet
wird, wobei das Verfahren die weiteren Schritte umfasst,
dass der Behélter vorzugsweise mit seinem Rand ein-
gespannt wird, und dass anschlieRend auf den Boden
ausgehend von Behélterinnenraum eine nach auf3en wir-
kende Kraft aufgebracht wird. Damit I&sst sich erreichen,
dass auch die die Seitenwandungen verbindenden Kan-
ten des Behalters etwas nach innen gezogen werden,
wodurch sich die Montage des Verdampfers weiter er-
leichtern lasst. Auch dieses Verfahren ist selbstverstéand-
lich nicht auf kastenférmige Verdampfer bzw. Behalter
beschrankt. Auch andere Formen, wie beispielsweise
gekriimmte Wandungen aufweisende Behalter, die keine
derartigen Kanten aufweisen, sind einsetzbar.

[0026] Alternativ oder zusatzlich ist denkbar, dass der
Behalterinnenraum derart unter Vakuum gesetzt wird,
dass sich aufgrund des angelegten Vakuums eine Be-
wegung einer, mehrerer oder aller Wandungen zum Be-
halterinnenraum hin ergibt. Ein derartiges unter Vakuum
setzen des Behdlters kann beispielsweise derart erfol-
gen, dass Uber die offene Behélterseite Luft aus dem
Behalterinnenraum entfernt wird, d.h. ein solches Vaku-
um angelegt wird, dass sich die Behdalterwandungen
nach innen, d.h. zum Behélterinnenraum hin bewegen.
Wahrend der Vakuumerzeugung kann der Behalter auf
einen Montagekern aufgesetzt sein.

[0027] In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist
der Behélter einstuckig ausgefihrt. Vorzugsweise han-
delt es sich um einen einstiickigen Kunststoffbehélter.
[0028] Der Verdampfer kann derart ausgefiihrt sein,
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dass er die Ausnehmung vollstandig oder weitgehend
umgibt und er kann insbesondere in Umfangsrichtung
geschlossen ausgefiihrt sein. Eine bevorzugte Ausge-
staltung der Erfindung sieht vor, dass der Verdampfer
als gewickelter Kastenverdampfer ausgefihrt ist.
[0029] Die Erfindung betrifft ferner ein Kihl- und/oder
Gefriergerat mit einem oder mehreren Verdampfern,
der/die gemaR einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 19 auf einem Behélter des Gerates montiert sind.
Besonders vorteilhaft ist es, wenn es sich bei dem Be-
halter um einen einteiligen Behalter handelt, vorzugswei-
se umden Innenbehélter des Gefrierfaches des Gerétes.
In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist der Be-
hélter kastenférmig und einseitig offen ausgefihrt. Wie
bereits ebenfalls oben erwéahnt, handelt es sich bei dem
Verdampfer vorzugsweise um einen gewickelten Ka-
stenverdampfer.

[0030] Inweiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass die Verbindung zwischen Behdlter und
Verdampfer durch ein Klebemittel, vorzugsweise durch
ein Klebeband erzeugt wird.

[0031] Weitere Einzelheitenund Vorteile der Erfindung
werden anhand eines in der Zeichnung dargestellten
Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert.

[0032] Figur 1 zeigt eine perspektivische Darstellung
eines mitdem erfindungsgemafen Verfahren montierten
Kastenverdampfers.

[0033] Figur 2 zeigt den Montagekern zur Durchfih-
rung des erfindungsgemafen Verfahrens.

[0034] Aus Figur 1 ist der Innenbehalter 10 eines Ge-
frierfaches eines Gefriergerates bzw. einer Kiihl-Gefrier-
kombination ersichtlich, auf den der gewickelte Kasten-
verdampfer 20 mittels des erfindungsgemaRen Verfah-
rens aufgebracht ist. Der Innenbehdlter 10 ist kastenfor-
mig aufgefuihrt und weist AulRenabmessungen auf, die
nur geringfligig Uber den Innenabmessungen der Aus-
nehmungliegen, die durch den Kastenverdampfer 20 ge-
bildet wird. Die in Figur 1 dargestellten Bauteile, d. h. der
Behalter 10 und der Verdampfer 20 stehen mittels eines
Klebebandes oder einer klebenden Beschichtung mitein-
anderin Verbindung, das/die vor dem Montieren des Ver-
dampfers auf den Innenseiten der Wandungen des Ver-
dampfers 20 aufgebracht wurde.

[0035] Bei dem Behdlter 10 handelt es sich um ein
einstlickiges Kunststoffteil.

[0036] Figur 2 zeigt den Montagekern, der zur Durch-
fuhrung des erfindungsgemaRen Verfahrens eingesetzt
wird. Der Montagekern weist vier Saulen 30 auf, Uber die
der Behalter mit seiner offenen Seite gestilpt wird, so
dass sich der Boden des Behélters oben befindet und
die Kanten auf ihrer Innenseite an den Saulen anliegen.
Von den vier Séulen sind in Fig. 2 nur drei dargestellt.
Die vierte Saule befindet sich aus Sicht des Betrachters
hinten rechts. Die S&ulen 30 sind verschieblich angeord-
net, so dass ihre Position entsprechend der Dimension
der Behdlter verandert werden kann.

[0037] Zwischen den S&ulen 30 befinden sich teller-
formige Vakuumsauger 40, von denen jeweils zwei auf
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den kirzeren Seiten des aufzuschiebenden Behélters
und jeweils vier auf den langeren Seiten des aufzuschie-
benden Behalters angeordnet sind, wie dies aus Fig. 2
hervorgeht.

[0038] Nach dem Uberstiilpen des Behélters tiber den
Montagekern gemaf Fig. 2 werden die Sauger 40 an die
Innenseiten der Seitenwandungen des kastenférmigen
Behalters herangefahren, d. h. sie Giben einen entspre-
chenden Hub aus. AnschlieRend erfolgt die Vakuumer-
zeugung, wodurch die Vakuumsauger 40 an den Innen-
seiten der Seitenwandungen des Behalters anliegen. Die
Vakuumsauger 40 fuhren sodann einen Hub von bei-
spielsweise 5 mm nach innen aus, mittels dessen die
Seitenwandungen des Behélters nach innen, d. h. zum
Behélterinnenraum bzw. zum Montagekern hin bogen-
férmig zuriickgezogen werden, wéhrend sich die Kanten
des Behélters an den Séulen 30 abstiitzen.

[0039] Nun kann der Kastenverdampfer tiber die vier
abgestitzten Kanten des Behélters gefuhrt aufgescho-
ben werden. Der Kastenverdampfer ist auf seiner Innen-
seite, d. h. auf der zu der durch diesen gebildeten Aus-
nehmung gerichteten Seite klebend beschichtet. Diese
Beschichtung befindet sich jedoch nicht in den Kanten-
bereichen des Kastenverdampfers, d. h. in den Berei-
chen, die die Seitenwandungen des Kastenverdampfers
miteinander verbinden. Auf diese Weise wird verhindert,
dass vor dem vollstandigen Aufschieben des Verdamp-
fers bereits eine Verklebung mit den Kanten des Behéal-
ters erfolgt.

[0040] Aufgrund der zuriickgezogenen Seitenwan-
dungen des Behélters kann nun der Verdampfer aufge-
schoben werden, ohne dass die Klebeflachen den Be-
hélter beriihren. Nun fahren die Vakuumsauger wieder
nach auf3en, wozu ein entsprechender Hub vorgenom-
men wird, das Vakuum wird geldst und der Behalter ist
aufgrund der klebenden Innenbeschichtung mitdem Ver-
dampfer verklebt.

[0041] Grundsétzlich ist alternativ oder zusatzlich
denkbar, ein Klebemittel, beispielsweise ein Klebeband
auf der AuRenseite der Seitenwandungen des Behélters
vorzusehen.

[0042] Zusétzlich zu der beschriebenen Vorgehens-
weise kann auch vorgesehen sein, den Behdlter an sei-
nem unten angeordneten Rand nach unten zu spannen
und die oben befindliche Riickwand des Behélters nach
oben zudriicken, umauch die Kanten des Behalters nach
innen zu ziehen, wodurch das Aufschieben des Ver-
dampfers weiter erleichtert wird.

[0043] Die vorliegende Erfindung ermdglicht die Mon-
tage effizient arbeitender Verdampfer auf Innenbehéalter
von Kiuhl-/Gefriergeraten vorzugsweise durch form-
schliissiges Aufschieben und ist vergleichsweise einfach
durchfuhrbar. Wird ein Klebeband eingesetzt, ergibt sich
der Vorteil, dass einerseits eine gute Qualitat der Verkle-
bung erzielt wird und andererseits kurze Taktzeiten rea-
lisierbar sind, da keine Abbindezeit wie bei Flussigkle-
bern abgewartet werden muf3.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Anordnen eines Verdampfers an ei-
nem Behdlter eines Kihl- und/oder Gefriergerates,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdampfer
derart ausgefihrt ist, dass er eine Ausnehmung um-
gibt, und dass das Verfahren die folgenden Schritte
umfasst:

a) wenigstens eine Wand des Behélters wird zu-
mindest abschnittsweise in Richtung zu dem
Behélterinnenraum hin bewegt und

b) der Verdampfer wird auf den Behdlter in ei-
nem Bereich aufgeschoben, von dem wenig-
stens eine Wand gemaf Schritt a) bewegt wor-
den ist, wobei das Aufschieben derart erfolgt,
dass der Bereich wenigstens abschnittsweise in
der Ausnehmung des Verdampfers aufgenom-
men ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich an Schritt b) gem&R Anspruch
1 das Bewegen der gemdal3 Schritt a) bewegten
Wand in Richtung vom Behéalterinnenraum weg an-
schlief3t.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bewegen der Wand in Richtung
von Behélterinnenraum weg derart erfolgt, dass der
Behélter anschliel3end vollstandig oder weitgehend
wieder die Abmessungen aufweist, die er vor der
Bewegung der Wand gemaf Schritt a) gemafl An-
spruch 1 innehatte.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
eine oder mehrere Seitenwandungen aufweist, ins-
besondere kastenformig ausgefihrt ist, und dass es
sich bei der gemaf Schritt a) gemafl Anspruch 1
bewegten Wand um eine Seitenwandung handelt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
dampfer an seiner zu der Ausnehmung gerichteten
Seite und/oder dass der Behélter in dem Bereich, in
dem der Verdampfer angeordnet werden soll, ein
Klebemittel, insbesondere ein Klebeband oder eine
klebende Beschichtung aufweist, das/die nach dem
Anordnen des Verdampfers auf dem Behalter den
Verdampfer mit dem Behalter verbindet.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Behalter eine oder mehrere Sei-
tenwandungen aufweist, insbesondere kastenfor-
mig ausgefuhrt ist, und dass das Klebemittel auf der
AulRenseite einer, mehrerer oder aller Seitenwan-
dungen des Behalters und/oder auf der oder den im
montierten Zustand des Verdampfers an diese an-
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

grenzenden Flachen des Verdampfers angeordnet
ist.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Behalter eine oder mehre-
re Seitenwandungen aufweist, insbesondere ka-
stenférmig ausgefihrt ist, und dass im Bereich der
die Seitenwandungen des Behdlters miteinander
verbindenden Kanten weder an dem Verdampfer
noch an dem Behélter ein Klebemittel vorgesehen
ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Abmes-
sungen der durch den Verdampfer begrenzten Aus-
nehmung geringfligig tGber den AuRenabmessun-
gen des Behaélters liegen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
dem Verdampfer um einen gewickelten Kastenver-
dampfer handelt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
einseitig offen ausgefihrt ist, und einen Boden und
eine oder mehrere mit diesemin Verbindung stehen-
de Seitenwandungen aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
kastenférmig ausgefiihrt ist oder gekrimmte Seiten-
wandungen aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
aufeinander zulaufende, insbesondere konisch ver-
laufende Seitenwandungen aufweist.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Seitenwandungen in Richtung
zu dem Behélterboden aufeinander zulaufen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
dem Behélter um den Innenbehélter eines Gefrier-
faches handelt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter
eine oder mehrere Seitenwandungen aufweist, ins-
besondere kastenférmig ausgefihrtist, und dass ge-
maR Schritt a) gemal Anspruch 1 eine, mehrere
oder alle Seitenwandungen des Behalters zum Be-
hélterinnenraum bewegt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die wenig-



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

9 EP 1813 890 A2

stens eine Wandung des Behdlters zum Behélterin-
nenraum gezogen wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
zur Bewegung der wenigstens einen Wandung des
Behalters tiber einen Montagekern gestilpt wird, der
Mittel aufweist, mittels derer eine, mehrere oder alle
Wandungen des Behalters in Richtung zum Behél-
terinnenraum hin gezogen werden.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mittel Vakuumsauger umfassen,
die an die Wandungen des Behélters anlegbar sind
und mittels derer zwischen den Wandungen und den
Vakuumsaugern ein Unterdruck erzeugbar ist, wo-
bei die Vakuumsauger langsverschieblich angeord-
net sind, um eine Bewegung der mit diesen in Ver-
bindung stehenden Wandungen zu ermdglichen.

Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Behalter einen Boden auf-
weist, in den die Wandungen tibergehen, und einen
Randbereich, der durch die von dem Boden abge-
wandten Kanten der Wandungen gebildet wird, wo-
bei das Verfahren die weiteren Schritte umfasst,
dass der Behalter vorzugsweise mit seinem Rand
eingespannt wird und dass anschlieRend auf den
Boden eine relativ zu dem Behélterinnenraum nach
aullen wirkende Kraft aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Be-
héalterinnenraum zur Bewegung der wenigstens ei-
nen Wandung Vakuum erzeugt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
einstlickig ausgefihrt ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
dampfer derart ausgefihrt ist, dass er die Ausneh-
mung vollstandig oder weitgehend umgibt und ins-
besondere in Umfangsrichtung geschlossen ausge-
fuhrt ist.

Kuhl- und/oder Gefriergerat mit einem oder mehre-
ren Verdampfern, die gemaR einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 22 auf einem Behélter des Ge-
rates montiert sind.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach Anspruch 23, da-
durch gekennzeichnet, dass es sich bei dem Be-
halter um einen einteiligen Behélter, vorzugsweise
um den Innenbehalter des Gefrierfaches des Gera-
tes handelt.
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Kuhl- und/oder Gefriergerat nach Anspruch 23 oder
24, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
dem Verdampfer um einen gewickelten Kastenver-
dampfer handelt.

Kuhl- und/oder Gefriergeréat nach einem der Anspri-
che 23 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass der
Behalter und der Verdampfer mittels eines Klebe-
mittels, vorzugsweise mittels eines Klebebandes
miteinander verbunden sind.
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