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Urzadzenie do wulkanizacji wyrobéw gumowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ciagtej wulkanizacji wyrobéw gumowych, formowych.

Dotychczas wulkanizacja gumowych wyrobéw formowych odbywata sie przewaznie w wielogniazdowych
formach umieszczanych w prasach wulkanizacyjnych. Do gornej i dolnej czesci takiej prasy jest doprowadzany
czynnik grzewczy z regulacja temperatury. Jedng z zasadniczych wad tego ‘rodzaju urzadzeri wulkanizacyjnych
jest operowanie duzymi masami gérnych czesci pras, ktére musza by¢ podnoszone na wysokos¢ umozhwiajacg
za- i wytadowanie form. Istniejg ponadto trudnosci w doprowadeniu da ruchomej czesci -prasy czynnika
grzewczego jak réwniez takiego centrowania form, by ich potéwkowe gniada pasowaty do siebie. W nielicznych
wypadkach bywa réwniez stosowana wulkanizacja wyrobéw gumowych w autoklawach, ktdrg cechuje duza
pracochtonnos$é oraz mata wydajnosé. s,

Znane s3 réwniez urzadzenia do ciggtej wulkanizacji wyrobéw gumowych sktadajace sie z jednego rzedu
dwudzielnych form zamocowanych do ruchomego cigegna poruszajacego si¢ wzdfuz grzewczego tunelu. Przy
obstudze tego rodzaju urzadzeri obstugujacy pracownik byt zmuszony do duzego wysitku fizycznego przy
otwieraniu form, natomiast obstuga wszystkich znanych dotychczas urzadzeri powodowata bezposredni kontakt
obstugi z oparami powulkanizacyjnymi. '

Celem wynalazku jest unikniecie tych wad przy jednoczesnej ciggtej wulkanizacji wielu rzedéw artykutéw
gumowych. Cel ten osiggnigto w ten sposob, ze czes¢ taricuchowych kot jest osadzona w komorze powyzej
innych taricuchowych két. Do wszystkich faricuchéw s3 od ich wewnetrznej strony zamocowane tgczniki
potaczone parami przednig osiq itylng osia. Na osiach tych sg zawieszone segmenty z doing potdéwka
wulkanizacyjnej formy. Na przedniej osi s3 utozyskowane dwuramierine dzwignie potaczone ze sobg parami,
tacznikiem, do ktérego jest zamocowana gérna potéwka wulkanizacyjnej formy. Na sworzniu osadzonym
w przednich ramionach sasiadujacych ze soba dwuremiennych dzwigni jest utozyskowana rolka. W ramionach
tych dzwigni jest osadzony jeszcze inny sworzeri z utozyskowang na nim rolkg oraz dwoma jednoramiennymi
dzwigniami potgczonymi ze sobgq na state tacznikiem. Do tego facznika jest zamocowana dolna potéwka
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wulkanizacyjnej formy. W przednim ramieniu kazdej dwuramiennej dzwigni, ktére to dzwignie sq osadzone
wahliwie na osi zamocowanej we wsporniku, jest osadzona o$. na ktorej jest utozyskowana rolka, nad ktéra
w ramieniu kazdej dwuramiennej dzwigni jest osadzona regulacyjna $ruba, zas w tylnym ramieniu kazdej
dwuramiennej dzwigni jest osadzona sruba z nastawczym zderzakiem opierajacym sie o ruchomg pokrywe .
umieszczong swobodnie we wsporniku, a spoczywajgcg na rozpreznej sprezynie.

Urzadzenie wedfug wynalazku zwieksza kilkadziesigciokrotnie wydajno$é wulkanizacji wyrobéw gumo-
wych w poréwnaniu do dotychczas znanych istosowanych urzadzer. W powainym stopniu zmniejsza ono
powierzchnie produkcyjng w stosunku do uprzednio uzywanych urzadzeri do ciggtej wulkanizacji.

Natomiast czynnosci obstugi ograniczaja sie jedynie do zatadowania form wulkanizacyjnych mieszarika
wzglednie skonfekcjonowanymi wyrobami gumowymi oraz do wyjecia ich z form po zakoriczeniu procesu
wulkanizacji. Dzigki temu nastapita duza oszczednos$é robocizny. Zastosowanie wentylacyjnych wqugow
z komory wulkanizacyjnej w wybitny sposb polepsza zdrowotne warunki pracy obstugi.

Na urzadzeniu wedtug wynalazku mozna wulkanizowaé wszelkiego rodzaju wyroby formowe, rozprezne
jak pitki, gruszki, baloniki fryzjerskie, sanitarne, itp.

Przedmiot wynalazku pokazano w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schemat urzadzenia do wulkanizacji wyrob6w gumowych w przekroju pionowym, fig. 2 — schemat urzadze-
niwa w przekroju wzdtuz linii' A—A na fig. 1, fig. 3 — schemat urzadzenia w widoku z przodu, fig. 4 — mecha-
nizm dzwigniowy mocujacy potéwki form wulkanizacyjnych w czesciowym przekroju, fig. 5 — mechanizm
otwierajacy w przekroju wzdtuz linii B—B na fig. 4, fig. 6 — mechanizm zamykajacy w przekroju wzd+tuz linii
C—C na fig. 3.

Komara 1 urzadzenia jest przedzielona przegroda 2 na dwie strefy grzewcze o niezaleznym systemie regulacji
temperatury. W kazdej ze stref s3 wbudowane wentylatory 3 oraz nagrzewnice 4 wstepnego nagrzewania oraz
nagrzewnice 5 cyklu wulkanizacji. W obudowie 6 komory 1 jest utozyskowana o$ 7 z osadzonymi na niej
taricuchowymi kotami 8, powyzej ktorej i nieco z boku jest w obudowie 6 utozyskowana o$ 9 z “osadzonymi na
niej taricuchowymi kotami 10. Ponizej osi 9 i nieco z boku jest w obudowie 6 utozyskowana o 11 z osadzonymj
na niej taficuchowymi kotami 12. Powyzej osi 11 inieco z boku jest w-obudowie 6 utozyskowana o$ 13
z osadzonymi na niej taricuchowymi kotami 14, za$ ponizej niej jest w obudowie 6 utozyskowany wat 15
potaczony ze zrédtem napedu, na ktérym sa osadzone taricuchowe kota 16. W obudowie 6 ale poza komorg 1 jest
przesuwnie utozyskowana o$ 17 na ktdrej sa osadzone taricuchowe kota 18 i otwierajacy beben 19. Nad osig 17
jest w obudowie 6 utozyskowana os$ 20, na kérej s osadzone podpierajace taricuchowe kota 21.

Na tarficuchowych kotach 10, 12, 14, 16, 18 i21 s3 rozpiete pociagowe faricuchy 22. Do wszystkich
sgsiadujacych ze sobg taricuchéw 22 s3 od ich strony wewnetrznej zamocowane wsporniki 23. Kazda para
tacznikéw 23 jest potgczona przednig osig 24 i tylng osig 25, na ktérych sg zawieszone wymienne segmenty 26
zdolng potéwka 27 igoérna potéwka 28 wulkanizacyjnej formy. Na przedniej osi 24 sa parami utozyskowane
dwuramienne dzwignie 29 potaczone ze soba tacznikiem 30, do ktérego zamocowana jest gérna potéwka 28

“wulkanizacyjnej formy. W przednich ramionach sgsiadujgcych ze sobg dwuramiennych dzwigni @ jest csadzony
sworzert 31, na ktérym jest utozyskowana rolka 32. W tylnych ramionach dwuramiennych dzwigni 29 jest,
réwniez osadzony sworzert 33, a ktérym sg utozyskowane: rolka 34 oraz dwie jednoramienne dzwignie 35
potaczone ze sobq na state tgcznikiem 36, do ktdérego jest zamocowana dolna potéwka 27 wulkanizacyjnej
formy. Przeciwlegte korice jednoramiennych dzwigni 35 sg potgczone sworzniem 37 na ktérym jest utozyskowa-
ny regulacyjny tacznik 38 z nastawcza $rubg 39, ktérego drugi konlec jest utozyskowany w tylnej osi 25, na
ktorej jest rowniez osadzony ograniczajacy zderzak 40.

Nad taricuchowym kotem 21, w przednim ramieniu kazdej dwuramiennej dzwigni 41, ktére to dzwignie 41
sg osadzone wahliwie na osi 42 zamocowanej we wsporniku 43 osadzonym na state w obudowie 6, jest osadzona
o$ 44, na ktorej jest utozyskowana zamykajaca rolka 45. Nad kazda zamykajaca rolka 45 w przednim ramieniu
dwuramiennej dzwigni 41 jest osadzona regulacyjna sruba 46. W tylnym ramieniu dwuramiennej dzwigni 41 jest
osadzona sruba 47 z ustawczym zderzakiem 48 opierajgcym sie o ruchoma pokrywe 49 umieszczong suwliwie we
wsporniku 43, a spoczywajaca na rozpreznej sprezynie 50. W dolnej czesci urzqdzenla jest wbudowana chtodzaca
komora 51 z wyciggowym urzadzeniem wentylacyjnym 52.

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzadzenia, reguluje si¢ za pomoca nastawczej ruby 39 wielkosé

. odcinka drogi jaki majg wykonaé¢ ztaczone: gérna potéwka 28 i dolna potéwka 27 formy, by nie nastapito ich
samoczynne otwarcie, oraz reguluje sie srubg 47 wielkos¢ sity potrzebnej do przemieszczenia obu potéwek 28 -
i 27 formy o wielko$é odcinka drogi nastawionego za pomocg nastawczej sruby 39. Po wtaczzniu wentylatoréw 3
oraz nagrzewnic 4 i5, wtacza si¢ zrédto napedu watu 15, wwyniku czego rozpigte taricuchy 22 wraz
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z potéwkami 28 i 27 form isegmentami 26 przemieszczajq si¢ na taricuchowych kotach 18, 21, 8, 10, 12, 14
i 16. Po uzyskaniu w obu strefach komory 1 zadanej temperatury w otwartych dolnych potéwkach 27 form
wulkanizacyjnych umieszcza sie mieszanke gumow3 lub skonfekcjonowane z mieszanki gumowej artykuty. '

W czasie przemieszczania sie taricuchéw 22 na taricuchowych kotach 21, kazda z rolek 32 znajduje sie na
tworzacej odpowiadajacej jej rolki 45. Dalsze przetaczanie kazdej rolki 32 po wspdtpracujacej z nig tworzacej
rolki 45, powoduje obrét dwuramiennej dzwigni 29 wokdé+ przedniej osi 24 i obr6t jednoramiennej dzwigni 35
wraz z regulacyjnym tacznikiem 38 dookota tylnej osi 25. Rolka 32 przemleszczajaca si¢ po tworzacej rolki 45
doprowadza do styku gérna 28 i doing 27 potéwki formy w ptaszczyZnie przechodzacej przez przednia 'o$ 24,
tylng o$ 25 i sworzeri 37. N

W czasie dalszego przemiesztzania sig rolki 32 po tworzqacej rolki 45, ktéra to rolka 45 jest pod statym
dziataniem rozpreznej sprezyny b0, nastepuje przejécie srodka ztaczonych potéwek 28 i27 formy poza
ptaszczyzng przeprowadzong przez przednig o$ 24, tylng o$ 25 i sworzeri 37 oraz dojécie nastawczej $ruby 39
regulacyjnego tacznika 38 do oporowej powierzchni 53. W wyniku tego nastgpuje zablokowanie obu potéwek 28
i 27 formy. Jednoczesnie rolka 45 na skutek dziatania rolki 32 wykonuje czgsciowy obrét woké+ osi 42.

W czasie dalszego przemieszczania sig rolki 32, nastepuje powrét rolki 45 w potozenie wyjsciowe ustalone
za pomoca regulacyjnej sruby 46. Zamknigte potéwki 28 i 27 formy przemieszczajq sig przez grzewcza komore 1
" kolejno przez strefe wstgpnego nagrzewania, strefe cyklu wulkanizacji, oraz przez chtodzaca komore 51, po
wyjsciu z ktérej rolka 34 przemieszcza sie po obracajacym sie otwierajagcym bebnie 19, w wyniku czego
nastepuje obrét jednoramiennej dZwigni i dwuramiennej dzwigni 29, co powoduje przemieszczanie sie potéwek
28 i27 formy z potoienia zablokowanego w ptaszczyzne przechodzaca przez przednig o$ 24, tylng o$ 25 oraz
sworzern 37.

W czasie dalszego przemieszczania si¢ rolki 34 o otwierajagcym bebnie 19, nastgpuje dalszy obrét
jednoramiennej dzwigni 35 i dwuramienej dzwigni 29, oraz rozchylanie si¢ potéwek 28 i 27 formy az do chwili,
gdy jednoramienna dzwignia 35 wejdzie w bezposredni kontakt z ograniczajagcym zderzakiem 40, co umozliwia
wyjecie zwulkanizowanego wyrobu gumowego z dolnej potéwki 27 -formy. W ten sposéb zostat zakoriczony
petny cykl pracy jednego rzedu segmentéw 26 urzadzenia. .

W wypadku przejscia na wulkanizacje innego asortymentu wyrobéw gumowych np. wigkszych, w bardzo ‘
prosty spos6b wymontowuje si¢ wymienne segmenty 26 wraz z potéwkami 27 i 28 wulkanizacyjnej formy,
wstawiajac w ich miejsce nowe segmenty 26 z wiekszymi potéwkami 27 i 28 wulkanizacyjnych form. ¢

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wulkanizacji wyrobéw gumowych, ktérego komora, wyposazona w wyciagowe urzadzenia
wentylacyjne, jest przedzielona przegroda na dwie strefy grzewcze o niezaleznym systemie regulacji temperatury,
znamienne tym, Ze ma taricuchowe kota (10 i 14) osadzone w komorze (1) powyzej innych taricucho-
wych két (8), (12 i 16) oraz sasiadujace ze soba taricuchy (22) do kérych s3 od ich wewnetrznej strony
zamocowane taczniki (23) potaczoneparami przednia osig (24} i tylng osia (25) na ktérych to osiach (24 i 25) sa
zawieszone segmenty (26) z doing potéwka (27) i gérna potéwka (28) wulkanizacyjnej formy, podczas gdy na
przedniej osi (24) s3 utozyskowane dwuramienne dZwignie (29) potgczone ze sobg parami tacznikiem (30) do
ktérego jest zamocowana gérna potéwka (28) wulkanizacyjnej formy za$ rolka (32) jest utozyskowana na
sworzniu (31) osadzonym w przednich ramionach sgsiadujgcych ze sobg dwuramiennych dZwigni (29), w ktérych
to ramionach dzwigni (29) jest osadzony sworzed (33) z utozyskowana na nim rolkg (34) oraz dwoma
jednoramiennymi dzwigniami (35) potaczonymi ze sobg na sate tacznikiem (36), do ktérego to tgcznika (36)
jest zamocowana dolna potéwka (27) wulkanizacyjnej formy, natomiast w przednim ramieniu kazdej dwuramien-
nej dzwigni (41), osadzonej wahliwie na osi (42) i zamocowanej we wsporniku (43), jest osadzona o$ (44) na
ktérej jest utozyskowana rolka (45) nad ktéra w ramieniu kazdej dwuramiennej dzwigni (41) jest osadzona
regulacyjna sruba (46), aw tylnym ramieniu kazdej dwuramiennej dzwigni (41) jest osadzona $ruba (47)
z nastawczym zderzakiem (48) opierajagcym sie o ruchomq pokrywe (49) umieszczona swobodnie we wsporniku
(43) a spoczywajaca na rozpreznej sprezynie (50).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne ty m, Ze ma przeciwlegte korice jednoramiennych
diwigni (35) potgczone sworzniem (37), na ktérym jest utozyskowany regulacyjny tacznik (38) z nastawczg
$rubg (39), natomiast na tylnej osi (25) jest utozyskowany drugi koniec regulacyjnego tacznika (38) oraz
osadzony ograniczajacy zderzak (40).



105958

H
—

v

A

1

i
A

.

o ke @




105 958

|




105 958

Prac. Poligraf. UP PRL. Naktad 120 + 18
Cena 45 zt.



	PL105958B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


