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DESCRIZIONE

Il presente trovato riguarda un contenitore ed un procedimento per la
reticolazione di materiali compositi su corone, ponti ed arcate dentali,
particolarmente per impiego con lampade fotopolimerizzanti.

Pill in particolare, il trovato riguarda un contenitore ed un procedi-
mento per la modellazione di denti in campo odontotecnico.

Come & noto, per la reticolazione di ponti, corone o intere arcate
dentali, destinate a sostituire denti mancanti di un paziente si seque il
seguente procedimento:

-1l'odontoiatra prepara pilastri (denti naturali limati o artificiali)
portanti l'intera protesi;

-prende 1'impronta (in silicone o altro materiale) e la consegna al
laboratorio odontotecnico;

-l'odontotecnico cola nell'impronta gesse in modo da ottenere il mo-
dello sul quals costruire la protesi;

-sul modello (che rappresenta la bocca del paziente) viene quindi
preparata la struttura metallica portante.

Sulla struttura metallica costituente il supporto per i denti che

formano la protesi dentaria che si desidera realizzare si applica diret-
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tamente un materiale composito fotopolimerizzabile il quale viene modella-
to manualmente per creare la giusta forma e dimensione dei denti indivi-
duali che cempongono la protesi.

Questa lavorazione manuale del materiale composito, oltre ad essere
estremamente difficile dal punto di vista pratico dato che il materiale
composito pud talvolta essere molto duro, e gquindi richiedere personale
altamente specializzato, risulta notevolmente dispendiosa in termini di
tempo e di costi.

Nel caso in cui si desideri modellare una protesi costituita ad esem-
pio da un solo dente o da una coppig di denti, ossia una protesi che copre
un tratto ridotto dell'arcata dentale, & possibile ovviare a gquesto incon-
veniente realizzando una maschera in gesso che viene impiegata per model-
lare il materiale composito.

Questa soluzione tuttavia non & applicabile nel caso in cui si debba
realizzare una protesi che copra un tratto notevole dell'arcata dentale in
gquanto la maschera in gesso deve poter aderire e conformarsi alla struttu-
ra metallica di supporto, ma la sua rigiditad lo impedisce.

Una parziale soluzione a questo problema potrebbe consistere nel rea-
lizzare in due tre parti la maschera in gesso, ma si & riscontrato come in
guesto caso sia alquanto difficile regolare ogni parte della maschera in
gesso con la medesima pressione e nella medesima posizione al fine di ot-
tenere una modellazione corretta del materiale composito.

Compito precipuo del presente trovato & quindi quello di realizzare
un contenitore per lo stampaggio di denti che permetta di modellare sia

denti singoli che ponti molto estesi o intere arcate dentali wutilizzando
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come stampc il contenitore stesso.

Nell'ambito di questo compito, unc scopo del presente trovato & guel-
lo di realizzare un contenitore per lo stampaggio di denti precedentemente
modellati in cera invece di impiegare direttamente il materiale composito
sulla struttura metallica di supporto.

Un altro scopo del presente trovato & quello di realizzare un conte-
nitore per lo stampaggio di denti che sia direttamente esponibile a 1luce
fotopolimerizzabile.

-

Un ulteriore scopo del presente trovato & quello di realizzare un
contenitore per la modellazione di denti che consenta di correggere velo-
cemente eventuali errori di colorazione o di caratterizzazione.

Ancora un altro scopo del presente trovato & quello di realizzare un
contenitore per la modellazione di denti che garantisca una gqualita del
lavorc finito uguale a supericre al procedimento manuale di tipo noto.

Un altro scopo del presente trov;to @ quello di realizzare un proce-
dimento di stampaggio di denti che permetta di impiegare un contenitore di
modellazione apposito, esponibile a luce fotopolimerizzante,

Un ulteriore scopo del presente trovato & quello di realizzare un
procedimento di stampaggio di denti che consenta di ottenere uno stampo
del modellato in cera che possa essere direttamente provato nella bocca
del paziente in modo da poterne correggere facilmente eventuali impreci-
sioni,

Non ultimo scopo del presente trovato & quello di realizzare un con-

tenitore ed un procedimento di stampaggio di denti che siano di elevata

affidabilita, di relativamente facile realizzazione ed a costi competitivi,
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Questo compito, nonché questi e altri scopi che meglio appariranno
in seguito sono raggiunti da un contenitore per la reticol&zione di mate-
riali compositi su ponti ed arcate dentali, nonché su denti singoli, ca-
ratterizzato dal fatto di comprendere una pluralitd di elementi piastri-
formi sovrapponibilli e serrabili fra loroc, almeno uno di detti elementi
piastriformi che risulta interno fra detta pluralitd di elementi piastri-
formi essendo costituito da una pluralita di tasselli amovibili in medo
indipendente 1l'uno dall'altro, per la creazione di un'area atta a costi-
tuire uno stampo entro cui disporre una struttura metallica da cui si de-
sidera ottenere una protesi dentaria, detto almeno uno di detti elementi
piastriformi e un elemento piastriforme ad esso superiormente adiacente e
costituente l'elemento piastriforme di sommita di detto contenitore essen-
do realizzati in materiale trasparente alla luce.

N

I1 compito sopra esposto & altresi raggiunto da un procedimento per

la reticolazione di materiali compositi su denti di ponti ed arcate denta-

1i mediante il contenitore secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto di comprendere le fasi che consistono nel:

applicare cera ad una struttura metallica di supporto di un dente,
ponte od intera arcata dentale e modellare manualmente la cera in modo da
ricostruire la forma dei denti desiderati;

inserire in detto contenitore detta struttura metallica a cui & ap-
plicata cera modellata;

iniettare silicone trasparente in detto contenitore, in modo da av-
volgere detta struttura metallica coperta di cera, affogando detta strut-

tura nel silicone;
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serrare fra loro gli elementi piastriformi costituenti detto conteni-
tore

al fine di far aderire e comprimere detto silicone trasparente alla
cera di copertura di detta struttura metallica in modo che detto silicone

indurendosi prenda la forma della cera modellata ottenendo lo stampo;

aprire detto contenitore, rimuovere la cera da detta struttura metal-

lica e riempire con materiali compositi lo spazio liberato dalla

asporta-
zione di detta cera; e
ricollocare detta struttura metallica con scpra il materiale composi-
to

in detto contenitore ed esporre detto contenitore ad una macchina per
la

fotopolimerizzazione al fine di ottenere 1l'indurimento di detti

mate-
riali compositi e la realizzazione della protesi desiderata.
Ulteriori caratteristiche e vantaggi del trovato risulteranno mag-
giormente

dalla descrizione di una forma di realizzazione preferita, ma

non esclusiva, del dispositivo secondo il trovato, illustrata a titolo in-

dicativo e non limitativo negli uniti disegni, in cui:

la Fig. 1 & una vista in pianta di un primo elemento costituente il
contenitore secondo il presente trovato;
la Fig. 2 & una vista in pianta di un secondo e di un terzo elemento
costituenti il contenitore secondo il presente trovato;
la Fig. ; & una vista in pianta di un quarto elemento costituente il
contenitore secondo il presente trovato:
la Fig. 4 & una vista prospettica in esploso del contenitore secondo
il trovato;

la Fig. 5 & una vista prospettica parzialmente in esploso del

conte-
nitore secondo il trovato; e
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la Fig. 6 prospettica del contenitore secondo il presente trovato.

Con riferimento alle figure citate, il contenitore secondo il presen-
te trovato, globalmente indicato dal numero di riferimento 100, comprende
un primo elemento piastriforme o elemento di base 1 (si veda la Fig. 1)
dotato di una pluralitad di piccoli fori 2 e di due fori pid grandi 3 de-
stinati a consentire il passaggio di una coppia di tiranti che verranno
descritti in segquito.

Al primo elemento 1 & incollato un secondc elemento piastriforme 4
una cui regione interna & suddivisa in una pluralithd di tasselli 5 separa-
tamente asportabili e una coppia di fori (analoghi ai fori 3 del primo
elemento piastriforme e gquindi indicati dallo stesso numero di riferimen-
to) che vanno a disporsi in corrispondenza dei fori 3 del primo elemento
piastriforme 1.

La regione definita dai tasselli 5 ha una forma corrispondente ad
un'ipotetica arcata dentale di un paziente. I tasselli pPOSsSOno essere sa-
gomati in modo qualsiasi, non limitato alla forma illustrata nella Fig. 2
e cosi pure le loro dimensioni possono essere variabili.

I tasselli 5 risultano incastrati in una regione centrale 8 dell'ele-
mento piastriforme ¢ in modo tale che gqualora venga tolto uno dei tassel-
1i, i tasselli rimanenti rimanganc in posizione.

I piccoli fori 2 definiti nell'elemento piastriforme di base 1 risul-
tano in corrispondenza dei tasselli 5 in modo tale che con il primo ed il
secondo elemento piastriforme 1 e 4 incollati fra lore sia possibile to-
gliere i tasselli 5 nella posizione desidérata, semplicemente agendo at-

traverso i picecoli fori 2 con un oggetto acuminato.



Quindi, il numero di fori 2 deve essere uguale o superiore al numero
di tasselli 5.

E' inoltre previsto un terzo elemento piastriforme 6 analogo al se-
condo elemento piastriforme 4 e quindi illustrato sempre nella Fig. 2. In
particolare, il terzo elemento piastriforme 6 ha forma dei tasselli 5
uguale ai tasselli 5 del secondo elemento piastriforme 4, con la differen-
za che il corpo centrale fisso del terzo elemento piastriforme 6 ha i
bordi superiori (adiacenti ai tasselli) smussati, in modo tale da creare
dei sottosquadri con i relativi tasselli le cui funzioni saranno definite
in seguito,

Sempre sul terzo elemento piastriforme 6 sono definiti, in corrispon-
denza di ciascun tassello 5, canali di scarico 9 che consentono lo scarico
di silicone trasparente impiegato in una fase del procedimento come sara
descritto nel segquito.

Un quarto ed ultimo elemento piastriforme 7, illustratc nella Fig. 3,
& destinato ad essere collocato sul terzo elemento piastriforme 6.

Sia il terzo che il quarto elemento piastriforme 6 e 7 sono dotati
dei medesimi fori 3 definiti nel primo e nel secondo elemento piastriforme
led.

Tali fori 3, che risultano fra loroc coassiali quando i quattro ele-
menti piastriformi sono impilati 1l'uno sull'altro, consentono il passaggio
di elementi di accoppiamento vantaggiosamente costituiti ad esempio da ti-
ranti 10 i quali hanno la funzione di garantire il serraggio dei quattro
elementi piastriformi fra loro.

I tiranti 10 infilati nei fori 3 sono quindi serrati mediante gallet-



ti o dadi.

I1 contenitore a strati multipli appena descritto & opportunamente
realizzato in materia plastica, quale ad esempio policarbonato o plexi-
glass o comungue un materiale che possa essere trasparente alla luce.

In particolare, occorre che il terzo ed il quarto elemento piastri-
forme 6 e 7 siano realizzati in materiale trasparente per permettere il
passaggio della luce per la fase di fotopolimerizzazione descritta in se-
guito.

Il primo ed il secondo elemento piastriforme 1 e 4 non occorre che
siano neceséariamente realizzati in materiale trasparente e plastica.

Con riferimento alle sopra citate figure, il procedimento di impiego
del contenitore secondo il trovato sopra descritto & come segue.

In primo luogo, ad una struttura metallica di supperto (non mostrata)
della protesi che si desidera realizzare, ottenuta in modo noto, si appli-
€a uno strato di cera e lo si modella manualmente per definire la forma
dei denti che si intende andare a ricostruire.

La struttura metallica con la cera cosi modellata viene quindi cello-
cata sul primo elemento piastriforme 1 dopo aver disposto una certa guan-
titd di silicone sull'elemento 1, in modo che l'apice dei denti in cera
{non mostrati) sia al di sotto (di qualche millimetro) del quarto elemento
piastriforme 7.

La struttura metallica di supporto appoggia su una base di silicone
collocata sul primo elemento piastriforme 1 in corrispondenza dei tasselli
5 rimossi preventivamente dall'elemento piastriforme 4 sovrapposto al-

l'elemento 1.
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L'asportazione dei tasselli 5 dall'elemento 4 avviene agendc attra-
verso i piccoli fori 2 definiti nell'elemento piastriforme di base 1, in
mode da asportare quei tasselli che corrispondonc alla porzione dell'arca-
ta dentale del paziente che si desidera ricostruire.

Quando la struttura di supporto & collocata sull'elemento di base 1 a
cui & sovrapposto l'elemento piastriforme 4 viene disposte l'elemento pia-
striforme 6 sovrapponendo i medesimi tasselli 5 ai tasselli 5 dell'elemen-
to piastriforme 4. A guesto punto viene iniettato silicone o altro mate-
riale trasparente adatto.

Il silicone trasparente si deppsita attorno alla struttura metallica
saturande l'elemento piastriforme é e andando a riempire i sottosquadri
precedentemente citati.

Successivamente viene collocatoc il gquarto elemento piastriforme 7.

I guattro elementi piastriformi 1, 4, 6 e 7 vengono poli serrati fra

loro mediante i tiranti 10 cosi da far aderire il silicone trasparente

sulla cera modellata che copre la struttura di supporto metallica.

Il silicone trasparente in eccesso defluisce all'esterno del conteni-

tore 100 tramite i canali 9 definiti nel terzo elemento piastriforme 6 in
corrispondenza dei tasselli 5.

Quando il silicone trasparente indurisce viene aperte il contenitore
100 rimuovendo contemporaneamente il terzo e quarto elemento piastriforme
6 e 7 ed essendocl i suddetti sottosquadri e i canali di scarico, questi
fanno da ritenzione per il silicone trasparente in modo tale che nel-
l'aprire il contenitore 100, il silicone rimane agganciato al terzo e al

quarto elemento piastriforme 6 e 7 e non attaccato ai denti in cera. Il
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silicone trasparente ha presoc cosi la forma de} modellato definito prece-
dentemente in cera.

La cera viene quindi asportata con acqua calda o vapore e nello spa-
zio lasciato dalla cera, tra la struttura metallica ed il silicone traspa-
rente, viene applicato il mate?iale compositoA(opaco—déntina) fotopolime-
rizzabile, di tipo noto. Il contenitore 100 viene quindi richiuso, median-
te i tiranti 10, e cosl facendo il composito occupa lo spazio della cera,
ossia la forma e la dimensione dei denti modellati in precedenza.

Il conﬁenitore 100 viene dunque collocato in una macchina fotopoli-
merizzatrice dove i raggi di luce passanc attraverso il terzo ed il quarto
elemento piastriforme trasparenti e vanno ad incidere sulla struttura me-
tallica contenente il materiale composito 1l quale viene fotopolimerizzato
e si indurisce.

Terminata la polimerizzazione dell'opacc dentina, la protesi cosl ot-
tenuta viene estratta dal contenitore: dapprima si toglie, mediante frese
diamantate un sottile strato di opaco-dentina, si reintroduce la struttura
metallica con sopra il primo composito e si applica un'ulteriore composi-
to-smalto nello spazio lasciato del materiale asportato. Si richiude il
contenitore 100 e si reintroduce nel fotopolimerizzatore. Terminata anche
la polimerizzazione del secondo strato di composito, si estrae la protesi
cosl ottenuta.

Si & in pratica constatato come il contenitore ed il procedimento se-
condo il trovato assolvano pienamente il compito prefissateo in quanto con-
sentono di applicare cera sulla struttura di supporto metallica invece che

applicare direttamente il materiale composito. questo si traduce in una
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estrema semplificazione della procedura di modellazione manuale dei denti
da ricostruire.

Infatti, la modellazione del composito & una procedimento estremamen-
te lungo e che richiede personale altamente specializzato, al contrario di
quanto accade invece per la modellazione della cera.

Il vantaggio di poter modellare la cera si traduce quindi automatica-
mente in un risparmioc di tempo e di costi, oltre che nella possibilitad di
effettuare una prova della protesi realizzata in cera direttamente nella
bocca del paziente in modo da poterne correggere eventuali imperfezioni.

Inoltre, il fatto di aver realizzato uno stampo siliconico con la
forma dei denti facilita ed abbrevia il rifacimento della protesi nel caso
in cui questa abbia una colorazione non corrispondente a quella desiderata.

Occorre inoltre rilevare come nel procedimento di tipo noto di model-
lazione diretta del materiale composito sulla struttura metallica si debba
applicare poi un gel per eliminare l'ossigeno dal composito: questo non &
necessario con il procedimento ed il contenitore secondo il trovato in
quanto la pressione effettuata sull'arcata dal serraggio degli elementi
piastriformi consente di evitare che aria sia intrappolata nel materiale
composito.

Il contenitore ed il procedimento cosi concepiti sono suscettibili di
numerose modifiche e varianti, tutte rientranti nell'ambito del concetto
inventivo.

Cosi, ad esempio, come visto, la forma, il numero e la dimensione dei
tasselli, come pure la forma, il numero e la dimensione degli elementi

pilastriformi, possono discostarsi da gquanto illustrato nelle diverse figu-
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Allo stesso modo} %l numero degli elementi piastriformi non deve es-
sere limitato a quello Qopra descritto.

Analogamente, 1 tiranti 10 sono mostrati realizzati di sezione qua-
drata, ma nulla vieta-di modificarne la sezione.

Infine, tutﬁi i @ettagli potranno essere sostituiti da altri elementi
tecnicamente equivalegti}

In pratica, i‘maﬁééiali impiegati, éurché compatibili con l'uso spe-
cifico, nééché le.éiméngioni, potranno essere qualsiasi secondo le esigen-

ze e lo stato della tecnica.

* x* Kk k Kk * X
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RIVENDICAZIONI

1. Contenitore per la reticolazione di materiali compositi su ponti
ed arcate dentali, nonché su denti singoli, caratterizzato dal fatto di
comprendere una pluralita di elementi piastriformi sovrapponibili e serra-
bili fra loro, almenc uno di detti elementi piastriformi che risulta in-
ternc fra detta pluralitad di elementi piastriformi essendo costituite da
una pluralitad di tasselli amovibili in modo indipendente l'uno dall'altro,
per la creazione di un'area atta & costituire uno stampo entro cui dispor-
re una struttura metallica sulla quale si desiderano costruire gli elemen-~
ti di una protesi dentaria, detto almeno uno di detti elementi piastrifor-
mi e un elemento piastriforme ad esso superiormente adiacente e costituen-
te l'elemento piastriforme di sommitd di detto contenitore essendo realiz-
zati in materiale trasparente alla luce.

2. Contenitore secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che detta pluralitd di elementi piastriformi comprende quattrc elementi
piastriformi fra loro sovrapponibili e serrabili.

3. Contenitore secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
di comprendere un primo elemento piastriforme dotato di una pluralita di
fori, un secondo elemento piastriforme ad esso sovrapposto e una cui re-
gione interna & costituita da detti tasselli amovibili in modc indipenden-
te l'unc dall'altro, un terzo elemento piastriforme uguale a detto secondo
elemento piastriforme ed un quarto elemento piastriforme.

4, Contenitore secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che detti tasselli di detto secondo e terzo elemento piastriforme sono di-

sposti in corrispondenza di detti fori definiti in detto primo elemento
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piastriforme.

5. Contenitore secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che il numero di detti fori di detti primo elemento piastriforme & uguale
al numero di tasselli di detto secondo e terzo elemento piastriforme.

6. Contenitore secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che detti tasselli di detto secondo e terzo elemento piastriforme sono in-
castrati tra un bordo di detti elementi piastriformi ed una loro regione
centrale.

7. Contenitore secondo la rivendicazione 6, caratterizzate dal fatto
che 1la regione centrale di detto terzo elemento piastriforme ha i bordi
della sua superficie superiore, adiacenti ai tasselli, che sono smussati,
detti smussi realizzando sottosquadri quando detto terzo elemento piastri-
forme & accoppiato a detto quarto elemento piastriforme.

8. Contenitore secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che detto terzo elemento piastriforme & dotato di canali in corrispondenza
di ciascuno di detti tasselli costituenti una sua regione interna, detta
canali essendo diretti radialmente verso il bordo di detto terze elemento
pilastriforme.

9. Contenitore secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che detta pluralita di elementi piastriformi sono collegati e serrati fra
loro da una coppia di tiranti passanti in fori coassiali definiti in detti
elementi piastriformi impilati 1'uno sull'altro.

10. Contenitore secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che detto terzo e quarto elemento piastriforme sono realizzati in materia-

le trasparente alla luce.
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11. Contenitore secondo una o pil delle rivendicazioqi precedenti,
caratterizzato dal fatto di comprendere una o pili delle caratteristiche
descritte e/o illustrate.

12. Procedimento per la reticolazione di materiali compositi su coro-
ne, ponti ed arcate dentali mediante il contenitore secondo la rivendica-
zione 1, caratterizzato dal fatto di comprendere le fasi c¢he consistono
nel:

applicare cera ad una struttura metallica di supporto di un dente,
ponte od intera arcata dentale e modellare manualmente la cera in modo da
ricostruire la forma dei denti desiderati;

inserire in detto contenitore detta struttura metallica a cui & ap-
plicata cera modellata;

iniettare silicone trasparente in detto contenitore, in modo da av-
volgere detta struttura metallica coperta di cera, affogando detta strut-
tura nel'éilicone;

serrare fra loro gli elementi piast;iformi costituenti detto conteni-
tore al fine di far aderire e comprimere detto silicone trasparente alla
cera di copertura di detta struttura metallica in modo che detto silicone
indurendosi prenda la forma della cera modellata ottenende lo stampo;

aprire detto contenitore, rimuovere la cera da detta struttura metal-
lica e riempire con materiali compositi lo spazio liberato aalla asporta-
zione di detta cera; e

ricollocare detta struttura metallica con sopra il materiale composi-
to in detto contenitore ed esporre detto contenitore ad una macchina per

la fotopolimerizzazione al fine di ottenere 1'indurimento di detti mate-
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riali compositi e la realizzazione della protesi desideratai

13. Procedimento secondo la rivendicazione 12, caratterizzato dal
fatto che la fase che consiste nell'introdurre detta struttura metallica
con la cera ad essa applicata entro detto contenitore comprende le fasi
che consistono nel:

asportare i tasselli nel secondo elemento piastriforme e appoggiare
detta struttura metallica con la cera modellata sul prime elemento pia-
striforme.

14. Procedimento secondo la rivendicazione 12, caratterizzato dal
fatto che detta fase che consiste.nell'iniettare silicone trasparente &
preceduta da una fase di collocamento del terzo elemento piastriforme pre-
via asportazione dei tasselli di detto elemento piastriforme.

15. Procedimento secondo la rivendicazione 14, caratterizzato dal
fatto che detta fase di collocamento di detto terzo elemento piastriforme
& seguita da una fase di collocamento del gquarto elemento piastriforme
che precede la fase di serraggio.

16. Procedimento secondo una o pidh delle rivendicazioni precedenti,
caratterizzato dal fatto di comprendere una o pill delle fasi descritte e/o

illustrate.

Il Mandatario:
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