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Nozyce do ciecia metali, zwlaszcza blach
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Przedmiotem wynalazku sg nozyce do cigcia me-
tali, zwlaszcza blach przeznaczonych do spawania.

Powszechnie znane nozyce tng metal np. blache
pod katem okolo 90° w stosunku do powierzchni
blachy. Znane sg rdéwniez nozyce wyposazone Ww
stojaki o stalym kacie pochylenia, na ktére kladzie
sie blache i tnie jg ukoénie. Stojaki te muszg byé
kazdorazowo mocowane do stolu nozyc, a po
przecieciu blachy — demontowane i zdejmowane.
Powoduje to bardzo znaczne obnizenie wydajnosci
nozyc, ponadto montowanie i demontowanie sto-
jakow jest bardzo ucigzliwe i pracochlonne.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci zwlaszcza unikniecie kazdorazowego monto-
wania i demontowania stojakéw, jak réwniez bar-
dziej wszechstronne wykorzystanie nozyc tak, aby
méc na nich cigé blache zaréwno prostopadle, jak
i ukosnie. Zagadnieniem technicznym wymagajacym
rozwigzania dla osiggniecia zamierzonego celu jest
opracowanie konstrukecji nozyec.

Zgodnie z wynalazkiem zagadnienie to zostalo
rozwigzane dzieki temu, Ze znane nozyce do ciecia
metali, zwlaszcza blach, zaopatrzono w stojaki za-
mocowane przechylnie, przy czym korzystne jest,
aby stojaki byly przesuwne, amortyzowane elemen-
ty oporowe, elementy prowadzace oraz ruchome ra-
mie podtrzymujgce przecinany material.

Nozyce wedlug wynaglazku umozliwiajg prosto-
padle lub ukos$ne ciecie blachy w stosunku do jej
powierzchni, co czyni je bardzo przydatne, szcze-

67 539

10

15

20

25

30

J 2

gélnie przy wykonywaniu konstrukcji spawanych.
Zastosowanie przechylnie zamocowanych stojakéw
sprawia, ze unika sie ich demontazu po zakoricze-
niu ciecia blach, co powoduje bardzo znaczne
zwiekszenie wydajno$ci nozyc i ograniczenie wysil-
ku fizycznego obslugi. Amortyzowane elementy opo-
rowe umozliwiajg ukosowanie krawedzi przecina-
nej blachy, czyniac nozyce jeszcze bardziej wuni-
wersalne unika si¢ bowiem recznego ukosowania
krawedzi blachy wykonywanego w praktyce za po-
moca palnika acetylenowego. Wyposazenie nozyc
w elementy prowadzgce sprawia, Ze prowadzenie
blachy jest dokladne i unika sie powstawania od-
cisk6w na krawedziach blachy pochodzgcych od
reakecji przecinajagcego noza. Ruchome ramie pod-
trzymujace przecinang blache polepsza bezpieczen-
stwo pracy oraz dodatkowo sluzy do odmierzania
jednakowych odcink6w przecinanej blachy elimi-
nujac konieczno$§é cigglej kontroli dlugos$ci cietych
elementow. .

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia nozyce w widoku z boku z blachg
przygotowang do uko$nego ciecia; fig. 2 — widok
nozyc z przodu; fig. 3 — stojak przechylny w po-
zycji poziomej; fig. 4 — przeciete blachy bez sto-
sowania elementu prowadzgcego; fig. 5 — zespa-
wane blachy; fig. 6 — stojak obrécony o 180°;
fig. 7 — blache, ktorej krawedz zostala zukosowana
przy zastosowaniu elementu prowadzacego; fig. 8 —
element prowadzacy i néz dolny nieruchomly.
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Nozyce do ciecia blach wyposazone sg w noéz
dolny nieruchomy 1 oraz ruchomy néz gérny 2.
Na stole 7 zamocowana jest prowadnica 6, w kto6-
rej znajduje sie suwliwie pasowany element opo-
rowy 4 zaopatrzony w amortyzatory sprezynowe 5,
ktore przesuwajg element 4 w gére az do oporu.
Element 4 znajduje sie w goérnym polozeniu w
przypadku ukosowania krawedzi blachy 3. Przy
cieciu prostopadlym lub uko$nym blacha 3 jest
podtrzymywana przez ruchome ramie 8, a element
4 (listwa) zostaje opuszczony w doél i zablokowany.
Na waltku 14 w lozyskach 16 zamocowane sg prze-
chylnie stojaki 9, ktére mozna obraca¢ o kat 180°
przy czym korzystnie jest, aby stojaki 9 byly prze-
suwne wzdluz osi zamocowania i byly wyposazo-
ne w reczne dociski 11 blachy 3. Belka 12 moco-
wana jest ze stojakiem 9 za pomocg kolkéw 13
i spelnia role przedluzacza stolu 7. Nozyce majg
wspornik 17 stuzacy do ustawienia belki 12 w
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plaszczyzZnie zgodnej z roboczg plaszczyzng stolu 7.
Do stolu 7 za pomocg kolké6w 19 mocowane sg ele-
menty prowadzace 18 (tréjkatne wkladki) stuzgce
do prowadzenia blachy 3 w przypadku ukosowania
krawedzi lub ciecia uko$nego cienkich blach, np.
okolo 8 mm, a przy cieciu grubszych blach wéw-
czas, gdy mamy unikngé odcisku 20 pochodzgcego
od reakcji noza dolnego 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Nozyce do cie;bia metali, zwlaszcza blach, zna-
mienne tym, ze majg stojaki (9) przechylnie za-
mocowane na walku (14), amortyzowane elementy
oporowe (4), elementy prowadzace (18) oraz rucho-
me ramieg (8).

2. Nozyce wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ZzZe
stojaki (9) sg przesuwne wzdluz osi ich zamocowa-
nia.
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