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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyrobu spie-'
kéw ciernych na osnowie miedzi do sprzegiel pra-
cujacych w oleju, wytwarzanych ze stopowych
proszk6w metali.

Materialy cierne na osnowie miedzi, wytwarzane
metodami metalurgii proszkéw, zawieraja, w zna-
nych proporcjach, sktadniki metalowe takie jak ma
przyklad miedZ, ol6w, cyna, zelazo, cynk oraz cera-
miczne dodatki cierne, wypelniacze i dodatki §lizgo-
wej, jak na przykilad grafit.

Dotychczas materialy cierne na osnowie miedzi
wytwarza sie z elektrolitycznego lub redukowanego
proszku miedzi oraz ze stopowego proszku brazu.
Technologia produkcji tego typu materialéw cier-
nych przewiduje jako pierwsza operacje mieszanie
podstawowych proszké6w miedzi lub jej stopéw z
pozostalymi dodatkami metalowymi i nieorganicz-
nymi. Nastepnie mieszaniny sa prasowane pod ci§-
nieniem 1,525 Ton/cm? w ksztaltki, odpowiadajace
formg przyszlym elementom ciernym. Spiekanie
przeprowadza sie¢ w redukujacej atmosferze ochron-
nej w zakresie temperatur 730—820°C pod naciskiem
jednostkowym T7—20 kG/cma2,

Wada dotychczasowych materialéw ciernych na
osnowie miedzi przeznaczonych do pracy w oleju,

wytwarzanych ze stopowych proszk6w metali, jest
samosegregacja nieorganicznych skladnik6w nieme-
talowych, w wyniku ktérej nie uzyskuje sie¢ w
strukturze elementéw ciernych poréw o optymalnej
wielko$ci. Zbyt male pory, powstale wskutek zapy-
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chania ich rozsegregowanymi dodatkami nieorga-
nicznymi, nadaja materialom ciernym do pracy w
oleju niekorzystng charakterystyke tarciowa, wyra-
zajacag sie silnym wzrostem wspélczynnika tarcia
W miare zmniejszania sie szybkos$ci poslizgu pod-
czas zesprzeglania, co wywoluje gwaltowne nara-
stanie przenoszonego przez sprzeglo momentu.

Celem wynalazku jest zapobiezenie samosegrega-
cji mieorganicznych skladnikéw miemetalowych.

Cel ten zostal osiggniety przez wprowadzenie do
mieszanin stopowych proszké6w metali z nieorganicz-
nymi dodatkami niemetalowymi 2,5—8,5% wago-
wych spoiwa onganicznego, w°®szczegblnosci zywicy
epoksydowej, kiére nastepnie zwegla sie 'w procesie
spiekania. Nizsze zawartosci dodatkéw organicznych
nie zapewniajg odpowiednio silnego zwigzania nie-
organicznych dodatkéw niemetalowych ze stopowy-
mi proszkami metali, wskutek czego zachodzi samo-
segregacja skladnikéw w trakcie sporzadzania, skla-
dowania i prasowania mieszanki ciernej.

W przypadku tak malego dodatku spoiwa orga-
nicznego moze ono dzialaé¢ co najwyzej jako $rodek
poslizgowy, ulatwiajacy zageszczanie w trakcie pra-
sowania. Dodatek spoiwa onganicznego w iloéci po-
wyzej 8,5% wagowych powoduje podczas prasowa-
nia zupelne rozdzielenie ziarn osnowy metalowej
warstwami materialu organicznego. W wyniku ta-
kiego stanu rzeczy dochodzitoby do rov;sypywan‘ia sie
wyprasek w trakcie spiekania po wypaleniu dodat-
kéw organicznych. Ziarna metalowe nie tworzylyby
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bowiem cigglej osnowy niezbednej dla utrzymania
spoisto$ci wypraski.

Zastosowanie dodatku spoiwa organicznego w
ilosci 2,5—8,5%0 wagowych zapewnia z jednej strony
odpowiednio mocne wzajemne powigzanie ziarn po-
szczegb6lnych skladnikéw, co zabezpiecza ich miesza-
nine przed samosegregacja, z drugiej za$ strony po-
zwala na powstanie szkieletu metalowego w trakcie
prasowania. Dzieki temu, wypraski zachowujg
trwalo$¢ podczas spiekania. .

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku pozwa-
la uzyskaé material cierny o lepszej c¢harakterystyce,
‘wyrazajgcej sie¢ mmniejszymi réznicami statycznego
. 1 dynamicznego wspb6lczynnika tarcia. Wspélczynnik
tarcia materialéw, wytwarzanych w mysl wynalaz-
ku, wzrasta podczas wigczania sprzegla lagodnie,
wskutek czego otrzymuje sie bardziej plaskg i row-
nomiernie wzrastajagcg krzywa przyspieszenia mas
wirujacych, czyli tagodne wlgczanie bez zrywoéw.

Technologia produkcji materialéw ciernych sposo-
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bem wedlug wynalazku polega na tym, ze w trakcie
przygotowania wsadu do mieszania wprowadza sie
do niego 2,5—8,5% wagowych spoiwa organicznego.
Dalsze operacje technologiczne przebiegajg wedlug
znanych zasad, przy czym spoiwo organiczne ulega
zwegleniu podczas spiekania.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyrobu spiek6w ciernych na osnowie mie-
dzi do sprzegiel pracujgcych w oleju, wytwarzanych
z mieszanin stopowych proszkéw metali z nieorga-
nicznymi dodatkami niemetalowymi, odznaczajacy-
mi sie sklonnodciag do samosegregacji, w ktérym
do mieszanin wprowadza sie, celem zapobiezenia sa-
mosegregacji skladnikéw spoiwo organiczne, zna-
mienny tym, Ze spoiwo organiczne, w szczegdlnosci
zywice epoksydowa, dodaje si¢ w iloSci 2,5—8,5%
wagowych.
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