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Urzadzenie do saturacji d;rugiej oraz sposob jego stosowania
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
saturacji drugiei oraz sposéb stosowania tego
urzadzenia. }

Zadaniem saturacji drugiej ijest maksymalne
wydalenie jonéw wapnia z roztworéw cukro-
wych. Do niedawna, a nawet jeszcze i obecnie,
prowadzi sie saturacje dmugg w temperaturze
wrzenia i w tym celu ogrzewa sie sck cukrowy
przed jego doprowadzeniem do drugiej satura-
cji, do temperatury ok. 102°C. Przypuszczanc, ze
w temperaturze wrzenia zapobiega si¢ tworzenia
kwasnych weglanéw wapnia. Praktyka jednuk
wykazala, ze w takich warunkach nie osiaga
sie dobrych wyrnikéw, gdyz osady powstaja po-
za saturacja i na stacji odparowywania scku
w wysokich temperaturach. Réwniez tak zwane
- przekipianie soku przy cisnieniu atmosferycz-
nym nie dawalo pozadanego efektu. ’

Najnowsze badania wykazaty, ze na drugiej
saturacji obok weglan6w wapnia tworzg sig
kwaéne weglany wapnia, rozpuszczalne w soku
cukrowym i aby ie rozlozyé, nalezy stosowaé
grzanie w temperaturze co majmniej 110°C,
przy tym pod ciénieniem 1,5 ata,

Na rysunku fig. 1 przedstawia urzadzenie do
saturacji drugiej jednonaczyniowej, a fig. 2 —
urzadzenie do saturacji drugiej dwunaczyniowej.

Urzadzenie do saturacji drugiej jednonaczy-
niowej, ktére sklada sie ze zbiornika soku 1 po
saturacji I-ej wraz z rurociggiem, doprowadza-
jacym sok po pierwszej saturacji do spodniej
czesci kotla saturacyjnego 2. W dolnej przestrze-
ni sckowej saturator 2 podzielony jest za pi-
meea koncentrycznie zawieszonego eylindra 9
z blachy stalowej na dwie czesci. W Srodkowej
wewnetrznej przestrzeni wbudowany jest barbo-
ter 3 w ksztalcie pierScienia walcowego. Nad
barhoterem, powyzej gérnego obramowania cy-
lindra, zawieszona jest zastona 10 z blachy sta-
lowej, w ksztalcie spraszczonego stozka, kidra .

~ma za zadanie powodowaé .zmiane ruchu soku

wysaturowanego w kierunku odwrotnym. Podob-
na zastona 11 zawieszona jest réwniez pod barbo-
terem. W' gérnej przestrzeni sokowej, nieco po-
nizej poziomu soku, utrzymujacego si¢ na wyso-
koéei skrzynki przelewowej 7, wbudowany jestna
obwodzie kotla saturacyjnego pierscienn rozpre-
zajgey R-6 dla soku recyrkulowanego- Pierécieri



ten od. strony wewnetrznej posiada na. swym
obwodzie 24 dysze w postaci wiefica kierownicy.
Dalsza czeSciag urzadzetnia jest pompa récyrku-
lacyjna 4, pol}t m ze spodém dol-
nego stozka s uratm-a a ‘Tura ttoczaca laczy
pompg z ogrzewaczem szy'bkopmdowym 5. Od
strony wylotu soku ogrzewacz szybkopradowy

polaczony jest rurg, stycznie wprowadzong do

piericienia rozprezajgcego R—6. Na rurze tej
jest ustawiony zawér sprzezynowy 8, utrzymu-
iacy poprzez ogrzewacz sok pod cisnieniem 1,5
ata.

Urzadzeme do saturacji drugiej dwunaczynic-
wej sklada sie ze zbiomika soku 1 po pierwszej
saturacii, polaczonego -
czeScig sokowsg saturatora 2, posiadajgcego iden-
tyczne urzadzenia wewnetrzne jak saturator 2
w urzadzeniu do saturacji jednonaczyniowej,
z tg tylko réznica, ze polaczenie dolnego stozka
saturatora 2 z pompa recyrkulacyjng 4 jest
zamkniete, ~

Istniejacy zawér spustowy oiwiera sie jedy-
nie w celu usuniecia osadéw nagromadzonych
w dolnym stozku saturatora 2. Istnieje nato-
miast polaczenie 12 miedzy obydwoma kottami
saturacyjnymi, na wysokosci poziomu skrzynki
przelewowej 7. Sok po przejéciu do saturatora

2’ kierowany jest z géry ma dét i dalej do pom-"

py recyrkulacyjnej 4, nastepnie przez ogrzewacz
szybkopradowy 5, zawér sprezynowy 8 i do sa-

turatora 2, w ten sposéb tworzy sie taki sam -

obieg zamkniety, jak w urzadzeniu do satura-
cji drugiej jednonaczyniowej.

Sposob postepowania przy n&wym urzadzeniu
saturacji drugiej jest mastepujacy: przy satura-
cji jednonaczyniowej sok po pierwszei saturacji
naplywa grawitacyjnie ze zbiornika wyréw-
nawczego 1 do spodniej czeSci saturatora 2,
gdzie nastepuje wiasciwa saturacia pod wply-
wem gazu saturacyjnego (we wispélpradzie) za
pomoca barbotera 3 az do osiggniecia pH 9 —
92 po czym po uniesieniu sie soku do gory

i wydzieleniu zen mnadmiaru powietrza, sok
opada w przestrzen miedzy wstawionym cylin-
drem- i Scianky saturatora na spéd kotla, skad
pompa recyrkulacyjna 4 zasysa go i ttoczy przez
ogrzewacz 5 i dalej przez zawlr sprezynowy
8. 'Sok zagrzany do temperatury 110°C (pod cis-
nieniem 1,5 ata.) kieruje sie stycznie do pier$-
cienia rozprezajacego R—6, umieszczonego r.a
obwodzie saturatora 2, na wysokosci nieco po-
nizei poziomu soku, wplywajacego do skrzynki
przelewowej 7. Przez dysze rozprezajace, umiesz-

rurociggiem 2z dolng

N

czone na obwodzie wewnetrznym pierscienia

‘R—6 w ksztaldie wienca kierownicy, sok wy-

plywa szybkim ruchem wirowym i dostaje sie
do $rodka saturatora 2, gdzie miesza sie z so-
kiem wysaturowanym w stosunku obieto$cio-
wym okolo 2:1. Stosunek ten wynika z faktu,
ze pompa recyrkulacyjna posiada wydajno$é
kKilkakrotnie, najmniej dwukrotnie, wigksza
niz ilo§é soku doplywajaca w tym samym cza-
sie z poprzedzajacej stacji fabrykacji do satu-
ratora 2. Po wymieszaniu, ilo§¢ soku odpowia-
dajagca wydajncéci pompy recyrkulacyjnej, za-
sysana jest przez mnig i przetlaczana przez
ogrzewacz szybkopradowy i dalej przez piers-
cien rozprezajacy R—6, tworzac tym sposobem
obieg ecykliczny. Nadmiar soku w iloSci ta-
kiej samej, jaka naptywa do saturatora 2, od-
ptywa do skrzyni przelewowej 7 i dalej na na-
stepng stacje fabrykacii.

Wedlug sposobu saturacji drugiej dwunaczy-
nicwej zachowtje sie¢ taki sam obieg soku, jak
przy saturacji jednonaczyniowej, z tq tylko
r0znicy, ze sok po wyjsSciu z pier§cienia rozpre-
zajgcego R—6 1 wymieszaniu z sokiem odsa-
turowanym, przeplywa gérnym przelewem do
saturatora 2‘ i dalej do pompy recyrkulacyjnej
4. Przeplyw soku przez drugi sabulfator prze-
dtuza czas przebywania soku na drugiej satu-
raturacji, co korzystnie wplywa na uksztalto-
wanie i wielko§é krysztalkow weglanu wapnia
i na obmizenie soli wapiennych w sokach po
drugiej saturacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do saturacji 'drugiej, skladajgce
sie ze zbiornika soku po I-ej saturacji, jed-
nego lub dwdch kotléw saturacyjnych, pom-
py recyrkulacyjnej i ogrzewacza szybko-
pradowego z zaworem spreZynowym przy
wlocie soku do saturacji, znamienne tym, Ze

 pierwszy kociol saturacyjny (2) w swej dol-
nej przestrzeni sokowej jest podzielony przez
koncentrycznie zawieszony cylinder (9) na
dwie cze$ci, a wewnatrz tego cylindra jest
umieszczony znany barboter (3) ksztaltu
pierScienia walcowego lub innego, doprowa-
dzajgcy gaz saturacyjny do soku, za§ nad
barboterem, powyzej gérnej jego krawedzi,
jest zawieszona stozkowa zastona (10), a po-

nizej barbotera — druga zaslona stozko-
wa (11). '
2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, znamienne

tym, ze w gérnej przesirzemi sokowej pierw-
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- szego kotla saturacyjnego (2), nieco ponizej
- poziomu soku, utrzymujacego sie na wyso-
kosci skrzynki przelewowej (7), jest wbudo-
wany wewnatrz kotla pierScien rozprezaja-
cy (R=—6) dla soku recyrkulowanego, przy
czym pierScien ten od strony wewnetrznej
na swym obwodzie posiada dysze w ksztal-
c¢ie wiefica kierownicy.

. Sposéb saturacji drugiej za pomocg urzadze-
nia wedlug zastrz. 1 i 2, majacy za zadanie
maksymalne wydzielenie jonéw wapnia z
roztworéw cukrowych, znamienny tym, ze
pompa recyrkulacyjna (4) przetlacza przez
ogrzewacz (5) i nastepnie przez pierscien
rozprezajacy (R—6) kilkakrotng (najmniej
dwukrotng) ilo§¢é soku, naplywajacego w jed-
nym i tyn'f samym czasie na druga salura-
cje z poprzedniej stacji fabrykacji, a wigc
wskutek Kkilkakrotnego zagrzewania sokow
do temperatury 110°C (pod ciSnieniem 1,5
ata.) nastepuje rozklad kwasnych weglanéw
lub zamiana ich na latwiej usuwalne z roz-
tworéw cukrowych weglany wapnia.

4. Sposéb saturacji drugiej za pomocg urza-

dzenia wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym

‘ze sok po wyjsciu z ogrzewacza (5), dia-

wiony za pomocg zaworu sprezynowego (8),
zawierajacy weglany wapnia w stanie prze-
syconym, skierowany stycznie do pierscienia
rozprezajgcego (R—6), umieszczonego na
obwodzie saturatora (2), na wysckoéci nie-
co ponizej poziomu soku odplywajgcego do
skrzynki przelewowej (7), wyplywa ruchem
Wwirowym przez dysze kierownicze whbudo-
wane w obwéd wewnetrzny pierscienia roz-
dzielczego do saturatora (2), przy czym na
skutek raptownych zmian temperatury
i ci$nienia ukladu nastepuje wytragcenie
krysztatkéw weglanu wapnia, ktére bedac
w cigglym ruchu obiegowym narastajg do
wiekszych krysztaldow, obnizajge tym sa-
mym stopien przesycenia weglanéw wapnia
w roztworze cukrowym, w wyniku czego
osiagga sie minimalng zawarto§é soli wapnia
w sokach po drugiej saturacji.

Mgr inz Bronistaw Nowakowski
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