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Société Anonyme des Manufactures des Glaces et Prodults

Chimiques de Saint- Gobain, Chauny & Cirey
(Paryz, Francja).

.

Zahartowany arkusz szkta zwykfego lub lustrzanego, sposdb jego wyrobu
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 20 grudnia 1935 r.

Udzielono 21 pazdziernika 1938 r.

Pierwszenstwo: 22 grudnia 1934 r. (Francja).

Szkto hartowane, uzywane na szyby, a
zwlaszcza na szyby ochronne w samocho-
dach, peka pod wplywem uderzenia na
wielka liczbe drobnych nieszkodliwych od-
famkow, przezroczystos$é szkla zmienia sie
w chwili pekniecia i zachodzi potrzeba po-
nownego przystosowania wzroku do zmie-
nionej przezroczystosci szkla. Chociaz czas
trwania przystosowywania si¢ wzroku jest
bardzo krétki, jednak przy duzych szybko-
$ciach pojazdu czas ten wystarcza do wy-
wolania zaklécenia w kierowaniu pojazdem
i spowodowania meszczqshwych wypad-
kow.

Wynalazek niniejszy usuwa te wade;
przedmiotem wynalazku jest arkusz harto-
wanego szkla, w ktérym w chwili pekniecia
szyby powstaja strefy a (fig. 1, 2) szkla po-
kruszonego na wielka liczbe drobnych ka-
waltkow i strefy b, w ktérych kawatki maja
wigksze wymiary i ksztalty wieloboczne
lub zaokraglone, przy czym kazda strefa b
jest otoczona catkowicie strefami a w spo-
s6b taki, ze najwigksze kawatki maja co
najwyzej wymiary strefy b. Obecnosé wigk-
szych kawalkow szkla zapewnia wystarcza-
jaca widzialnosé¢ w chwili peknigcia szyby,
gdy odtamki pozostaja na miejscu. Ponad-



to zmniejszajac dostatecznie wymiary kaz-
dej ze stref b i nadajac im odpowiedni
ksztalt uzyskuje si¢ pewnosé¢, ze odprysku-
jace odlamki, pochodzace z tych stref, w
chwili pegknigcia nie beda niebezpieczne
dla otoczenia. Strefy obwodowe a, ktére
rozpadaja sie na drobne kawalki, maja np.
szeroko$é 10 — 15 mm, a strefy obwiedzio-
ne b, mniej lub bardziej zaokraglone i ma-
jace postaé jednego kawatka lub niewiel-
kiej liczby kawalkéw, maja srednice 50 —
70 mm. . ‘

Wynalazek dotyczy poza tym sposobu
wyrobu takiego szkla i pclega na poddawa-
niu szkla w strefach obydwu rodzajéw od-
miennym warunkom obrébki cieplnej tak,
aby mozna bylo otrzymaé¢ bardziej ener-
giczne hartowanie w strefach obwodowych,
dzigki czemu w chwili pegkniecia nastepuje
rozpadnigcie si¢ tej strefy na drobne ka-
walki, strefy zas§ obwiedzione sa stabiej
hartowane i pgkaja na wigksze kawatki.

Wreszcie wynalazek dotyczy réznych
postaci wykonania sposobu, polegajacych
np. na tym, ze arkusz szkla ogrzewa sig
réwnomiernie na catej powierzchni i na-
stepnie chlodzi sie bardziej energicznie w
strefach obwodowych a lub tez ogrzewa sie
silniej strefy obwodowe a arkusza, po czym
ochladza si¢ go nagle i r6wnomiernie na ca-
lej powierzchni, lub tez zmienia si¢ nate-
Zenie ogrzewania i chlodzenia w tym sa-
mym kierunku tak, iz te natezenia sa wigk-
sze w strefach obwodowych a, albo wresz-
cie po zahartowaniu arkusza przez ogélne
ogrzanie i rownomierne ochlodzenie ogrze-
wa sie go w strefach obwiedzionych tak, iz
otrzymuje si¢ zmniejszenie stopnia zahar-
towania w tych strefach.

Na rysunku fig. 1 i 2 przedstawiaja ty-
tulem przykladu schematy pekania szkta,
zahartowanego wedlug wynalazku, fig. 3
przedstawia przekr6j pionowy urzadzenia
do ochladzania stref obwodowych a, fig.
4 — widok tego urzadzenia z przodu, fig.
5 — odmiang¢ urzadzenia wedlug fig. 3 i 4,

fig. 6 — pionowy przekréj urzadzenia do
miejscowego ogrzewania stref obwodowych
a, fig. 7 — czesciowy widok z przodu urza-
dzenia wedtug fig. 6, fig. 8 — przekro6j u-
rzadzenia do ogrzewania stref obwiedzio-
nych a po zahartowaniu arkusza szkla, fig.
9 i 10 przedstawiaja odpowiednie widoki z
przodu tego urzadzenia.

. Na fig. 1 i 2 strefy obwodowe a, rozpa-
dajace si¢ na drobne kawatki, sa oznaczone
kreskami, natomiast strefy obwiedzione b,
ktore nie pekaja wcale lub tylko na mala
liczbe kawatkow, nie sa zakreskowane.

Pierwsza postaé¢ wykonania sposobu we-
dtug wynalazku polega na tym, ze po réw-
nomiernym ogrzaniu calego arkusza szkla
za pomocg znanych srodkéw chlodzi si¢ go
bardziej energicznie w strefach obwodo-
wych a. ' ‘

W tym celu urzadzenie do chlodzenia
(fig. 31 4) posiada dwie sieci dmuchawek 1,
umieszczonych z obydwoéch stron arkusza i
zacpatrzonych w otworki 2, przez ktore
czynnik chtodzacy 3 jest skierowywany na
strefy a arkusza szkla. Otworki dmucha-
wek maja mafe wymiary np. 2 — 3 mm i sa
rozmieszczone $ci§le obok siebie. Odle-
glosé pomiedzy wylotami dysz i powierzch-
nia szkla powinna byé bardzo mata, jednak
nie powinna byé¢ taka, aby dysze pozosta-
wialy znaki na szkle. W praktyce zazwy-
czaj wystarcza do tego celu odstep 2 —
3 cm.

Aby strefy b szkla nie ulegaly zbyt na-
glemu ochtodzeniu, umieszcza sie zastony
4 w kazdym przedziale zawartym pomie-
dzy dmuchawkami. Odleglosé¢ tych zaston
od arkusza szkla moze byé regulowana nie-
zaleznie od odleglosci otworkéw dmucha-
wek od arkusza za pomoca pretéw 5, prze-
suwanych w prowadnicach 6, przy czym
mozna uniemozliwi¢ calkowicie wszelkie
zetkniecie sie powietrza ze szklem w stre-
fach b lub tez mozna zezwolié na dzialanie
czesci tego powietiza w tych strefach tylko
pod postacia wirow. W ten sposéb mozna



dokladnie regulowaé stopieri zahartowania
szkla, jaki jest pozadany w strefach obwie-
dzionych b. Obydwie sieci dmuchawek I sa
umieszczone na skrzynkach 7, osadzonych
na plytach ruchomych 8, do ktérych przy-
macaowane sa kraty 9, podtrzymujace zaslo-
ny 4. Caly zesp6l zaston 4 mozna rozsunaé
za pomoca korb 10 w celu wprowadzenia
arkusza szkla pomiedzy te zastony i znowu
zblizyé do arkusza na dokladng odleglosé,
potrzebng do dmuchania.

Powietrze natrafiajac na arkusz odbija
si¢ od niego i uchodzi swobodnie. Aby to
uchodzenie powietrza odbywalo sie bez
przeszkéd, co jest warunkiem niezbednym,
pretom 5 nadaje si¢ niewielki przekréj i
odsuwa si¢ dostatecznie krate 9 od sieci
dmuchawek.

Mozna réwniez zmienié poszczegélne
odleglosci zaslon 4 od arkusza w ten spo-
sob, aby ich dzialanie na brzegach arkusza
bylo np. odmienne niz posrodku tego arku-
sza.

W odmianie urzadzenia wedtug fig. 5,
powietrze nie uchodzi swobodnie w czasie
chlodzenia arkusza ¢, lecz jest zasysane
przez skrzynie 17 za pomoca przewietrzni-
ka lub w inny sposéb.

Inna odmiana sposobu wedlug wynalaz-
ku polega na bardziej silnym ogrzewaniu
arkusza w strefach obwodowych a i nagtym
ochladzaniu za pomoca znanych urzadzen
calego arkusza.

W tym celu urzadzenie grzejne (fig. 6 i
7) posiada dwie sieci opornikéw grzej-
nych, umieszczonych z obydwéch stron ar-
kusza ¢ i wykonanych z przewodnikow 12,
umocowanych w ogniotrwalych oprawach
13, ktére w widoku prostopadtym do arku-
sza szkla maja ksztalt linii stref obwodo-
wych a, jakie maja byé wytworzone w ar-
kuszu szkla. Przewodniki 12 sa umieszczo-
ne w niewielkiej odleglosci od arkusza,
dzigki czemu ogrzewanie jest umiejscowio-
ne w tych strefach szkla, ktére znajduja
si¢ na wprost opraw 13 sieci. W oczkach tej

sieci umieszozone sa przegrody 74, za po-
mocq ktérych strefy obwiedzone b zostaja
wyjete spod dzialania promieniowania
przewodnikéw 12. Przegrody te sa wydra-
Zone i moze przez nie przeplywaé¢ czynnik
chlodzacy. Odleglosé przegrod 14 od arku-
sza szkla moze by¢ zreszta regulowana nie-
zaleznie od opraw grzejnych 13 i niezalez-
nie od siebie.

Fig. 8, 9 i 10 pojasniaja trzecia odmiane
wykonania sposobu, wedlug ktérej arkusz
szkla po zahartowaniu przez ogrzanie i na-
gle rownomierne ochlodzenie zostaje o-
grzany ponownie w strefach obwiedzionych
b. Fig. 8 — 10 przedstawiaja urzadzenie
do takiego ogrzewania.

Wkiadki grzejne 15 sa umieszczone na
dwéch plytach ogniotrwalych 16, umie-
szczonych z obydwéch stron arkusza ¢ w
miejscach, odpowiadajacych strefom ob-
wiedzionym b, jakie maja byé wytworzone
w szkle. Pomiedzy wkladkami grzejnymi
15 kazdej ptyty umieszczone sa prety kraty
17, przedstawionej oddzielnie na fig. 10,
przy czym ksztalt oczek tej kraty odpo-
wiada strefom obwodowym a. Prety moga
byé wydrazone i moze przez nie przeply-
wa¢ czynnik chtodzacy. Arkusz szkta styka
si¢ z kratami, ktore zabezpieczaja go w
strefach obwodowych a przed dzialaniem
wkladek grzejnych 15.

Wedlug wynalazku nie jest rzecza ko-
nieczna, aby arkusz szkla mial na calej
swej powierzchni strefy a i b, gdyz wystar-
cza, aby takie strefy posiadal na pewnej
czesci swej powierzchni. W ten sposéb w
przednich szybach samochodowych mozna
ograniczyé sie do czeéci szkla, znajdujacej
si¢ przed oczami kierowcy. Mozna stoso-
waé najrozmaitsze sposoby wyrobu, aby
otrzymaé omowiony stan zahartowania tyl-
ko w odpowiednich czesciach arkusza
szkla.

Oczywiscie mozna laczyé ze soba rézne
opisane wyzej sposoby, a wigc mozna sto-
sowaé bardziej energiczne ogrzewanie w



strefach-obwodowych i bardziej energiczne
chlodzenie w tych samych strefach lub tez
mozna polaczyé jeden z tych sposobow z
ogrzewaniem, uskutecznianym po zaharto-
waniu w strefach obwiedzionych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Zahartowany arkusz szkla zwyklego
lub lustrzanego, znamienny tym, ze roz-
ktad naprezen wewnetrznych w arkuszu
szkla jest tego rodzaju, iz w chwili peknie-
cia istnieja w arkuszu strefy obwodowe
(a), w ktoérych szklo peka na wielka liczbe
drobnych odlamkéw, i strefy (b), ktore sa
obwiedzione strefami (a) i w ktérych od-
famki maja wigksze wymiary, przy czym
kazda strefa (b) jest obwiedziona catkowi-
cie strefami (a).

2. Sposob wyrobu arkusza szkla we-
dlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze obydwa
rodzaje stref poddaje sie réznym warun-
kom obrobki cieplnej, przy czym strefy
obwodowe (a) poddaje si¢ bardziej e-
nergicznemu hartowaniu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze arkusz ogrzewa sie réwnomiernie
na calej powierzchni, po czym chlodzi
si¢ go bardziej energicznie w strefach ob-
wodowych.

4, Odmiana sposobu wedlug zastrz. 3,
znamienna tym, ze arkusz ogrzewa sie sil-
niej w strefach obwodowych i nastepnie o-
chladza nagle i réwnomiernie na calej po-
wierzchni.

5. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 3,
4, znamienna tym, ze strefy obwodowe (a)
ogrzewa si¢ i ochladza bezposrednio bar-
dziej, anizeli strefy obwiedzione (b).

6. Odmiana sposobu wedlug zastrz.
3 — 5, znamienna tym, ze arkusz po zahar-
towaniu przez roéwnomierne jego ogrzanie

i rownomierne nagle ochlodzenie ogrzewa
si¢ ponownie w strefach obwiedzionych (b).

7. Odmiana sposobu wedlug zastrz,
3 — 6, znamienna tym, ze strefy obwodowe
(a) ogrzewa si¢ lub chlodzi bardziej ener-
gicznie, po czym strefy obwiedzione (b)
ogrzewa si¢ dodatkowo.

8. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tym,
ze sklada sie¢ z rurek, zaopatrzonych w
otworki do dmuchania powietrza i rozmie-
szczonych odpowiednio do zarysu stref
obwodowych (@), przy czym w miejscach
odpowiadajacych strefom obwiedzionym
umieszczone sa zaslony, ktérych odleglosé
od powierzchni arkusza daje si¢ regulowac.

9. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
8, znamienna tym, zZe posiada skrzynke, w
ktérej umocowane sa rurki dmuchawkowe i
przez ktora zasysa sig¢ powietrze odbite od
powierzchni arkusza.

10. Odmiana urzadzenia do wykony-
wania sposcbu wedtug zastrz. 4, znamienna
tym, ze posiada narzady grzejne, obejmuja-
ce zaslony, ktérych odleglosé od po-
wierzchni arkusza daje sie regulowaé.

11. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 6 i 7, stuzace do ogrze-
wania stref obwiedzionych arkusza uprzed-
nio zahartowanego, znamienne tym, ze po-
siada narzady grzejne, umieszczone pomie-
dzy pretami kraty, umieszczonymi w miej-
scach stref obwodowych (a), przy czym
krata ta daje sie chlodzié.

Société Anonyme

des Manufactures des Glaces
et Produits Chimiques

de Saint-Gobain,

Chauny & Cirey.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 27425.
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Do opisu patentowego Nr 27425,
Ark. 3.

Fig. 7.
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