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@ Verfahren und Vorrichtung zum Abliefern, Abnehmen und Zusammenfassen eines Faserflors.

@ Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Ablie-
fern, Abnehmen und Zusammenfassen eines Faserflors tritt
der Faserflor aus einer Lieferwalze (6, 7) einer Karde aus und
wird in einem Flortrichter (8) zu einem Faserband zusammen-
gefaBt, das anschlieBend abgezogen wird.

Um ein ZerreiBen des Faserflors, insbesondere im
Bereich seiner Kanten zu vermeiden, tritt der Faserfior aus
Walzen (6, 7) aus, die nicht senkrecht iibereinander angeord-
net sind. Das im Flortrichter (8) gebildete Faserband wird
durch Abzugswalzen (9, 10) schréig oder senkrecht nach unten
abgezogen.
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Verfahren und Vorrichtung zum Abliefern,
Abnehmen und Zusammenfassen eines Faserflors

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abliefern, Abnehmen
und Zusammenfaésen eines aus einem Lieferwerk einer Karde,
das aus einem Walzenpaar besteht, austretenden Faserflors;
der in einem Flortrichter zu einem Faserband geformt und

abgezogen wird und umfaSt eine vorteilhafte Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens.

In der Praxis verldft der Faserflor das Lieferwerk, z. B.
die Quetschwalzen, ilibergquert einen freien Raum und wird in
einem Flortrichter zu einem Faserband zusammengefaB8t, das
durch Abzugswalzen abgezogen wird. Der Faserflor hat auf

‘dem Weg von den Walzen des Lieferwerks zum Flortrichter et-

wa eine dreieckige Form. Regelmédfig sind die &uBeren Kanten
des Faserflors besonders riBempfindlich. Insbesondere bei
hoher Produktion,-z. B. von mehr als 50 kg/h, reicht die
Zusammenfihrung des Faserflors nicht mehr aus. Es hat sich
gezeigt, daB8 zunehmend nach auBen in Richtung auf die Kan-
ten des Faserflors ein starker Luftsog in Richtung auf den
Faserflor auftfitt. Die Kanten des Faserflors brechen da-

‘bei nach unten aus, sé das8 dadurch die Gefahr des ZerreiBens

des Faserflors beli hoher Produktion'auftritt.
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. Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren der eingangs genannten Art zu schaffen, bei dem
ein ZerreiBen des Faserflors,.iﬁsbeéondere im Bereich der

Kanten des Faserflors, vermieden wird.

5
Die LOsung dieser Aufgabe erfolgt dadurch, daf8 der Faser-
flor aus Walzen austritt, die n;cht'senkrecht iilbereinander
angeordnet sind und daB das Faserband schrdg oder senkrecht
nach unten abgezogen wird.

10

Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, den Faserflor
beim Abzug von selbst in den Flortrichter fallen zu lassen.
Insbesondere fallen dabei auch Kanten des Faserflors, die
unter geringerer Zugspannung stehen, in den Flortrichter.
15 Wdhrend bei dem bekannten Verfahren das Herunterfallen
des horizontalen Faserflors eine von der Laufrichtung ab-
weichende Komponente auftritt, die zum ZerreiBen fiihrt,
ist diese Komponente erfindungsgemdsB dédurcﬁ vermieden,
daB der Faserflor schrédg oder senkrecht nach untern abge-
-20 zogen wird. ' '
Eine vorteilhafte Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens mit einem Lieferwerk fiir den Féserflor, einem Flor-

_ trichter und einem Abzugswalzenpaar zum Abziehen des Fa-
25 serbandes ist dadurch gekennzeichnet, daB8 der Flortrichter
mit den Abzugswalzen in bezug auf die Lieferwalzen des

Lieferwerks schridg oder senkrecht nach unten angeordnet

sind. .

30 Vorteilhaft sind die Lieferwalzen nicht senkrecht iiberein-
ander angeordnet. ZweckmdBig ist der Flortrichter mit den
Abzugswalzen in Richtung des aus dem Walzenspalt austreten-
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den Faserflors angeordnet. Bevorzugt sind die Lieferwalzen
und der Flortrichter mit den Abzugswalzen schrdg angeordnet.
Auch kann es vorteilhaft sein, aaB die-Lieferwalzen hori-
zontal und der Flortrichter mit den Abzugswalzen vertikal
darunter angeordnet sind.

Nach einer weiteren bevorzugten_Ausbildung der Vorrichtung,
die ein dem Lieferwerk nachgeschaltétes Leitelement mit
einer unbeweglichen Leitfl&che aufweist, ist der Abstand
zwischen dem Lieferwerk und dem Leitelement gr&Ber als die
EinschlieBzone zwischen dem Walzenpaar des Lieferwerks und
der Leitfldche des Leitelementes. Das Leitelement ist vor
dem Flortrichter angebracht und dient der ErhShung der Be-
triebssicherheit. In einer einfachen Ausfiihrung kann das
Leitelement aus einer ebenen Platte mit einer Offnung be-
stehen. Das Leitelement kann aber auch gewdlbt oder schréig
ausgefilhrt sein. Durch die Uffnung wird der Faserflor in
den Flortrichter gezogen. Die Uffnung kann ein Lob oder
ein Spalt zwischen zwei Leitfl&chen sein. Vorzugsweise ist
die Leitfldche des Leitelementes horizontal ausgerichtet
und vertikal unterhalb der Walzen des Lieferwerks ange-
ordnet. Der Abstand zwischen Leitelement und Lieferwerk
kann veridndert werden, so daB dieses Leitelement auch .in
unmittelbare Ndhe zum Lieferwerk gebracht werden kann.

Das Leitelement kann auch gemeinsam mit dem Flortrichter
und den Abzugswalzen verschiebbar ausgefﬁﬁrt werden. Auch
kann das Leitelement zur Abfuhr von Schalenteilen o. dgl.
perforiert sein.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemédBen
Verfahrens wird nachfolgend anhand von zeichnerisch dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispielen n&her erl&utert.
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Es zeigt:
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eine Karde mit horizontal angeordneten
Lieferwalzen und vertikal darunter an-
geordnetem Flortrichter mit Abzugswal-

zen,

schridge Anordnung der Lieferwalzen,
des Flortrichters und der Abzugswalzen,

senkrecht iibereinander angeordnete Lie-
ferwalzen und vertikal darunter ange-
ordneter Flortrichter mit Abzugswalzen,

eine erfindungsgemdfe Vorrichtung mit
den Lieferwalzen unmittelbar nachge-
schaltetem Leitelement,

eine Vorrichtung wie in Figur 4, jedoch
mit im Abstand nachgeschaltetem Leitele-

ment,

eine Vorrichtuné wie Figur 4, jedoch

~ _mit verschiebbar angeordnetem Leitele-

ment,

eine Vorrichtung wie Figur 5, bei der
jedoch das Leitelement, der Trichter
und die Abzugswalzen verschiebbar an-
geordnet sind,

eine Vorrichtung mit Leitelement mit
gebogenen Leitflédchen,
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Fig. 9 eine Vorrichtung mit Leitelement mit
schrédgen Leitflé&chen,

Fig. 10 eine Vorrichtung mit einteiligem
Leitelement und

Fig. 11 eine Vorrichtung mit zweiteiligem
Leitelement.

Figur 1 zeigt schematisch eine Karde in Seitenansicht, bei
der in Arbeitsrichtung eine Speisewalze 1, ein VorreiBer 2,
eine Trommel 3, ein Abnehmer 4 und eine Abstreichwalze 5§
angeordnet sind. Senkrecht unterhalb der Abstreichwalze 5
sind zwei horizontal nebeneinanderliegende Walzen 6, 7
eines Lieferwerks angeordnet. Senkrecht unterhalb der Wal-
zen 6, 7 sind ein Flortrichter 8 sowie.Abzugswalzen 9, 10
vorgesehen., Nach Figur 2 sind die Walzen 6, 7 schrdg ange-
ordnet, d. h. die Linie durch die Mittelpunkte der Wal-

zen 6, 7 bildet einen Winkel zur Vertikalen. In einem Ab-
stand von den Walzen 6, 7 sind der Flortrichter 8 sowie

die Abzugswalzen 9, 10 angeordnet. Nach Figur 3 sind die
Walzen 6, 7 senkrecht iibereinander angeordnet. Senkrecht
untarhalb der Walzen 6, 7 sind der Flortrichter 8 und die
Abzugswalzen 9, 10 angeordnet. Die Mittellinie durch den
Flcrtrichter 8 fluchtet mit der Tangente an die Oberflé&chen
der Walzen 6, 7. Die Anordnung in Figur 4 éntspricht der

in Figur 1, jedoch ist zwischen den Walzen 6, 7 und dem
flortrichter 8 ein Leitelement 11 unmittelbar angrenzend

an die Walzen 6, 7 angeordnet. Das Leitelement 11 besteht

"aus einer ebenen Platte, in deren Mitte zum Durchtritt des

Faserbandes eine Offnung 12 vorgesehen ist. Figur 5 ent-
spricht Fiqur 4, jedoch ist das Leitelement 11 in einem
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Abstand zu den Walzen 6, 7 unmittelbar angrenzend an den
Flortrichter 8 angeordnet. Wdhrend das Leitelement 11 nach
den Figuren 4 ﬁnd 5 fest instaliiert ist, zeigt Figur 6
eine Ausfiihrungsform, bei der das Leitelement 11 in die
Position 11a (gestrichelt) verschiebbar ausgebildet ist.
Nach Figur 7 sind das Leitelement 11, der Flortrichter 8
und die Abzugswalzen 9, 10 in die Positionen 11a, 8a, 9a
bzw. 10a verschiebbar angeordnet. Nach Figur 8 ist den
Walzen 6, 7 ein Leitelement '11c mit gebogenen Leitfldchen
nachgeordnet. Nach Figur 9 ist den Walzen 6, 7 ein Leit-
element 114 mit abgeschrédgten Leitfl&chen nachgeordnet.
Figur 10 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei der das Leitelé-
ment 11e seitlich hochgebogen ist. Nach Figur 11 ist ein
zweiteiliges Leitelement 11 zwischen den Walzen 6, 7 (nur
Walze 6 dargestellt) und dem Flortrichter 8 nachgeordnet.
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Anspriiche

1) Verfahren zum Abliefern, Abnehmen und Zusammenfassen-:
eines aus einem Lieferwerk einer Karde, das aus einem
5 Walzenpaar besteht, austretenden Faserflors, der in
einem Flortrichter zu einem Faserband geformt und ab-
gezogen wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Faser-
flor aus Walzen austritt, die nicht senkrecht iiber-
einander angeordnet sind und daB8 das Faserband schrig
10 oder senkrecht nach unten abgezogen wird.

2) Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens nach An-
spruch 1, mit einem Lieferwerk filir den Faserflor,
einem Flortrichter und einem Abzﬁgswalzenpaar zum Ab-

15 ziehen des Faserbandes, dadurch gekennzeichnet, das
der Flortrichter (8) mit den Abzugswalzen (9, 10) in
bezug auf die Lieferwalzen (6, 7) des Lieferwerks
schrdg oder senkrecht nach unten angeocrdnet sind.

20 3) Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB die Lieferwalzen (6, 7) nicht senkrecht iiberein-
ander angeordnet sind.
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4)

5)

6)

7)

8)

9)

s 0008659

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB8 der Flortrichter (8) mit den Abzugswalzen (9, 10)
in Richtung des aus dem Walzénspélt'austretenden Fa-

serflors angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Liefprwa}zen (6, 7) und der
Flortrichter (8) mit den Abzugswalzen (9, 10) schrig
angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, daB die Lieferwalzen (6, 7) horizontal
und der Flortrichter (8) mit den Abzugswalzen (9, 10)

vertikal darunter angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, mit
einem dem Lieferwerk nachgeschalteten Leitelement mit
einer unbeweglichen Leitfliche, dadurch gekennzeich-
net, daB der Abstand zwischen den Walzen (6, 7) des
Lieferwerks dem Leitelement (11) gréfer als die Ein-
schlieBzone zwischen dem Walzenpaar (6, 7) des Liefer-
werks und der Leitfldche (11) des Leitelementes ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Leitfl&dche des Leitelemen-

tes (11) horizontal ausgerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Leitfldche des Leitelemen-
tes (11) vertikal unterhalb der Walzen (6, 7) des Lie-

ferwerks angeordnet ist.
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10) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bjis 9, dadurch

11)

gekennzeichnet, daB8 das Leitelement (11) in bezug auf
die Walzen (6, 7) bzw. den Flortrichter (8) mit den

Abzugswalzen (9, 10) verschiebbar angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB das Leitelement (11), der Flor-
trichter (8) und die Abzugswalzen (9, 10) gemeinsam

in bezug auf die Walzen (6, 7) verschiebbar angeordnet
sind.
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