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(54)实用新型名称

胶合板加工用打磨装置

(57)摘要

本实用新型公开了胶合板加工用打磨装置,

包括机架，所述机架的上方设置有调节机构，所

述调节机构包括调节臂、滑杆A、滑杆B、工作台A、

液压杆A、固定块、液压杆B等，所述调节机构的一

侧设置有打磨机构，所述打磨机构的一侧设置有

压紧机构，所述机架的外壁设置有控制机构；通

过有调节臂配合滑杆A以及滑杆B为装置提供调

节路径，设置有液压杆A配合液压杆B驱动打磨装

置进行自动位移，提高了装置的自动化程度，使

装置可以针对多种尺寸规格的胶合板进行打磨，

扩大了装置的使用范围；通过设置有电机驱动磨

头转动，对板材的边角表面附着的各种难以去除

的异物和脏污等进行打磨去除，保证了打磨效

率。
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1.胶合板加工用打磨装置，其特征在于，包括机架(100)，所述机架(100)的上方设置有

调节机构，所述调节机构包括调节臂(101)，所述调节臂(101)通过螺栓固定于机架(100)的

上方，所述调节臂(101)的一端设置有滑杆A(102)，所述调节臂(101)的另一端设置有滑杆B

(103)，所述滑杆A(102)的外壁设置有工作台A(104)，所述工作台A(104)的外壁设置有液压

杆A(106)，所述液压杆A(106)的外壁设置有固定块(105)，所述调节臂(101)的一侧设置有

液压杆B(107)，所述液压杆B(107)的输出端通过螺栓固定连接于固定块(105)，所述调节机

构的一侧设置有打磨机构，所述打磨机构的一侧设置有压紧机构，所述机架(100)的外壁设

置有控制机构。

2.根据权利要求1所述的胶合板加工用打磨装置，其特征在于，所述打磨机构包括工作

台B(201)，所述工作台B(201)滑动连接于滑杆B(103)的外壁，所述工作台B(201)的外壁设

置有固定架(202)，所述固定架(202)的外壁设置有电机(203)，所述电机(203)的输出端设

置有磨头(204)。

3.根据权利要求2所述的胶合板加工用打磨装置，其特征在于，所述压紧机构包括支架

A(301)，所述支架A(301)通过螺栓固定于工作台B(201)的外壁，所述支架A(301)的内部设

置有滚轮(302)，所述滑杆B(103)的两端设置有液压杆C(303)，所述液压杆C(303)的伸长端

设置有支架B(304)。

4.根据权利要求1所述的胶合板加工用打磨装置，其特征在于，所述机架(100)的外壁

设置有液压泵(10)，所述调节臂(101)的下方设置有支腿(20)。

5.根据权利要求3所述的胶合板加工用打磨装置，其特征在于，所述液压杆A(106)的外

壁设置有电磁阀A(30)，所述液压杆B(107)的尾部设置有电磁阀B(40)，所述液压杆C(303)

的尾部设置有电磁阀C(50)。

6.根据权利要求1所述的胶合板加工用打磨装置，其特征在于，所述调节臂(101)的一

端设置有滑槽(60)。

7.根据权利要求5所述的胶合板加工用打磨装置，其特征在于，所述控制机构包括控制

器(401)，所述控制器(401)通过螺栓固定于机架(100)的外壁，所述控制器(401)的外壁设

置有触摸屏(402)，所述触摸屏(402)的一侧设置有急停按钮(403)，所述急停按钮(403)的

一侧设置有调速旋钮(404)，所述控制器(401)与电磁阀A(30)、电磁阀B(40)、电磁阀C(50)、

电机(203)均电性连接。
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胶合板加工用打磨装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及胶合板加工技术领域，尤其涉及胶合板加工用打磨装置。

背景技术

[0002] 胶合板是由木段旋切成单板或由木方刨切成薄木，再用胶粘剂胶合而成的三层或

多层的板状材料，通常用奇数层单板，并使相邻层单板的纤维方向互相垂直胶合而成，一组

单板通常按相邻层木纹方向互相垂直组坯胶合而成，通常其表板和内层板对称地配置在中

心层或板芯的两侧，用涂胶后的单板按木纹方向纵横交错配成的板坯，在加热或不加热的

条件下压制而成，纵横方向的物理、机械性质差异较小。常用的胶合板类型有三合板、五合

板等，胶合板能提高木材利用率，是节约木材的一个主要途径。

[0003] 与现有技术相比较存在的问题：在胶合板生产过程中，板材的边角表面附着有各

种难以去除的异物和脏污等，为保证下一步的加工，必须进行打磨清洁作业，现有的打磨装

置只针对单一尺寸规格的板材，自动化程度较低，为此，我们提出了胶合板加工用打磨装

置，用于解决上述问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供胶合板加工用打磨装置。

[0005] 本实用新型解决其技术问题是通过以下技术方案实现的：包括机架，所述机架的

上方设置有调节机构，所述调节机构包括调节臂，所述调节臂通过螺栓固定于机架的上方，

所述调节臂的一端通过螺栓固定有滑杆A，所述调节臂的另一端滑动连接有滑杆B，所述滑

杆A的外壁滑动连接有工作台A，所述工作台A的外壁通过螺栓固定有液压杆A，所述液压杆A

的外壁通过螺栓固定有固定块，所述调节臂的一侧滑动连接有液压杆B，所述液压杆B的输

出端通过螺栓固定连接于固定块，所述调节机构的一侧设置有打磨机构，所述打磨机构的

一侧设置有压紧机构，所述机架的外壁设置有控制机构。

[0006] 作为本实用新型再进一步的方案：所述打磨机构包括工作台B，所述工作台  B滑动

连接于滑杆B的外壁，所述工作台B的外壁通过螺栓固定有固定架，所述固定架的外壁通过

螺栓固定有电机，所述电机的输出端通过螺栓固定有磨头。

[0007] 作为本实用新型再进一步的方案：所述压紧机构包括支架A，所述支架A通过螺栓

固定于工作台B的外壁，所述支架A的内部转动连接有滚轮，所述滑杆B 的两端固定连接有

液压杆C，所述液压杆C的伸长端通过螺栓固定有支架B。

[0008] 作为本实用新型再进一步的方案：所述机架的外壁通过螺栓固定有液压泵，所述

调节臂的下方通过螺栓固定有支腿。

[0009] 作为本实用新型再进一步的方案：所述液压杆A的外壁通过螺栓固定有电磁阀A，

所述液压杆B的尾部通过螺栓固定有电磁阀B，所述液压杆C的尾部通过螺栓固定有电磁阀

C。

[0010] 作为本实用新型再进一步的方案：所述调节臂的一端设置有滑槽。
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[0011] 作为本实用新型再进一步的方案：所述控制机构包括控制器，所述控制器通过螺

栓固定于机架的外壁，所述控制器的外壁通过螺栓固定有触摸屏，所述触摸屏的一侧通过

螺栓固定有急停按钮，所述急停按钮的一侧通过螺栓固定有调速旋钮，所述控制器与电磁

阀A、电磁阀B、电磁阀C、电机均电性连接。

[0012] 综上所述，由于采用了上述技术方案，本实用新型的有益效果是：

[0013] 本装置设置有调节臂配合滑杆A以及滑杆B为装置提供调节路径，设置有液压杆A

配合液压杆B驱动打磨装置进行自动位移，提高了装置的自动化程度，使装置可以针对多种

尺寸规格的胶合板进行打磨，扩大了装置的使用范围；通过设置有电机驱动磨头转动，对板

材的边角表面附着的各种难以去除的异物和脏污等进行打磨去除，保证了打磨效率；通过

设置有液压杆C驱动支架B配合滚轮对板材进行压紧固定，保证打磨效果；通过设置有控制

器，对整个打磨过程进行控制，设置有触摸屏对打磨的参数进行调整，设置有调速旋钮对打

磨的转速进行调整，提高了装置的智能化程度。

附图说明

[0014] 图1示出了根据本实用新型实施例提供的轴测结构示意图；

[0015] 图2示出了根据本实用新型实施例提供的侧视结构示意图；

[0016] 图3示出了根据本实用新型实施例提供的打磨机构结构示意图；

[0017] 图4示出了根据本实用新型实施例提供的压紧机构结构示意图；

[0018] 图5示出了根据本实用新型实施例提供的控制机构结构示意图。

[0019] 图例说明：

[0020] 100、机架；10、液压泵；20、支腿；30、电磁阀A；40、电磁阀B；50、电磁阀C；60、滑槽；

101、调节臂；102、滑杆A；103、滑杆B；104、工作台A；  105、固定块；106、液压杆A；107、液压杆

B；201、工作台B；202、固定架；  203、电机；204、磨头；301、支架A；302、滚轮；303、液压杆C；

304、支架B；  401、控制器；402、触摸屏；403、急停按钮；404、调速旋钮。

具体实施方式

[0021] 请参阅图1‑5，本实用新型提供一种技术方案：包括机架100，所述机架100 的上方

设置有调节机构，所述调节机构包括调节臂101，所述调节臂101通过螺栓固定于机架100的

上方，所述调节臂101的一端通过螺栓固定有滑杆A102，所述调节臂101的另一端滑动连接

有滑杆B103，所述滑杆A102的外壁滑动连接有工作台A104，所述工作台A104的外壁通过螺

栓固定有液压杆A106，所述液压杆A106的外壁通过螺栓固定有固定块105，所述调节臂101

的一侧滑动连接有液压杆B107，所述液压杆B107的输出端通过螺栓固定连接于固定块105，

所述调节机构的一侧设置有打磨机构，所述打磨机构的一侧设置有压紧机构，所述机架100 

的外壁设置有控制机构；通过设置有调节臂101配合滑杆A102以及滑杆B103为装置提供调

节路径，设置有液压杆A106配合液压杆B107驱动打磨装置进行自动位移，提高了装置的自

动化程度，使装置可以针对多种尺寸规格的胶合板进行打磨，扩大了装置的使用范围。

[0022] 具体的，所述打磨机构包括工作台B201，所述工作台B201滑动连接于滑杆  B103的

外壁，所述工作台B201的外壁通过螺栓固定有固定架202，所述固定架  202的外壁通过螺栓

固定有电机203，所述电机203的输出端通过螺栓固定有磨头204；通过设置有电机203驱动
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磨头204转动，对板材的边角表面附着的各种难以去除的异物和脏污等进行打磨去除，保证

了打磨效率。

[0023] 具体的，所述压紧机构包括支架A301，所述支架A301通过螺栓固定于工作台B201

的外壁，所述支架A301的内部转动连接有滚轮302，所述滑杆B103的两端固定连接有液压杆

C303，所述液压杆C303的伸长端通过螺栓固定有支架B304；通过设置有液压杆C驱动支架

B304配合滚轮302对板材进行压紧固定，保证打磨效果。

[0024] 具体的，所述机架100的外壁通过螺栓固定有液压泵10，所述调节臂101 的下方通

过螺栓固定有支腿20；通过设置有液压泵10，对装置的整个液压系统进行动力供应。

[0025] 具体的，所述液压杆A106的外壁通过螺栓固定有电磁阀A30，所述液压杆  B107的

尾部通过螺栓固定有电磁阀B40，所述液压杆C303的尾部通过螺栓固定有电磁阀C50；通过

设置有电磁阀A、电磁阀B、电磁阀C实现液压系统的增压、保压、泄压等动作。

[0026] 具体的，所述调节臂101的一端设置有滑槽60；通过设置有滑槽60，对滑杆B103的

移动路径进行控制。

[0027] 具体的，所述控制机构包括控制器401，所述控制器401通过螺栓固定于机架100的

外壁，所述控制器401的外壁通过螺栓固定有触摸屏402，所述触摸屏  402的一侧通过螺栓

固定有急停按钮403，所述急停按钮403的一侧通过螺栓固定有调速旋钮404，所述控制器

401与电磁阀A30、电磁阀B40、电磁阀C50、电机203均电性连接；通过设置有控制器401，对整

个打磨过程进行控制，设置有触摸屏402对打磨的参数进行调整，设置有调速旋钮404对打

磨的转速进行调整，提高了装置的智能化程度。

[0028] 工作原理：打磨时，先给装置通电，控制器401对整个打磨过程进行控制，首先根据

要打磨的胶合板尺寸通过触摸屏402对打磨的参数进行对应调整，通过调速旋钮404对电机

203的转速进行调整，将板材置于机架内部，要打磨的边朝外，控制器401通过电磁阀B40控

制液压杆B107带动打磨机构移动到板材的一端，控制器401通过电磁阀A30控制液压杆A伸

长或缩短至磨头204与板材要打磨的边角相接触的位置，控制器401通过电磁阀C50控制液

压杆C303缩短，带动支架B304配合滚轮302将板材压紧固定，启动电机203，电机203带动磨

头  204对板材进行打磨的同时液压杆B107通过液压杆A106带动打磨装置沿板材的边角移

动，进行打磨，待打磨完成后，控制器401关闭电机203，通过电磁阀C50  控制液压杆C303伸

长，将板材松开，至此，整个打磨过程完成。

[0029] 本实用新型虽公开了实施例和附图，但是本领域的技术人员可以理解：在不脱离

本实用新型及所附权利要求的精神和范围内，各种替换、变化和修改都是可能的，因此，本

实用新型的范围不局限于实施例和附图所公开的内容。
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图1

图2
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图3
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图4
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图5
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