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(57) Mittels der Erfindung soll der manuelle Aufwand bei der
Fertigung vermieden und die Produktivitdt erhdht werden, Das Ziel der
Erfindung wird erreicht, indem der Strangabschneider eine mit
Schneidfliissigkeit arbeitende auf einem synchron mit dem Strang
bewegbaren Schneidschlitten angeordnete quexr zur Strangrichtung
schwenkbare Schneiddiise aufweist, wobei der Schneidschlitten t{iber
einen nit dem Strang in Wirkung stehenden MeBSimpulsgeber und von
diesem angesteuerten Stellmotor sowie einem Wilzschraubgetriebe
antreibbar ist und die Fdrdermittel fiir den Strang bzw. die

trangabschnitte als Bandfdrderer ausgebildet und daB die die
Strangabschnitte transportierenden sich bis zur Strangteileinrichtung
erstreckenden Bandfdrderer iUber schaltbare Getriebe mit wechselnder
Geschwindigkeit antreibbar sind und die Strangteileinrichtung im
wesentlichen aus einer mit einem Schubkurbelgetriebe verbundenen
Schubleiste, einer mehrere Lingsnuten. aufweisenden Zwischenwalze
sowie einer rotierenden oder schwenkbaren Strangabschnittaufnahme
besteht, wobei oberhalb derselben mehrere parallel zur Strangrichtung
h6hen=, seiten~ und winkelverstellbare Schneiddiisen angeordnet sind.
Anwendungsgebiet derx Erfindung ist die technische Keramikindustrie.
"Fige1 - -
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zur Aufteilung eines endlosen oxidkeramischen

Massestranges

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betfifft eine Vorrichtung zur Aufteilung
eines endlosen oxidkeramischen Massestranges, der in be-
kannter Weise auf einer Strangpresse ausgeformt wird, wobei
die erzeugten Strangstiicke eine hohe MaB- und Formgenauig-
keit éufweisen miissen. Die Anwendung der Erfindung ist auf

dem Gebiet der technischen Keramik gegeben.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Aus der grobkeramischen Industrie sind zahlreiche Losungen
bekannf, bei denen.zundchst der aus der Strangpresse aus-
tretende Tonstrang durch einen sogenannten Blockabschneider .
getrennt wird, wobei die Lidnge des Tonblockes bzw. Strang-
abschnittes ein Mehrfaches der Einzelstiicke, z. B. eines
Ziegelformlings, betriigt. Als Blockabschneider gelangen
vielfach Einfachdrahtabschneider, die auf einem wihrend

‘des Schnittes anndhernd mit Stranggeschwindigkeit bewegtem

Schneidschlitten angeordnet sind, zum Einsatz.
Um einen ausreichend genauen Synchronlauf des Schneidschlit-
tens zu gewdhrleisten, wird durch geeignete Maschinenele-

mente, wie z. B. eine aﬁf dem Tonstrang laufende MeBrolle
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oder ein vom Strang angetriebenes Band, die Stranggeschwin-
digkeif aufgenommen und nach erforderlicher Verstidrkung
dﬁrch einen Hilfsantrieb auf den Schneidschlitten lbertra-
gen. Der hiermit erreichbare Gleichlauf des Schneidschlit-
tens bzw. des Strangabschneiders gewdhrleistet eine fir

die Grobkeramik ausreichende Schnittqualitdt.

Bei einer bekannten Vorrichtung (DD-PS 51 233) bringtvnach
dem Blockschnitt eine Beschleunigungsférderbahn mit gegen—
iber der Stranggeschwindigkeit erhthter Geschwindigkeit
den Tonblock auf einen heb-~ und senkbaren Schneidtisch mit

entsprechenden Fugen fiir den Durchiritt der Schmeiddrihte.

_Oberhalb des Schneidtisches ist ein Kranbriickenartiges Ge-

stell vorgesehen, auf dem ein guer zur Strangrichtung be-
wegbarer Schneidrahmen mit senkrecht eingespannten Schneid-
drihten sowie zwel parallel zum Strang wechselweise ver-
fahrbaren Greifern fiir die Ziegelformlinge angeordnet sind.
Die mit jeder Querbewegung des Schneidrahmens erzeugten Zie-
gelformlinge werden von den heb- und senkbaren Greifern auf -
genommen und auf Formlingstriger abgesetzt.

Weiterhin ist eine Vorrichtung bekannt gewordem (DT-AS

1 683 933), bei welcher der T&ﬁblock mittels einem seitlich
angeordneten Schubbalken durch einen Schneidrahmen hindurch-
gedriickt und so in eine vorhestimmte Anzahl von Ziegelform-
lingen aufgeteilt wird.

Alle bisher bekannten Losungen sind spez1ell fir eine Ver—

" wendung in der Grobkeramikindustrie vorgesehen.

Eine Anwendung dieser bewdhrten Konstruktionen in der oxid-
keramischén Industrie ist jedoch.nicht mglich, da die fiir
die Funktion dieser Vorrichtungen erforderlichen geometri-
schen Abmessungen des Massestranges picht erreichbar sind.

Die iiblichen Strangdurchmesser liegen bei oxidkeramischen

‘Massen bei ca. 5 bis 20 mm, so daB beispielsweise Ziegel-.

formlinge ein zwei- bis dreihundertfach gréBeres Gewicht
als oxidkeramische Formlinge besitzen.

Auf Grund dieser Sachlage miissen daher oxidkeramische Form-
linge mit einem Lange~Durchnesser—Verhaltnls von uber 1, 2

mit hohem manuellen Aufwand hergestellt werden.
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Hierzu wird die oxidkeramiséhe Masse liblicherweise auf an
sich bekannten Kolbenstrangpressen vertikal mit mehrfacher
Formlingslinge ausgepreBit und der Massestrang manuell abge-~
nommen und in entsprechende Paletten fiir das Sintern abge-
legt, wobei die-abgelégten Stringe nochmals von Hand auf
eine nicht genau definierte Linge abgeschnitten werden.
Die/so ausgeformten Strangabschnitte weisen notwendiger-
weise relativ groBe Bearbeitungszugaben auf, da nach dem
Sintern der Strangabschnitte ein Uberschleifen derselben
unumgdnglich ist. Das Aufteilen der gesinterten Strangab-

schnitte erfolgt mittels Trennschleifen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Herstellung von oxidkera-
mischen Formlingen bei Vermeidung des bisher notwendigen
manuellen Aufwandes durch eine Strangtrenn- und -teilein-

richtung effektiver zu gestalten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zu schaffen, die ohne Deformierung eines endlos ausgéform-
ten_Stranges aus oxidkeramischer Masse ein automatisches
Abtrennen eines Strangstiickes mit mehrfacher Formlingslédnge
sowie Aufteilung des Strangétﬁokés in eine vorbestimmte An-
zahl von Formlingen bei hoher MaBgenauigkeit und gratfreiem
Schnitt erwmdglichte. )

Die erfindungsgemédBe Aufgabe wird gelsdst, indem der Strang-
abschneider eine mit Schneidfliissigkeit arbeitende auf einem

synchrpn mit dem Strang bewegbaren Schmeidschlitten angeord-

- nete quer zur Strangrichtung schwenkbare Schneiddiise auf-~

weist, wobei der Schneidschlitten iiber einen mit dem Strang

in Wirkung stehenden MeBimpulsgeber und von diesem ange-

steuerten Stellmotor sowie einem Wdlzschraubgetriebe an-
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treibbar ist und die Fordermittel fiir den Strang bzw. die
Strangabschnitte als Bandfdrderer ausgebildet und daB die
die Strangabschnitte transportierenden sich bis zur Strang-
teileinrichtung erstreckenden Bandférderer iiber schaltbare

Getriebe mit wechselnder Geschwindigkeit antreibbar sind

~und die Strangteileinrichtung im wesentlichen aus einer

mit einem Bogenschubkurbelgetriebe verbundenen Schubleiste
einer mehrere Lingsnuten aufweisenden Zwischenwalze sowie
einer rotierenden oder schwenkbaren Strangabschnittaufnahme
besteht, wobei oberhalb derselben mehrere parallel zur

Strangrichtung hdhen-, seiten- und winkelverstellbare

.Schneiddiisen angeordnet sind.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der unmittel-
bar nach dem Mundstiick der Presse angeoxrdnete den Strang
aufnehmende Bandférderer als MeBband ausgebildet und an
einer der Bandrollen eine kurzschluBfeste regelbare Elektro-
maschine, vorzugsweise eine an sich bekannte Ferrarisma-
schine so angeschlossen, daB die aus der Reibung resultie-
renden Storkrifte annihernd von der Ferrarismaschine auf-
bringbar sind, wobei der MeBimpulsgeber mit der Welle der
Ferrarismaschine starr gekuppelt ist.

Merkmal der Erfindung ist es gleichfalls, daB der im Bereich
des Schneidschlittens angeordnete Bandforderer unterhalb

der Schneiddiise U~formig nach unten gefihrt und von inein-
andergreifenden gabelformigen Fihrungen unterstiitzt ist.

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die Schneid-
flﬁssigkeitszﬁfﬁhrung der quer zum Strang schwenkbaren
Schneiddiise aus einewm spiralformig ausgebildeten fest ein-
gespannten Rohr hoher Elastizitédt besteht.

Merkmal der Erfindung ist es weiterhin, daB die Bandforderer .
von einem durch den MeBimpulsgeber angesteuerten Stellmotor
iiber Kettentrieb und ein eine Reibradwippe aufweisendes
Reibradgetriebe synchron mit der Stranggeschwindigkeit an-
treibbar und kurzfristig mittels der von einem lichtschran-
kengesteuerten Kolben»Zylinder—Ahtrieh betédtigten Reibrad—'
wippe beschleunigbar sind, wobei der jeweils wvom Strangab-
schﬁitt ver%assane Bandforderer wieder die Stranggeschwin-

digkeit erreicht, wdhrend der Bandfdrderer mit Erreichen



10

15

20

25

30

217382 s

elner vorausbestimmten Position des Strangabschnittes
kurzzeitig wdhrend des Abschiebens des Strangabschnittes
stillsetzbar ist.

In weitérer Ausbildung der Erfindung ist der Motor der
Strangteileinrichtung mittels der die Endstellung des
Strangabschnittes auf dem Bandférderer fixierenden Licht-
schranke einkuppelbar und bewirkt jeweils einen Umlauf der
Kurbel eines Bogenschubkurbelgetriebes, wobei das winkel-
formige an der Kurbel angeschlossene Schubglied endseitig
mit einer Schubleiste versehen und mittels der Hebel ge-

fihrt ist und der Hebel iiber ein eine Kleumrollenkupplung

.aufweisendes Zahnrad sowie einem zZweiten Zahnrad mit der

Zwischenwalze in Wirkung steht.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Strangab-
schnittaufnahme walzenformig ausgebildet und weist gleich-
méBig am Umfang verteilte achsparallele Nuten sowie radiale
Aussparungen fiir den Durchtritt der Schneldflu551gke1t auf
und ist wit regelbarer Geschw1nd1gkeit antreibbar.

Die Strangabschnittaufnahwme kann ebenfalls als ein wit einer
jeweils einen Strangabschnitt aufnehwmenden winkelfdrmigen

Auflage versehener Schwenkhebel ausgebildet sein.

Ausfiihrungsbeispiel

Nachstehend soll die Erfindung an einem Ausfiihrungsbeispiel

ndher erliutert werden. Dabel zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht der Vorrichtung,'
Fig. 2: eine Ansicht des Strangabschneiders,

Fig. 3: eine Ansicht des MeBbandes,

Fig. h: die Schneiddiisenhalterung des Strangab-

schneiders,
Fig. 5: das Antriebsschema der Bandfbrderer,
Fig. 6 bis 9: eine schematische Darstellung der Licht-

schrankensteuerung der Bandfirderer,
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Fig. 10: einen Querschnitt durch die Strangteilein-~
richtung, ‘

Fig. 11: den Antrieb der Zwischenwalze,.'

Fig. 12: einen Querschnitt der walzenfﬁrmigen Strang~
abschnittaufnahme,

Fig. 13: ' einen Querschnitt der als Schwenkhebel aus-

| gebildeten Strangabschnittaufnabne,

- Fig. 14: eine Ansicht der Schneiddiisen der Strang~

teileinrichtung.

In Fig. 1 ist die erfindungsgemidBe Vorrichtung schematisch

_dargestellt. Der aus dem Mundstiick 2 einer Presse austre- -

tende Strang 1 gelangt iiber ein als Bandfdrderer wirkendes
MeBband 4 zum Strangabschneider 11, der die Strangabschnit-
te 9 mit definierter lLinge vom Strang 1 abtrennt. Mittels
weiterer Bandforderer 28; 28'; 28"; 27 werden die Strangab-
schnitte 9 mit einer iliber der Stranggeschwindigkeit liegen-
den Geschwindigkeit in die Strangteileinrichtung 26 ge-
fiihrt, die die Strangabschnitte 9 in eine bestimmie Anzahl
von Formlingen ohne Anfall vonﬁReststﬁcken aufteilt.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist unmittelbar nach dem Mund-
stﬁckkz einer zeichnerisch nicht dargestellten Strangpresse
ein als MeBband 4 ausgebildeter Bandforderer angeordnet,
der den austretenden Strang 1 aufnimmt. Da es auf Grund der
auszuformenden Strangdurchmesser, die etwa 10 um betragen,
nicht mdglich ist, ohne Beeinflussung des Stranges 1 eine
Mitnahme des MeBbandes 4 zu gewéhrleisten, ist an einer der
Bandrollen 3 eine Ferrarismaéchime 7 angeschlossen, die die
aus der Reibung resultiercnden Storkrdfte eliminiert. Der
MeBimpulsgeber 5 ist‘mit der Welle der Ferrarismaschine 7

starr gekuppelt.

Durch diese Anordnung bleibt die durch den Strang 1 aufzu-

bringende Mitnahmekraft nahezu Null.

Dabei besteht auch die Mdglichkeit, an die Ferrarismaschi- -
ne 7 eine soiche Steuerspannung anzulegen, daB das MeBband
L mit der durchschnittlichen Stranggesohwindigkeit auch
dann lduft, wénh die vom Stirang 1 aufgebrachte Mitnahme-~

kraft kurzzeitig geringer wird.
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. Dem MeBband 4 ist der Strangabschneider 11 nachgeschaltet.

Dieser weist einen im Gestell 10 verfahrbaren Schneidschlit-
ten 18 auf, der seoinerseits iiber dem vom MeBimpulsgeber 5
angesteuerten Stellmotor 25 und dem Wdlzschraubgetriebe 24
angetrieben wird. Der Schneidschlitten 18 trédgt oberhalb
eine Haltegabel 13, in der der Schneiddiisenkdrper 17 mit

der Schneiddiise 6 quer zum Strang 1 schwenkbar gelagert ist
(Fig. 4). Der Schneiddiisenkérper 17 ist liber den Hebel 20
wit einem Kolben-Zylinder-Antrieb 12 verbunden, der nach
Erreichen einer bestimmbaren Stranglinge voﬁ MeBimpulsge=-

ber 5 einen entsprechenden Steuerimpuls erhilt und damit.

einen Strangabschnitt 9 abtrennt. Durch die Ausbildung der

Schﬁeidflﬁssigkeitszufﬁhrung als spiralformiges Rohxr 19
hoher Elastizitdt ist dasselbe fest.einspannbar und ih der
Lage, sowohl die Bewegungen des Schneidschlittens 18 als
auch das Verschwenken des Schneiddiisenkérpers 17 elastisch
auszugleichen.

Am Gestell 10 des Strangabschneiders 11 ist weiterhin ein
Bandforderer 8 angeordnet, wobei durch die auf dem Schneid-
schlitten 18 vorgesehenen Umlenkrollen 2t; 223 23 der Band-
férderer 8 im Bereich der Schneiddiise 6 U-formig vertikal
abwirts gefiihrt ist. In diesem vom Bandforderer 8 gebilde~
ten Schacht erstreckt sich ein rohrformiger Kanal 15 zwecks
Abfiihrung der Schneidfliissigkeit.

Um einen Durchhang des Transportbandes des Bandférderers 8
wit Sicherheit auszuschlieBen, sind am Schneidschlitten 18
und am Gestell 10 ineinandergreifende gabelfdrmige Fithrun-
gen 14 angebracht. Der Antrieb des Bandfdrderers 8 erfolgt
iber den vom MeBimpulsgeber 5 beeinfluBbaren Motor 30.

Die vom Strang 1 abgetrennten Strangabschnitte 9 gelangen
auf dewm Bandférderer 3 bis zu einer aus drei einzelnen
Bandférderern 23; 238'; 28" bestehenden Fordergruppe, die

in Fige. 5 dargestellt ist. Jeder Bandférderer 28; 28'; 28w
weist ein Reibrad 34 auf, welches an der unteren Bandrolle

angeschlossen ist. Die Antriebsbewegung aller drei Band-

forderer 28; 28'; 28" erfolgt iiber einen Kettentrieb 29,

wozu unterhalb der Reibrdder 34 jeweils eine Welle 33 ge-

lagert ist, die ein entsprechendes Kettenrad 32 sowie ein
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Stufenreibrad 31 besitzt, wobei als Ubertragungselement fiir
die Reibrédder 34 und Stufenreibrider 31 Reibradwippen 35

vorgeschen sind. Die Reibfadwippen 35 sind jeweils mittig

an einem auf der Welle 33 gelagerten Winkelhebel 38 beweg-

lich angeschlossen, wdhrend der freie Schenkel des Winkel-
hebels 38 an der Kolbenstange 36 eines Kolben-Zylinder-An-
triebes 16; 16'; 16" angelenkt ist. Bei Betdtigung dessel~
ben ist es sowit moglich, die Bandfdrderer 28; 28'; 28
mit zwei unterschiedlichen Geschwindigkeiten anzutreiben,
das heiBt bei Ubernahme eines Straﬂgabsohnittes 9 synchron

mit der Stranggeschwindigkeit und nach erfolgter Ubernahme

.mit einer héheren Geschwindigkeit.

Um das nachteilige Gleiten der Strangabschnitte 9 auf einem
der Bandférderer 28; 28'; 28" weitgehend auszuschlieBen,
wird jeweils mach Ubergabe des Strangabschnittes 9 der vor-
hergehende Bandfdrderer 28; 28'; 28® durch Umschalten der
Reibradwippe 35 mittels Kolben-Zylinder-Antrieb ﬁ6; 1613

16" wiederum mit der Stranggeschﬁindigkeit bewegt.

In Fig. 6 bis 9 ist die Abstandsbildung zwischen den Strang-
abschnitten 9 schematisch dargestellt.

Bei Ubernahme des Strangabschnittes 9 laufen zunidchst die
Bandférderer 28; 28'; 238" mit Stranggeschwindigkeit, bis

der Strangabschnitt 9 die Lichtschranke 40 erreicht, durch
vwelche die Kolben-Zylinder-Antriebe 16; 16'; 16" einge-
schaltet werden, die nunmehr ihrerseits ein Verschwenken
deriReibradwippen 35 bewirken, wodurch die Bandfdrderer 28;
28‘; 28" mit hoberer als der Sfranggeschwindigkeit ange-
tricben werden. Damit bildet sich eine Liicke zwischen den
Strangabschnitten 9. ‘ '

Mit Passieren der Lichtschranke 39 durch den Sitrangabschnitt

9 wird mittels Kolben~Zylinder-Antrieb 16 die Reibradwippe

35 betdtigt und der Bandfiérderer 28 wieder mit einer der
Stranggeschwindigkeit synchronen Geschwindigkeit angetrie~
ben. In gleicher bereits beschriebener Weise erfolgt das
Umschalten der Reibradwippen 35 der Bandfdrderer 28' und
28" yenn die Lichtschranken ﬁ1‘und 40 vom Strangabschnitt ¢
passiert werden, wobei zwischenzeitlich bereits der niichste

Strangabschnitt ¢ vom Bandfdrderer 28 ilibernommen wird

(Fig. 7 und 8).
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An den Bandfdrderer 28" schlieBt sich die Strangteilein-
richtung 26 (Fig. 10) mit einem weiteren Bandfdrderer 27 -
aﬁ, der gleichfalls ein Reibradgetriebe in der bereits be-
schriebenen Bauart aufweist, dem jedoch die Schaltstellun-
gen - Stillstand - und - Antrieb groBer Stranggeschwindig-
keit ~ zugeordnet sind. Auf den Bandforderer 27 gelangen
die Strangabschnitte 9 bis zu einer durch die Lichtschran-
ko 68 vorbestimmten Position, womit gleichzeitig der stén-
dig laufende Motor 45 eingekuppelt wird.

Der Auskuppelvorgang wird durch Initiatoren nach einem be-

stimmten Umlauf des nachfolgend beschriebenen Bogenschub-

kurbelgetriebes ausgelost.

Ein Kettentrieb 42 verbindet die Kurbelwelle 46 eines Bo-
genschubkurbelgetriebes mit dem Motor 4%5. Auf der Kurbel-
welle U6 ist die Kurbel 47 fest angeschlossen, an derem
freien Ende das Schubglied 44 angelenkt ist. Das winkel-
f6rmig ausgebildete Schubglied A4 besitzt endseitig eine
quer, dicht iiber den Bandférderer 27, bewegbare Schub-
leiste 49 und wird iiber die Hebel 50; 51 gefiihrt. Parallql
zur‘Schubleiste 49 ist die Zwischenwalze 52 drehbar im
Rahmen der Strangteileinrichtﬁhg 26 gelagert. Wie in Fig.
11 und 12 dargestellt, ist die Zwischenwalze 52 mit drei
achsparallelen Lingsnuten 43 zwecks Aufnahme der Strang-
abschnitte 9 versehen und weist gleichzeitig ein Zahnrad
53 auf, welches mittels einem zweiten Zaharad 54, das ge-
meinsam mit dem Hebel 51 auf der Welle 55 sitzt und iiber
Hebel 50 wmit dem Schubgliéd»hh verbunden ist. Eine Klemm-
rollenkupplung 56, die dem Zahnrad 54 zZugeordnet ist, be~
wirkt eine schrittweise Schaltung der Zwischenwalze 52
entsprechend dem gewihlten Ubersetzungsverhiltnis der von
den Zahnridern 53; 54 gebildeten Zahnradstufe.

Um eine sichere Positionierung der Zwischenwalze 52 zu ge~
wdhrleisten, ist an derselben ein federnd gefiihrtes Rast-
element 57 (Fig. 11) angeordnet, welches nach jeder Schal--
tung der Zwischenwalze 52 in entsprechende Ausnehmungen 58
derselben einrastet.

An der der Zwischenwalze 52 abgewandten Seite tragt das
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Schubglied 44 eine Fithrungsrolle 59, die an der Fihrungs-
kurve 60 eines im Rahmen 69 der Strangteileinrichtung 26
gelagerten Doppelarmhebels 61'léuft, so daB derselbe zu-
gleich mit der Schubgliedbewegung eine Schwenkbewegung aus-
fiuhrt.

Ein Hebelarm des Doppelarmhebels 61 erstreckt sich bis
etwa zur Zwischehwalze 52 und trdgt einen Spiegel 48, der
zur Reflektion des von der Lichtschranke 68 ausgestrahlten
Lichtsignals dient. ‘

Durch die beschriebene Anordnung des Spiegéls 48 am Doppel-
armhebel 61 wird wit der Abschubbewegung des Schubgliedes Uk

und des vor der Schubleiste 49 liegenden Strangabschnittes

9 der Spiegel 48 aus dem Bewegungsbereich der Schubleiste 49
geschuwenkt und nach Riickkehr derselben in die Ruhestel‘ung
seinerseits wieder in Funktion gebracht.

Nach Ubernahme eines Strangabschnittes 9 in die Lingsnut 43
der Zwischenwalze 52, wobei eine Justierung des Strangab-
schnittes 9 vorgenommen werden kann, erfolgt zugleich mit
der néchsten Schrittbewegung derselben die Ubergabe des
Strangabschnittes 9 an die Strangabschaittaufnahme 65, die
in Fig. 12 naher dargestellt iét. Im wesentlichen besteht
die Strangabschnittaufnahme 65 aus einem walzenfdrmigen
drehbar im Rahmen 69 der Strangteileinrichtung 26 gelager-
ten Grundkdrper 63 mit gleichmiBig am Umfang verteilten
achsparallelen Nuten 64 sowie radialen Aussparungen, wobei
der Grundkdrper 63 mit regelbarer Geschwindigkeit stidndig
angetrieben wird.

In die Aussparungen, die unter anderem dem Durchitritt der
Schneidfliissigkeit dienen, erstrecken sich Auswerfer 66,
die den zerteilten Strangabschnitt 9 aus den Nuten 64 fiih-
ren und einer nicht dargestellten Ubergabestation iiber-
geben.

Eine andere beVorzugte Ausfitbrungsform der Strangabschnitt-
aufnabme 65 ist in Fig. 13 dargestellt. Hierbei ist der
Zvischenwalze 52 ein Schwenkhebel 37 nachgeschaltet, der
mit einer den Strangabschnitt 9 aufnehmenden winkelfdr-
migen Auflage 75 versehen ist und von einem Arbeitszylin- .

der 62 angetrieben wird.
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Oberhalb der Strangabschnitfaufnahme 65 ist eine entspre-
chende Anzahl von Schneiddiisen 67 angeordnet, deren Diisen-
géhiuse 72 auf Gewindespindeln 70 aufgeschoben und im Rah-
men 69 hohenverstellbar gelagert sind (Fig. 14). Durch die
Verstellmuttern 71 auf den Gewindespindeln 70 ist sowohl
eine Einstellung der Abstinde der Schneiddiisen 67 unter-
einander als auch der Neigung derselben zur Strangab-
schnittachse und damit des Schneidfliissigkeitsstrahles
moglich. )

Fir die Verteilung der Schneidflissigkeit aus einer ge~

meinsamen Zufiihrung ist ein Verteilerstiick 73 vorgesehen,

.welches iiber kurze Rohrleitungen 7l mit den Diisengehiusen

72 verbunden ist.
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Erfindungsanspruch

1+ Vorrichtung zur Aufteilung eines endlosen oxidkera-

‘mischen Massestranges mit einem nach der Presse angeordne-

ten Strangabschneider,.Fﬁrdermittel fiir die Strangstiicke
sowie einer Strangteileinrichtung, dadurch gekennzeichnet,
daB der Strangabschneider (11) eine mit Schneidfliissigkeit
arbeitende auf einem synchron mit dem Strang (1) bewegbaren
Schneidschlitten (18) angeordnete quer zur Strangrichtung
schuenkbare Schneiddiise (6) aufweist, wobei der Schneid-
schiitten (18) iiber einen mit dem Strang (1) in Wirkung
stehenden MeBimpulsgeber (5) und von diesem angesteﬁerten
Stellmotorv(25) sowio einem Wdlzschraubgetriebe (24) an-
treibbar ist und die Férdermittel fiir den Strang (1) bzw.
die Strangabschnitte (9) als Bandférderer (8; 27; 28; 28';
28") ausgebildet und daB die die Strangabschuitte (9)
transportierenden sich bis zur Strangteileinrichiung (26)
erstreckenden Bandforderer (27; 28; 28'; 28") iiber schali-
bare Getriobe wit wechselnder Geschwindigkeit antreibbar
sind und die Strangteileinrichtung (26) im wesentlichen
aus einer mit einem Bogenschubkurbelgetriebe verbundenen
Schubleiste (49), einer mehrere Lingsnuten (62) aufweisen-
den Zwischenwalze (52) sowie einer rotiereﬁden oder -
schwenkbaren Sirangabschnittaufnahme (65) besteht, wobei
oberhalb derselben mehrere parallel zur Strangrichtung
hohen-, seiten- und winkelverstellbare Schneiddiisen (67)

angeordnet sind.

i
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2. Vorrichtung nach Punkt 1., dadurch gekennzeichnet,
dag der unmittelbar nach dem Mundstiick (2) der Presse ange-
ordnete den Strang (1) aufnehmende Bandfsérderer als MeB-
band (%) ausgebildet ist und an einer der Bandrollen (3)
eine kurzschluBfeste regelbare Elektromaschine, vorzugs-
woise eino an sich bekannte Ferrarismaschine (7) so ange—‘
schlossen ist, daB die aus der Reibung resultierenden Stor-
krédfte annidhernd von der Ferrarismaschine (7) aufbringbar
sind, wobei der MeBimpulsgeber (5) mit der Welle der Fer—

rarismaschine (7) starr gekuppelt ist.

3. Vorrichtung nach Punkt 1. und 2., dadurch gekenn-
zeichnet, daB der im Bereich des Schneidschlittens (18)
angeordnete Bandforderer (8) unterhalb der Schneiddiise (6)
U~formig nach unten gefiihrt und von ineinandergreifenden

gabelfdrmigen Fithrungen (14) unterstiitzt ist.

k. Vorrichtung nach Punkt 1., dadurch gekennzeichnet,
daB die Schneidfliissigkeitszufiihrung der quer zum Strang (1)

schwenkbaren Schneiddiise (6) aus einem spiralfdrmig aus-

' gebildeten fest eingespannten Rohr (19) hoher Elastizitidt

besteht.

5. Vorrichtung nach Punkt 1. bis 3., dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Bandforderer (28; 28'; 28" und 27) von
einem durch den MeBimpulsgeber (5) angesteuerten Stellumo~
tor (25) iiber Kettentrieb (29) und ein eine Reibradwippe
(35) aufweisendes Reibradgetriebe synchromn mit der Strang-
geschwindigkeit antreibbar und kurzfristig mittels der
von einem lichtschrankengesteﬁerten Kolben-Zylinder-An-
trieb (16; 16'; 16") betidtigten Reibradwippe (35) be-
schleunigbar sind, wobei der jeweils vom Strangabschnitt
(9) verlassene Bandférderer (28; 28'; 28") wieder die
Stranggeschwindigkeit erreicht, widhrend der Bandforderer
(27) wmit Erreichen einer vorausbestimmten Position des
Strangabschnittes (9) kurzzeitig wdhrend des Abschiebens
des Strangabschnittes (9) stillsetzbar ist.
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6.. Vorrichtung nach Punkt 1., dadurch gekennzeichnet,
daB der Motor (45) der Strangteileinrichtung (26) mittels
der die Endstellung des Strangabschnittes (9) auf dem

 Bandférderer (27) fixierenden Lichtschranke (68) einkuppel-

bar ist und jeweils einen Umlauf der Kurbel (47) eines
Bogenschubkurbelgetriebes bewirkt, wobei das winkelfdrmige
an der Kurbel (47) angeschlossene Schubglied (44) end-
seitig mit einer Schubleiste (49) versehen und mittels der
Hebel (50; 51) gefiihrt ist und der Hebel (51) liber ein
eine Klemmrollenkupplung (56) aufweisendes Zahnrad (54)
sowie einem zweiten Zahnrad (53) mit der Zwischenwalze (52)
in Wirkung steht.
7.'V6rrichtung nach Punkt 1., dadurch gekennzeichnet,
daB.die Strangabschnittaufnahme (65) walzenfdrmig ausgebil-
det und gleichmidBig am Umfang verteilte achsparallele Nu-
tén (64) sowie radiale Aussparungen fiir den Durchtritt der
Schneidfliissiglteit aufweist und mit regelbarer Geschwindig-

keit antreibbar ist.

8. Vorrichtung nach Punkt f., dadurch gekennzeichnet,

daB die Strangabschnittaufnahme (65) als ein mit einer je-

weils einen Strangabschnitt (9) aufnehmenden winkelfsr-

migen Auflage (75) versehener Schwenkhebel (37) ausgebil-
det dist.
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