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Otrzymywanie wegla wysokoaktywowa-
nego w sposéb oszczedny zapomoca obrobki
zawierajacego wegiel tworzywa gazami lub
para w temperaturze wysckiej, jak mnp.
znany spos6b aktywowania zapomoca pa-
ry wodnej, napotyka pod wzgledem apa-
ratury na znaczne trudnosci, ktére icze-
Sciowo wyplywaja z samego procesu akty-
wowania, czeéciowo za§ z wlasnosci wegla
wysokoaktywowanego. Proces aktywowa-
nia, skoro ma dostarczaé réwnomiernie ak-
tywowanego wegla i skoro wydajnosé¢ tego
ostatniego ma by¢ stosunkowo dobra, wi-
nien odpowiadaé nastepujacym w'ymaga-
niom, W lkcrmourze do akltywo b e

wujacego i rOwnomierna temp
wierzchnia wlasciwa poszczed®

steczek winna byé w przyblizeniu réwna.
Czasteczki wegla winny porusza sie w len
sposob, aby mogly byé oplékiwane przez
gaz aktywujacy. Pomadto czasteczki mie
nalezy porusza¢ gwaltownie, gdyz naten-
czas trworza, si¢ znaczne iloéci pytu akty-
wowanego w mniejszym stopmniu.

Wreszcie w celu, przeprowadzenia akty-
wowania w sposéb oszczedny, nalezy go
prowadzi¢ tak, aby wytwarzajace si¢ przy
aktywowaniu gazy byly otrzymywane w
stezeniu ummiliw&aiqperm ich ponowne zu-
zycie. )

Wykryto, ze wymagamorm powyzszym

e zawiera;iagce ‘tlénu, p'r-zenika.-ia, (dyfun-
ja) ‘do komory do aktywowania przez



Jako komore do aktywowania, w kt6- ‘

rej umeszcza. sie wegiel, stosuje sie, np.
" peammmeiopy stron przenikliwa dla ga-
m sz a i otacza ja nieco szer-
r aznal cgrzewana z zewnatrz do
ieAbednej do aktywowania,
: raem-pdzestrzen, zawarta miedzy
obu rurami, przepuszcza sig¢ gaz aktywu-
jacy, mp, pozbawiona powietrza pare wod-
na. Ta ostatnia przez rure szamotowa
dyfunduje do komory do aktywowania i z
weglem wytwarza gaz wodny, ktéry dy-
funduje do przestrzeni miedzy rurami,
skad mozna go odprowadzaé i proces ten
prowadzi¢ niejednokrotnie, uwazajac, aby
rura szamotowa obracala si¢ w jaki-
kolwiek badz sposéb wlasciwy okclo swej
ousi, natenczas z tatwosécia, osiaga si¢ rowno-
mierne aktywowanie tworzywa weglowego.
Pcnlewaz atmosfera kemory do aktywowa-
nia znajduje si¢ w spoczynku, zjawia sig
wiec mozliwoséé stosowania materjalu wyj-
$ciowego o dowolnym stopniu rczdrcbienia,
co z jednej strony ulatwia znacznie prze-
rébke tego cstatniego na ziarna o jedna-
kowej powierzchni wlasciwej, z drugiej zas
strony unika si¢ powstawania odpadkow.
w postaci pylu tak przy przerdbce jak
i przy aktywowaniu, Mozna réwniez do
zwykle zamknietej komory do aktywowa-
nia, wpuszczaé pare wodng bezposrednio
przez przestrzen za$ zawarta miedzy ru-
rami przepuszczaé powietrze, Skoro w ko-
morze do aktywowania wytworzyé¢ przy-
tem nieznaczne nadciSnienie pary wodnej,
natenczas unika sie niebezpieczeristwa
przenikania tlenu do kcmory; poza tem
przebieg tej nowej postaci wykonania jest
jasny, wytworzony w komorze do aktywo-
wania gaz wodny przenka do przestrzeni
zawartej miedzy rurami wspomnianemi
i spala si¢ czeSciowo w samej rurze sza-
motowej, czeSciowo w powietrzu doprowa.
dzanem; wywigzane ciepto stuzy dla utrzy
mania temperatury do aktywowania,

Rozumie sie, Ze opisana, aparature moz-
na urzadzi¢ w inny sposéb. Komore, za-
warta, miedzy rurami mozna stosowaé np.
jako komore do aktywowania i odwrctnie,
rur¢ szamotowa, fjako komorg regenera-
cyjna; mozna ponadto caly proces prze-
prowadzi¢ w sposéb ciggly, nadajac
rurom dostateczna, dlugosé i nieznaczne na-
chylenie tak, aby wegiel moglt si¢ przez
rury zwolna przesuwaé, przyczem rury
mozna zaopatrzyé w zeberka podiuzne
i wreszcie w celu dokladniejszego miesza-
nia, mozna aktywowanie przeprowadzi¢ w
odpowiednio zbudowanych stojacych pie-
cach cbrotowych i t. d.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb aktywowania wegla lub za-
wierajacego ten ostatni tworzywa, zapo-
moca gazu lub pary, niezawierajacych tle-
nu w stanie wolnym, znam’enny tem, ze do-
prowadzanie tego gazu lub pary, lub od-
prowadzanie ich, jak réwniez odprowadza-
nie wytwarzajacych si¢ podczas iaktywo-
wania gazéw lub par, lub dcprowadzanie
i cdprowadzanie gazéw lub par do komory
do aktywowania, uskutecznia sie zapomoca
dyfuzji przez przepome,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze wytwarzajace isi¢ przy aktywio-
waniu gazy lub pary utlenia si¢ bezposred-
nic po wyjsciu ich z przepcny, wzglednie
W samej przeponie, poczem gazy te catko-
wicie lub cze$cicwo wracaja zpowrotem
do komory do aktywowania.

3. Sposob wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, 2Ze wywigzujace sie przy
utlenianiu ciepto deprowadza sie catkowi-
cie lub czesciowo do procesu aktywowania.
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