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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ３ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 4 年 9 月 2 2 日 ( 2 0 2 2 . 9 . 2 2 )
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2 0 2 2 - 1 1 6 3 0 0 ( P 2 0 2 2 - 1 1 6 3 0 0 A )
【 公 開 日 】 令 和 4 年 8 月 9 日 ( 2 0 2 2 . 8 . 9 )
【 年 通 号 数 】 公 開 公 報 ( 特 許 ) 2 0 2 2 - 1 4 5
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 2 - 9 1 0 4 3 ( P 2 0 2 2 - 9 1 0 4 3 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｃ ０ ４ Ｂ 3 5 / 5 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ４ Ｂ 3 5 / 6 3 4 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ １ Ｇ 2 5 / 0 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｃ ０ ４ Ｂ 3 5 / 5 0 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ４ Ｂ 3 5 / 6 3 4 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ １ Ｇ 2 5 / 0 0 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 4 年 9 月 1 3 日 ( 2 0 2 2 . 9 . 1 3 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ６ 】
　 本 開 示 の 実 施 態 様 の 上 述 の 説 明 は 例 示 目 的 で 提 示 さ れ て お り ; こ れ は 、 包 括 的 で あ る こ
と も 、 特 許 請 求 の 範 囲 を 開 示 さ れ た 正 確 な 形 態 に 限 定 す る こ と も 意 図 さ れ な い 。 関 連 分 野
の 当 業 者 は 、 ル ー チ ン の 実 験 の み を 用 い て 、 数 多 く の 等 価 物 、 修 飾 物 、 及 び 変 形 物 が 上 記
の 開 示 に 照 ら し て 可 能 で あ る こ と を 理 解 す る こ と が で き る 。
  本 件 出 願 は 、 以 下 の 構 成 の 発 明 を 提 供 す る 。
（ 構 成 １ ）
  グ リ ー ン テ ー プ を 焼 結 す る 方 法 で あ っ て :
  ( a ) 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 提 供 す る こ と ;
  ( b ) 該 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 改 変 し て 、 改 変 さ れ た 源 粉 末 を 調 製 す る こ と ;
  ( c ) 該 改 変 さ れ た 源 粉 末 の ス ラ リ ー を 提 供 す る こ と ;
  ( d ) 該 ス ラ リ ー を 流 延 し て 、 グ リ ー ン テ ー プ を 形 成 さ せ る こ と ;
  ( e ) 該 グ リ ー ン テ ー プ を 乾 燥 さ せ る こ と ; 及 び
  ( f ) 該 グ リ ー ン テ ー プ を 焼 結 す る こ と
を 含 む 、 前 記 方 法 。
（ 構 成 ２ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ 中 の 源 粉 末 の 量 が 、 少 な く と も 5 0 重 量 ％ 、 5 5 重 量 ％ 、 6 0 重 量 ％  
、 6 5
重 量 ％ 、 7 0 重 量 ％ 、 7 5 重 量 ％ 、 8 0 重 量 ％ 、 8 5 重 量 ％ 、 又 は 9 0 ％ 重 量 で あ る 、 構 成 1 記  
載 の
方 法 。
（ 構 成 ３ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ 中 の 源 粉 末 の 量 が 少 な く と も 6 0 重 量 ％ 又 は 少 な く と も 7 0 重 量 ％ で あ
る 、 構 成 2 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 が 、 リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト 、 リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト の
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化 学 前 駆 物 質 、 及 び 酸 化 ア ル ミ ニ ウ ム ド ー パ ン ト を 含 む リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト か ら な る
群 か ら 選 択 さ れ る 、 構 成 1 ～ 3 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ５ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 が リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト の 粉 末 で あ る 、 構 成 1 ～ 4 の い ず
れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ６ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 が L i 7 . 1 Z r 2 L a 3 O 1 2 ＋ 0 . 5 A l 2 O 3 で あ る 、 構 成 1 ～ 5 の い  
ず れ か
一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ７ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 が リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト で あ る 、 構 成 1 ～ 5 の い ず れ か 一
項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ８ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 改 変 す る こ と が 、 該 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 が 粒 径 分 布 を
有 す る よ う に 改 変 す る こ と を 含 む 、 構 成 1 ～ 5 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ９ ）
  前 記 粒 径 分 布 が 、 1 0 0 n m 、 2 0 0 n m 、 3 0 0 n m 、 4 0 0 n m 、 1 μ m 、 2 μ m 、 3 μ m 、 又  
は 4 μ m を 中 心 と
す る 、 構 成 8 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ０ ）
  前 記 粒 径 分 布 が 0 . 1 ～ 1 μ m を 中 心 と す る 、 構 成 8 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ １ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 改 変 す る こ と が 、 該 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 粉 砕 す る こ
と を 含 む 、 構 成 1 ～ 1 0 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ２ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 改 変 す る こ と が 、 該 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 の 表 面 積 を 増
大 さ せ る こ と を 含 む 、 構 成 1 ～ 1 1 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ３ ）
  前 記 粉 砕 が 、 乾 燥 粉 砕 、 摩 擦 粉 砕 、 超 音 波 処 理 粉 砕 、 高 エ ネ ル ギ ー 粉 砕 、 湿 式 粉 砕 、 ジ
ェ ッ ト 粉 砕 、 及 び 低 温 粉 砕 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 、 構 成 1 1 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ４ ）
  前 記 粉 砕 が 、 イ ソ プ ロ パ ノ ー ル 又 は ブ タ ノ ー ル か ら 選 択 さ れ る 溶 媒 を 使 用 す る こ と を 含
む 、 構 成 1 1 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ５ ）
  前 記 粉 砕 が 、 メ チ ル - エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) 又 は ト ル エ ン か ら 選 択 さ れ る 溶 媒 を 使 用 す る こ
と を 含 む 、 構 成 1 1 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ６ ）
  前 記 粉 砕 が 、 メ チ ル - エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) を 含 む 溶 媒 を 使 用 す る こ と を 含 む 、 構 成 1 1 記  
載
の 方 法 。
（ 構 成 １ ７ ）
  前 記 溶 媒 が イ ソ プ ロ パ ノ ー ル ( I P A ) を さ ら に 含 む 、 構 成 1 6 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ８ ）
  前 記 溶 媒 が シ ク ロ ヘ キ サ ノ ン を さ ら に 含 む 、 構 成 1 7 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ９ ）
  M E K : I P A の 比 が 、 8 : 2 、 7 : 3 、 6 : 4 、 5 : 5 、 4 : 6 、 3 : 7 、 又 は 2 : 8  w / w で あ る 、 構 成 1 5  
～ 1 8 の い
ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ２ ０ ）
  シ ク ロ ヘ キ サ ノ ン の 量 が 約 1 0 ～ 2 5 重 量 ％ で あ る 、 構 成 1 7 ～ 1 8 の い ず れ か 一 項 記 載 の  
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方 法
。
（ 構 成 ２ １ ）
  前 記 溶 媒 が 共 沸 混 合 物 で あ る 、 構 成 1 5 ～ 2 0 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ２ ２ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 の 表 面 積 が 、 該 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 改 変 し て い る 間 に
、 少 な く と も 3 m 2 / g に 増 大 す る 、 構 成 1 1 ～ 2 0 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ２ ３ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 の 表 面 積 が 、 該 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 改 変 し て い る 間 に
、 少 な く と も 5 m 2 / g に 増 大 す る 、 構 成 2 2 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ２ ４ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 の 表 面 積 が 、 該 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 改 変 し て い る 間 に
、 少 な く と も 8 m 2 / g か つ 1 5 m 2 / g 未 満 に 増 大 す る 、 構 成 2 2 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ２ ５ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 改 変 す る こ と が 、 該 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 の 粒 子 の 平 均
粒 径 を 減 少 さ せ る こ と を 含 む 、 構 成 1 ～ 2 4 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ２ ６ ）
  前 記 粉 砕 が 、 湿 式 粉 砕 又 は 高 エ ネ ル ギ ー 粉 砕 で あ る 、 構 成 1 3 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ２ ７ ）
  前 記 粉 砕 が 、 非 プ ロ ト ン 性 溶 媒 、 有 機 溶 媒 、 リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト 中 で L i を プ ロ ト ン
交 換 し な い 溶 媒 、 及 び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 溶 媒 を 使 用 す る こ と を 含
む 、 構 成 1 3 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ２ ８ ）
  前 記 粉 砕 が 、 メ タ ノ ー ル 、 エ タ ノ ー ル 、 プ ロ パ ノ ー ル 、 イ ソ プ ロ パ ノ ー ル 、 ブ タ ノ ー ル
、 イ ソ ブ タ ノ ー ル 、 t - ブ タ ノ ー ル 、 ペ ン タ ノ ー ル 、 ヘ キ サ ノ ー ル 、 シ ク ロ ヘ キ サ ノ ー ル 、
シ ク ロ ヘ キ サ ノ ン 、 酢 酸 メ チ ル 、 酢 酸 エ チ ル 、 メ チ ル - エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) 、 ア セ ト ン 、  
ト
ル エ ン 、 ヘ キ サ ン 、 酢 酸 、 及 び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 溶 媒 を 使 用 す る
こ と を 含 む 、 構 成 1 3 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ２ ９ ）
  前 記 改 変 さ れ た 源 粉 末 が 、 1 0 0 n m ～ 2 0 0 n m 、 2 0 0 n m ～ 3 0 0 n m 、 3 0 0 n m ～ 4 0 0 n m  
、 4 0 0 n m ～ 5 0 0 n m
、 5 0 0 n m ～ 6 0 0 n m 、 6 0 0 n m ～ 7 0 0 n m 、 7 0 0 n m ～ 8 0 0 n m 、 8 0 0 n m ～ 9 0 0 n m 、 9 0  
0 n m ～ 1 0 0 0 n m 、 1 0 0 0 n m
～ 1 1 0 0 n m 、 2 0 0 0 n m ～ 2 2 0 0 n m 、 3 0 0 0 n m ～ 3 3 0 0 n m 、 又 は 4 0 0 0 n m ～ 4 4 0 0 n m  
の d 5 0 粒 径 を 有 す る 粒
径 分 布 を 有 す る 、 構 成 1 ～ 2 8 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ３ ０ ）
  前 記 改 変 さ れ た 源 粉 末 が 、 1 0 0 n m ～ 2 0 0 n m 、 2 0 0 n m ～ 3 0 0 n m 、 3 0 0 n m ～ 4 0 0 n m  
、 4 0 0 n m ～ 5 0 0 n m
、 5 0 0 n m ～ 6 0 0 n m 、 6 0 0 n m ～ 7 0 0 n m 、 7 0 0 n m ～ 8 0 0 n m 、 8 0 0 n m ～ 9 0 0 n m 、 又  
は 9 0 0 n m ～ 1 0 0 0 n m の d 5 0
粒 径 を 有 す る 粒 径 分 布 を 有 す る 、 構 成 1 ～ 2 8 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ３ １ ）
  前 記 d 5 0 が 、 1 0 0 n m ～ 2 0 0 n m 、 2 0 0 n m ～ 3 0 0 n m 、 又 は 3 0 0 n m ～ 4 0 0 n m で あ る 、  
構 成 3 0 記 載 の 方
法 。
（ 構 成 ３ ２ ）
  前 記 焼 結 す る こ と の 前 に 、 前 記 グ リ ー ン テ ー プ の 応 力 を 緩 和 す る こ と を さ ら に 含 む 、 構
成 1 ～ 3 1 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
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（ 構 成 ３ ３ ）
  複 数 の グ リ ー ン テ ー プ を 一 緒 に 積 層 す る こ と を さ ら に 含 む 、 構 成 1 ～ 3 2 の い ず れ か 一 項
記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ３ ４ ）
  1 つ の グ リ ー ン テ ー プ を 第 二 の グ リ ー ン テ ー プ の 上 に 積 層 す る こ と を さ ら に 含 む 、 構 成 1
～ 3 2 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ３ ５ ）
  工 程 ( d ) の 前 に 、 前 記 改 変 さ れ た 源 粉 末 の ス ラ リ ー と 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン ( P P ) 、 ア タ ク チ
ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン ( a P P ) 、 イ ソ タ ク チ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン ( i P P ) 、 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー  
ル
( P V B ) 、 ア ク リ ル 、 ポ リ エ チ ル メ タ ク リ レ ー ト ( P M M A ) 、 ポ リ エ チ ル メ タ ク リ レ ー ト ( P  
E M A )
、 ポ リ ビ ニ ル ピ ロ リ ド ン ( P V P ) 、 ア タ ク チ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン ( a P P ) 、 イ ソ タ ク テ ィ ブ ポ  
リ
プ ロ ピ レ ン エ チ レ ン プ ロ ピ レ ン ゴ ム ( E P R ) 、 エ チ レ ン ペ ン テ ン コ ポ リ マ ー ( E P C ) 、 ポ リ イ  
ソ
ブ チ レ ン ( P I B ) 、 ス チ レ ン ブ タ ジ エ ン ゴ ム ( S B R ) 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 、 ポ リ エ チ レ ン - コ ポ  
リ -
1 - オ ク テ ン ( P E - コ - P O ) ;  P E - コ - ポ リ ( メ チ レ ン シ ク ロ ペ ン タ ン ) ( P E - コ - P M C P ) ; ス テ レ  
オ ブ
ロ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン ポ リ メ チ ル ペ ン テ ン コ ポ リ マ ー 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン
カ ー ボ ネ ー ト 、 メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト 、 エ チ ル メ タ ク リ レ ー ト 、 シ リ コ ー ン 、 及 び こ れ ら
の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る バ イ ン ダ ー を 混 合 す る こ と を さ ら に 含 む 、 構 成 1 ～ 3 2
の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ３ ６ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン ( P P ) 、 ア タ ク チ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン ( a P P ) 、 イ ソ タ ク
チ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン ( i P P ) 、 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル ( P V B ) 、 ア ク リ ル 、 ポ リ エ チ ル メ タ  
ク
リ レ ー ト ( P M M A ) 、 ポ リ エ チ ル メ タ ク リ レ ー ト ( P E M A ) 、 ポ リ ビ ニ ル ピ ロ リ ド ン ( P V P )  
、 ア タ
ク チ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン ( a P P ) 、 イ ソ タ ク テ ィ ブ ポ リ プ ロ ピ レ ン エ チ レ ン プ ロ ピ レ ン ゴ ム (
E P R ) 、 エ チ レ ン ペ ン テ ン コ ポ リ マ ー ( E P C ) 、 ポ リ イ ソ ブ チ レ ン ( P I B ) 、 ス チ レ ン ブ タ ジ  
エ ン
ゴ ム ( S B R ) 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 、 ポ リ エ チ レ ン - コ ポ リ - 1 - オ ク テ ン ( P E - コ - P O ) ;  P E - コ - ポ  
リ (
メ チ レ ン シ ク ロ ペ ン タ ン ) ( P E - コ - P M C P ) ; ス テ レ オ ブ ロ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ プ ロ  
ピ レ
ン ポ リ メ チ ル ペ ン テ ン コ ポ リ マ ー 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン カ ー ボ ネ ー ト 、 メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト
、 エ チ ル メ タ ク リ レ ー ト 、 シ リ コ ー ン 、 及 び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る バ
イ ン ダ ー を 含 む 、 構 成 1 ～ 3 5 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ３ ７ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 が 、 式 L i x L a y Z r z O t ・ q A l 2 O 3 ( 式 中 、 4 ＜ x ＜ 1 0 、 1 ＜ y  
＜ 4 、 1
＜ z ＜ 3 、 6 ＜ t ＜ 1 4 、 0 ≦ q ≦ 1 で あ る ) に よ っ て 特 徴 付 け ら れ る L i 充 填 ガ ー ネ ッ ト 化 合 物  
で あ
る 、 構 成 1 ～ 3 6 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ３ ８ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 が 、 式 L i 7 - x L a 3 Z r 2 O 1 2 ・ q A l 2 O 3 ( 式 中 、 q は 、 0 、 0 . 3  
、 0 . 3 5
、 0 . 5 、 0 . 7 5 、 又 は 1 . 0 で あ り 、 か つ 0 ≦ x ≦ 1 で あ る ) に よ っ て 特 徴 付 け ら れ る L i 充 填 ガ  
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ー ネ
ッ ト 化 合 物 で あ る 、 構 成 1 ～ 3 7 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ３ ９ ）
  前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 改 変 す る こ と が 、 該 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 粉 砕 し 、 ニ
ト リ ル 、 ニ ト リ ル ブ タ ジ エ ン ゴ ム 、 カ ル ボ キ シ メ チ ル セ ル ロ ー ス ( C M C ) 、 ス チ レ ン ブ タ ジ
エ ン ゴ ム ( S B R ) 、 P V D F - H F P 、 P A N 、 水 性 適 合 性 ポ リ マ ー 、 ア タ ク チ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ  
ン ( a P P
) 、 シ リ コ ー ン 、 ポ リ イ ソ ブ チ レ ン ( P I B ) 、 エ チ レ ン プ ロ ピ レ ン ゴ ム ( E P R ) 、 P M X - 2 0 0  
P D M S (
ポ リ ジ メ チ ル シ ロ キ サ ン / ポ リ シ ロ キ サ ン 、 す な わ ち 、 P D M S 、 又 は シ リ コ ー ン ) 、 ポ リ  
ア ク
リ ロ ニ ト リ ル ( P A N ) 、 ポ リ メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト ( P M M A ) 、 ポ リ 塩 化 ビ ニ ル ( P V C ) 、 ポ  
リ ビ ニ
ル ブ チ ラ ー ル ( P V B ) 、 ポ リ フ ッ 化 ( ビ ニ リ デ ン ) - ヘ キ サ フ ル オ ロ プ ロ ピ レ ン P V D F - H F P 、  
及 び
こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 分 散 剤 又 は ポ リ マ ー を 組 み 込 む こ と を 含 む 、 構
成 1 ～ 3 8 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ０ ）
  前 記 ス ラ リ ー を 提 供 す る こ と が 、 以 下 の も の :
  メ タ ノ ー ル 、 M E K 、 エ タ ノ ー ル 、 プ ロ パ ノ ー ル 、 イ ソ プ ロ パ ノ ー ル ( I P A ) 、 ア セ ト ン 、  
シ
ク ロ ヘ キ サ ノ ー ル 、 ト ル エ ン 、 酢 酸 、 ベ ン ゼ ン 、 及 び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択
さ れ る 溶 媒 ;
  魚 油 、 P V B 、 K D 1 、 ア ク リ ル 酸 、 t r i t o n 、 リ ン 酸 エ ス テ ル 、 そ の 誘 導 体 、 及 び こ れ ら  
の 組
合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る バ イ ン ダ ー ;
  ベ ン ジ ル ブ チ ル フ タ レ ー ト 又 は ジ - ブ チ ル フ タ レ ー ト か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 可 塑 剤 ;
  p H 改 変 剤 ;
  選 択 さ れ る 焼 結 助 剤 ; 並 び に
  リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト か ら 選 択 さ れ る 源 粉 末
の う ち の 少 な く と も 2 つ 以 上 を 混 合 す る こ と に よ り 、 該 ス ラ リ ー を 配 合 す る こ と を 含 む 、
構 成 1 ～ 3 9 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ １ ）
  前 記 ベ ン ジ ル ブ チ ル フ タ レ ー ト が ベ ン ジ ル ブ チ ル フ タ レ ー ト 9 S - 1 6 0 ( 商 標 ) で あ る 、 構 成
4 0 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ２ ）
  前 記 改 変 す る こ と が 、 前 記 少 な く と も 1 つ の 源 粉 末 を 粒 径 に 基 づ い て 分 級 す る こ と を 含
む 、 構 成 1 ～ 4 1 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ３ ）
  分 級 す る こ と が 、 篩 別 、 遠 心 分 離 、 及 び 異 な る サ イ ズ の 粒 子 を 分 離 す る こ と か ら な る 群
か ら 選 択 さ れ る 技 法 で あ る 、 構 成 4 2 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ４ ）
  分 級 す る こ と が 、 篩 別 、 遠 心 分 離 、 及 び 異 な る 質 量 の 粒 子 を 分 離 す る こ と か ら な る 群 か
ら 選 択 さ れ る 技 法 で あ る 、 構 成 4 2 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ５ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 1 ％ ～ 9 9 w t ％ の 固 体 負 荷 を 有 し 、 こ こ で 、 該 固 体 負 荷 が 源 粉 末 の 量 を 指
す 、 構 成 1 ～ 4 2 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ６ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 、 乾 燥 し た と き 、 約 8 0 ％ w / w の 源 粉 末 を 有 す る 、 構 成 1 ～ 4 2 の い ず れ  
か 一
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項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ７ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 、 乾 燥 し た と き 、 約 1 0 ～ 2 5 ％ w / w の 有 機 含 有 量 を 有 し 、 こ こ で 、 該 有 機
含 有 量 が 前 記 源 粉 末 以 外 の ス ラ リ ー 成 分 を 指 す 、 構 成 1 ～ 4 2 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ８ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 、 乾 燥 し た と き 、 約 1 0 ～ 2 5 ％ w / w の 有 機 含 有 物 を 有 し 、 こ こ で 、 該 有 機
含 有 物 が 前 記 源 粉 末 以 外 の ス ラ リ ー 成 分 を 指 し 、 該 源 粉 末 が リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト で あ
る 、 構 成 1 ～ 4 2 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ４ ９ ）
  前 記 ス ラ リ ー 中 の バ イ ン ダ ー 及 び 可 塑 剤 の 量 が 約 1 0 ～ 2 5 ％ w / w の 有 機 含 有 物 で あ り 、 こ
こ で 、 該 有 機 含 有 物 が 前 記 源 粉 末 以 外 の ス ラ リ ー 成 分 を 指 し 、 該 源 粉 末 が リ チ ウ ム 充 填 ガ
ー ネ ッ ト で あ る 、 構 成 1 ～ 4 2 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ５ ０ ）
  源 粉 末 が 5 0 n m ～ 5 μ m の d 5 0 を 有 す る 粒 径 分 布 を 有 す る 、 構 成 1 ～ 4 9 の い ず れ か 一 項  
記 載 の
方 法 。
（ 構 成 ５ １ ）
  前 記 源 粉 末 が リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト で あ る 、 構 成 1 ～ 5 0 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ５ ２ ）
  前 記 源 粉 末 が 式 L i 7 . 1 Z r 2 L a 3 O 1 2 ＋ 0 . 5 A l 2 O 3 に よ っ て 特 徴 付 け ら れ る 、 構 成 1 ～ 5 0  
の い ず
れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ５ ３ ）
  前 記 源 粉 末 が 、 バ ッ チ 配 合 さ れ た 、 式 L i 7 . 1 Z r 2 L a 3 O 1 2 ＋ 0 . 5 A l 2 O 3 に よ っ て 特 徴 付  
け ら れ
る 、 構 成 1 ～ 5 0 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ５ ４ ）
  流 延 グ リ ー ン 膜 を 調 製 す る た め の ス ラ リ ー で あ っ て :
  メ タ ノ ー ル 、 エ タ ノ ー ル 、 プ ロ パ ノ ー ル 、 イ ソ プ ロ パ ノ ー ル 、 ブ タ ノ ー ル 、 イ ソ ブ タ ノ
ー ル 、 t - ブ タ ノ ー ル 、 ペ ン タ ノ ー ル 、 ヘ キ サ ノ ー ル 、 シ ク ロ ヘ キ サ ノ ン 、 シ ク ロ ヘ キ サ ノ
ー ル 、 酢 酸 メ チ ル 、 酢 酸 エ チ ル 、 メ チ ル - エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) 、 ア セ ト ン 、 ト ル エ ン 、 ヘ  
キ
サ ン 、 酢 酸 、 及 び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 溶 媒 ;
  魚 油 、 ポ リ ビ ニ ル ブ チ レ ン ( P V B ) 、 K D 1 、 ア ク リ ル 酸 、 t r i t o n 、 リ ン 酸 エ ス テ ル 、 及  
び そ
の 誘 導 体 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る バ イ ン ダ ー ;
  ベ ン ジ ル ブ チ ル フ タ レ ー ト 又 は ジ - ブ チ ル フ タ レ ー ト か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 可 塑 剤 ;
  任 意 に 、 p H 改 変 剤 ;
  任 意 に 、 焼 結 助 剤 ; 並 び に
  リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト か ら 選 択 さ れ る 源 粉 末
の う ち の 少 な く と も 2 つ 以 上 を 含 む 、 前 記 ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ５ ５ ）
  源 粉 末 の 量 が 、 少 な く と も 5 0 重 量 ％ 、 5 5 重 量 ％ 、 6 0 重 量 ％ 、 6 5 重 量 ％ 、 7 0 重 量 ％ 、  
7 5 重
量 ％ 、 8 0 重 量 ％ 、 8 5 重 量 ％ 、 又 は 9 0 ％ 重 量 で あ る 、 構 成 5 4 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ５ ６ ）
  源 粉 末 の 量 が 、 少 な く と も 6 0 重 量 ％ 、 6 5 重 量 ％ 、 7 0 重 量 ％ 、 又 は 7 5 重 量 で あ る 、 構  
成 5 4
記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ５ ７ ）
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  前 記 源 粉 末 が 、 リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト 、 リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト の 化 学 前 駆 物 質 、 及
び 酸 化 ア ル ミ ニ ウ ム ド ー パ ン ト を 含 む リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る
、 構 成 5 4 ～ 5 6 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ５ ８ ）
  可 塑 剤 、 p H 改 変 剤 、 及 び 焼 結 助 剤 を 含 む 、 構 成 5 4 ～ 5 7 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ  
ー 。
（ 構 成 ５ ９ ）
  前 記 源 粉 末 が 約 3 μ m の d 5 0 に 粉 砕 さ れ た ガ ー ネ ッ ト 粉 末 を 含 み 、 前 記 バ イ ン ダ ー が M E  
K 中
の ポ リ メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト を 含 む 、 構 成 5 4 ～ 5 8 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ６ ０ ）
  M E K 、 リ ン 酸 エ ス テ ル 、 及 び シ ク ロ ヘ キ サ ノ ン を 含 む 、 構 成 5 4 ～ 5 9 の い ず れ か 一 項 記  
載
の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ６ １ ）
  前 記 溶 媒 が メ チ ル - エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) 又 は ト ル エ ン か ら 選 択 さ れ る 、 構 成 5 4 ～ 6 0 の  
い ず
れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ６ ２ ）
  前 記 溶 媒 が メ チ ル - エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) を 含 む 、 構 成 5 4 ～ 6 1 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス  
ラ リ
ー 。
（ 構 成 ６ ３ ）
  前 記 溶 媒 が イ ソ プ ロ パ ノ ー ル ( I P A ) を さ ら に 含 む 、 構 成 5 4 ～ 6 2 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス
ラ リ ー 。
（ 構 成 ６ ４ ）
  前 記 溶 媒 が シ ク ロ ヘ キ サ ノ ン を さ ら に 含 む 、 構 成 5 4 ～ 6 3 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ ー
。
（ 構 成 ６ ５ ）
  M E K : I P A の 比 が 、 8 : 2 、 7 : 3 、 6 : 4 、 5 : 5 、 4 : 6 、 3 : 7 、 又 は 2 : 8  w / w で あ る 、 構 成 5 4  
～ 6 4 の い
ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ６ ６ ）
  シ ク ロ ヘ キ サ ノ ン の 量 が 約 1 0 ～ 2 5 重 量 ％ で あ る 、 構 成 5 4 ～ 6 5 の い ず れ か 一 項 記 載 の  
ス ラ
リ ー 。
（ 構 成 ６ ７ ）
  前 記 溶 媒 が 共 沸 混 合 物 で あ る 、 構 成 5 4 ～ 6 6 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ６ ８ ）
  前 記 源 粉 末 が リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト で あ る 、 構 成 5 4 ～ 6 7 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ
ー 。
（ 構 成 ６ ９ ）
  前 記 ス ラ リ ー 中 の リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト の 量 が 少 な く と も 7 0 ％ w / w で あ る 、 構 成 6 8 記
載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ７ ０ ）
  前 記 ス ラ リ ー 中 の 源 粉 末 の 濃 度 が 約 5 0 w t ％ で あ り 、 該 ス ラ リ ー 中 の バ イ ン ダ ー の 濃 度 が
約 5 0 w t ％ で あ る 、 構 成 5 4 ～ 6 9 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ７ １ ）
  前 記 ス ラ リ ー 中 の 源 粉 末 の 濃 度 が 約 2 ～ 8 0 ％ w / w で あ る 、 構 成 5 4 ～ 7 0 の い ず れ か 一 項  
記 載
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の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ７ ２ ）
  前 記 ス ラ リ ー 中 の 源 粉 末 の 濃 度 が 約 5 0 w t ％ で あ り 、 該 ス ラ リ ー 中 の バ イ ン ダ ー の 濃 度 が
約 3 0 w t ％ で あ る 、 構 成 5 4 ～ 7 0 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ７ ３ ）
  約 4 7 . 5 w t ％ の 溶 媒 及 び 0 . 5 w t ％ の 可 塑 剤 を 含 む 、 構 成 5 4 ～ 6 8 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ７ ４ ）
  前 記 グ リ ー ン 膜 が 1 0 0 / m m 2 未 満 の 密 度 の フ ロ ッ ク を 含 み 、 こ こ で 、 フ ロ ッ ク が 、 グ リ  
ー
ン 膜 の F I B 横 断 面 S E M に よ っ て 測 定 し た と き 、 直 径 ＞ 5 u m の バ イ ン ダ ー 凝 集 体 で あ る 、  
構 成 5
4 ～ 7 3 の い ず れ か 一 項 記 載 の ス ラ リ ー 。
（ 構 成 ７ ５ ）
  源 粉 末 ;
  溶 媒 ;
  バ イ ン ダ ー ; 及 び
  分 散 剤 ;
を 含 む グ リ ー ン テ ー プ で あ っ て 、 該 グ リ ー ン テ ー プ が 3 . 9 g . c m 3 超 か つ 5 . 0 g . c m 3 未 満 の  
ピ ク
ノ メ ト リ ー 密 度 を 有 す る 、 前 記 グ リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ７ ６ ）
  可 塑 剤 、 p H 改 変 剤 、 及 び 焼 結 助 剤 か ら 選 択 さ れ る 部 材 を さ ら に 含 む 、 構 成 7 5 記 載 の グ リ
ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ７ ７ ）
  前 記 分 散 剤 が 、 K D - 1 、 魚 油 、 及 び R h o d l i n e  4 1 6 0 か ら 選 択 さ れ る 、 構 成 7 5 記 載 の グ  
リ ー
ン テ ー プ 。
（ 構 成 ７ ８ ）
  前 記 可 塑 剤 が 、 D B P 、 B B P 、 及 び P E G か ら 選 択 さ れ る 、 構 成 7 5 記 載 の グ リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ７ ９ ）
  ク エ ン 酸 又 は 水 酸 化 ア ン モ ニ ア か ら 選 択 さ れ る p H 改 変 剤 を 含 む 、 構 成 7 5 記 載 の グ リ ー ン
テ ー プ 。
（ 構 成 ８ ０ ）
  M g O 、 A l 2 O 3 、 及 び こ れ ら の 組 合 せ か ら 選 択 さ れ る 焼 結 助 剤 を 含 む 、 構 成 7 5 記 載 の グ  
リ ー
ン テ ー プ 。
（ 構 成 ８ １ ）
  溶 媒 が 共 沸 混 合 物 で あ る 、 構 成 7 5 ～ 8 0 の い ず れ か 一 項 記 載 の グ リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ８ ２ ）
  溶 媒 が 極 性 非 プ ロ ト ン 性 共 沸 混 合 物 で あ る 、 構 成 7 5 ～ 8 1 の い ず れ か 一 項 記 載 の グ リ ー ン
テ ー プ 。
（ 構 成 ８ ３ ）
  溶 媒 が 、 メ チ ル エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) 、 テ ト ラ ヒ ド ロ フ ラ ン 、 ト ル エ ン 、 ア セ ト ン 、 1 - ブ
タ ノ ー ル 、 2 - ブ タ ノ ー ル 、 シ ク ロ ヘ キ サ ン 、 シ ク ロ ヘ キ サ ノ ー ル 、 エ タ ノ ー ル 、 イ ソ プ ロ
パ ノ ー ル 、 メ タ ノ ー ル 、 1 - プ ロ パ ノ ー ル 、 プ ロ ピ レ ン カ ー ボ ネ ー ト 、 ヘ キ サ ン 、 1 - プ ロ パ
ノ ー ル 、 m - キ シ レ ン 、 及 び ペ ン タ ン か ら 選 択 さ れ る 、 構 成 7 5 ～ 8 2 の い ず れ か 一 項 記 載  
の グ
リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ８ ４ ）
  前 記 溶 媒 が 、 メ チ ル - エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) 又 は ト ル エ ン か ら 選 択 さ れ る 、 構 成 7 5 ～ 8 3  



10

20

30

40

50

JP 2022-116300 A5 2022.9.22(9)

の い
ず れ か 一 項 記 載 の グ リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ８ ５ ）
  前 記 溶 媒 が メ チ ル - エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) を 含 む 、 構 成 7 5 ～ 8 4 の い ず れ か 一 項 記 載 の グ  
リ ー
ン テ ー プ 。
（ 構 成 ８ ６ ）
  前 記 溶 媒 が イ ソ プ ロ パ ノ ー ル ( I P A ) を さ ら に 含 む 、 構 成 7 5 ～ 8 5 の い ず れ か 一 項 記 載 の グ
リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ８ ７ ）
  前 記 溶 媒 が シ ク ロ ヘ キ サ ノ ン を さ ら に 含 む 、 構 成 7 5 ～ 8 6 の い ず れ か 一 項 記 載 の グ リ ー ン
テ ー プ 。
（ 構 成 ８ ８ ）
  M E K : I P A の 比 が 、 8 : 2 、 7 : 3 、 6 : 4 、 5 : 5 、 4 : 6 、 3 : 7 、 又 は 2 : 8  w / w で あ る 、 構 成 7 5  
～ 8 7 の い
ず れ か 一 項 記 載 の グ リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ８ ９ ）
  シ ク ロ ヘ キ サ ノ ー ル の 量 が 約 1 0 ～ 2 5 重 量 ％ で あ る 、 構 成 8 7 ～ 8 8 の い ず れ か 一 項 記 載  
の グ
リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ９ ０ ）
  3 よ り も 大 き い 極 性 指 数 を 有 す る 、 構 成 7 5 ～ 8 9 の い ず れ か 一 項 記 載 の グ リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ９ １ ）
  4 g / c m 3 の 密 度 を 有 す る リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト の 源 粉 末 ; 並 び に M E K 及 び I P A を 含 む  
溶 媒
を 含 む 、 構 成 7 5 ～ 9 0 の い ず れ か 一 項 記 載 の グ リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ９ ２ ）
  4 g / c m 3 の 密 度 を 有 す る リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト の 源 粉 末 ; 並 び に M E K 、 I P A 、 及 び シ  
ク ロ
ヘ キ サ ノ ン を 含 む 溶 媒 を 含 む 、 構 成 7 5 ～ 9 1 の い ず れ か 一 項 記 載 の グ リ ー ン テ ー プ 。
（ 構 成 ９ ３ ）
  グ リ ー ン テ ー プ を 作 製 す る 方 法 で あ っ て 、
  ( a ) ス ラ リ ー を 提 供 す る こ と ;
  ( b ) バ イ ン ダ ー 混 合 物 を 提 供 す る こ と ;
  ( c ) 該 ス ラ リ ー を 該 バ イ ン ダ ー 混 合 物 と 混 合 し て 、 混 合 ス ラ リ ー を 形 成 さ せ る こ と ; 及 び
  ( d ) 該 混 合 ス ラ リ ー を 流 延 し て 、 グ リ ー ン テ ー プ を 提 供 す る こ と
を 含 む 、 前 記 方 法 。
（ 構 成 ９ ４ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 、
  メ タ ノ ー ル 、 エ タ ノ ー ル 、 プ ロ パ ノ ー ル 、 イ ソ プ ロ パ ノ ー ル 、 ブ タ ノ ー ル 、 イ ソ ブ タ ノ
ー ル 、 t - ブ タ ノ ー ル 、 ペ ン タ ノ ー ル 、 ヘ キ サ ノ ー ル 、 シ ク ロ ヘ キ サ ノ ー ル 、 酢 酸 メ チ ル 、
酢 酸 エ チ ル 、 メ チ ル - エ チ ル ケ ト ン ( M E K ) 、 ア セ ト ン 、 ト ル エ ン 、 ヘ キ サ ン 、 酢 酸 、 及 び  
こ
れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 溶 媒 ;
  魚 油 、 ポ リ ビ ニ ル ブ チ レ ン ( P V B ) 、 K D 1 、 ア ク リ ル 酸 、 t r i t o n 、 リ ン 酸 エ ス テ ル 、 及  
び そ
の 誘 導 体 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る バ イ ン ダ ー ;
  ベ ン ジ ル ブ チ ル フ タ レ ー ト 又 は ジ - ブ チ ル フ タ レ ー ト か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 可 塑 剤 ;
  任 意 に 、 p H 改 変 剤 ;
  任 意 に 、 焼 結 助 剤 ; 並 び に
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  リ チ ウ ム 充 填 ガ ー ネ ッ ト か ら 選 択 さ れ る 源 粉 末
の う ち の 少 な く と も 2 つ 以 上 を 含 む 、 構 成 9 3 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 ９ ５ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ を 焼 結 す る こ と を さ ら に 含 む 、 構 成 9 2 ～ 9 3 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方
法 。
（ 構 成 ９ ６ ）
  工 程 ( a ) の 前 に 、 前 記 ス ラ リ ー を 粉 砕 す る こ と を 含 む 、 構 成 9 2 ～ 9 3 の い ず れ か 一 項 記 載
の 方 法 。
（ 構 成 ９ ７ ）
  前 記 ス ラ リ ー を 粉 砕 す る こ と が 、 該 ス ラ リ ー 中 の 粒 子 の 粒 径 が 、 1 0 0 n m ～ 2 0 0 n m 、 2  
0 0 n m
～ 3 0 0 n m 、 3 0 0 n m ～ 4 0 0 n m 、 4 0 0 n m ～ 5 0 0 n m 、 5 0 0 n m ～ 6 0 0 n m 、 6 0 0 n m ～ 7 0  
0 n m 、 7 0 0 n m ～ 8 0 0 n m 、 8
0 0 n m ～ 9 0 0 n m 、 9 0 0 n m ～ 1 0 0 0 n m 、 1 0 0 0 n m ～ 1 1 0 0 n m 、 2 0 0 0 n m ～ 2 2 0 0 n m 、  
3 0 0 0 n m ～ 3 3 0 0 n m 、 又 は
4 0 0 0 n m ～ 4 4 0 0 n m の d 5 0 粒 径 を 有 す る ま で 粉 砕 す る こ と を 含 む 、 構 成 9 6 の い ず れ か 一  
項 記 載
の 方 法 。
（ 構 成 ９ ８ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 以 下 の も の を 含 む 、 構 成 9 2 ～ 9 7 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 :
  （ 表 １ ）

。
（ 構 成 ９ ９ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 以 下 の も の を 含 む 、 構 成 9 2 ～ 9 7 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 :
  （ 表 ２ ）

。
（ 構 成 １ ０ ０ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 以 下 の も の を 含 む 、 構 成 9 2 ～ 9 7 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 :
  （ 表 ３ ）
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。
（ 構 成 １ ０ １ ）
  前 記 ス ラ リ ー が 以 下 の も の を 含 む 、 構 成 9 2 ～ 9 7 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 :
  （ 表 ４ ）

。
（ 構 成 １ ０ ２ ）
  前 記 バ イ ン ダ ー 混 合 物 が 以 下 の も の を 含 む 、 構 成 9 2 ～ 9 7 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 :
  （ 表 ５ ）

。
（ 構 成 １ ０ ３ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 5 0 ％ w / w よ り も 大 き い 固 体 負 荷 を 有 す る 、 構 成 9 2 ～ 1 0 2 の い ず  
れ か
一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ０ ４ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 6 0 ％ w / w よ り も 大 き い 固 体 負 荷 を 有 す る 、 構 成 9 2 ～ 1 0 3 の い ず  
れ か
一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ０ ５ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 7 0 ％ w / w よ り も 大 き い 固 体 負 荷 を 有 す る 、 構 成 9 2 ～ 1 0 4 の い ず  
れ か
一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ０ ６ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 8 0 ％ w / w よ り も 大 き い 固 体 負 荷 を 有 す る 、 構 成 9 2 ～ 1 0 5 の い ず  
れ か
一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ０ ７ ）
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  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 9 0 ％ w / w よ り も 大 き い 固 体 負 荷 を 有 す る 、 構 成 9 2 ～ 1 0 6 の い ず  
れ か
一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ０ ８ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 、 2 0 0 μ m 未 満 か つ 1 n m 超 の 膜 厚 さ を 有 す る 薄 膜 で あ る 、 構 成 9  
2 ～ 1
0 7 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ ０ ９ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 1 0 0 μ m 未 満 か つ 1 n m 超 の 膜 厚 さ を 有 す る 薄 膜 で あ る 、 構 成 9 2  
～ 1 0 8
の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ １ ０ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 7 5 μ m 未 満 か つ 1 n m 超 の 膜 厚 さ を 有 す る 薄 膜 で あ る 、 構 成 9 2 ～  
1 0 9
の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ １ １ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 5 0 μ m 未 満 か つ 1 n m 超 の 膜 厚 さ を 有 す る 薄 膜 で あ る 、 構 成 9 2 ～  
1 1 0
の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ １ ２ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 2 5 μ m 未 満 か つ 1 n m 超 の 膜 厚 さ を 有 す る 薄 膜 で あ る 、 構 成 9 2 ～  
1 1 1
の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ １ ３ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 1 0 μ m 未 満 か つ 1 n m 超 の 膜 厚 さ を 有 す る 薄 膜 で あ る 、 構 成 9 2 ～  
1 1 2
の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ １ ４ ）
  ( e ) 前 記 グ リ ー ン テ ー プ を 乾 燥 さ せ る こ と を さ ら に 含 む 、 構 成 9 2 ～ 1 1 3 の い ず れ か 一 項  
記
載 の 方 法 。
（ 構 成 １ １ ５ ）
  ( e ) 前 記 グ リ ー ン テ ー プ が 約 1 0 ～ 2 5 ％ w / w の 有 機 含 有 物 量 を 有 す る ま で 、 そ れ を 乾 燥  
さ せ
る こ と を さ ら に 含 み 、 こ こ で 、 該 有 機 含 有 物 が 前 記 源 粉 末 以 外 の 含 有 物 で あ る 、 構 成 9 2 ～
1 1 3 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ １ ６ ）
  ( f ) 第 二 の グ リ ー ン テ ー プ を 構 成 9 2 記 載 の グ リ ー ン テ ー プ に 積 層 し て 、 グ リ ー ン テ ー プ
の 積 層 体 を 作 製 す る こ と を さ ら に 含 む 、 構 成 9 2 ～ 1 1 3 の い ず れ か 一 項 記 載 の 方 法 。
（ 構 成 １ １ ７ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ を 焼 結 す る こ と を さ ら に 含 む 、 構 成 9 2 ～ 1 1 5 の い ず れ か 一 項 記 載 の
方 法 。
（ 構 成 １ １ ８ ）
  前 記 グ リ ー ン テ ー プ の 積 層 体 を 焼 結 す る こ と を さ ら に 含 む 、 構 成 9 2 ～ 1 1 6 の い ず れ か 一
項 記 載 の 方 法 。
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