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用于轴承内表面的磁力加工装置

(57)摘要

本发明属于磁研磨加工技术领域，尤其是涉

及一种用于轴承内表面的磁力加工装置，其特征

在于包括底座，固定在此底座上的夹具，设置在

此夹具下方的收集装置，设置在底座上的升降装

置，旋转装置，升降装置包括带有导轨的架体，设

置在此架体上的升降电机，与此升降电机相连接

的丝杠，旋转装置包括与丝杠螺纹连接的壳体，

设置在此壳体上的旋转电机，与此旋转电机的输

出轴相连接的行星轮组，与此行星轮组相连接的

数个电磁铁。本发明利用磁粒研磨工艺的特性，

使磁性磨粒很好的依附在小口径工件的内表面，

研磨轴承内表面过程中不受轴承内圈口径大小

的影响，且磁粒研磨可实现柔性加工；采用电磁

铁，可以提供较强的磁力，即提高了研磨压力。
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1.用于轴承内表面的磁力加工装置，其特征在于包括底座，固定在此底座上的夹具，设

置在此夹具下方的收集装置，设置在所述底座上的升降装置，与此升降装置螺纹连接的旋

转装置，

所述的升降装置包括带有导轨的架体，设置在此架体上的升降电机，与此升降电机的

输出轴相连接的丝杠，此丝杠竖直设置，

所述的旋转装置包括与所述的丝杠螺纹连接的壳体，设置在此壳体上的旋转电机，与

此旋转电机的输出轴相连接的行星轮组，与此行星轮组相连接的数个电磁铁，所述的壳体

与所述架体上的导轨滑动连接，所述的数个电磁铁竖直设置。

2.根据权利要求1所述的用于轴承内表面的磁力加工装置，其特征在于所述的收集装

置内设有永磁铁。

3.根据权利要求1所述的用于轴承内表面的磁力加工装置，其特征在于所述的电磁铁

通过键连接在所述的行星轮组上。
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用于轴承内表面的磁力加工装置

技术领域

[0001] 本发明属于磁研磨加工技术领域，尤其是涉及一种用于轴承内表面的磁力加工装

置。

背景技术

[0002] 轴承是当代机械设备中一种重要零部件。它的主要功能是支撑机械旋转体，降低

其运动过程中的摩擦系数，并保证其回转精度。轴承制造的工艺流程一般是锻造、退火、车

削、热处理、磨削、装配。其中磨削加工的主要目的是：(1)使套圈的尺寸精度和形状精度达

到设计要求；(2)为轴承装配提供合格的套圈；（3）去除表面缺陷，比如毛刺。

[0003] 目前轴承内表面的磨削常用采用砂轮磨削，但因为砂轮硬度较高，砂粒在加工中

不易脱落，反复磨削后造成烧伤情况。而人工打磨，对工人的技术水平要求较高，研磨效率

低下；砂轮磨削和人工打磨的共同缺点是难以加工小口径的轴承内表面。

发明内容

[0004] 本发明的目的是克服现有技术中的不足，提出一种新型的用于轴承内表面的磁力

加工装置，有效加工轴承内表面。

[0005] 本发明的目的是通过下述技术方案来实现的：

本发明的用于轴承内表面的磁力加工装置，其特征在于包括底座，固定在此底座上的

夹具，设置在此夹具下方的收集装置，设置在所述底座上的升降装置，与此升降装置螺纹连

接的旋转装置，

所述的升降装置包括带有导轨的架体，设置在此架体上的升降电机，与此升降电机的

输出轴相连接的丝杠，此丝杠竖直设置，

所述的旋转装置包括与所述的丝杠螺纹连接的壳体，设置在此壳体上的旋转电机，与

此旋转电机的输出轴相连接的行星轮组，与此行星轮组相连接的数个电磁铁，所述的壳体

与所述架体上的导轨滑动连接，所述的数个电磁铁竖直设置。

[0006] 所述的收集装置内设有永磁铁。

[0007] 所述的电磁铁通过键连接在所述的行星轮组上。

[0008] 本发明的优点：

本发明的用于轴承内表面的磁力加工装置，装置简单，易于操作，克服了现有技术对轴

承内表面难于磨削的缺点，利用磁粒研磨工艺中的磁铁提供的磁场线可以穿透工件去吸引

磁性磨粒的特性，使磁性磨粒很好的依附在小口径工件的内表面，研磨轴承内表面过程中

不受轴承内圈口径大小的影响，且磁粒研磨可实现柔性加工；微量切削，在保证表面质量的

情况下不影响工件的其它性能；本发明采用电磁铁，可以提供较强的磁力，即提高了研磨压

力；本发明可以同时研磨多个工件，大大提高了加工效率。
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附图说明

[0009] 图1为本发明的结构示意图。

[0010] 图2为本发明的立体视图。

[0011] 图3为本发明旋转装置的结构示意图。

[0012] 图4为本发明电磁铁的结构示意图。

[0013] 图5为本发明的磁力研磨加工示意图。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图进一步说明本发明的具体实施方式。

[0015] 如图1-5所示，本发明的用于轴承内表面的磁力加工装置，其特征在于包括底座1，

固定在此底座1上的夹具4，设置在此夹具4下方的收集装置3，设置在所述底座1上的升降装

置，与此升降装置螺纹连接的旋转装置，

所述的升降装置包括带有导轨的架体，设置在此架体上的升降电机8，与此升降电机8

的输出轴相连接的丝杠5，此丝杠5竖直设置，

所述的旋转装置包括与所述的丝杠5螺纹连接的壳体，设置在此壳体上的旋转电机7，

与此旋转电机7的输出轴相连接的行星轮组9，与此行星轮组9相连接的数个电磁铁6，所述

的壳体与所述架体上的导轨滑动连接，所述的数个电磁铁6竖直设置。

[0016] 所述的收集装置3内设有永磁铁2。

[0017] 所述的电磁铁6通过键连接在所述的行星轮组9上。

[0018] 本发明的用于轴承内表面的磁力加工装置，抛光轴承内表面时，利用夹具4装夹工

件11，通过升降装置调节旋转装置的位置，当到达合适位置时，通过旋转电机7使行星轮组9

转动以带动电磁铁6转动，同时电磁铁6通电，旋转的电磁铁形成了旋转磁场，同时旋转的磁

场带动磨料10对工件加工表面进行材料去除，对其进行抛光，提高表面的光洁度，同时加工

结束后，电磁铁6断电，磨粒掉落进收集装置3，卸下收集装置3，同时将收集装置3下的永磁

铁2取下，就可以轻松倒出磨料10。
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图1
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图2

图3
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图4
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图5
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