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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 3月 8日 (2007.3.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ２ 】
　 損 失 弾 性 率 （ Ｅ ” ） の 主 分 散 の ピ ー ク 温 度 （ Ｔ α ） が １ ０ ０ ℃ 以 上 、 か つ 示 差 走 査 型 熱
量 計 （ DSC） で 測 定 し た 結 晶 化 エ ン タ ル ピ ー （ Δ Ｈ ） が ２ ５ J/g以 下 で あ る 熱 可 塑 性 樹 脂 ４
０ ～ ９ ５ 重 量 ％ と 損 失 弾 性 率 （ Ｅ ” ） の 主 分 散 の ピ ー ク 温 度 （ Ｔ α ） が ２ ０ ℃ 以 下 の エ ラ
ス ト マ ー ５ ～ ６ ０ 重 量 ％ と を 含 有 す る 樹 脂 組 成 物 に 非 反 応 性 ガ ス を 加 圧 条 件 下 で 溶 解 さ せ
た 後 、 圧 力 を 開 放 し 、 該 樹 脂 組 成 物 を 軟 化 温 度 以 上 の 温 度 で 発 泡 さ せ て 得 ら れ る 、 密 度 が
０ ． ４ ～ ０ ． ９ ５ ｇ ／ ｃ ｍ 3 、 気 泡 サ イ ズ が ～ ０ ０ μ ｍ で あ る 樹 脂 発 泡 体 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 す な わ ち 、 本 発 明 は 、
（ １ ） 損 失 弾 性 率 （ Ｅ ” ） の 主 分 散 の ピ ー ク 温 度 （ Ｔ α ） が １ ０ ０ ℃ 以 上 、 か つ 示 差 走 査
型 熱 量 計 （ DSC） で 測 定 し た 結 晶 化 エ ン タ ル ピ ー （ Δ Ｈ ） が ２ ５ J/g以 下 で あ る 熱 可 塑 性 樹
脂 ４ ０ ～ ９ ５ 重 量 ％ と 損 失 弾 性 率 （ Ｅ ” ） の 主 分 散 の ピ ー ク 温 度 （ Ｔ α ） が ２ ０ ℃ 以 下 の
エ ラ ス ト マ ー ５ ～ ６ ０ 重 量 ％ と を 含 有 す る 樹 脂 組 成 物 か ら な り 、 密 度 が ０ ． ４ ～ ０ ． ９ ５
ｇ ／ ｃ ｍ 3 、 気 泡 サ イ ズ が １ ～ １ ０ ０ μ ｍ で あ る 樹 脂 発 泡 体 、
（ ２ ） 損 失 弾 性 率 （ Ｅ ” ） の 主 分 散 の ピ ー ク 温 度 （ Ｔ α ） が １ ０ ０ ℃ 以 上 、 か つ 示 差 走 査
型 熱 量 計 （ DSC） で 測 定 し た 結 晶 化 エ ン タ ル ピ ー （ Δ Ｈ ） が ２ ５ J/g以 下 で あ る 熱 可 塑 性 樹
脂 ４ ０ ～ ９ ５ 重 量 ％ と 損 失 弾 性 率 （ Ｅ ” ） の 主 分 散 の ピ ー ク 温 度 （ Ｔ α ） が ２ ０ ℃ 以 下 の
エ ラ ス ト マ ー ５ ～ ６ ０ 重 量 ％ と を 含 有 す る 樹 脂 組 成 物 に 非 反 応 性 ガ ス を 加 圧 条 件 下 で 溶 解
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さ せ た 後 、 圧 力 を 開 放 し 、 該 樹 脂 組 成 物 を 軟 化 温 度 以 上 の 温 度 で 発 泡 さ せ て 得 ら れ る 、 密
度 が ０ ． ４ ～ ０ ． ９ ５ ｇ ／ ｃ ｍ 3 、 気 泡 サ イ ズ が ～ ０ ０ μ ｍ で あ る 樹 脂 発 泡 体 、
（ ３ ） 非 反 応 性 ガ ス が 二 酸 化 炭 素 ま た は 窒 素 で あ る 上 記 （ ２ ） 記 載 の 樹 脂 発 泡 体 、
（ ４ ） 樹 脂 組 成 物 は 、 ８ ０ ℃ に お け る 貯 蔵 弾 性 率 （ Ｅ ’ ８ ０ ） が １ × １ ０ 9 ｄ ｙ ｎ ／ ｃ ｍ 2

以 上 で あ り 、 か つ ３ ０ ℃ に お け る 貯 蔵 弾 性 率 （ Ｅ ’ ３ ０ ） と ８ ０ ℃ に お け る 貯 蔵 弾 性 率 （
Ｅ ’ ８ ０ ） の 比 率 （ Ｅ ’ ３ ０ ／ Ｅ ’ ８ ０ ） が １ ． ８ 以 下 で あ る 上 記 （ １ ） ～ （ ３ ） の い ず
れ か 一 つ に 記 載 の 樹 脂 発 泡 体 、 及 び
（ ５ ） 上 記 （ １ ） ～ （ ４ ） の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 樹 脂 発 泡 体 か ら な る 研 磨 パ ッ ド 、 に 関
す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 ま た 、 本 発 明 に お い て 樹 脂 組 成 物 は ８ ０ ℃ に お け る 貯 蔵 弾 性 率 （ Ｅ ’ ８ ０ ） が １ × １ ０
9 ｄ ｙ ｎ ／ ｃ ｍ 2 以 上 で あ る の が 好 ま し い 。 樹 脂 組 成 物 の ８ ０ ℃ に お け る 貯 蔵 弾 性 率 （ Ｅ ’

８ ０ ） が １ × １ ０ 9 ｄ ｙ ｎ ／ ｃ ｍ 2 以 上 で あ る と 、 研 磨 の 作 業 中 の 温 度 変 動 に 対 し て 硬 度 変
化 が よ り 少 な い 発 泡 体 （ 研 磨 パ ッ ド ） を 得 る こ と が で き る 。 樹 脂 組 成 物 の ８ ０ ℃ に お け る
貯 蔵 弾 性 率 （ Ｅ ’ ８ ０ ） は ２ × １ ０ 9 ｄ ｙ ｎ ／ ｃ ｍ 2 以 上 で あ る こ と が よ り 好 ま し い 。 た だ
し 、 樹 脂 組 成 物 の ８ ０ ℃ に お け る 貯 蔵 弾 性 率 （ Ｅ ’ ８ ０ ） が ２ × １ ０ １ ０ ｄ ｙ ｎ ／ ｃ ｍ 2

を 超 え る と 、 ド レ ッ シ ン グ 処 理 、 研 磨 パ ッ ド 表 面 に 生 じ る 発 泡 孔 の 変 形 や つ ぶ れ が 起 こ り
や す く な り 、 結 果 と し て 研 磨 特 性 の 安 定 性 良 好 な 発 泡 体 を 得 る こ と が で き な く な る 場 合
が あ る 。 よ っ て 、 該 樹 脂 組 成 物 の ８ ０ ℃ に お け る 貯 蔵 弾 性 率 （ Ｅ ’ ８ ０ ） の 上 限 は ２ × １
０ １ ０ ｄ ｙ ｎ ／ ｃ ｍ 2 以 下 が 好 ま し い 。 さ ら に 本 発 明 に お い て 樹 脂 組 成 物 は 、 ３ ０ ℃ に お
け る 貯 蔵 弾 性 率 （ Ｅ ’ ３ ０ ） と ８ ０ ℃ に お け る 貯 蔵 弾 性 率 （ Ｅ ’ ８ ０ ） の 比 率 （ Ｅ ’ ３ ０

／ Ｅ ’ ８ ０ ） は １ ． ８ 以 下 で あ る の が 好 ま し い 。 か か る 条 件 を 満 足 す る 樹 脂 組 成 物 は 自 体
の 硬 度 の 温 度 依 存 性 が 小 さ い の で 、 樹 脂 発 泡 体 の 硬 度 も 温 度 依 存 性 が 小 さ く な り 、 研 磨 作
業 中 に お け る 被 研 磨 面 の 平 坦 性 の 低 下 お よ び 研 磨 効 率 の 低 下 が よ り 一 層 抑 制 さ れ る 。 当 該
比 率 （ Ｅ ’ ３ ０ ／ Ｅ ’ ８ ０ ） は １ ． ６ 以 下 で あ る の が よ り 好 ま し い 。 た だ し 、 当 該 比 率 （
Ｅ ’ ３ ０ ／ Ｅ ’ ８ ０ ） が １ ． ０ に な る と 、 ド レ ッ シ ン グ 処 理 時 、 研 磨 パ ッ ド 表 面 に 生 じ る
発 泡 孔 の 変 形 や つ ぶ れ が 起 り や す く な り 、 結 果 と し て 研 磨 特 性 の 安 定 性 良 好 な 発 泡 体 を
得 る こ と が で き な く な る 場 合 が あ る こ と か ら 、 該 下 限 値 と し て は １ ． ０ よ り も 大 き い こ と
が 好 ま し く 、 １ ． ２ 以 上 が よ り 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ６ 】
＜ 参 考 例 ５ ＞
エ ラ ス ト マ ー － ３ の 製 造
　 数 平 均 分 子 量 ５ ０ ０ の ポ リ テ ト ラ メ チ レ ン グ リ コ ー ル ） （ 略 号 ： Ｐ Ｔ Ｍ Ｇ ） 、 ４ ， ４
’ － ジ フ ェ ニ ル メ タ ン ジ イ ソ シ ア ネ ー ト （ 略 号 ： Ｍ Ｄ Ｉ ） 及 び １ ， ４ － ブ タ ン ジ オ ー ル （
略 号 ： Ｂ Ｄ ） 〔 鎖 伸 長 剤 〕 を 、 Ｐ Ｔ Ｍ Ｇ ： Ｍ Ｄ Ｉ ： Ｂ Ｄ の モ ル 比 が １ ： ４ ． ４ ： ３ ． ４ （
窒 素 原 子 の 含 有 率 ： ６ ． ５ 重 量 ％ ） と な る よ う な 割 合 で 用 い 、 か つ 、 そ れ ら の 合 計 供 給 量
が ３ ０ ０ ｇ ／ 分 に な る よ う に し て 、 定 量 ポ ン プ に よ り 同 軸 で 回 転 す る 二 軸 押 出 機 （ ３ ０ ｍ
ｍ φ 、 Ｌ ／ Ｄ ＝ ３ ６ 、 シ リ ン ダ ー 温 度 ： ７ ５ ～ ２ ６ ０ ℃ ） に 連 続 的 に 供 給 し て 、 連 続 溶 融
重 合 を 行 っ て ポ リ ウ レ タ ン を 製 造 し た 。 生 成 し た ポ リ ウ レ タ ン の 溶 融 物 を ス ト ラ ン ド 状 で
水 中 に 連 続 的 に 押 出 し た 後 、 ペ レ タ イ ザ ー で ペ レ ッ ト 状 に 細 断 し 、 こ の ペ レ ッ ト を ７ ０ ℃
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で ５ 時 間 、 更 に ８ ０ ℃ で ５ 時 間 除 湿 乾 燥 し 、 ポ リ ウ レ タ ン エ ラ ス ト マ ー を 得 た 。 こ の ポ リ
ウ レ タ ン エ ラ ス ト マ ー を 「 エ ラ ス ト マ ー － ３ 」 と し た 。
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