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Zaifizeni sestévajici z posuvného
zaratete a ovlédaciho mechanizmu mé za-
razeé uloZen suvné vad sklafské pénve
nebo denni vany v ose vypustného otvoru,
jim% je panev nebo vana opatfena.
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Vyndlez se tykd za¥izeni ke strojnimu vypracovéni skldiskych
panvi a/nebo dennich van v tavieich agregdtech s pretrziiym ta-
vieim cyklem, tj. odbdru skloviny z t8chto pdnvi a/nebo dennich
Valle ‘

I e

Uselem vyndlezu je privést utavenou sklovinu o potirebné tep-

lot& a v potP¥ebném mnoZstvi k mistu strojniho zpracovéni nebo do
‘malych picek.

| Do soudasné doby se u tavicich agregdtt s pretrizitym tavi-
‘bim cyklem, tj. v nichZ se taveni skloviny provddi v pénvich ne-
bo dennich vandch, které nejsou opat¥eny Z4dnym vypustnym zaiize-
.him, pouzivd v pPevdiné vét8iné ru&niho vypracovdni skloviny,

pPi ndm# se utavend sklovina musi z panve nebo denni vany vybirat
ruéng s hladiny a pYendSet rudnd bud k mistu strojniho zpracovéni
na vyrobky nebo polotovary, nebo do malych picek k dalSimu tepel-
nému zpracovdni. Tento zpisob je znaéné fyzicky namdhavye. Je znd-
mo té% vypoudténi skloviny z pdnvové pece kovovou trubkou, prilo~
Yenou k otvoru vyvrtanému do boku pdnve a ohiivanou plynovym ho-
Ydkemes Po vypousSténi skloviny z panve musi byt trubke odstranéna
s nashrazens nap¥. kovovou, vodou chlazenou zdtkou, kterd utésni
otvor v padnvi b&hem daldiho taviciho cyklu. Tento zpusod vyZadu=-
je ka¥dodenni montd% a demontdZ trubky, zdtky, bourdni a zazdivi~
ni stény pece, p¥ipadné vymazdvéni trubky zérovzdornym materidlem,
a neumo¥nuje plymulou regulaci vytékajiciho mnoZstvi skloviny.
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U tavicich agregdt® s nep¥etrZitym provozem se odbér utavené sklovi-
ny providdi bud pomoci jednoho nebo vice Zlabl pevné p¥ipojenych k ta-
vici vand a opat¥enych otvory se spodnim vytokem, uzaviratelnymi sho-
ra umisténymi plunZry, nebo jednim ¢i vice otvory ve dnu nebo v boku
u dne vany a uzaviratelnymi téZ plunZry, umisténymi shora nebo Slk-
mo. V obou p¥ipadech se vS8ak plunfry trvale nachdzeji v utavené
sklovind a slou¥i v podstatd k vytvd¥eni ddvky-kapky pro tvarovaci
stroj. BliZSi v literatude: K¥{iZ%, Meyerhofer - Ddvkovdni skloviny,.
SNTL 1963. Té% je zndmo za¥izeni k regulaci vytoku skloviny pomoci
Sikmo ulo¥eného ventilu, prochdzejiciho komorou k usti vytokového |
otvoru vanové pece, kudy sklovina vytékd k oddlovacim noZim vytvd-
Yejicim kepky - $sl. pat. spis 8. 11 423, Zddny z popsanych zpisobi,
pouZivanych u tavicich agregdtl s nep¥etrzitym provozem, nelze v8ak .
u agregdtt s pretrZitym tavieim cyklem pouZit.

Uvedend nevyhody odstranuje zpisob strojniho vypracovdni sklép-
skych pdnvi a/nebo dennich van v tavicich agregdtech s pretriitym
taviecim cyklem, k jeho% provdddni je urdeno za¥izeni podle vyndle-
zu, jeho# podstata spodivd v tom, Ze vn& pdnve nebo denni vany je
suvné ulo¥en ovlddany zara¥ed ve voditku, umisténém nap¥. na tavicim
agregétu, v ose vypustného otvoru, jim# je pdnev nebo denni vana
opat¥enae

Vyhodou strojniho vypracovéni skld¥skych pdnvi a/nebo dennich
van zaPizenim podle vyndlezu - oproti ruénimu vy~
pracovéni je odstrandni namdhavé ruéni prdce a moZnost jemné regu-
lace vytoku skloviny. Oproti zndmému vypouSténi skloviny kovovou
trubkou spodivd vyhoda v odstrandni nutnosti opétovné montdZe a de-
montd¥e trubky a zdtky a bourdni a zazdivdni stény pece, pripadné
vymazdvéni trubky Zérovzdornym materidlem.

PYedmdt vyndlezu je lépe patrny z popisu a p¥FiloZeného vykresu,
ne ném¥ je schematicky znédzorn&n podélny Yez za¥izenim podle vynd-
lezu v pPrikladném provedeni a Zdsti tavieiho agregdtu s &dsti pénve,
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Kovovy, vodou chlazeny zaraZel 1 je uloZen vné gskldbské panve 4
vodorovnd suvné ve voditku 2 umistdném na tavicim agregdtu v ose vy=-
pustného otvoru 3 této pdnve 4. Je spojen s ovlddacim mechanismem 5
a do jeho dutiny je zavedeno potrubi 6 pro privod chladici vody.
Pod Ustim vypustniho otvoru 3 je umistén navddéci Zldbek 7 napoje-
ny na vytokovy Zlab 8, ktery je ukonfen vytokovym ustim 9. V predni
g¢asti vytokového Zlabu 8 je uloZen pomocny ‘plynovy hordk 10.

Za¥izeni pracuje takto: kovovy, vodou chlazeny zaraZeé 1 je
ve vychozi poloze zasunut do vypustniho otvoru 3 ve sklé¥ské panvi
4 a bezpedné jej uzavird béhem taveni skloviny., Pred zaldtkem vy-
pousténi utavené skloviny z pénve 4 se ho¥dkem 10 pFedehPeje vnitini
prostor vytokového %labu 8 a navédddciho Zldbku 7. Vysunutim zaraZe-
e 1 z vypustného otvoru 3 se uvolni vytok skloviny z pdnve 4, p¥i-
demZ poZadované mno¥stvi vytékajici skloviny lze upravit velikostd .
vysunuti zaraZele 1 z vypustného otvoru 3. Sklovina protékd navadeé-
cim ¥14bkem 7, vytokovym Zlabem 8 a vytékd vytokovym Ustim 9. Po vy~
préazdnéni pénve 4 se zasunutim zaraZece 1 vypustni otvor 3 v pdnvi
4 opét uzavre, ¢imZ Je pdnev 4 znovu pripravena k dalSi tavbé. V pri-
padé potPeby miZe byt kovovy zaraZed 1 nahrazen zaraZelem keramickym.



1.

24

3.

4,

PEEDMET VYNALEZU

.232 563

za¥bizeni ke strojnimu vypracovéni sklédiskych panvi a/nebo
dennich van, které jsou opatieny vypustnym otvorem, sestdvaji-
ci z posuvného zaraZele a ovlddaciho mechanismu, vyznadujici
se tim, ¥e zara¥ed (1) je uloZen vné sklé¥ské pdnve nebo denni
vany (4) suvnd ve voditku (2) v ose vypustného otvoru (3)
skld¥ské pénve nebo denni vany (4).

Za¥izeni podle bodu 1, vyznedujici se tim, Ze zaraZel (1) je
xovovy a do jeho dutiny je zavedeno potrubi (6) pro p¥ivod

chladici vodye.

Zapizeni podle bodd 1 & 2, vyznadujici se tim, Ze zaraZed (1)
je s voditkem (2) uloZen vodorovné.

Ze¥{izeni podle bodd 1 a% 3, vyznadujici se tim, Ze voditko (2)
je umisténo na tavicim agregdiu.

1 vykres
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