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A taldlmény tdrgya berendezés Osszekapcsolhat6d
csomagol6félidk megvezetésére és Osszekapcsolédséra,
elsGsorban nyithaté tasakok kialakitdsdnal, amelynek
a f6liat folyamatosan adagol6 elemei és a félia egy-
massal szemben fekvs rétegein (18, 19) egymésba
kapcsol6dd, visszazarhaté rogzitGelemei vannak, to-
vibbi a f6lidt a feltoltd helyen - dtvezet6 elemei
vannak, tovabba a felt6t§ hely eldtt a rogzitSelemeket
szétkapcsol6 4tvezetS elemei vannak a félia atveze-
tésére a toltési helyen; a rogzitSelemeket Gsszekapcesolt
helyzetiikbe Osszenyomé és a folidt oldalirinyban
lezaré elemei vannak.

A taldlmény lényege abban van, hogy a rogzitG-
elemeket Osszenyomd, illetve sszekapcsold elemek
egy pir egymissal szemben elhelyezkedd nyom6gor-
g6b6l vannak kialakitva; és ahol az egyes nyomd-
gorgdk hossztengelye a félia halad4si irdnyéra me-
réleges vonallal 2-30° kdzotti — célszertien 5°-0s —
szoget z4r be. (1. 4bra)

A leirds terjedelme: 8 oldal, 3 dbra
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A taldlminy tirgya berendezés Osszekapcsolhatd
csomagol6félidk megvezetésére és Osszekapcsoldsira,
els@sorban nyithaté tasakok kialakitdsdhoz, az egy-
massal szemben fekv$ bordabdl és horonybdl képzett
rogzitSelemek dsszekapcsoldsara folyamatosan halads,
a tasak készitésére alkalmas folia palydjan.

A kiilonféle termékek, igy példaul gabondbdl ké-
sziilt élelmiszerek, siiteményfélék és siilt krumpli
csomagoldsira szdmtalan zacskéféleséget hasznélnak.
Ezek a zacskok szolgdlhatnak a termékek kiilsé cso-
magoldsaként, de behelyezhetSk dobozokba, mintegy
a doboz béléseképpen. Ha romlandé anyagokat cso-
magolunk, mint példdul gabondbdl készilt élelmi-
szereket, sliteményféléket vagy siilt burgonyét, a zacs-
kokat megfelelden le kell zami, hogy megakadélyoz-
z4k, hogy a zacskdban 16v6 termék osszekeveredjék
a kiils leveg6vel és a nedvességgel.

A szokvianyos moédon lezdrt zacskék, amelyek
gabondbdl késziilt élelmiszereket és sult burgonyét
tartalmaznak, egymdssal szemben fekv{ éleit dltaldban
dsszeragasztjdk, vagy hékezeléssel rogzitik egymds-
hoz. Ezeknek a szokvidnyos zacskoknak hidnyossiga,
hogy ha mir egyszer kinyitottdk Oket, 1jb6l nem
lehet lezdmi. Igy tehdt ha a zacské egyszer ki van
nyitva, a fogyaszt6 nem tudja megakadalyozni, hogy
kiilsd levegd és a nedvesség nemkivdnatos médon
behatoljon a zacskéba.

Altaldban a visszacsukhat6é zacskék egy pér rog-
zit6elemmel — példéul egy bordapérral és horonnyal
- vannak elldtva, amelyet a fogyaszté ismételten le
tud zdrni és igy sem levegl, sem pedig nedvesség
nem hatolhat be.

Ilyen példdul a Dow Chemical Company A4ltal
gyartott ZIPLOC élelmiszer-tdrolasra alkalmas zacsko.

Mind a szokvényos, mind pedig a visszazdrhat6
zacskok azzal a kozos ismérvvel jellemezhetSk, hogy
ezeket egy folyamatos, zacskokészitésre alkalmas f6-
liatekercsbdl 4llitjdk elS. Ezt a zacsk6féliat 4thajtjék,
igy 4ltaldban egy csG alakd szerkezetet kapnak, amit
azutidn megtdltenek a termékkel, a csalakd képzdd-
ményt ezutdn felosztjak nagyszimu egyedi zacskora.
Az erre a célra, tehit a zacskokészitésre €s a feltoltésre
szolgélé gépek j6l ismertek.

Az amerikai egyesiilt 4llamokbeli US-PS 3 815
317 lajstromszdmi szabadalom egy berendezést is-
mertet, amellyel villimzarral zirhaté m{anyag zacs-
kok készithetk, tolthetSk €s zérhatok le. Egy hen-
geren halad a folyamatos zacskéfélia, a rogzitGelemek
kozben vannak elhelyezve. A rogzitGelemeket nyitjak
és a folidt szétteritik, hogy eltlintessenek mindennemd
rincot vagy hajtast. Ezt a f6lidt ezutdn Osszehajtjik
és a rogzitGelemeket visszahelyezik. Ezt kovetben a
f6lidt keresztben lezarjik, a fennmarad6 nyitott nyi-
l4son 4t betdltik a terméket, majd ezt lezirva nyerik
a komplett tasakot. Az US-PS 3 815 317 lajstrom-
szdmd szabadalom 4ltal ismertetett berendezésben
egy pecek nyitja fel az dsszekapcsolt rogzitGelemeket,
és egy megvezetSelem tartja meg a rogzitGelemeket
nyitott helyzetiikben. A megvezet§szerszdm magéban
foglalja a vezetkerekeket, amelyek &sszekapcsoléd-
nak a folia éleivel. A rogzitSelemek visszadllitisa
zér6gorgsk segitségével torténik.

A US-PS 4 355 494 (Tillman és feltaldlé tarsai)
Isz. szabadalom visszazérhaté tasakok eldallitdsira
alkalmas gépet ismertet. A Tillman-féle berendezés
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val6jdban nem alakit, toltS és lezar6gép, hanem
inkdbb csak egy alakitégép. Tillman villimzéras ta-
sakot készit oly modon, hogy a rogzitSelemeket
riviszi az alatta haladé anyagra. Ekkor a sik anyag
csé alakiivd formélédik egy alakitovallon. A rogzi-
téelemeket vezetSkészillék csatlakoztatja, ezt részle-
teiben a Tillman-féle szabadalom 5. és 4. dbrija
szemlélteti. Ez a vezetSkésziilék tobb gorglpdrt tar-
talmaz, amelyek a rogzitGelemeket az dsszekapcsoldsi
helyzetbe iranyitjak két nyomdgorgd kozott.

Az US-PS 2 146 308 (Maxfield) egy vertikalis
alakit6, toltS és lezaré mdveletet ismertet. Egy mi-
anyag fdlia alakul ki egy cs§ koriil és a cs§ széleire
egy zarécsikot visznek rd. Ezt a kupakként szolgdls
csikot egy pér hevitett gorgd viszi fel. Ezt kovetSen
a csbvet feltoltik, oldalt lezrjak és igy jon létre a
csomagolt aru. A Maxfield-féle késziiléknél nem al-
kalmaznak villimziras tasakfélit.

Az US-PS 3 807 118 (Pike) egy szintén nem-vil-
lamzéras alakitd, tolts és lezaré rendszerre vonatkozik.
Ennél a berendezésnél hé 1tjdn z4r6 kisebb féliada-
rabot visznek rd a féliafolyam egyik élére, az ellen-
kez$ oldalra egy szakitokésziiléket helyeznek el. A
két élt szintbe hozzak és hevitéssel zarjék, 1étrehozva
a tasakalakot.

A szokvényos és visszazirhaté tasakok kialakitd-
sandl egyarint nehézséget okoz az alakitd, toltd és
lezdr6 miveleteknél, hogy a tasakf6list az alakito,
feltolts és lezdré gépen vald 4athaladdsndl megfelels
helyzetben tartsék. Ez a probléma kiilondsen élesen
meriil fel a villimzdras visszazdrhat6 tasakok tolté-
sénél és lezérasanal, amelyek a féliapdlya ellenkezd
oldalain rogzitSelemekkel vannak elldtva, ezeket meg-
felelden szintbe kell hozni, hogy a megfelels zards
biztositva legyen.

A jelen taldlmannyal célunk, hogy egy tokéletesitett
villdmzaras zarast hozzunk létre és megfeleld sikba-
4llit6 késziléket alakitsunk ki a csomagolégépekhez.

A kitizétt feladatot Ggy oldottuk meg, hogy az
dsszekapcsolhaté csomagoléfolidk megvezetésére és
dsszekapcsoldsdra szolgild berendezésnek a féliat fo-
lyamatosan adagolé elemei és a félia egymdssal
szemben fekvd rétegein egymdsba kapcsolédo,
visszazdrhaté rogzitGelemei és a folidt a feltoltd
helyen atvezet§ elemei, tovabba a feltoltS hely el6tt
a rogzitGelemeket szétkapcsolé atvezetS elemei, va-
lamint a rogzitSelemeket Osszekapesolt helyzetiikbe
dsszenyomé és a foliat oldalirAnyban lezar6 elemei
vannak; a talalmédny szerinti rogzitSelemeket Ossze-
nyomd, illetve Osszekapcsolé elemek egy par egy-
méssal szemben elhelyezkedd nyom6gorgobdl vannak
kialakitva és az egyes nyomégdrgdk hossztengelye
a folia haladasi irinyara merSleges vonallal 2-30°
kozdtti — célszerfen 5°-os — szoget zér be.

A talalmény szerinti berendezésnek elSfeszits ele-
me, célszerden rugdja, tovabbd a nyomdgorglpar
egyik gorgdjét aldtdmaszté elsG 1dba és egy, a myo-
mégdrgdpir masik nyomégorgSjét aldtdmaszt6 mésik
laba van, ahol legaldbb az egyik 14b elfordithatéan
és legaldbb az egyik nyom6gorgs elmozdithatéan van
szerelve a rogzitGelemeket Osszekapesold, illetve a
rogzitGelemeket oldé helyzetek kozott.

A feltoltési hely altaldban magaban foglal egy
szakaszt, amely a félia egyméissal szemben lEv3
rétegeinek belsejében és éltaldban az egyméssal
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szemben 1év6 nyomégorgbkkel azonos helyen van a
félia haladdsi irdnyat tekintve.

Az egyéb jellemz8k és eldnydk az itt kovetkez6
leirdsbdl nyilvanvalovd vilnak a szakember részére.

A taldlminyt egy elbnyos kiviteli példa kapcsan,
a csatolt rajzmellékletekben ismertetjiik, ahol az

1. dbra a taldlmany szerint alakit, tolté és lezard
csomagolégép perspektivikus nézete, a

2. 4bra a taldlminy szerinti irdnyitd, illeszt§ és
zdrémechanizmus perspektivikus nézete, a

3. dbra a 2. 4bra szerinti mechanizmus oldalnézete,
a

4. 4dbra a 3. 4bra 4-4 vonala mentén vett, felna-
gyitott metszeti nézet.

Az 1. é4brin ldthaté a taldlmény szerinti t51td,
alakité és lezir6 8 csomagol6gép. A tasakkészitésre
szolgdlé 10 tekercs 12 orsén helyezkedik el. A 12
orsé 14 allvanyon van forgathatdan dgyazva. A 10
tekercsrél lecsavarodé 16 félia egymdssal szemben
fekvs 18 és 19 rétegekben van 4tvezetve a 8 cso-
magolégépben. A 8 csomagolégépben 28 gorgdk tart-
jak a 16 folidt. Ezek a 28 gorgdk az 1. dbrin csak
Jjelképesen vannak dbrizolva, 4ltaliban a vezetést egy
»lengbhengeres” rendszer végzi. A berendezésben a
28 gorgbt kovetSen 30 megvezetS mechanizmus,
majd tovabbi 36 vezetS gérgs van elrendezve. A 30
megvezetd mechanizmus olyan 32 éllel van ellatva,
amely a 16 f6lia villimzérral dsszekapcsolt 24 és
26 rogzitGelemének szétvilasztdsira szolgil.

A 36 vezetSgdrgd ugyanazon a szinten van elhe-
lyezve, ahol a 30 megvezetd mechanizmus, és for-
gathaté Agyazdsa 38 ors6 segitségével torténik.

A berendezésben a A nyil irdnydban fiiggslegesen
vezetett f6liaszakasz mellett 40 adagol6 csiszda van
elhelyezve. Ez szolgél a termék, példdul gabonapehely
vagy az 4bran lithaté 42 szemcsék bevezetésére. A
40 adagol6 csiszda célszerien olyan kinyils felss
44 szakasszal van elldtva, amely kinydlik a 16 f6lia
pélyéja al6l és amely a 46 csiiszda alsé 50 szakaszghoz
van csatlakoztatva. A ferde 46 csiszda benyiilik a
16 félia szétvalasztott 24 és 25 rdgzitSelemei kozdtt
a 16 félia 19 és 18 rétegei kozé.

A 40 adagolé csiiszda alsé 50 szakasza mellett
helyezkedik el az irdnyitd, illesztd és zar6 54 szer-
kezet, amely a 16 f6lia egymdssal szemben fekvs
18 és 19 rétegei 24 és 26 rogzitGelemeinek Gssze-
zArasira szolgal.

Az 54 szerkezet alatt 56 zirSkar van elrendezve,
a 24 és 26 rogzitGelemek zdrdsira.

A berendezésben 16 félia pilydja mentén ezutin
60 zir6szerkezet van elrendezve. Ebben vizszintes
helyzeti 60a és 60b z4rékarok vannak, a 40 adagol$
cstiszda 62 als6 vége alatt elrendezve.

A 60 zér6szerkezet olyan tdvolsdgban helyezkedik
el a 40 adagol6 csidszda nyitott 62 alsé végétsl, mint
amennyi egy kész tasak szélessége.

A 60a és 60b zér6karok kozott helyezkedik el a
66 vigbészerszdm, amely a kész 21 tasakok szétva-
lasztasat végzi.

A 2-4, sbrdkon a taldlminy szerinti berendezésben
a 16 folia 24 és 26 rogzitGelemeit zar6 54 szerkezet
részletei lathatok.

Az 54 szerkezetben H alaki 74 konzol van,
amelyet oldalsé 76 kar tdmaszt ald. A 74 konzolon
78 kereszt merevit van egy elsG, 4ltaliban fiiggs-
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legesen kinyilé 82 ldbra hegesztve. Egy masodik 80
14b elforgathatéan van a 78 kereszt merevitdhoz
csatlakoztatva 83 csukl6csap segitségével.

A 80 ldbon 86 tengely van rdgzitve és ez tartja
az elsd 84 nyomégorgdt. A 82 labon 90 tengely van
rogzitve a masodik 88 nyomdgorgs 4dgyazisara. A
84 és 88 nyomégorgSk egymiéssal szemben vannak
elhelyezve €és 4ltaldban gumibél vannak. Keménysé-
gik célszerfien 20-70 shore A. A 84 és 88 nyom6-
gorgbk sima hengeres 92 és 94 feliilettel vannak
ellitva, €s ezek a 24, illetve 26 rogzitGelemek két
oldaldra vannak szoritva.

A 84 és 88 nyomégorgSket hordozé 86 és 90
tengelyek egymassal parhuzamosak. Ugyanakkor a
haladdsi irdnyra merSleges vonathoz képest ezek a
tengelyek 2-30, elSnydsen 5°-os szdget zdrak be.

A 80 14b aljahoz 100 timoszlop, a 82 lab aljahoz
102 timaszlap van csatlakoztatva. Ezek a bemutatott
megolddsnal csavarok, amelyek kozétt 106 rugé van
kifeszitve, a 84 és 88 nyomégdrgbk egymis felé
torténS hizasdra.

A 84 nyomégorgst hordozé 80 lib a 83 csap
koriil elfordithatéan van Agyazva. Igy vélik lehetdvé,
hogy a 106 rugé hatisira a 84, illetve 88 nyomé-
gorgbk egymastdl mért tdvolsiga viltoztathaté. Ez
teszi egyittal lehetdvé a 16 félia 18 és 19 rétegeinek
a 84 és 88 nyomé6gorbék kozé torténd befdzését is.

A 106 rug6 célszerlien gy van bedllitva, hogy a
84 és 88 nyomégorgbk kozotti feszitders megkdze-
litleg 5 N.

A taldlmany szerinti berendezés makodése a kovetkez6.

A 14 §llvanyra helyezett 10 tekercsrSl lefejtjiik a
16 folidt és az Gsszehajtott 18, 19 rétegeket Atvezetjiik
a 28 és 36 gorgbkon, valamint a 30 megvezetS
mechanizmuson. A 16 félia végénél a 24 és 26
rogzitéelemeket szétvélasztjuk és a 30 megvezets
mechanizmus 32 élét kozéjik vezetjik a 28 és 36
gorgdk kozott.

A 36 vezet gorgd utdn a 18 és 19 rétegeket
szétvilasztjuk és dtvezetjik a 40 adagold csiszda
két oldalan oly médon, hogy a 40 adagol6 cstiszda
alsé 50 szakasza a 18 és 19 rétegek kozé keriiljén.
Ezutfin az 54 szerkezet 84 és 83 nyomogorgdit a
106 rugé ellenében széthiizzuk és beflizzik a 18 és
19 rétegek pereménél 16v8 24 és 26 rogzitSelemeket
oly médon, hogy azok a 4. dbrdn lathat6 zért helyzetet
vegyék fol. Ily médon a 84 és 88 nyomdgorgdk
koziil kijovs 16 f6lia peremei zért dllapotban vannak.

A berendezés beinditdsa utin az 4brikon fel nem
tiintetett adagolészerkezet a 10 tekercsrdl folyamato-
san vezeti a 16 f6lidt a berendezésbe, ahol a 30
megvezetS mechanizmus 32 éle az oddig 6sszekap-
csolt 24 &s 26 rogzitSelemeket oldja, majd a cso-
magolandé terméknek a 40 adagol6 cslszddn 4t
tortént bevezetése utdn az 54 szerkezet, illetve az
alternlé mozgést végz8 56 zarékarok visszazérjsk a
24 és 26 rogzitGelemeket. Ily médon a termék a 16
folia 18 és 19 rétegei kozil nem tud kifolyni.

Miutdn a 60 zér6szerkezet 21 tasakokat alakitott
ki és ezeket a 66 viglszerszdm szétvdgta, a 21
tasakok széllitoszalagra keriilnek.

A berendezés mikddése sorin a 84 és 88 nyo-
mogdrgdk ~ amint azt a kordbbiakban mdr emlitettik
- a haladasi irfnnyal szoget zdrnak be. Igy ezek a
16 folidra oldalirinyd erSt fejtenek ki, amely a 16
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foliat feszesre hizza a 40 adagol6 csdszda alsé 50
szakasza oldaldhoz képest, mégpedig oly mddon,
hogy a 84 és 88 nyomégdrgsk ugyanakkor fenntartjik
a 16 félia megfeleld helyzetét. Igy konnyen elvé-
gezhetS a 24 és 26 rogzitGelemek osszekapcsoldsa.

A kisérletek soran megallapitottuk, hogy ha a 84
és 88 nyomo6gorgdk tengelyei a 16 f6lia A haladdsi
irinydra merSleges vonalhoz képest 2°-ndl kisebb
szogben hajlanak el, a 84 és 88 nyomdgorgdk A4ltal
kifejtett er6 nem elég ahhoz, hogy feszesre hizza a
16 f6liat és nem tartjik meg annak megfeleld oldal-
irAnyd helyzetét sem.

Ha viszont a 84 és 838 nyomégorgdk hajlasszoge
nagyobb, mint 30°, a 78 kereszt merevit§ akadalyozza
a 84 és 88 nyomégdrgdk mikodését. Ezért kell a
84 és 88 nyomdgorglk tengelyeit 2 és 30° kozotti,
elénydsen 5°-os szdgbe bedllitani.

A taldlminy szerinti megoldds alapvetd eldnye,
hogy igen hatasos alakitist, toltést és lezdrdst biztosit
és a villimzaras tasakok nagy termelékenységgel
allithatok eld és tolthet6k meg egyidejlleg.

Természetesen a bemutatott kiviteli példa csupan
szemlélteti a taldlmany szerinti megoldést és a csatolt
igénypontok altal meghatérozott oltalmi korén belil
még szdmos valtozat kialakitdsa lehetséges.

SZABADALMI IGENYPONTOK
1. Berendezés Osszekapcsolhaté csomagoléfélidk meg-
vezetésére és Osszekapcsoldsdra, elddsorban nyit-
hat6 tasakok kialakitdsdndl, amelynek a f6liat fo-
lyamatosan adagolé elemei, tovébbd a f6lidt a
feltoltd helyen 4tvezets elemei vannak, valamint
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a feltoli§ hely elGtt a rogzitSelemeket szétkapcsold
itvezetd elemei vannak; és a rogzitSelemeket
dsszekapesolt helyzetiikbe dsszenyomé és a folidt
oldalirdnyban lezdr6 elemei vannak; azzal jelle-
mezve, hogy a rogzitGelemeket (24, 26) 6sszenyo-
mo, illetve Osszekapcsolé elemek egy pér egy-
méssal szemben elhelyezkedS nyomdgorgsbsl (84,
88) vannak kialakitva; és ahol az egyes nyomo-
gorgdk (84, 88) hossztengelye a folia haladasi
irdnyara merGleges vonallal 2-30° kozotti — cél-
szerden 5°-0s — szoget zdr be.

. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-

mezve, hogy a nyomégorgdk (84, 88) gumibdl
készitlnek és amelyek durométerrel mért kemény-
sége 20-70 shore,A”.

. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés, azzal

Jjellemezve, hogy a nyomégorgSpér egyik gorgdjét
(84) alatimaszté elsS laba (80) van; és egy, a
nyomdgdrgdpar masik nyom6gdrgsjét (88) alatd-
maszté masodik 1iba (82) van, tovibbéd legaldbb
az egyik ldb elfordithatGan, és legaldbb az egyik
nyomdgorgs (84) elmozdithatéan van szerelve, és
egy el6feszitd eleme — célszerfien rugdja (106) -

" van.

4.

Az 1-3. igénypontok birmelyike szerinti berende-
2és, azzal jellemezve, hogy a feltdltési hely ma-
giban foglal egy szakaszt (50), amely a félia
egyméssal szemben 16vG rétegeinek belsejében és
4ltaldban az egyméssal szemben 1év6 nyomdgor-
gokkel azonos helyen van a f6lia haladési irdnyat
tekintve.
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