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(54) Halbfertig-Bauteil zum Erstellen von Bauwerken

(57) Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Halbfertig-Bauteil (1) zum Erstellen von Bauwerken.
Das Halbfertig-Bauteil (1) besteht im Wesentlichen
aus zwei Wandplatten (3, 4) die mit Abstand parallel
zueinander angeordnet sind. Die Begrenzungsfla-
chen des Halbfertig-Bauteils weisen teildurchlassige
Schalelemente (2) auf, die vorzugsweise in Form
von Lochblechen (6) realisiert sind.
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Zusammenfassung

Halbfertig-Bauteil zum Erstellen von Bauwerken

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Halb-
fertig-Bauteil (1) zum Erstellen von Bauwerken. Das

Halbfertig-Bauteil (1) besteht im Wesentlichen aus

zwel Wandplatten (3, 4) die mit Abstand parallel zu-
einander angeordnet sind. Die Begrenzungsflachen des
Halbfertig-Bauteils weisen teildurchldssige Schalele-
mente (2) auf, die vorzugsweise in Form von Lochble-

chen (6) realisiert sind.

Figur 1
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Beschreibung

Halbfertig-Bauteil zum Erstellen von Bauwerken

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Halb-
fertig-Bauteil zum Erstellen von Bauwerken gemaf dem

Oberbegriff des Anspruchs 1.

Derartige Halbfertig-Bauteile sind bekannt. Im Allge-
meinen bestehen solche Halbfertig-Bauteile aus zwei
Wandplatten mit verhd&ltnismafig geringen Wandst&arken,
die mit Abstand parallel zueinander angeordnet sind
und durch eingebettete Bewehrungsteile bzw. Abstands-

halter miteinander verbunden sind.

Als Beispiel sei hier die AT 508 406 Bl genannt, in

der ein derartiges Halbfertig-Bauteil gezeigt und be=

schrieben ist. Dort werden zweli Platten aus unter-
schiedlichen Werkstoffen mit Hilfe von speziellen
Verbindungselementen in parallelem Abstand zueinander
gehalten. Der so entstehende Zwischenraum kann mit
Ortbeton ausgegossen werden. Die Halbfertig-Bauteile
werden beispielsweise zur Herstellung von Wanden von

Bauwerken benutzt.

Ein anderes Dokument - DE 7240114 U - zeigt und be-
schreibt eine Doppelwand, bei der Begrenzungsfl&chen
fir beispielsweise Tiir und Fenstertffnungen durch

Schalungsplatten abgedichtet werden, die in dem Beton
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der Wandplattenteile eingreifen. Die Schalungsplatten
konnen aus Kunstoff bestehen und unterschiedliche
Formgebung aufweisen. Die Zwischenrdume der Wandplat-

tenteile werden mit Ortbeton ausgegossen.

Zur Reduzierung der Masse von derartigen Halbfertig-
Bauteilen sind Verdrangungskorper bekannt, die zwi-
schen den Wandplatten angeordnet werden und K&rper
darstellen, an deren Stelle kein Ortbeton flielen
kann, und die somit Hohlraume innerhalb der mit Ort-
beton ausgegossenen Wand schaffen. In der DE 28 25
815 Al werden derartige Verdridngungskdrper gezeigt
und beschrieben. Dort wird vorgeschlagen, Metall-
HohlkOrper aus vorgertigten Elementen zu geschlosse-
nen Verdrangungskdrpern zusammen zu setzen. Dabeil
sollen Verschraubungen sowohl zur Montage der Ver-
drangungskérper als auch zu deren Abstandshalterung

%Qggrha;p derhzu g{§§g;;¢nden_Wand dienen.

Bel der Herstellung von S&ulen oder Stiitzen mubten
zur Einschalung aufwandige Schalungen zusammengebaut
oder auch sogenannte Tubs verwendet werden, dies sind
beispielsweise spezielle Schalungen aus Pappe. Diese
Schalungen multen nach dem Giefien der S&ulen bzw.

Stitzen aufwdndig wieder entfernt werden.

Die bekannten Vorschlége zur Herstellung von Halbfer-
tig-Bauteilen sind zum Teil mit Nachteilen behaftet,

zum Teil schwierig herzustellen und zu handhaben und
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erfordern eine verhdltnismdbig aufwandige Nacharbeit

beim Fertigstellen der Wande.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu Grun-
de, Halbfertig-Bauteile zu schaffen, die bereits im
Werk verhdltnismalig einfach und kostengiinstig her-
stellbar sind, die leicht und ohne groBe Beschadi-
gungsgefahr transportierbar sind, die auf der Bau-
stelle einfach zu handhaben sind und wenig Nacharbeit

erfordern.

Diese Aufgabe wird von Halbfertig-Bauteilen mit den
Merkmalen des Anspruchs 1 gel&dst. Besonders vorteil-
hafte Ausgestaltungen der Halbfertig-Bauteile sind

den abhdngigen Anspriichen zu entnehmen.

Die Vorteile der erfindungsgemdlien Halbfertig-

Bauteile liegen in ihrer kostenginstigen Herstellbar-

o e ——katty o Threr-—gefahrIcosen Transportierbarkeit und in 7
der guten Qualitdt, die nur geringe Nacharbeiten er-

fordert.

Besonders vorteilhaft ist ein Halbfertig-Bauteil zum
Erstellen von Bauwerken mit wenigstens zwei wvoneinan-—
der beabstandeten Wandplatten, deren Zwischenraum mit
einem aushdrtbaren Gemisch aus Bestandteilen mit un-
terschiedlicher Kornung befiillbar ist, und bei dem
wenigstens an den Begrenzungsfldchen des Halbfertig-
Bauteils Schalungselemente angeordnet sind, die in

den Werkstoff der Wandplatten eingreifen, und wenn
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die Schalungselemente in Bezug auf die Bestandteile

des aushartbaren Gemischs teildurchlassig sind.

Ferner ist ein Halbfertig-Bauteil vorteilhaft, wenn
die Schalungselemente aus einem Werstoff mit hoher
Zug-, Druck- und Biegefestigkeit sowie hoher Korrosi-

onsbestandigkeit bestehen.

Beli einem Halbfertig-Bauteil ist es glinstig, wenn die
Teildurchlassigkeit der Schalungselemente durch eine
Vielzahl von L&chern vorbestimmbarer Lochweite er-

zlelt wird, wobei es besonders glinstig ist, wenn als

Schalungselemente TLochbleche Verwendung finden.

Ein Halbfertig-Bauteil weist besondere Vorteile auf,
wenn die Schalungselemente gegenliber den Begrenzungs-
flachen der Wandplatten geringfiigig eingerilickt sind
und wenn sie im Bereich des Eingriffs in die Wand-

————platten zumindestpartiellAbwinklungenaufweisen.

Ein Halbfertig-Bauteil ist auch dann besonders vor-
teilhaft, wenn die Schalungselemente zu einem polygo-
nen Rahmen geformt sind, der als Verdrangungskdrper
in dem Werkstoff der Wandplatten eingelassen ist, o-
der wenn die Schalungselemente als Abschaler fiir Be-
grenzungsfldachen von Tir- und/oder Fensterdffnungen
in den Wandplatten dienen.

Besonders vorteilhaft ist ein Halbfertig-Bauteil,
wenn die Schalungselemente bei der Erstellung von

Wand- Decken- und/oder Boden-Bauteilen oder bei der
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Erstellung von Sdulen- respektive Stitz-Hohlkdrpern

Verwendung finden.

Mit Hilfe wvon Ausfihrungsbeispielen wird die Erfin-
dung nachstehend anhand der Zeichnungen noch ndher
erldutert.
Es zeigt
Figur 1 eine schematische Ansicht eines
Halbfertig-Bauteils mit Schalungselement, das in
Wandplatten verankert ist;
Figur 2 schematisch eine Vorrichtung zum
Herstellen einer ersten Wandplatte;
Figur 3 eine ergdnzte Vorrichtung gemal Figur 2
zum Vorbereiten der Herstellung einer zweiten
Wandplatte;
Figur 4 ebenfall schematisch ein erstes
Halbfertig-Bauteil mit Tiiroffnung;
Figur 5 eine Hohlsdule vor dem Rufsetzen auf eine
Bewehrung;
Figur 6 ein Halbfertig-Bauteil mit
Fensterdffnung;
Figur 7 ein Halbfertig-Bauteil mit
Verdrangungskoérpern im Teilschnitt;
Figur 8 eine Hohls&dule gemdl Figur 5 in

vergrdlerter Darstellung und

Figur 9 ein halbfertig-Bauteil mit Anschlub-

Bewehrung.
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Die in Figur 1 ersichtliche schematische Ansicht ei-
nes Halbfertig-Bauteils 1 zeigt ein Schalungselement
2 in bereits eingebautem Zustand, d.h. wie es in den
bereits hergestellten Wandplatten 3 und 4 verankert
ist. Das Schalungselement 2 weist eine Vielzahl von
Lochern 5 auf, die durch eine vorab festgelegte Loch-
weite die Durchléssigkeit von Gemischen bestimmen.
Als Gemisch ist in den Ausfiihrungsbeispielen dieser
Anmeldung Beton angegeben, es kann aber jede Art wvon
Gemisch sein, welches iliber Feststoffanteile mit un-
terschiedlicher Kérnung verfiigt und verbaut werden
kann. Fiir das Beispiel Beton, welcher 1t. Definition
ein Gemisch aus Zement, Betonzuschlag (als Gesteins-
kérnung, Sand und Kies) und Anmachwasser ist, stellt
das gelochte Schalungselement 2 eine teildurchléssige
Barriere dar. Die Festbestandteile mit der groéberen

Kornung werden durch das Schalelement 2 in Gestalt

.eines Lochblechs 6 beim GielBen der exrsten Wandplatte— - —

3 zurlick gehalten. Die feineren Partikel des Betons
treten durch das Lochblech 6 hindurch und es ergibt
sich aufgrund des Prinzips der kommunizierenden Gefa-
Be vor und hinter dem Lochblech 6 im Wesentlichen das
gleiche Hohenniveau des Betons. Das Lochblech 6

weist im Bereich des Eingriffs 7 in die Wandplatten 3
und 4 Abwinklungen 8 auf, mittels derer es in dem
Werkstoff (Beton) der Wandplatten 3 und 4 verankert
wird. Die Abwinklungen 8 konnen sich iiber die gesamte
Lange des Lochblechs 6 erstrecken, oder nur partiell

ausgefiihrt sein. Die Bereiche des Eingriffs 7 sind so
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dimensioniert und gestaltet, dass sie den Vor-
schriften liber die erforderliche Uberdeckeung im Sin-

ne des Betonbaus entsprechen.

Wenn das Halbfertig-Bauteil 1 gemdR der Figur 1 an
all seinen gewlinschten Begrenzungsflichen 9 iber die
Lochbleche 6 verfugt, ist es als Halbfertig-Bauteil
fertig gestellt und kann gelagert oder auf die Bau-
stelle transportiert werden, wo der Hohlraum 10 mit

Ortbeton gefiillt werden kann.

In Figur 2 ist eine Vorrichtung 11 zur Lagerichtigen
Halterung eines Lochblechs 6 wadhrend der Herstellung
des Halbfertig-Bauteils 1 dargestellt. Die Vorrich-
tung 11 steht auf einem Schalboden 12, auf dem die
erste Wandplatte 3 (s. Figur 1) gegossen werden soll.
Zu der Vorrichtung 11 gehdrt fir jede Kante der her-
zustellenden Wandplatte 3 ein Randabschaler 13, der

"nach Fertigstellung der Wandplatte 3 zusammen mit den

iibrigen Bestandteilen der Vorrichtung 11 wieder ent-
fernt wird. Ferner sind ein Halter 14 zur Halterung
eines Magneten 15 sowie der Magnet 15 Bestandteile
der Vorrichtung 11. Mit Hilfe des Magneten 15 wird
das Lochblech 6 beim GieBen der Wandplatte 3 in sei-
ner Position gehalten. Durch den Magneten 15 1l&ft
sich das Lochblech 6 leicht in jeder gewilinschten Po-
sition fixieren. Das ist besonders vorteilhaft, weil
sich durch die genaue Positionierungsméglichkeit der
Abstand des Lochblechs 6 vom Schalboden 12 und wvon

Randabschaler 13 prédzise einstellen lasst. Die genaue
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Justierung ermdglicht die genaue Einhaltung der be-
stimmungsgeméfen Uberdeckung, die bereits erwdhnt
wurde. Durch die Positionierung des Lochblechs 6 in
einem exakten vorbestimmten Abstand vom Schalboden 12
und dem Randabschaler 13 wird eine Absperrung von
groffkdrnigen Zuschlagsstoffen im Bereich des Ein-
griffs 7 des Lochblechs 6 in der Wandplatte 3 gewdhr-
leistet. Das Lochblech 6, das in diesem Bereich tlber
Abwinklungen 8 wverfiigt, verhindert das Eindringen wvon
Zuschlagstoffen, die eine vorbestimmbaren Korngrobe
liberschreiten, in den Bereich der Uberdeckung. Die
feinkérnigeren Bestandteile des flieffdhigen Betons
konnen hingegen unter und hinter das Lochblech 6

flielen und bis zur gewinschten Hohe aufsteigen.

Beim spdteren Befiillen mit Ortbeton k&nnen die ganz

feinkdérnigen Bestandteile des Betons - die sogenannte

.....Schlempe =....durch. die Locher. 5.-des.-Lochblechs -6 hin=

durchtreten und bildet auf der Aullenseite des Loch-
blechs 6 einen idealen Haftgrund fiir den Glattstrich

oder einen Verputz der Begrenzungsflédchen 9.

In Figur 3 ist die Anordnung gemdl Figur 2 nochmals
dargestellt, allerdings um die bereits fertig gegos-
sene Wandplatte 3 und einen weiteren Randabschaler 16
ergdanzt.Der hier ergédnzte Randabschaler 16 dient der
Herstellung der zweiten Wandplatte 4 als Begrenzung
und wird durch die Vorrichtung 11 in einer &hnlichen

Position gehalten, wie zuvor der erste Randabschaler
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13. Die Anordnung gemdB Figur 3 wird nach dem Aushar-
ten der ersten Wandplatte 3 gewendet und auf einem
Schalboden abgesetzt. Anschlielend erfolgt das GiebBen
der zweiten Wandplatte 4 in gleicher Weise wie es be-
reits zu Figur 2 angegeben wurde. Der Halter 14 mit
dem Magneten 15, dem Randabschaler 16 und das Loch-
blech 6 erfiillen bei diesem Arbeitsschritt die glei-
chen Funktionen wie zuvor beim Giellen der ersten
Wandplatte 3. Nach dem Aushdrten der zweiten Wand-
platte 4 wird die Vorrichtung 11 mit dem Halter 14,
dem Magneten 15 und dem Randabschaler 13 bzw. 16 ent-
fernt und das Produkt gemdl Figur 1 ist zur weiteren

Verwendung fertig gestellt.

Figur 4 veranschaulicht ein fertig gestelltes Halb-
fertig-Bauteil 1 mit einer TUrdffnung 17, deren Be-
grenzungsflédchen 9 ebenso von einem als Lochblech 6

realisierten Schalungselement 2 abgeschlossen werden,

wie die &duberen Begrenzungsflachen 9.

In Figur 5 ist eine Anordnung gezeigt, in der auf ei-
ner Grundplatte 18 wvertikal stehende Bewehrungen in

Form von Stédben 19 dargestellt sind. Ein Halbfertig-
Bautell 1, hier als S&dule 20 realisiert, stellt einen
langgestreckten Hohlkorper dar, welcher - ebenfalls

vertikal - {iber die als Stdbe 19 ausgebildete Beweh-
rung gestilpt wird und nach dem Auffiillen mit Ortbe-

ton eine fertige Sdule oder auch Stilitze bildet. Diese
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Anordnung wird zum besseren Verstdndnis als Figur 8

nochmals in einer groberen Darstellung gezeigt.

Figur 6 zeigt ein Halbfertig-Bauteil 1, &hnlich dem
aus Figur 4, allerdings ist hier eine Offnung als
Fenster 21 innerhalb des Halbfertig~Bauteils 1 darge-
stellt. Die als Lochbleche 6 realisierten Schalungs-
elemente 2 begrenzen auch hier wieder die Begren-—
zungsflédchen 9 des Halbfertig-Bauteils 1. Bei diesem
Ausfihrungsbeispiel ist es besonders wichtig, dass
durch die erfindungsgemdfe Verwendung von Lochblechen
6 eine Entliftung beim Befiillen gewdhrleistet ist, so

dass Lunker und Kiesnester vermieden werden.

In Figur 7 ist eine weitere Ausfihrungsform gezeigt,
bei der das Halbfertig-Bauteil 1 in dhnlicher Weise
hergestellt wird, wie bereits zu den vorstehenden

Ausfihrungsbeispielen beschrieben wurde. Die wvon

Lochblechen 6 gebildeten Schalungselemente 2 sind
hier zu einem Rechteck mit offenen Deck- und Boden-
flachen geformt und in den noch nicht ausgeh&arteten
Beton bel der Herstellung der Wandplatten 3 und 4
eingesetzt worden. Die aus den Lochblechen 6 herge-
stellten Rahmen sind im Beton der Wandplatten 3 und 4
verankert und ihre urspringlich offenen Deck- und Bo-
denfldchen werden durch die Innenseiten der Wandplat-
ten 3 und 4 beim Herstellen geschlossen. In den fer-
tig hergestellten Halbfertig-Bauteilen 1 befinden
sich diese Rahmen 2, 6 mit teildurchlassigen Begren-

zungsfldachen 9 innerhalb des Hohlraums, der durch die
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voneinander beabstandeten Wandplatten 3 und 4 gebil-
det wird. Fir den auf der Baustelle einzufiillenden
Ortbeton stellen diese Rahmen sogenannte Verdran-—
gungskdrper 22 dar. Die auf diese Weise erfindungsge-
mab hergestellten Verdrangungskorper 22 sind sehr
einfach herzustellen und zu montieren. Es versteht
sich, dass aus den Lochblechen 6 Rahmen zur Herstel-
lung von Verdrdangungskdrpern 22 in beliebiger Form
hergestellt werden kénnen. Daher bietet sich an, die-
se rahmenartigen Verdradngungskdrper 22 als Polygone
zU bezeichen, was auch Kreisringe mit einschlieBt, da
diese als Polygone mit unendlich vielen Ecken be-

trachtet werden ko&nnen.

In Figur 8 ist eine Stiitze 20 in vergrdlertem Maflstab
gezeigt. Da die einzelnen Elemente denen aus Figur 5

gleichen, sind sie mit den gleichen Bezugszeichen

versehen und auf die Bechreibung zu Figur 5 wird aus-

driicklich Bezug genommen. Die Sdule bzw. Stitze 20

wird ersichtlich aus zwel "schmalen", sich gegeniiber
liegenden Wandplatten 3 und 4 gebildet, in denen zwei
sich ebenfalls gegeniliber liegende Lochbleche 6 veran-
kert sind. Der von diesen vier Elementen umschlossene
Raum kann auf der Baustelle Bewehrungen aufnehmen.

Die auf diese Weise gebildeten Hohlsdulen bzw. Hohl-
stitzen 20 sind wesentlich vorteilhafter, als die auf
herkémmliche Weise hergestellten SchalungskOrper. Die
erfindungsgemafen Halbfertig-Bauteile erhdhen auch

noch die Festigkeit der fertigen S&dulen bzw. Stltzen,
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da die Lochbleche 6 biegesteif sind und Scherkrafte
aufnehmen. Bisher muBten zur Herstellung von Stitzen
zur Einschalung aufwandige Schalungen zusammengebaut
oder auch sogenannte Tubs verwendet werden, dies sind
beispielsweise spezielle Schalungen aus Pappe. Diese
Schalungen muBten nach dem GieBen der Sdulen bzw.

Stitzen aufwdndig wieder entfernt werden.

Im Fertigbau wurden bisher S&ulen oder Stiitzen mono-
lithisch vorgefertigt und auf der Baustelle separat
montiert. Dabeil konnte eine bauseitige Bewehrung nur

durch besondere MaBnahmen intergriert werden.

Wenn, wie in Figur 9 veranschaulicht, das Halbfertig-
Bauteil 1 im Falle eines weiteren Bauabschnitts er-
ganzt werden soll, beispielsweise um weitere Halbfer-
tig-Bauteile 1 wie Wand- oder Deckenelemente, die an
die.Begrenzungsfliachen 9 - angrenzen, -kdnnen-die -Be=- . .
genzungflachen 9 als Arbeitsfuge 23 betrachtet wer-
den. Fir diesen Fall lassen sich mit Hilfe des Loch-
blechs 6 auf einfachste Weise Bewehrungsstabe 24
durch die Loécher 5 in den Lochblechen 6 hindurchfiih-
ren und stellen auf diese Weise die Anschluli-

Bewehrung in der Arbeitsfuge 23 dar.

Die Verwendung von Lochblechen 6 oder dhnlich teil-
durchlidassigen Schalungselementen 2 bei der Herstel-
lung der erfindungsgemalfien Halbfertig-Bauteile 1 er-

moglicht zudem auch die Sichtkontrolle beim Befiillen
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mit Ortbeton. Durch die erfindungsgemdhe Verwendung
von Lochblechen 6 ist zudem eine Entliftung beim Be-

fiillen gewdahrleistet, so dall Lunker und Kiesnester

vermieden werden.



LochblechP.AT

Bezugszeichenliste

w W s s W NN

T =
s W N e O

16

17
18
19
20
21
22
23
24

Halbfertig-Bauteil
Schalungselement
erste Wandplatte
zwelte Wandplatte
Locher

Lochblech

Bereich des Eingriffs
Abwinklung
Begrenzungsflachen
Hohlraum
Vorrichtung
Schalboden
Randabschaler
Halterung

Magnet

__Randabschaler - . o d e e

Turéffnung
Grundplatte
Gittertrager
Sdaule, Stitze
Fenster
Verdrangungskodrper
Arbeitsfuge

Bewehrungsstédbe
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Patentanspriiche

1. Halbfertig-Bauteil zum Erstellen von Bauwerken
mit wenigstens zwei voneinander beabstandeten Wand-
platten, deren Zwischenraum mit einem aushdrtbaren
Gemisch aus Bestandteilen mit unterschiedlicher
Ké&rnung befiillbar ist, und bei dem wenigstens an den
Begrenzungsfldchen des Halbfertig-Bauteils Schalungs=-
elemente angeordnet sind, die in den Werkstoff der
Wandplatten eingreifen, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schalungselemente (2, 6) in Bezug auf die Be-
standteile des aushartbaren Gemischs teildurchlédssig

sind.

2. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6) aus

einem Werstoff mit hoher Zug-, Druck- und Blegefes-

'tigkéffmbestehéh.ru

3. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6) aus
einem Werstoff hoher Korrosionsbestandigkeit beste-

hen.

4., Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Teildurchldssigkeit der Scha-
lungselemente (2, 6) durch eine Vielzahl von L&chern

(5) vorbestimmbarer Lochweite erzielt wird.
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5. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Schalungselemente (2} Lochble-

che (6) Verwendung finden.

6. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6) ge-
genuber den Begrenzungsfldchen (9) der Wandplatten

(3, 4) geringfiigig eingerilickt sind.

7. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6) zu
einem polygonen Rahmen geformt sind, der als Verdran-
gungskodrper (22) in dem Werkstoff der Wandplatten (3,

4) eingelassen ist.

8. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2) als Ab-

schaler (6) fir Begrenzungsfldchen (9) von Tir- (17)

—und/oder Fensterdffnungen 21y in—den Wandplatten (37,7

4) dienen.

9. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6) im
Bereich des Eingriffs (7) in die Wandplatten (3, 4)

zumindest partiell Abwinklungen (8) aufweisen.

10. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6) bei
der Erstellung von Wand- Decken- und/oder Boden-

Bauteilen Verwendung finden.
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11. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schalungselemente (2, 6) bei
der Erstellung von Saulen- respektive Stiitz-

Hohlkoérpern (20) Verwendung finden.

12. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass durch die Locher (5) in den Scha-
lungselementen (2, 6) Bewehrungsstdbe (24) hindurch

gefilhrt sind.

13. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass durch Begrenzungsfldchen (9) be-
nachbarter Halbfertig-Bauteile (1) Arbeitsfugen (23)
gebildet werden.
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