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4 Sculd pentru subtiat marginea fetelor

(57) Rezumat: Inventia se referd la o sculd folosita
in industria incilimintei §i marochiniriei, pentru
subfierea grosimii fetelor de piele, pe o anumiti
ldfime, in scopul pregitirii operatiilor ulterioare, de
asamblare. Scula pentru subfiat marginea fetelor se {
compune dintr-o flangd (1) previzuti cu niste
crestituri (a) ce limiteaza nigte sectoare elastice

(b), pe care se asambleazi demontabil, prin
intermediul unui inel de sirmi (2), agezat intr-un -
canal (¢) de pe flanga (1), partea aschietoare a
sculei de forma unei bucge cu perefi subfiri (3),
previzuti, pentru fixare, cu un canal (d), iar in
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scopul miririi durabilitifii, este previzuti, la T
interior, cu un strat subfire, dur (e), fixarea
realizindu-se prin presarea unei plici (4) previzuti
cu o suprafafi conicid inversd, pe flansa (1), cu
ajutorul unor suruburi (5). T
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Inventia se refer} la o sculd folositd in
industria incdltimintei §i a marochindriei,
pentru subtierea grosimii fetelor de piele, pe o
anumit¥ 14{ime, in scopul pregitirii operatiilor
ulterioare, de asamblare.

in scopul subtierii grosimii fegelor de
piele, este cunoscuti o sculd monobloc, de tip
oald, la care flansga de prindere §i partea
aschietoare sunt asamblate, prin sudurd, sub
presiune.

Aceasti sculi prezinti dezavantajul c¥,
dupi uzarea pirfii aschietoare, devine
nefolosibili si flansa de prindere, iar procesul
de asamblare, prin sudurid sub presiune, pe
lingd dificultitile tehnologice, introduce
tensiuni si modificiri in structura pirtii
aschietoare.

Scopul inventiei este de a reduce
cheltuielile de fabricatie ale sculei §i de a miri
durata de functionare intre doul ascutiri.

Problema tehnic¥, pe care o rezolvd
inventia, consti in inliturarea asamblirii prin
suduri a flangei de partea aschietoare, cu
posibilitatea folosirii aceleiagi flange de
prindere, la un numir mare de pirti
agchietoare.

Scula pentru subtiat marginea fetelor,
conform inventiei, inlitur3d dezavantajele de
mai sus, prin aceea ci, pe o flansd previzutd
cu niste crestituri, ce delimiteazd niste
sectoare elastice, aseminitoare bucselor
elastice, se asambleazi demontabil, prin
intermediul unui inel de s&rm3, partea
aschietoare a sculei, de forma unei bucse cu
pereti subtiri care, in scopul méririi
durabilititii, este previzuti, la interior, cu un
strat subtire, dur, obtfinut prin depunere sau
tratament termic superficial, existenta stratului
dur, subtire numai la interior, dind sculei
calitatea de autoascutire, prin uzura
diferentiaty in procesul aschierii, fixarea
realizdndu-se prin presarea unei plici
previzuti cu o suprafatd conicd, inversd, pe
flansa de bazi, la montarea sculei pe arborele
principal, al masinii.

Partea aschietoare a sculei poate fi 0
bandi metalici sau bimetalici, rulati ca o
bucsd cu pereti subtiri, avind o asamblare
nedemontabild (lipiturd, sudur#), dreaptd sau
inclinati, la capete.

Scula de subtiat marginea fetelor,
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conform inventiei, prezinti, ca avantaje,
simplitatea constructivi, aceasta devenind o
bucsi cu pereti subtiri, reducerea costurilor
prin utilizarea aceleiasi flanse.

Se dau, in continuare, doud exemple
de realizare a inventiei, in legiturd §i cu
fig.1...7, care reprezinti:

- fig.1, sectiune prin scula sectionati;

- fig.2, detaliu de asamblare cu inel de
sirmi;

- fig.3, vedere laterald, a flansei
elastice;

- fig.4, sectiune prin partea aschietoare
-bucsd cu pereti subtiri - cu evidentierea
stratului subtire;

- fig.5, vedere laterald,
aschietoare - bucsi cu pereti subtiri;

- fig.6, sectiune prin partea aschie-
toare, obtinuti din bandi, cu evidentierea
modurilor de lipire;

- fig.7, vedere a pirtii aschietoare,
obtinuti din bandi.

Scula pentru subtiat marginea fegelor,
conform unui exemplu de realizare a inventiei,
se compune dintr-o flangi 1, previizuti cu niste
crestituri a, ce delimiteazd niste sectoare
elastice b, pe care se asambleazi, demontabil,
prin intermediul unui inel de sdrmi 2, asezat
intr-un canal ¢ de pe flansa 1, partea
agchietoare a sculei, de forma unei bucse cu
pereti subtiri 3, previzuti, pentru fixare, cu un
canal d, iar in scopul miririi durabilititii, este
previizuti, la interior, cu un strat subtire dur e,
obtinut prin depunere, sau tratament termic,
superficial. Existenta stratului dur subtire e
numai la interior, confers sculei 3 calitatea de
autoascutire, prin uzura diferentiatdi a
straturilor componente ale acesteia in procesul
aschierii. Fixarea bucsei cu pereti subtiri 3 se
realizeazi prin presarea unei plici 4, previzutd
cu o suprafati conicd inversd pe flansa 1, cu
ajutorul unor suruburi 5, la fixarea sculei pe
arborele principal.

Scula pentru subtiat marginea fetelor,
conform unui al doilea exemplu de realizare a
inventiei, cuprinde aceleasi subansambluri ca
si in cazul anterior, insd partea aschietoare a
sculei este 0 bandi metalici sau bimetalic3 6,
rulati ca o bucsd cu pereti subtiri §i avind o
asamblare nedemontabild (lipiturd, sudurd)
dreapti f sau inclinati g.
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Revendicdri

1. Sculd pentru subfiat marginea
fetelor, caracterizati prin aceea cii, nefiind
o sculd bloc, se compune dintr-o flangi (1),
prevazutd cu niste crestituri (a), ce limiteazi
nigte sectoare elastice (b), pe care se
asambleazi, demontabil, prin intermediul unui
inel de sirmi (2), asezat intr-un canal (c) de
pe flansa (1), partea aschietoare a sculei de
forma unei bucge cu pereti subtiri (3),
previzutd pentru fixare cu un canal (d), iar in
scopul miririi durabilititii, este previzuty, la
interior, cu un strat subtire dur (e), obtinut
prin depunere sau tratament termic superficial,
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existenta stratului subtire, dur (e), numai Ia
interior, conferind autoascutirea sculei, prin
prin uzura diferentiati in procesul aschierii,
fixarea realizndu-se prin presarea unei plici
(4), previzuti cu o suprafati conicl, inversi,
pe flansa (1), cu ajutorul unor suruburi (5), la
fixarea sculei pe arborele principal.

2. Sculd pentru subtiat marginea
fetelor, conform revendicirii 1, caracterizati
prin aceea «ci, fintr-o alti varianti
constructivi, partea aschietoare a sculei este o
bandi metalicd sau bimetalici (6), rulati ca o
bucsd cu pereti subtiri §i avind o asamblare
nedemontabild (lipitur3, sudur¥) dreapti (f) sau
inclinat® (g).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Petrescu Ioan Cristea

Examinator: ing. Mi#jer Tuia
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