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(57) Abstract: The invention relates to a machine tool clamping device, in particular a hand-held power tool clamping device,
having at least one clamping unit (12) that comprises at least one clamping element (14) for tightly clamping a processing tool (16)
in an axial direction (18), at least one operating unit (20) for actuating the clamping element (14), and at least one chuck head (22)
arranged on the clamping element (14). According to the invention the machine tool clamping device comprises at least one
adjusting unit (24) that is provided to achieve a position change of an axial projection surface (26) ot the chuck head (22) in order to
achieve an axial overlap.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veriffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
3)
Die Erfindung geht aus von einer Werkzeugmaschinenspannvorrichtung, insbesondere einer

Handwerkzeugmaschinenspannvorrichtung, mit zumindest einer Spanneinheit (12), die zumindest ein Spannelement (14) zu
einem Festspannen eines Bearbeitungswerkzeugs (16) in einer Axialrichtung (18), zumindest eine Bedieneinheit (20) zur
Betitigung des Spannelements (14) sowie zumindest einen an dem Spannelement (14) angeordneten Spannkopf (22) aufweist. Es
wird vorgeschlagen, dass die Werkzeugmaschinenspannvorrichtung zumindest eine Einstelleinheit (24) aufweist, die dazu
vorgesehen ist, eine Lageverdnderung einer axialen Projektionsfliche (26) des Spannkopfs (22) zur Erzielung einer axialen

Uberdeckung zu erreichen.



10

15

20

25

30

35

WO 2012/126543

Beschreibung

Werkzeugmaschinenspannvorrichtung

Stand der Technik

Es sind bereits Werkzeugmaschinenspannvorrichtungen bekannt, die eine
Spanneinheit umfassen. Die Spanneinheit weist hierbei ein Spannelement zu ei-
nem Festspannen eines Bearbeitungswerkzeugs in einer Axialrichtung, eine Be-
dieneinheit zu einer Betatigung des Spannelements sowie einen am Spannele-
ment angeordneten Spannkopf auf.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einer Werkzeugmaschinenspannvorrichtung, insbe-
sondere von einer Handwerkzeugmaschinenspannvorrichtung, mit zumindest ei-
ner Spanneinheit, die zumindest ein Spannelement zu einem Festspannen eines
Bearbeitungswerkzeugs in einer Axialrichtung, zumindest eine Bedieneinheit zu
einer Betétigung des Spannelements sowie zumindest einen an dem Spannele-
ment angeordneten Spannkopf aufweist.

Es wird vorgeschlagen, dass die Werkzeugmaschinenspannvorrichtung zumin-
dest eine Einstelleinheit aufweist, die dazu vorgesehen ist, eine Lageverande-
rung einer Spannflache des Spannkopfs zur Erzielung einer axialen Uberde-
ckung zu erreichen. Unter einer ,Spanneinheit* soll hier insbesondere eine Ein-
heit verstanden werden, die ein Bearbeitungswerkzeug mittels eines Form-
schlusses und/oder mittels eines Kraftschlusses entlang der Axialrichtung sichert.
Der Begriff ,,Axialrichtung” soll hier insbesondere eine Richtung definieren, die
bevorzugt zumindest im Wesentlichen parallel zu einer Schwenkachse und/oder
Rotationsachse einer zum Antrieb des Bearbeitungswerkzeugs vorgesehenen

PCT/EP2011/073897
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Antriebswelle einer tragbaren Werkzeugmaschine verlauft. Unter ,im Wesentli-
chen parallel” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer Richtung relativ zu
einer Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene, verstanden werden, wobei
die Richtung gegenuber der Bezugsrichtung eine Abweichung insbesondere klei-
ner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft kleiner als 2° auf-
weist. Der Begriff ,Bedieneinheit* soll hier insbesondere eine Einheit definieren,
die zumindest ein Bedienelement aufweist, das direkt von einem Bediener beta-
tigbar ist, und die dazu vorgesehen ist, durch eine Betatigung und/oder durch ei-
ne Eingabe von Parametern einen Prozess und/oder einen Zustand einer mit der
Bedieneinheit gekoppelten Einheit zu beeinflussen und/oder zu andern. Unter ei-
nem ,Spannkopf* soll hier insbesondere ein Bauteil verstanden werden, das zu-
mindest eine Spannflache aufweist, die zum Festspannen des Bearbeitungs-
werkzeugs in Axialrichtung zumindest an einer Teilflache des Bearbeitungswerk-
zeugs anliegt und das Bearbeitungswerkzeug mit einer Spannkraft entlang der
Axialrichtung beaufschlagt. Der Begriff ,Einstelleinheit” soll hier insbesondere ei-
ne Einheit definieren, die dazu vorgesehen ist, zumindest einen Wert eines Sys-
tems, insbesondere zumindest eine Ortskoordinate zur Definition einer Lage
und/oder Position des Spannkopfs relativ zu einer Hohlwelle, zu &ndern und/oder
einzustellen. Der Ausdruck ,axiale Uberdeckung* soll hier insbesondere eine
Uberlappung, insbesondere von Teilbereichen, von zumindest zwei Bauteilen
entlang der Axialrichtung definieren, insbesondere schneidet eine Gerade ent-
lang der Axialrichtung die zwei Bauteile. Bevorzugt tberdeckt die Spannflache
des Spannkopfs zumindest einen Teilbereich des Bearbeitungswerkzeugs ent-
lang der Axialrichtung in einem Spannmodus, in dem das Bearbeitungswerkzeug
mittels des Spannkopfs an einer Werkzeugaufnahme festgespannt ist. Beson-
ders bevorzugt kann die Uberdeckung in einem montierten Zustand des Spann-
kopfs temporar aufgehoben werden, insbesondere zum Wechsel des Bearbei-
tungswerkzeugs und/oder zu einer Stellungsénderung des Bearbeitungswerk-
zeugs. Mittels der erfindungsgemaien Ausgestaltung der Werkzeugmaschinen-
spannvorrichtung kann vorteilhaft ein werkzeugloses Festspannen und/oder L&-
sen des Bearbeitungswerkzeugs erreicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Spannelement schwenkbar gelagert
ist. Das Spannelement ist zumindest schwenkbar um eine Schwenkachse ent-
lang eines Winkelbereichs kleiner als 360°, insbesondere kleiner als 180° und
besonders bevorzugt kleiner als 60° gelagert. Somit kann konstruktiv einfach ei-
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ne Lageveranderung der axialen Projektionsflache des Spannkopfs erreicht wer-
den.

Vorteilhafterweise ist das Spannelement schwenkbar in einer Hohlwelle der
Spanneinheit gelagert. Die Hohlwelle weist hierbei bevorzugt eine Ausnehmung
entlang einer Langsachse der Hohlwelle auf, die dazu vorgesehen ist, das
Spannelement aufzunehmen. Die Langsachse verlduft besonders vorteilhaft ko-
axial zu einer Rotationsachse der Hohlwelle. Es kann vorteilhaft eine kompakte
Anordnung erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Hohlwelle als Antriebswelle ausgebildet ist,
die dazu vorgesehen ist, in einem montierten Zustand das Bearbeitungswerk-
zeug anzutreiben. Bevorzugt ist die Hohlwelle dazu vorgesehen, das Bearbei-
tungswerkzeug mittels eines Zusammenwirkens mit einer Antriebseinheit
und/oder einer Getriebeeinheit in einem montierten Zustand oszillierend anzu-
treiben. Es kann vorteilhaft zusatzlich zu einer Gegenlagerfunktion der Hohlwelle
zum Festspannen des Bearbeitungswerkzeugs eine weitere Funktion durch die
Ausgestaltung der Hohlwelle als Antriebswelle, insbesondere eine Antriebsfunk-
tion flr das Bearbeitungswerkzeug, erreicht werden.

Vorzugsweise ist eine Schwenkachse des Spannelements exzentrisch zu einer
Drehachse der Hohlwelle angeordnet. Hierdurch kénnen konstruktiv einfach mit-
tels einer Schwenkbewegung des Spannelements eine Spannposition zum Fest-
spannen des Bearbeitungswerkzeugs und/oder eine Léseposition zum Ldsen
und/oder Wechsel des Bearbeitungswerkzeugs erreicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass der Spannkopf exzentrisch am Spann-
element angeordnet ist. Es ist jedoch auch denkbar, dass lediglich der Spann-
kopf exzentrisch am Spannelement angeordnet ist und die Schwenkachse des
Spannelements koaxial zur Drehachse verlauft. Mittels der zusatzlich exzentri-
schen Anordnung der Schwenkachse des Spannelements kann vorteilhaft ein
Doppelexzenter erreicht werden. Ferner kann durch die exzentrische Anordnung
der Schwenkachse des Spannelements und der exzentrischen Anordnung des
Spannkopfs am Spannelement mittels einer geringen Schwenkbewegung vorteil-
haft eine groRe Uberdeckung des Bearbeitungswerkzeugs und des Spannkopfs
zum Festspannen des Bearbeitungswerkzeugs erreicht werden.
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Vorteilhafterweise ist der Spannkopf einstlickig mit dem Spannelement ausgebil-
det. Unter ,einstlckig* soll insbesondere zumindest stoffschllssig verbunden
verstanden werden, beispielsweise durch einen Schweiprozess, einen Klebe-
prozess, einen Anspritzprozess und/oder einen anderen, dem Fachmann als
sinnvoll erscheinenden Prozess, und/oder vorteilhaft in einem Stlick geformt ver-
standen werden, wie beispielsweise durch eine Herstellung aus einem Guss
und/oder durch eine Herstellung in einem Ein- oder Mehrkomponentenspritzver-
fahren und vorteilhaft aus einem einzelnen Rohling. Es ist jedoch auch denkbar,
dass der Spannkopf mittels einer formschlissigen und/oder kraftschllssigen
Verbindung, insbesondere drehfest, mit dem Spannelement verbunden ist. Mit-
tels der einstlickigen Ausgestaltung des Spannkopfs mit dem Spannelement
kénnen vorteilhaft Montageaufwand und Kosten eingespart werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass die Werkzeugmaschinenspannvorrichtung zu-
mindest ein Federelement umfasst, das dazu vorgesehen ist, zumindest das
Spannelement entlang der Axialrichtung vorzuspannen. Unter einem ,Federele-
ment” soll insbesondere ein makroskopisches Element verstanden werden, das
zumindest eine Erstreckung aufweist, die in einem normalen Betriebszustand um
zumindest 10 %, insbesondere um wenigstens 20 %, vorzugsweise um mindes-
tens 30 % und besonders vorteilhaft um zumindest 50 % elastisch verénderbar
ist, und das insbesondere eine von einer Veradnderung der Erstreckung abhangi-
ge und vorzugsweise zu der Veréanderung proportionale Gegenkraft erzeugt, die
der Veranderung entgegen wirkt. Unter einer ,Erstreckung” eines Elements soll
insbesondere ein maximaler Abstand zweier Punkte einer senkrechten Projektion
des Elements auf eine Ebene verstanden werden. Unter einem ,makroskopi-
schen Element” soll insbesondere ein Element mit einer Erstreckung von zumin-
dest 1 mm, insbesondere von wenigstens 5 mm und vorzugsweise von mindes-
tens 10 mm verstanden werden. Bevorzugt ist das Federelement als Spann-
scheibe ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Spannelement selbst
als Federelement ausgebildet ist, das eine Spannkraft entlang der Axialrichtung
erzeugen kann. Ferner ist es jedoch auch denkbar, dass das Federelement eine
andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist, wie
beispielsweise als Druckfeder, als Zugfeder usw. Es kann konstruktiv einfach mit-
tels einer Federkraft des Federelements eine Spannkraft zum Festspannen des
Bearbeitungswerkzeugs erzeugt werden.
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Ferner wird vorgeschlagen, dass die Werkzeugmaschinenspannvorrichtung zu-
mindest eine Rastvorrichtung umfasst, die dazu vorgesehen ist, das Spannele-
ment und/oder den Spannkopf in zumindest einer Schwenkposition zu fixieren.
Unter einer ,Rastvorrichtung” soll hier insbesondere eine Vorrichtung verstanden
werden, die mittels einer formschllssigen und/oder kraftschllssigen Verbindung
das Spannelement und/oder den Spannkopf in einer vorgegebenen Betriebsposi-
tion, insbesondere in einer vorgegebenen Drehposition, sichert. Es kann vorteil-
haft ein unbeabsichtigtes Bewegen des Spannelements und/oder des Spann-
kopfs aus einer Spannposition und/oder Léseposition zumindest im Wesentlichen
verhindert werden.

Die Erfindung geht ferner aus von einer tragbaren Werkzeugmaschine, insbe-
sondere von einer Handwerkzeugmaschine mit einer oszillierend antreibbaren
Spindel, mit einer erfindungsgemalen Werkzeugmaschinenspannvorrichtung.
Unter einer ,tragbaren Werkzeugmaschine® soll hier insbesondere eine Werk-
zeugmaschine, insbesondere eine Handwerkzeugmaschine, verstanden werden,
die von einem Bediener transportmaschinenlos transportiert werden kann. Die
tragbare Werkzeugmaschine weist insbesondere eine Masse auf, die kleiner ist
als 40 kg, bevorzugt kleiner als 10 kg und besonders bevorzugt kleiner als 5 kg.
Es kann vorteilhaft ein hoher Bedienkomfort flr einen Bediener der Handwerk-
zeugmaschine erreicht werden.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombina-
tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmé&Rigerweise auch einzeln be-
trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

PCT/EP2011/073897
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Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemaie Werkzeugmaschine mit einer erfin-
dungsgemafien Werkzeugmaschinenspannvorrichtung in einer
schematischen Darstellung,

Fig. 2 eine Schnittansicht entlang der Linie II-1l aus Figur 1 der erfin-
dungsgemalken Werkzeugmaschine in einer schematischen
Darstellung,

Fig. 3 eine Detailansicht der erfindungsgemaien Werkzeugmaschinen-
spannvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

Fig. 4 eine weitere Detailansicht der erfindungsgeméien Werkzeugma-
schinenspannvorrichtung mit einem montierten Bearbeitungs-
werkzeug in einer schematischen Darstellung und

Fig. 5 eine weitere Detailansicht der erfindungsgeméien Werkzeugma-

schinenspannvorrichtung in einer schematischen Darstellung.

Beschreibung des Ausflihrungsbeispiels

Figur 1 zeigt eine elektrisch betriebene tragbare Werkzeugmaschine 40 mit einer
Werkzeugmaschinenspannvorrichtung 10. Die tragbare Werkzeugmaschine 40
umfasst ein Werkzeugmaschinengehause 42, das eine Elektromotoreinheit 44,
eine Getriebeeinheit 46 und eine Abtriebseinheit 48 der tragbaren Werkzeugma-
schine 40 umschlie3t. Das Werkzeugmaschinengehause 42 umfasst hierbei zwei
Gehéausehalbschalen 50, 52, die I6sbar entlang einer durch eine Axialrichtung 18
verlaufenden Ebene miteinander verbunden sind. Die Axialrichtung 18 verlauft
entlang einer Drehachse 34 einer als Spindel 54 ausgebildeten Hohlwelle 28 der
Abtriebseinheit 48 (Figur 2). Die Hohlwelle 28 ist als Antriebswelle 30 ausgebil-
det, die dazu vorgesehen ist, in einem montierten Zustand ein Bearbeitungs-
werkzeug 16 anzutreiben. Das Bearbeitungswerkzeug 16 ist zur spanenden Be-
arbeitung von Werkstlicken an einer Werkzeugaufnahme 56 der Abtriebseinheit
48 befestigbar. Die Werkzeugaufnahme 56 ist einstlckig mit der Hohlwelle 28
ausgebildet. Somit kann eine Schwenkbewegung der Hohlwelle 28 auf die Werk-
zeugaufnahme 56 Ubertragen werden (Figur 2). Es ist jedoch auch denkbar, dass
die Werkzeugaufnahme 56 von einem zur Hohlwelle 28 getrennt ausgebildeten



10

15

20

25

30

35

WO 2012/126543 PCT/EP2011/073897

Bauteil gebildet ist, das mittels einer formschllssigen und/oder kraftschllissigen
Verbindung drehfest mit der Hohlwelle 28 verbunden ist.

Figur 2 zeigt eine Schnittansicht durch die tragbare Werkzeugmaschine 40 ent-
lang der Linie II-Il aus Figur 1. Die im Werkzeugmaschinengehause 42 angeord-
nete Elektromotoreinheit 44 umfasst eine Abtriebswelle 58, die mittels eines Ku-
gellagers 60 der Getriebeeinheit 46 im Werkzeugmaschinengehduse 42 gelagert
ist. Auf die Abtriebswelle 58 ist eine Exzenterhllse 62 der Getriebeeinheit 46
aufgepresst, die einen zu einer Rotationsachse 64 der Abtriebswelle 58 exzent-
risch angeordneten Zapfen 66 umfasst. Der Zapfen 66 ist Uber ein weiteres Ku-
gellager 68 der Getriebeeinheit 46 mit einer Schwinge 70 der Getriebeeinheit 46
verbunden, die drehfest mit einem AuRenring des weiteren Kugellagers 68 ver-
bunden ist. Die Schwinge 70 wiederum ist mit einer an der Hohlwelle 28 ange-
ordneten Schwinghilse 72 der Getriebeeinheit 46 verbunden. Bei einer Rotation
der Abtriebswelle 58 wird durch ein Zusammenwirken der Exzenterhulse 62, der
Schwinge 70 und der Schwinghtlse 72 eine oszillierende Schwenkbewegung der
Hohlwelle 28 um die Drehachse 34 erzeugt. Die Hohlwelle 28 ist hierbei durch
ein als Nadellager 74 der Abtriebseinheit 48 ausgeflhrtes Loslager und ein als
Kugellager 76 der Abtriebseinheit 48 ausgefilhrtes Festlager in dem Werkzeug-
maschinengehause 42 gelagert. Die oszillierende Schwenkbewegung der Hohl-
welle 28 wird Uber die Werkzeugaufnahme 56 auf das Bearbeitungswerkzeug 16
Ubertragen. Zur drehfesten Befestigung des Bearbeitungswerkzeugs 16 mit der
Werkzeugaufnahme 56 weist das Bearbeitungswerkzeug 16 Mitnahmeausneh-
mungen 78 auf, die in einem Kreisring entlang einer Umfangsrichtung 80 gleich-
maRig verteilt am Bearbeitungswerkzeug 16 angeordnet sind. Die Werkzeugauf-
nahme 56 weist mit den Mithahmeausnehmungen 78 korrespondierende hécker-
artige Erhebungen 82 auf, die sich in einem montierten Zustand des Bearbei-
tungswerkzeugs 16 an der Werkzeugaufnahme 56 entlang der Axialrichtung 18
durch die Mithahmeausnehmungen 78 hindurch erstrecken. Die héckerartigen
Erhebungen 82 sind hierbei als Rastnocken 84 ausgebildet.

Zum Festspannen des Bearbeitungswerkzeugs 16 umfasst die tragbare Werk-
zeugmaschine 40 die Werkzeugmaschinenspannvorrichtung 10. Die Werkzeug-
maschinenspannvorrichtung 10 umfasst eine Spanneinheit 12, die ein Spann-
element 14 zu einem Festspannen des Bearbeitungswerkzeugs 16 in Axialrich-
tung 18 sowie einen an dem Spannelement 14 angeordneten Spannkopf 22 auf-



10

15

20

25

30

35

WO 2012/126543

weist. Das Spannelement 14 ist schwenkbar gelagert. Das Spannelement 14 ist
hierbei schwenkbar in der Hohlwelle 28 der Spanneinheit 12 gelagert. Entlang
der Axialrichtung 18 weist das Spannelement 14 eine gréRere Erstreckung auf
als die Hohlwelle 28. In einem montierten Zustand erstreckt sich das Spannele-
ment 14 durch die Hohlwelle 28 hindurch. Hierbei erstreckt sich das Spannele-
ment 14 an einem dem Bearbeitungswerkzeug 16 zugewandten Ende der Hohl-
welle 28 Uber die Hohlwelle 28 hinaus. An einem dem Bearbeitungswerkzeug 16
abgewandten Ende der Hohlwelle 28 erstreckt sich das Spannelement 14 eben-
falls Uber die Hohlwelle 28 hinaus.

Ferner weist die Spanneinheit 12 eine Bedieneinheit 20 zur Betétigung des
Spannelements 14 auf. Die Bedieneinheit 20 umfasst zur Betdtigung der Spann-
einheit 12 einen Bedienhebel 86, der drehbar um eine koaxial zur Drehachse 34
der Hohlwelle 28 verlaufende Drehachse gelagert ist. Es ist jedoch auch denk-
bar, dass der Bedienhebel 86 zusatzlich schwenkbar um eine zumindest im We-
sentlichen senkrecht zur Axialrichtung 18 verlaufende Schwenkachse gelagert
ist. Der Bedienhebel 86 ist zum Festspannen und/oder zum Lésen des Bearbei-
tungswerkzeugs 16 mit einem Kopplungselement 88 der Bedieneinheit verbind-
bar. Der Bedienhebel 86 ist in einem Spannmodus zum Festspannen und/oder in
einem Lésemodus zum Lésen des Bearbeitungswerkzeugs 16 drehfest mit dem
Kopplungselement 88 verbunden. In einem Entkopplungsmodus ist der Bedien-
hebel 86 von dem Kopplungselement 88 entkoppelt. Somit ist der Bedienhebel
86 im Entkopplungsmodus von einer oszillierenden Schwenkbewegung der
Hohlwelle 28 und des Kopplungselements 88 entkoppelt. Die Kopplung und/oder
Entkopplung des Bedienhebels 86 mit dem Kopplungselement 88 kann bei-
spielsweise mittels eines Kopplungsmechanismus (hier nicht néher dargestellt)
erreicht werden, der dazu vorgesehen ist, den Bedienhebel 86 entlang der Axial-
richtung 18 zu bewegen und somit den Bedienhebel 86 von dem Kopplungsele-
ment 88 zu entkoppeln und/oder mit dem Kopplungselement 88 zu koppeln. Der
Bedienhebel 86 kann hierbei Rastelemente (hier nicht ndher dargestellt) aufwei-
sen, die in korrespondierende Rastelemente (hier nicht ndher dargestellt) des
Kopplungselements 88 einrasten. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Entkopp-
lung und/oder Entkopplung mittels einer anderen, einem Fachmann als sinnvoll
erscheinenden Art und Weise erreicht wird.

PCT/EP2011/073897
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Das Kopplungselement 88 weist eine Ausnehmung 90 auf, die dazu vorgesehen
ist, ein dem Bearbeitungswerkzeug 16 abgewandtes Ende des Spannelements
14 aufzunehmen. In einem Randbereich der Ausnehmung 90 sind zwei Nuten 92
angeordnet (in Figur 2 lediglich eine Nut dargestellt). Die Nuten 92 sind in der
Ausnehmung 90, entlang der Umfangsrichtung 80 betrachtet, gleichmaRig von-
einander beabstandet. Somit sind die Nuten 92 innerhalb der Ausnehmung 90
entlang der Umfangsrichtung 80 um 180° zueinander versetzt angeordnet. Fer-
ner sind die Nuten 92 dazu vorgesehen, ein Axialsicherungselement 94 der
Spanneinheit 12 aufzunehmen. Hierbei greifen zwei einander gegenuberliegende
Enden des Axialsicherungselements 94 in einem montierten Zustand jeweils in
eine Nut 92 ein. Die zwei Enden des Axialsicherungselements 94 kénnen sich
hierbei zum Ermdglichen einer Schwenkbewegung des Spannelements 14 ent-
lang einer Richtung senkrecht zur Axialrichtung 18 in den Nuten 92 bewegen.
Das Axialsicherungselement 94 ist als Querstift 96 ausgebildet, der senkrecht zu
einer Schwenkachse 32 des Spannelements 14 im Spannelement 14 gelagert ist.
Der Querstift 96 ist dazu vorgesehen, das Spannelement 14 axial in der Hohlwel-
le 28 zu sichern. Ferner umfasst die Werkzeugmaschinenspannvorrichtung 10
ein Federelement 36, das dazu vorgesehen ist, das Spannelement 14 entlang
der Axialrichtung 18 vorzuspannen. Das Federelement 36 ist in der Ausnehmung
90 des Kopplungselements 88 angeordnet. Ferner ist das Federelement 36 als
Spannscheibe 98 ausgebildet, die sich mit einer Seite am Querstift 96 und mit ei-
ner weiteren Seite an der Hohlwelle 28 abstttzt. Somit wird eine Federkraft der
Spannscheibe 98 zur Erzeugung einer Spannkraft zum Festspannen des Bear-
beitungswerkzeugs 16 entlang der Axialrichtung 18 erzeugt. In einer alternativen
Ausgestaltung der Werkzeugmaschinenspannvorrichtung 10 (hier nicht darge-
stellt) ist das Federelement 36 als Druckfeder ausgebildet, die sich mit einem
Ende am Querstift 96 und mit einem weiteren Ende an einer Innenwand der Aus-
nehmung 90 des Kopplungselements 88 abstitzt.

Des Weiteren weist die Werkzeugmaschinenspannvorrichtung 10 eine Einstell-
einheit 24 auf, die dazu vorgesehen ist, eine Lageverénderung einer Spannflache
26 des Spannkopfs 22 zur Erzielung einer axialen Uberdeckung zu erreichen (Fi-
guren 4 und 5). Die Einstelleinheit 24 umfasst hierbei das Spannelement 14, den
Spannkopf 22 und die Hohlwelle 28. Die Schwenkachse 32 des Spannelements
14 ist exzentrisch zur Drehachse 34 der Hohlwelle 28 angeordnet. Die Hohlwelle
28 weist eine axiale Ausnehmung 102 auf, die sich entlang einer axialen Erstre-
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ckung der Hohlwelle 28 entlang der Axialrichtung 18 durch die Hohlwelle 28 er-
streckt. Die axiale Ausnehmung 102 weist einen Lagerbereich 104 auf, der dazu
vorgesehen ist, das Spannelement 14 zu lagern (Figur 5). Das Spannelement 14
wird formschlissig in dem Lagerbereich 104 gehalten. Ferner weist die axiale
Ausnehmung 102 einen Schwenkbereich 106 auf, der einen Winkelbereich vor-
gibt, entlang dem das Spannelement 14 schwenkbar ist (Figur 5). Das Spann-
element 14 weist einen Lagerabschnitt 108 auf, der in einem montierten Zustand
des Spannelements 14 im Lagerbereich 104 der Hohlwelle 28 angeordnet ist.
Ferner weist das Spannelement 14 zwei Gleitabschnitte 110, 112 auf, die in ei-
nem montierten Zustand des Spannelements 14 im Schwenkbereich 106 der
Hohlwelle angeordnet sind (Figur 5). Die Gleitabschnitte 110, 112 sind dazu vor-
gesehen, bei einer Schwenkbewegung des Spannelements 14 an einer den
Schwenkbereich 106 begrenzenden Innenwand 114 der axialen Ausnehmung
102 der Hohlwelle 28 zu gleiten. Ferner sind die Gleitabschnitte 110, 112 an ein-
ander abgewandten Enden des Lagerabschnitts 108 des Spannelements 14 an-
geordnet. Der Lagerabschnitt 108 und die zwei Gleitabschnitte 110, 112 sind
hierbei einstlickig ausgebildet. Ferner ist der Spannkopf 22 einstlickig mit dem
Spannelement 14 ausgebildet. Hierbei ist der Spannkopf 22 einstickig mit einem
der zwei Gleitabschnitte 110, 112 des Spannelements 14 ausgebildet. Der
Spannkopf 22 ist exzentrisch am Spannelement 14 angeordnet. Ferner weist der
Spannkopf 22, entlang einer senkrecht zur Axialrichtung 18 verlaufenden Rich-
tung betrachtet, eine Abmessung auf, die kleiner ist als eine Abmessung einer
Ausnehmung des Bearbeitungswerkzeugs 16, mittels derer das Bearbeitungs-
werkzeug 16 zur Befestigung mit der Werkzeugaufnahme 56 Gber den Spann-
kopf 22 aufschiebbar ist.

Zum Festspannen des Bearbeitungswerkzeugs 16 im Spannmodus und/oder
zum Lésen des Bearbeitungswerkzeugs 16 im Lé6semodus kann ein Bediener
mittels des Bedienhebels 86 und des Kopplungselements 88 den Spannkopf 22
Uber das Spannelement 14 verdrehen. Hierbei wird eine axiale Uberdeckung ei-
nes Teilbereichs des Bearbeitungswerkzeugs 16 und einer Spannflache 26 des
Spannkopfs 22 erreicht und/oder aufgehoben. Die Werkzeugmaschinenspann-
vorrichtung 10 weist ferner eine Rastvorrichtung 38 auf, die dazu vorgesehen ist,
das Spannelement 14 und/oder den Spannkopf 22 in zumindest einer Schwenk-
position zu fixieren. Die Rastvorrichtung 38 ist an einem dem Bearbeitungswerk-
zeug 16 abgewandten Ende der Hohlwelle 28 an der Hohlwelle 28 angeordnet.
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Hierbei umfasst die Rastvorrichtung 38 Rastausnehmungen 116, 118, in die der
Querstift 96 infolge einer Schwenkbewegung des Spannelements 14 einrasten
kann (Figur 3). Die Hohlwelle 28 umfasst ferner einen rampenartigen Spannab-
schnitt 100, der dazu vorgesehen ist, infolge einer Schwenkbewegung eine
Spannkraft im Spannelement 14 zu erzeugen. Der Spannabschnitt 100 ist hierbei
an dem dem Bearbeitungswerkzeug 16 abgewandten Ende der Hohlwelle 28 an-
geordnet (Figur 3).

Figur 3 zeigt die Werkzeugmaschinenspannvorrichtung 10, wobei sich die
Spanneinheit 12 im Lésemodus befindet. Die Spanneinheit 12 ist ferner gestri-
chelt im Spannmodus in Figur 3 dargestellt. Das Spannelement 14 wird hierbei
mittels eines Zusammenwirkens des Bedienhebels 86 und des Kopplungsele-
ments 88 durch einen Bediener verdreht. Der Querstift 96 wird mittels der
Schwenkbewegung des Spannelements 14 zur Erreichung des Spannmodus aus
der Rastausnehmung 116 bewegt, in der der Querstift 96 im Ldsemodus einras-
tet. Ferner bewegt sich der Querstift 96 entlang der Umfangsrichtung 80 auf dem
Spannabschnitt 100 bzw. entlang der Umfangsrichtung 80 Uber den Spannab-
schnitt 100 hinweg. Hierdurch wird das Spannelement 14 in Axialrichtung 18 be-
wegt und es wird eine Spannkraft zum Festspannen des Bearbeitungswerkzeugs
16 erzeugt. Der Spannkopf 22 wird ebenfalls geschwenkt. Figur 4 zeigt eine Posi-
tion des Spannkopfs 22 im Lésemodus der Spanneinheit 12. Eine Position des
Spannkopfs 22 im Spannmodus ist hierbei gestrichelt dargestellt. Im Lésemodus
der Spanneinheit 12 kann ein Bediener das Bearbeitungswerkzeug 16 (in Figur 4
lediglich gestrichelt dargestellt) wechseln und/oder eine Winkelstellung des Bear-
beitungswerkzeugs 16 relativ zur Hohlwelle 28 andern.
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Anspriche

Werkzeugmaschinenspannvorrichtung, insbesondere Handwerkzeugma-
schinenspannvorrichtung, mit zumindest einer Spanneinheit (12), die zumin-
dest ein Spannelement (14) zu einem Festspannen eines Bearbeitungs-
werkzeugs (16) in einer Axialrichtung (18), zumindest eine Bedieneinheit
(20) zur Betétigung des Spannelements (14) sowie zumindest einen an dem
Spannelement (14) angeordneten Spannkopf (22) aufweist,
gekennzeichnet durch zumindest eine Einstelleinheit (24), die dazu vorge-
sehen ist, eine Lageveranderung einer Spannflache (26) des Spannkopfs
(22) zur Erzielung einer axialen Uberdeckung zu erreichen.

Werkzeugmaschinenspannvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das Spannelement (14) schwenkbar gela-
gert ist.

Werkzeugmaschinenspannvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Spannelement (14) schwenkbar in ei-
ner Hohlwelle (28) der Spanneinheit (12) gelagert ist.

Werkzeugmaschinenspannvorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die Hohlwelle (28) als Antriebswelle (30)
ausgebildet ist, die dazu vorgesehen ist, in einem montierten Zustand das
Bearbeitungswerkzeug (16) anzutreiben.

Werkzeugmaschinenspannvorrichtung zumindest nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Schwenkachse (32) des Spannele-
ments (14) exzentrisch zu einer Drehachse (34) der Hohlwelle (28) angeord-
net ist.
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Werkzeugmaschinenspannvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Spannkopf (22) exzentrisch am
Spannelement (14) angeordnet ist.

Werkzeugmaschinenspannvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Spannkopf (22) einstickig mit dem
Spannelement (14) ausgebildet ist.

Werkzeugmaschinenspannvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

gekennzeichnet durch zumindest ein Federelement (36), das dazu vorge-

sehen ist, zumindest das Spannelement (14) entlang der Axialrichtung (18)

vorzuspannen.

Werkzeugmaschinenspannvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

gekennzeichnet durch zumindest eine Rastvorrichtung (38), die dazu vor-
gesehen ist, das Spannelement (14) und/oder den Spannkopf (22) in zumin-
dest einer Schwenkposition zu fixieren.

Tragbare Werkzeugmaschine mit einer Werkzeugmaschinenspannvorrich-
tung nach einem der vorhergehenden Ansprlche.
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