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(57)摘要

本发明涉及一种电表程序自动烧录系统，包

括烧录装置以及电路板，电路板的正面贴装有待

烧录芯片以及电子元器件，在电路板的背面单独

设置烧录接口，所述的烧录接口电连接待烧录芯

片的烧录引脚的焊接接口，且烧录接口尺寸大于

的焊接接口的尺寸，所述烧录装置包括箱体、设

于箱体内的烧录模块、设于箱体上的烧录工装，

所述烧录模块通过数据线连接电脑，所述烧录工

装底部设电连接烧录模块的弹簧针，所述弹簧针

位置对应烧录接口位置。本发明通过在电路板背

面设置电连接待烧录芯片的烧录接口，可以实现

先贴装后烧录，而且烧录方式简单方便，方便了

生产厂商自行程序烧录。
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1.一种电表程序自动烧录系统，包括烧录装置以及电路板，其特征在于：所述电路板的

正面贴装有待烧录芯片以及电子元器件，在电路板的背面单独设置有烧录接口，所述的烧

录接口通过布线电连接待烧录芯片的烧录引脚的焊接接口，且烧录接口的尺寸大于的焊接

接口的尺寸，所述烧录装置包括箱体、设于箱体内的烧录模块、设于箱体上的烧录工装，所

述烧录模块通过数据线连接电脑，所述烧录工装底部设电连接烧录模块的弹簧针，所述弹

簧针位置对应烧录接口位置。

2.根据权利要求1所述的一种电表程序自动烧录系统，其特征在于：所述烧录工装上翻

设有翻盖，所述翻盖下表面竖立设有用于压设于电路板上的定位柱。

3.根据权利要求2所述的一种电表程序自动烧录系统，其特征在于：所述翻盖转动连接

于烧录工装的一端，烧录工装的另一端外侧设有压座，所述的压座包括固定于箱体上的底

座，底座上固定有压片座，所述压片座内穿设可来回活动的压片，所述压片来回活动或将翻

盖压设于烧录工装上，或释放翻盖可自由转动。

4.根据权利要求3所述的一种电表程序自动烧录系统，其特征在于：所述的烧录工装包

括与电路板相配的托板，所述的弹簧针自托板下方穿设所述托板，露出于托板上表面。

5.根据权利要4所述的一种电表程序自动烧录系统，其特征在于：所述的箱体上对称设

有两个工装。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 113721941 A

2



一种电表程序自动烧录系统

技术领域

[0001] 本发明涉及一种程序烧录系统。

背景技术

[0002] 电能表内的芯片或是在出厂时，该内部程序已经烧制在内，或是由生产厂家自己

通过专用设备进行烧录。如果芯片在出厂时，已经烧录完成，则程序无法进行更改，电能表

厂家自由度较少，比较麻烦。在很多场合，生产厂家需要自由设定程序，则生产厂家可以自

己烧录程序。现有技术中，一般是通过专用设备先对芯片实现程序的烧录，然后再将其贴装

于电路板上。该种方式，如果芯片引脚数较多较细，则通过专用设备在烧录过程中，由于对

引脚有一定夹持挤压动作，会影响后续贴装。如果先贴装再烧录，现有的一些的烧录设备，

又不能简单实现，一般主要是在电路板上设置数据接口，通过连接数据接口来实现烧录，这

种方式虽然可以避免影响贴装，但是需要专门设置数据端口，也比较麻烦。或者通过在电路

板上方压针方式进行烧录，但是该方法也限于一些引脚数较少较粗的一些芯片，对应引脚

数较多较细的芯片，也无法实现。

发明内容

[0003] 为了克服现有技术中上述不足，本发明提供一种方便烧录的电表程序自动烧录系

统。

[0004] 本发明通过以下技术方案来实现：

一种电表程序自动烧录系统，包括烧录装置以及电路板，其特征在于：所述电路板

的正面贴装有待烧录芯片以及电子元器件，在电路板的背面单独设置有烧录接口，所述的

烧录接口通过布线电连接待烧录芯片的烧录引脚的焊接接口，且烧录接口尺寸大于的焊接

接口的尺寸，所述烧录装置包括箱体、设于箱体内的烧录模块、设于箱体上的烧录工装，所

述烧录模块通过数据线连接电脑，所述烧录工装底部设电连接烧录模块的弹簧针，所述弹

簧针位置对应烧录接口位置。

[0005] 作为优选，烧录工装上翻设有翻盖，所述翻盖下表面竖立设有用于压设于电路板

上的定位柱。

[0006] 作为优选，翻盖转动连接于烧录工装的一端，烧录工装的另一端外侧设有压座，所

述的压座包括固定于箱体上的底座，且底座上固定有压片座，所述压片座内穿设可来回活

动的压片，所述压片来回活动或将翻盖压设于工装上，或释放翻盖可自由转动。

[0007] 作为优选，烧录工装包括与电路板相配的托板，所述的弹簧针自托板下方穿设所

述托板，露出于托板上表面。

[0008] 作为优选，箱体上对称设有两个工装。

[0009] 本申请中，先将待烧录芯片以及元器件等贴装于电路板上，再进行烧录。电路板的

背面设烧录接口，该烧录接口通过布线电连接待烧录芯片的烧录引脚的焊接接口，而且尺

寸大于焊接接口，即只要通过烧录接口进行烧录，一样可以将程序进行烧录，而且这些烧录
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接口尺寸远大于焊接接口，尺寸可以根据需求进行制作，由于其设置与电路板的背面，空间

较大。烧录设备可以使用简易式烧录装置，只要在工装底部设置电连接烧录模块的弹簧针，

弹簧针位置对应烧录接口位置。将电路板放置于相对应的工装上，弹簧针接触电连接烧录

接口，然后就可以进行程序烧录了。

[0010] 该系统相比于先将芯片通过专用设备进行烧录，不仅不需要专用设备，只需要简

易设备就可以实现，减少了成本，而且也避免了对引脚较多较细的芯片会影响其贴装性能，

而是先贴装后烧录，丝毫不会影响引脚的贴装性能。

[0011] 该系统相比于现有的烧录方法，也不需要专门设置数据接口等，而是直接将烧录

接口设置在电路板背面，并且扩大尺寸，直接放入工装即可，即方便又省事。

[0012] 本发明的有益效果在于：本发明通过在电路板背面设置电连接待烧录芯片的烧录

接口，可以实现先贴装后烧录，而且烧录方式简单方便，方便了生产厂商自行程序烧录。

附图说明

[0013] 图1是发明的结构示意图。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图和具体实施方式对发明作进一步详细说明。

[0015] 如图1所示，一种电表程序自动烧录系统，包括烧录装置14以及电路板6。电路板的

正面贴装有待烧录芯片以及电子元器件，在电路板的背面单独设置有烧录接口7，烧录接口

7通过布线电连接待烧录芯片的烧录引脚的焊接接口，且烧录接口7尺寸大于的焊接接口的

尺寸。烧录装置14包括箱体1、设于箱体内的烧录模块、设于箱体上的烧录工装3，烧录模块

通过数据线连接电脑，烧录工装上翻设有翻盖4，翻盖4位透明材料制成，烧录工装底部设电

连接烧录模块的弹簧针8，弹簧针8位置对应烧录接口7位置。烧录工装包括与电路板相配的

托板，弹簧针自托板下方穿设托板，露出于托板上表面。翻盖下表面竖立设有用于压设于电

路板上的定位柱5，翻盖转动连接于烧录工装的一端，烧录工装另一端外侧设有压座，压座

包括固定于箱体上的底座11，且底座上固定有压片座10，压片座10内穿设可来回活动的压

片9，压片9来回活动或将翻盖4压设于烧录工装3上，或释放翻盖可自由转动。为了提高效

率，箱体上可对称设有两个烧录工装，即同时烧录两块电路板。箱体上对应烧录工装分别还

设有操作区，操作区上分别设开关13、显示屏12以及启动开关2.

本申请中，先将待烧录芯片以及元器件等贴装于电路板上，再进行烧录。电路板6

的背面专门设烧录脚7，该烧录接口7电连接待烧录芯片的烧录引脚的焊接接口，而且尺寸

大于焊接接口，即只要通过烧录接口进行烧录，一样可以将程序进行烧录，而且这些烧录接

口7尺寸大于焊接接口，尺寸还可以根据需求进行制作，由于其设置于电路板的背面，空间

教大，无需通过专门设备来进行烧录或者数据线方式等。烧录设备可以使用简易式烧录装

置，只要在工装底部设置电连接烧录模块的弹簧针8，弹簧针8位置对应烧录接口位置。将电

路板放置于相对应的工装上，弹簧针接触电连接烧录接口，然后就可以进行程序烧录了。

[0016] 操作时，启动相应需要烧录的工装的开关13，将电路板放入于烧录工装3上，确保

弹簧针接触电连接电路板6上的烧录接口7，转动翻盖4，将翻盖4压设于电路板6上，推动压

片9，将翻盖4锁紧于电路板上。开启启动开关，烧录模块开始对待烧录芯片进行烧录，并通
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过显示屏显示状态，烧录完成后，会自动显示烧录完成。推动压片9，打开翻盖4，取出电路板

6即可。

[0017] 该系统相比于先将芯片通过专用设备进行烧录再进行贴装的方式而言，不本申请

中不需要专用设备，只需要简易设备就可以实现，减少了成本，而且也不担心因为烧录过程

中对引脚的夹持挤压等操作会影响其贴装性能。

[0018] 该系统相比于现有的先贴装后烧录的方式，本申请中不需要专门设置数据接口

等，而是直接将烧录接口设置在电路板背面，并且扩大尺寸，可以适合于引脚细而多的情

况，电路板直接放入工装即可，即方便又省事。

[0019] 本发明通过在电路板背面设置电连接待烧录芯片的烧录接口，可以实现先贴装后

烧录，而且烧录方式简单方便，方便了生产厂商自行程序烧录。
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图1
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