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Vyndlez se tyka zpisobu vyroby midh sedivdnim pldsté
z usnovych dilG, do néhoZ se vklddd pryZovd vzdudnice,

Je zndmy zpisob vyroby midl, pri némZ se rulnd sedije
pldst z df{l8 pYedem vyseknutych z usné. Do takto priprave=~
ného plésté se vloZi pryZovd vzdusnice, kterd se nahusti
vzduchem na provozni hodnotu tlaku, p¥i niZ md mié sta=-
novenou provozni hodnotu obvodu kulové plochy. Vyrazy
"provozni" jsou pritom urdeny pro hodnoty stanovené spor-
tovnimi pPedpisy:pro pouZivéni mid8 p¥i jednotlivych mido-
vych hrédch, Napfe. pro kopanou je stanovena provozni hodno-
ta obvodu kulové plochy mide na 680 - 710 mm p¥i tlaku
60 - 70 kPae. Usnové dily, zvld3té z p¥irodni usnd, nemaji
8tejnou pevnost v protaZeni, Nahudténim pryZové vzdusnice
na provozani tlak pak dochdzi u jednotlivych dill k rGznému
plosSnému protaZzeni, coZ se nakonec projevi ve znadné tole=-
ranci mide od idedlniho tvaru koule, Rozpéti této tole=
rance je rovndZ stanoveno provozni hodnotou & v pripadé,
%Ze vyrobené mile této hodnoté neodpovidaji, nelze je pou-

[l

Zivat pro vys8si kategorie sportovanich soutézi,

Aby se odstranil tento nedostatek, protahuji se usné
pred vysekdvdnim nebo vyseknuté dily v rdznych ploSnych
smérech. AvS8ak ani mide vyrobené z takto upravenych dild
nedosashuji pot¥ebné tvarové stdlosti a kulatosti, PF¥i pro-
voznim namdhdni se totiZ jednotlivé dily plésté protahuji
" sféricky a usﬁové vldkna prostorové usporddané struktury
ge chovaji jinak neZ pri plosném naméhéni, Navic, provozni
namdhéni mide se odlisuje od laboratorniho namdhdni riznou
vlhkosti wzduchu prostredi, specifickymi rdzy p¥i dopadu
mide apods
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P¥i pousivéni mi%l na otev¥enfch h¥iltich za dedtivého
podasi plést nasdkne vodou skrz otvory vytvofené pri giti
a také skrz mikrootvory usnové struktury. Nasdknutim vody
ge zvys{ hmotnost mile, jeZ je rovnéZ stanovena provozni
hodnotou a nelze ji prekrodit. Nasdkly povrch mile se stdva
kluzkym, coZ podstatné méni podminky midové hry.

Uvedené nevyhody odstraﬁuje zplisob vyroby midd, jehoz
podstata spoSivd v tom, Ze seSity pldst s vloZenou pryzZovou
vzdusnici se uzavie do vyh¥ivané formy, jejiZ obvod kulové
tvarovaci dutiny se rovnd provozni hodnoté a pFitom je
alespoh o 4 % vét3{ ne¥ obvod kulové plochy vloZendho plésté,
nade? se pry¥ovd vzduSnice nahusti nad provozni hodnotu
tlaku a takto se na mid pisobi zvySenym tlakem a teplem ale-
spon po dobu 3 minut, pak se flak v pryZové vzduSnici snizi
na provozni hodnotu, mié se vyjme z formy, volné se ochladi
a jeho povrch se opat?{ ndnosem polyuretanového laku.

Obvod kulové tvarovaci dutiny formy je vétsi o 4-8 % nez
obvod kulové plochy vloZeného pldSté, Na mil se plisobi zvy=-
Senym tlakem a teplem po dobu 3 a? 6 minut. Po uzavieni
formy se pryzové vzduSnice nahusti na 490 - 600 kPa, Forma
se vyhreje na 80 -_90°C.

v N

Vys¥i i&inek vyndlezu spodivd v tom, Ze vldkna usno-
vych dild se p¥i zvysSeném tlaku namdhaji a soudasné orien-
tuji sféricky. Zmendeny obvod kulové plochy plésté a zvy~-
Senf tlak umoZnuji zvydit namdhani ushovych dild nad pro-
vozni hodnoty, pPfidem%Z takto namdhané a deformované dily
ge pasobenim tlaku a tepla stabilizuji do presného tvaru
koule tvarovaci dutiny formy s provozni hodnotou obvodu
kulové plochy. Pak p¥i provoznim tlaku v pryzové yzdudnici
mé mis velmi dobrou tvarovou stdlost a kulatoste Nédnos po=-
lyuretanového -laku zlepSuje vodoodpudivost pouzitého usno=
vého materidlue
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Priklady provédéni zplsobu.

PPiklad 1

Z dilh vyseknutych z chromité hovézinové usné& se sedije
pl43t mi%e pro kopanou s obvodem kulové plochy 626 mm.
Do pldsté se vloZi pryZovd vzduSnice a spolu s ni se vloZi
do formy, kterd ma kulovou tvarovaci dutinu s obvodem
680 mm a je vyh?std na 90°C. Po uzav¥eni formy se pryZové
vzdusnice nahusti na tlak 600 kPa a mid se ponechd ve for-
mé po dobu 6 minute V prabéhu této doby na vldkna ushovych
dild plsobi zvySeny tlak vzduSnice, dim¥ jsou naméhéna
nad provozni hodnoty zejména na tah. Obvod kulové plochy
plésté se tak postupnd zvdtSi, a¥ se zcela vyplni kulovd
tvarovaci dutina formy., V této poloze se pak zdeformovand
v1ldkna usnovych dild stabilizuji pokradujicim pisobenim
zvy8eného tlaku a tepla. Potom se tlak v pry%ové vzdudnici
sni{ na 70 kPa, mi¥ se po otev¥eni formy vyjme a volnd
se ochladf, V disledku stabilizace vldken usnovych dild
pldst mide i po tomto sni¥eni tlaku na provozni hodnotu
dosahuje vysoké tvarové stdlosti a kulatosti., Nakonec
se 8ité spoje zaliji polyuretanovym lakem, na povrchu mide
se vytvori potfebné firemni kresby a ndpisy a cely povrch
mide se opatPi ndnosem polyuretanového laku. Polyuretanovy
lak zaplni otvory vytvorené 8itim a mikrootvory usnové
struktury. Tak se zlepSi vodoodpudivost mide, coZ zajisti
Jeho stdlou hmotnost a dotekové vlastnosti i p¥i deStivém
poéasi‘pfi midovych hrdch na otevieném h¥isti,

Priklad 2

Z dild vyseknutych ze Stipenkové retikuldrni vrstvy
chromité usnd se udije pldsf mide pro kopanou s obvodem
kulové plochy 653 mm. Do plésSt& se vloZi pryZovd vzdude
nice a spolu s ni se uzavie do formy s obvodem kulové
tvarovaci dutiny 680 mm a vyh#4té na 80°C., Pak se pryZové
vzdusSnice nahusti na tlak 490 kPa a mid se ponechd ve
formé& po dobu 3 minut. Potom se tlak v pryzové vzdudnici
sniZi na 60 kPa, mi& se po otevieni formy vyjme a ddle
se opracuje podle prikladu le

Vyndlezu lze vyuZit p¥i vyrobé Sitych midd.
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Zpasob vyroby mi&d sedivédnim plé3t¥ z usnovych dilag,
do n&hoZ se vklddd pryZova vzduldnice, vyznadujici se tim,
Ye sedity plést s vlo¥enou vzdu3nici se uzavie do formy, je¥
je vyhPdtd na 80 - 90° = jejiZ obvod kulové tvarovaci dutiny
je 0 4 - 8 % vét81i neZ obvod kulové plochy vloZeného pldsté,
nadeZ se vzdudnice nahusti nad provozni hodnotu tlaku a takto
se na mié pﬁsobi'tlakem a teplem alespon po dobu t¥f minut,
pak se tlak ve vzdudnici sni%Zi na provozni hodnotu, mi& se vyJme
z formy, voln& se ochladi a jeho povrch se opat¥i nénosem po-
lyuretanového laku.
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