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Lo présente invention concerne un cageot perfectionné, pour
le conditionnement des fruits et légumes ou aunitres denrées.

Li'invention concezne plus particuliéremen% un cageot du
type de ceux gu'on prépare par pliage ot collage d'un flan de car~
ton, les opérations de pliage et collage dtant méalisées & 1l'aide
d'une machine automatigque pouvant &ire celle décrite dans la demande
de brevet frangais déposde le 24 janvier 1980 au nom du présent De=
mandeur sous le numéro ¢ 80 01 808 ,

Bien entendu, les opérations de pliage et collage peuvent
tout aussi bien &tre réalisées 2 la main, bien que cela prenne beau-
coup plus de tempse.

On counalit déjd différents types de cageots en cariton xéali-
sés par pliage ei collage d'un flan de carton, c'esi-a-dire d'une
ébauche de carton pré-découpée. Ces cageots comprennent de fagom
classique un fond plat rectangulaive sur les bords duquel sont arti=
culés deux grands cBtés et deux petits cbtés. Lo fixation des cbiés
est assurée par quatre pattes d'atitache solidairves des exbtrémités
des petits cltés, ces pattes dlatiache venant se coller contre une
face deg grands cdtés. En oubre, pour permetire un bon centrage re-
latif des cageots lors du gerbage en piles vewrticales, on prévoit
généralement pzes du milieu du boxrd supérieur de chaque petit c8t8
une languette allongde, ainsi que, le long du boxrd inféfieur de cha-
que petit c8té, une lumidre allongée dont la forme est complémentai~
re de celle des langueties, ceci deng le but de permettre uane inter-
pénétration des cageots empilés.

Ces cageots connus présentent divers inconvénients, et en
particulier : .

- La disposition des pattes d'attache confére aux cageots
finis une double épaisseur de paroi au niveau des grands cGiés, et
une épaisseur de paroi unique au niveau des petits c8ités, ce qui est
illogique dans la mesure ol on a remarqué que les sollicitations
sont plus intenses dans les petits c¢Otés que dans les grands au
courg des diverses manutentions. De plus, les suiépaisseurs qui af-
fectent les grands c8tés comstituent une géne, -

- Les lumidres découpées dang la base des petits cbdtés af-
faiblissent ces derniers.,

- Etant donné que lesdites lumidres débouchent & 1'intérieur
du cageot, au niveau du fond, elles permettent 1l'écoulement immédiat

des liquides quiﬂpéuvent s8'y trouver accidentellement : si un cageotl
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renferme des denrées endommagées, celle-ci risquent ainsi de souil-
ler tous les cageots placés au-dessous.
L'invention a pour but de réaliser un cageot capable de pal-
lier les inconvénients précités. ) ’

5 Un cageot suivant l'invention, obtenu par pliage et collage
d'un flan de carton, comprend un fond plat rectangulaire bordé par
deux grands c8tés et deux petits c8tés fixés les uns aux autres par
1'intermédiaire de pattes d'attache collées, et il est caractérisé
en ce gu'il comporte '

10 - quatre pattes d'attache principales, chacune d'entre elles
.étant articulée sur l'extrémité d'un grand c¢dté pour venir se coller
contre la face externe d'un petit c8té
- quatre pattes d'attache auxiliaires, chacune d'entre elles
- &tant articulde sur l'extrémité d'une pidce d'angle articulée elle~
15 m&me sur le bord supérieur d'un grand cdté, et venant également se
coller contre la féce'externe d'un petit c6té, au niveau d'une enco-
che de la patte d'attache principale correspondante.
Suivant une caractéristique supplémentaire de l'invention,
chaque pidce d'angle est sensiblement paralléle au fond du cageot,
20 et comporte un bord libre concave.
_ Suivant une caractéristique supplémentaire de 1l'inventionm,
le bord supérieur des petits c8tés comporte, en regard de chaque
piéce d'angle le recouvrant, un décrochement qui correspond & 1'
épaisseur du carton, si bien que la face supérieure plane de chaque
25 pidce d'angle affleure la portion voisine non recouverte du bord
supérieur du petit cbté correspondant quand cette pigce s'appuie con-
tre le fond du décrochement.
Suivant une caractéristique supplémentaire de l'invention,
chaque patte dlattache auxiliaire correspond exactement au format
30 de l'encoche prévue dans la patte d'attache principale correspon=
dante, pour venir remplir complétement cette encoche.
Suivant une caractéristique supplémentaire de l'invention,

-

les patites d'attache principales associées & chaque petit c8té com-
portent deux bords libres verticaux situés & distance 1l'un de l'au-
35 tre qui définissent, suivant le planmédian du cageot, une zone allon-
gée dans le sens vertical suivant laquelle la face externe du petit
c8té n'est pas recouverte.
Suivant une caractéristique supplémentaire de l1l'invention,

chaque patte d'attache principale comporte, 2 proximité de son ex~
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trémité libre, d'une part une demi-languette supérieure et d'autre
part une demie-creusure inférieure allongdes dans ie seng horizontal,
le tout de fagon & permettre une imbrication des cageots adjacents
superposés lorsg de l'empilage des cagebts,

Suivant une caractéristique supplémentaire de l'invention,
leg petits cbtés sont pleins, c'eat-i-dire qu'ils ne comportent -
aucune creusure ni aucun &videment de quelque sorte gue ce soit.r-

Le desgin annexé, donné 3 titre d'exemple non limitatif,
permettra de mieux comprendre les caractéristi@ues de 1'invention.

- Figure 1 est une vue en plan d'un flan de carton utilisé
pour réaliser un cageot suivant 1'invention. ' '

-~ Figure 2 est une vue en perépective du cageot suivant 1'-
invention, pr&t & &tre utilisé, '

- Figures 3 & 6 sont des vues montrant les opératidns'suc-
cessives du procédé de fabrication du cageot. ]

On a représenté sur la figure‘2 un cageot suivant l'inven-
tion. Ce cageot, Qui est fabriqué & partir du flan de carton viéible
sur la figure 1, comprend principalement : '

- un fond rectangulaire 1 ;5

- deux grands c8tés 2 articulés sur les bords latéraux 3 du
fond 1 3

- deux petits c8tés 4 articulés sur les bords d'extrémité 5
du fond 1 3

- quatre pattes d'attache principales 6 dont chacune est ar-
ticulée sur un bord d'extrémité T d'un grand c8té 2 pour venir se
coller contre la face externe d'un petit c8té 4 ;

- guatre piéces d'angle 8 dont chacune est articulée sur le
bord supérieur d'un grand cdté 2 3

- quatre pattes d'attache auxiliaires 9 dont chacune est ar-
ticulée sur l'extrémité d'une piéce d'angle 8 pour'venir se-coller
contre la face externe d'un petit cBté 4.

Comme on peut le voir, chague patte dtattache auxiliaire 9
vient s'encastrer 3 1l'intérieur d'une encoche 10 de la patte d'atta-
che principale correspondance en remplissant compléitement ceite en-
coche., Ainsi, la seule partie de la face externe des petit cOtés
qui n'est pas recouverte est constituée par une étroite zome 11, al-
longde dans le sens vertical, et délimitée entre les bords libres
verticaux 12 des pattes d'attache principaless.

Chaque pidce d'angle 8 s'étend parallélement'au fond 1, et
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comporte un bord libre cohcave 13. Le bord supérieur des petits c8-
tés 4 est gitué dans le m§me plan.qpe le bord supérieur des grands
e0tés 2 dans les zones délimitées entre les pidces d'angle 8. Au
niveau de chaque piéce d'angle, chaque petit cdté présente un décro-
chementr14 qui cofrespond,é 1'épaisseur du carton utilisé, si bien

que la face supérieure de chaque pigce d'angle 8 affleure la portion

" yoigine non recouverte du bord supérieur du petit ¢Bté 4 correspon-

10

dant alors que la face inférieure de chague piéece d’anglerprend ap-
pai contre le fond du décrochement 14.
Enfin, chaque patte d'attache principale 6 comporte, & proxi-

' mité;dé son extrémité libre, d'une part une demi-languette supérieu-

15

20

25

re 15 et d'autre part une demi-creusure inférieure 16 allongées dans
Je sens horizontal, et de formes complémentaires.

On note l'abgence de toute ouverture latérale dans le cageot
fini, en particulier au niveau des petits c8tés 4 qui sont pleins.

- On peut utiliser différents fypes de cartons pour réaliser
ce cageot : il peut s'agit par exemple d'un carton massif, d'un car-
ton contrecollé, ou d'un carton'ondulé. Dans ce dernier cas, on
peut orienter les ondulations soit dans le sens de la longueur, soit
dans le sens de la largeur. '

Pour former un cageot & partir d'un flan préédécoupé sembla-
ble & celui de la figure 1, on procdéde de la manidre suivante 3
a) On rabat les petits cBtés 4 autour des bords d'extrémité
5 du fond 1 (fig 3) aprés avoir déposé par enduction un peu de colle
sur la face externe de chaque petit c8té 4 .
b) On rabat les grands cGtés 2 autour des bords latéraux 3

“du fond 1 (fig 4).

30

35

c) On rabat les pattes d'attache principales 6 contre les
faces externes des petits cdtés 4 (fig 5).

' d) On rabat & l'horizontale et vers l'intérieur les quatre
pitces d'angle 8 (fig 6).

e) On rabat vers le bas et contre les faces externes des pe-
tits cdtés 4 les pattes d'attache auxiliaires 9.

I1 faut noter gqu'aucune enduction de colle n'a lieu au ni-
veau des zones médianes 11 des petits cOtés 4 : ces zones peuvent
avantageusement &ire utilisées comme des zones d'appui pour cer-
tains organes presseurs ayant pour fonction de rabattre les petits
¢8tés 4 dans le cas ol les opérations de pliage et de collage sont

entidrement mécanisées.
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Le cageot suivant l'invention présente notamment les avanba=
ges sulvants ¢ -

- I1 présente une double épaisseur de carton au niveau de
ses deux parois verbticales extrénes (sauf le long des zones 11); ce
gui lui confdre une grande robusbesse compte tenu du fait que ces
parois encaissent la majorité des efforts lors du transport, de la
manutention et du gerbage des cageotss

- I1 n'y a aucune surépaisseur génante au niveau des parois
1atérales du cageot, clest-ii-dive au niveau des grands cdtés 2.

- Le cageot n'est pewcé d'aucune ouverture, il est donc itres
rigide et les éventuelles substances liquides déversées accidentel-
lement dans le cageot n'ont pas trop Hendance 3 fuir & llexbérieur.

- I1 permet un centrage relatif trés efficace des cageots
adjacents dans une pile, grice 3 1'imbrication réalisde 3 1l'aide des
demi-languettes 15 et des demi-creusures 16,

- Les pidces d'angle contribuent elles aussi & la rigidité
du cageot, sans &ire trop génautes grfce & la forme concave de leur
bord libre 13 facilitant 1l'accés au fond du cageoto

En ce qui concerne le procédé pour la mise en oeuvre, On

peut bien entendu modifiex 1'ordre de certaines opdrations, nobam-
ment pour se plier aux exigences de la méecanisation. En particu=
lier, on peut rabatitre les pattes d'attache auxiliaires 9 en méme
temps que les pattes dlatbache principales,au cours de l'opération
¢) (voir alows sur la figure 5, en traits mixtes, suivant 92, la
position des pattes d'attache auxiliaires). Cette variante entratine
la suppression de Llfopération e), et nécessite Que les patites dtatta-
che auxiliaires 9 et les encoches 10 comportent des bords en axcsde
cercles 17 et 18 centrés & l'intersection 19 des lignes de pliage
des pattes d'attache auxiliaires et des pidces d'angle, pouxr permete=
tre le bon déroulement de 1'opération &)e

On notera enfin gue la présenté invention concerne un embal-
lage du type de celuil qui a été représenté sur les dessins, quel que

s0it le nom par lequel on le désigne 3 cageot, plateaun, etc..s
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REVENDICATIONS

1. Cageot obtenu par pliage et collage d'un flan de carton,
comprenant un fond plat rectangulaire_bordé par deux grands c8tés
et deux petits c8tés fixés les uns aux autres par 1tintermédiaire de
pattes d'attache collées, caractérisé en ce qu'il comporte

- quatre pattes d'atbache principales, chacune d'entre elles
&tant articulée sur l'extrémité d'un grand ¢dté pour venir se coller
contre la face externe d'un petit c84é 3

- guatre pattes d'attache auxiliaires, chacune d'entre elles
étant articulde sur l'extrémité d'une pidce d'angle articulée elle-
méme sur le bord supérieur d'un grand cdté, et venant également se
coller contre la face externe d'un petit cBté, au niveaun d'une enco~-
che de la patte d'attache principale correspondante. '

2, Cageot suivant la revendication 1, caractérisé en ce que
chague piece d'angle est sensiblement paralldlé au fond du cageot,
et comporite un bord libre concave. )

3, Cageot suivant l'une quelconque des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le bord supérieur des petits cBtés
comporte, en regard de chague pidce d'angle le recouvrant, un décro~
chement qui correspond i 1'épaisseur du carton, si bien que la face
supériecure plane de chagque pidce d'angle affleure la porticn voisine
non recouverte du bord supérieur du pebit ¢8té correspondant guand
1a- face inférieure de cette pidce dlangle prend appui contre le fond
du décrochement.

4. Cageot suivant la revendication 3, caractérisé en ce que,
dans les zones délimitées entre les pitces d'angle, le bord supé-
rieur des petits c&tés est rectiligne et est situd dans le méme plan
jue le bord supérieur des grands cbtés.

5, Cageot suivant 1l'une quelcongue des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que chaque patte dtattache auxiliaire cor-
respond exactement au format de 1'encoche prévue dans la patte d'at-

tache principale correspondante, pour venir remplir complétement

_cette encoche,

6. Cageot suivant l'une quelconque des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les pattes d'attache principales asso-

b

cides & chaque petit c3té comportent deux bords libres verticaux
gituds & distance l'un de l'autre qui définissent, le long du plan
médian du cageot, une zone allongée dans le sens vertical suivant

laquelle la face externe du petit c8té n'est pas recouverte.
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7, Cageot suivant 1l'une gquelconque des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que chaQue patte d'attache principale’com- :
porte, & proximité de édn extrémité 1ibre9 d'une part une demi-lan- \
guette supérieure et d'autwe part une demi-creusure inférieure al-
longées dans le sens horizontal, le tout de fagon & permettre une.
imbrication des cageots adjacents superposés lors de ltenpilage des
cageots.

8., Cageot suivant 1l'une quelconque des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que ses petits cBtés sont pleins, c'est~
3-dire qu'ils ne gomporéent aucune creusure ni aucun évidement d'
aucune sorte. '

9, Cageot suivant 1a ‘revendication 5, caractérisé en ce que
les pattes d'attache auxiliaires comportent, tout comme les encoches
des pattes dtattache principales, un bord en arc de cercle céntré 3
l'intersection des lignes de pliage de la patte d'attache auxiliaire'

et de la pidce d'angle correspondantes.
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