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(57) Bei einer Intaglio-Druckplatte (1) mit einem
Grundkorper (2) aus einem Grundmaterial 1
und einer Beschichtung (3) aus einem Be- 5 4 ,/
schichtungsmaterial, insbesondere Chrom, ~
wobei vertiefte Bereiche (4) fur die Auf-
nahme von Druckfarbe vorgesehen sind,
wird zur Verbesserung der Druckqualitat
und zur Senkung der Herstellungskosten
vorgeschlagen, dass wenigstens ein erster
der vertieften Bereiche (4) in den Grund-
kdrper (2) reicht und dass das Grundmate-
rial in dem ersten vertieften Bereich (4) frei
liegt.
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ZUSAMMENFASSUNG

Bei einer Intaglio-Druckplatte (1) mit einem Grundkérper (2) aus einem Grundmaterial und
einer Beschichtung (3) aus einem Beschichtungsmaterial, insbesondere Chrom, wobei
vertiefte Bereiche (4) fir die Aufnahme von Druckfarbe vorgesehen sind, wird zur
Verbesserung der Druckqualitit und zur Senkung der Herstellungskosten vorgeschlagen, dass
wenigstens ein erster der vertieften Bereiche (4) in den Grundkérper (2) reicht und dass das

Grundmaterial in dem ersten vertieften Bereich (4) frei liegt.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine Intaglio-Druckplatte mit einem Grundkérper aus
einem Grundmaterial und einer Beschichtung aus einem Beschichtungsmaterial, insbesondere
Chrom, wobei vertiefte Bereiche fiir die Aufnahme von Druckfarbe vorgesehen sind.

Beim Intagliodruck, der auch Stahlstichtiefdruck genannt wird, werden hohe
Driicke eingesetzt, wodurch ein taktil fiihlbares Druckbild erreicht werden kann. Die
Druckplatten weisen dabei vertiefte Linien und Flichen auf, die vor dem Drucken mit Farbe
gefiillt werden. AnschlieBend wird mit einem Wischerblatt iiberschiissige Farbe von der
Druckplatte entfemt und anschlieBend die Druckplatte mit hohem Druck an die zu
bedruckende Oberfliche gepresst. Intaglio-Druckplatten werden insbesondere beim Druck
von Sicherheitsdokumenten eingesetzt, da der taktile Druck nur aufwindig nachgemacht
werden kann. Bei bekannten Intaglio-Druckplatten wird das Druckbild in einen Grundkérper
eingebracht und der Grundkérper anschlieBend verchromt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Intaglio-Druckplatte geméB der eingangs
genannten Art anzugeben, mit der eine besonders hohe Druckqualitit erreichbar ist, die eine
hohe Standzeit ermdglicht und die einfach, kostengiinstig und schnell herstellbar ist.

ErfindungsgemiBl wird dies dadurch erreicht, dass wenigstens ein erster der
vertieften Bereiche in den Grundkérper reicht und dass das Grundmaterial in dem ersten
vertieften Bereich frei liegt.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass die vertieften Bereiche nach dem
Aufbringen der Beschichtung eingebracht werden kénnen, wobei die Beschichtung einer
planen Platte aus dem Grundmaterial ohne besondere SicherheitsmaBnahmen an
Drittunternehmen ausgelagert werden kann, wihrend das Beschichten der fertig gravierten
Druckplatte aus Sicherheitsgriinden iiblicherweise nicht an Drittunternehmen vergeben
werden darf. Es konnen fertig beschichtete und ungravierte Druckplatten gelagert werden,
wodurch die Herstellungszeiten fiir eine Druckplatte gesenkt werden kénnen. Durch eine
nachfolgende Beschichtung wird die Tiefe der Vertiefungen verindert, wohingegen bei einem
Einbringen der Vertiefungen nach der Beschichtung der Grundplatte die vorgebbare Tiefe der
Vertiefungen einfach eingehalten werden kénnen. Weiters kann eine im Wesentlichen
scharfkantige Berandung des ersten vertieften Bereiches erreicht werden, wodurch ein
sauberes Druckbild erreicht und das beim Intaglio-Druck iibliche Spritzen oder Ausfasern der

Farbe weitgehend vermieden werden kann. Durch das Beschichten vor dem Einbringen der




Vertiefungen kann weiters eine gute Kantenhaftung der Beschichtung im Bereich der
vertieften Bereiche erreicht werden, wodurch hohe Standzeiten der Intaglio-Druckplatte
sichergestellt werden koénnen.

In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Beschichtung
im Bereich des ersten vertieften Bereiches eine Unterbrechung aufweist. Durch die
Unterbrechung kann ein freiliegender Bereich des Grundmaterials sichergestellt werden.

GemiB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass
die Beschichtung an der Berandung der Unterbrechung im Wesentlichen scharfkantig
ausgebildet ist, wobei die Kante der Berandung einen Kriimmungsradius kleiner als 3 pm,
vorzugsweise kleiner als 1 um, insbesondere kleiner als 0,5 pm aufweist, wodurch ein
besonders scharfes Druckbild erreicht wird und die Neigung zum Spritzen oder Ausfasern der
Farbe beim Drucken weitgehend vermieden wird.

In Weiterfiihrung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Mehrzahl der
vertieften Bereiche, insbesondere annihernd alle vertieften Bereiche, als erste vertiefte
Bereiche ausgebildet sind. Dadurch kénnen die erfindungsgemiBen Vorteile bei der
Mehrzahl, insbesondere bei annihernd allen vertieften Bereichen erreicht werden.

Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung einer Intaglio-
Druckplatte mit einem Grundkérper aus einem Grundmaterial und einer Beschichtung aus
einem Beschichtungsmaterial, insbesondere Chrom, wobei vertiefte Bereiche fiir die
Aufnahme von Druckfarbe vorgesehen sind.

Bekannte Intaglio-Druckplatten werden nach dem oben beschriebenen
Verfahren hergestellt, wobei die Grundplatte iiblicherweise durch eine Galvanische
Abformung, entweder von einer Polymer- oder Metallform erzeugt wird und anschlieBend
beschichtet wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Intaglio-Druckplatte gemi der eingangs
genannten Art anzugeben, mit der eine besonders hohe Druckqualitit erreichbar ist, die eine
hohe Standzeit erméglicht und die einfach, kostengiinstig und schnell herstellbar ist.

ErfindungsgemidB wird dies dadurch efreicht, dass die vertieften Bereiche nach
dem Aufbringen des Beschichtungsmaterials eingebracht werden.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass die vertieften Bereiche nach dem
Aufbringen der Beschichtung eingebracht werden, wobei die Beschichtung einer planen Platte
aus dem Grundmaterial ohne besondere SicherheitsmaBnahmen an Drittunternehmen

ausgelagert werden kann, wihrend das Beschichten der fertig gravierten Druckplatte aus




Sicherheitsgriinden iiblicherweise nicht an Drittunternehmen vergeben werden kann. Es
konnen fertig beschichtete und ungravierte Druckplatten gelagert werden, wodurch die
Herstellungszeiten fiir eine Druckplatte gesenkt werden konnen. Durch eine nachfolgende
Beschichtung wird die Tiefe der Vertiefungen verindert, wohingegen bei einem Einbringen
der Vertiefungen nach der Beschichtung der Grundplatte die vorgebbare Tiefe der
Vertiefungen einfach eingehalten werden konnen. Weiters kann eine im Wesentlichen
scharﬂcaﬁtige Berandung des ersten vertieften Bereiches erreicht werden, wodurch ein
sauberes Druckbild erreicht und das beim Intaglio-Druck iibliche Spritzen oder Ausfasern der
Farbe weitgehend vermieden werden kann. Durch das Beschichten vor dem Einbringen der
Vertiefungen kann weiters eine gute Kantenhaftung der Beschichtung im Bereich der
vertieften Bereiche erreicht werden, wodurch hohe Standzeiten der Intaglio-Druckplatte
sichergestellt werden konnen.

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass
zwischen dem Grundkorper und der Beschichtung eine Haﬁvermitt]ungsschjcht angeordnet
ist, wobei das Material der Haftvermittlungsschicht unterschiedlich zum Grundmaterial und
zum Beschichtungsmaterial ist, wodurch eine besonders gute Haftung der Beschichtung
erreicht werden kann. Beispielsweise kann ein Grundkérper aus Messing, eine
Haftvermittlungsschicht aus Nickel und eine Beschichtung aus Chrom vorgesehen sein.

In Weiterfiihrung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die vertiefien
Bereiche mittels eines Lasers eingebracht werden. Mit einem Laser kann auch das
Beschichtungsmaterial in den vertieften Bereichen einfach und schnell abgetragen werden.

GemiB einer anderen Ausfihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein,
dass in wenigstens einem ersten der vertieften Bereiche, vorzugsweise in der Mehrzahl der
vertieften Bereiche, insbesondere in anndhernd allen vertieften Bereichen, das Grundmaterial
des Grundkorpers freigelegt wird. Dadurch konnen vertiefte Bereiche mit einer Tiefe, die
groBer als die Dicke der Beschichtung ist, einfach hergestellt werden.

GemaiB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass
die Intaglio-Druckplatte nach dem Einbringen der vertieften Bereiche und gegebenenfalls
nach einer Reinigung beschichtet, insbesondere verchromt, wird. Dadurch kann auch ein
Schutz der gravierten Vertiefungen durch die Beschichtung erreicht werden, wobei eine
einfache Nachbearbeitbarkeit vor dem weiteren Beschichten und ein scharfes Druckbild
sichergestellt werden konnen. Weiters kénnen hohe Standzeiten der Druckplatte erreicht

werden.




In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Intaglio-
Druckplatte nach dem Einbringen der vertieften Bereiche durch einen Atzvorgang druckfertig
gemacht wird, wodurch eine besonders einfache und schnelle Herstellung erreicht wird und
eine kurzfristige Verfligbarkeit der Druckplatten sichergestellt werden kann.

In diesem Zusammenhang kann in weiterer Ausgestaltung der Erfindung
vorgesehen sein, dass vor dem Atzvorgang zumindest ein Teil von Graten der Berandung der
vertieften Bereiche mechanisch abgetragen wird, insbesondere mittels CO,-Strahlen. Durch
die mechanische Abtragung kann die erforderliché Zeit der chemischen Abtragung verkiirzt
werden und eine gute Oberflichenqualitit der Intaglio-Druckplatte erreicht werden.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen,
in welchen Ausfiihrungsformen beispielhaft dargestellt sind, niher beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 einen Ausschnitt einer erfindungsgemiBen Intaglio-Druckplatte in
Draufsicht; und

Fig. 2 einen Querschnitt der Intaglio-Druckplatte nach Fig. 1.

In den Fig. 1 und 2 ist eine Intaglio-Druckplatte 1 mit einem Grundkérper 2
aus einem Grundmaterial und einer Beschichtung 3 aus einem Beschichtungsmaterial
dargestellt. Dabei weist das Beschichtungsmaterial iiblicherweise eine gréere Hirte als das
Grundmaterial auf, wobei das Beschichtungsmaterial insbesondere Chrom sein kann. Fiir die
Aufnahme von Druckfarbe sind in der Intaglio-Druckplatte 1 vertiefte Bereiche 4 vorgesehen.
Wenigstens einer der ersten vertieften Bereiche 4 reicht in den Grundkérper 2, wobei das
Grundmaterial in dem ersten vertieften Bereich 4 frei liegt. Weist das Grundmaterial eine
andere Farbe als das Beschichtungsmaterial auf, so konnen die freiliegenden Bereiche mit
freiem Auge einfach festgestellt werden.

Die Beschichtung 3 kann im Bereich des ersten vertieften Bereiches 4 eine
Unterbrechung aufweisen, wobei in der Unterbrechung das Grundmaterial frei liegt.

Die Tiefe des ersten vertieften Bereiches 4 ist iiblicherweise groBer als die
Dicke der Beschichtung 3. Dies kann vorzugsweise fiir die Mehrzahl der vertieften Bereiche
4, insbesondere anndhernd alle vertieften Bereiche 4, gelten, wobei dann die Mehrzahl der
vertieften Bereiche 4, insbesondere annihernd alle vertieften Bereiche 4, als erste vertiefte

Bereiche 4 ausgebildet sind.




An der Berandung 5 der Unterbrechung kann die Beschichtung 3 im
Wesentlichen scharfkantig ausgebildet sein, wobei die Kante der Berandung 5 einen
Kriimmungsradius 6 kleiner als 3 um, vorzugsweise kleiner als 1 um, insbesondere kleiner als
0,5 pm ist. Aus Fig. 2 ist ersichtlich, dass dabei der Ubergang von der planen Oberfliche der
Intaglio-Druckplatte 1 in den ersten vertieften Bereich 4 anndhernd abrupt erfolgt und nicht
durch einen abgerundeten Ubergangsbereich. Es hat sich gezeigt, dass bei der
erfindungsgemiBen Intaglio-Druckplatte 1 das Druckbild eine nur geringe Neigung zum
Spritzen und Ausfasern der Farbe aufweist und ein sehr randscharfer Druck erzeugt werden
kann.

Zwischen dem Grundkémper 2 und der Beschichtung 3 kann eine
Haftvermittlungsschicht angeordnet sein, wobei das Material der Haftvermittlungsschicht
unterschiedlich zum Grundmaterial und zum Beschichtungsmaterial ist. Dabei kann eine
besonders gute Haftung der Beschichtung 3 erreicht werden kann. Beispielsweise kann ein
Grundkdrper 2 aus Messing, eine Haftvermittlungsschicht aus Nickel und eine Beschichtung
3 aus Chrom vorgesehen sein. Die Nickelschicht kann beispielsweise galvanisch oder
chemisch, dem sogenannten chemischen Vernickeln, aufgebracht werden.

Die erfindungsgemiBe Intaglio-Druckplatte 1 kann vorzugsweise hergestellt
werden, indem die vertieften Bereiche 4 nach dem Aufbringen des Beschichtungsmaterials
eingebracht werden.

Dabei werden die vertieften Bereiche 4 direkt graviert, was insbesondere
mittels eines Lasers erfolgen kann. Dabei kénnen in wenigstens einem ersten der vertieften
Bereiche 4, vorzugsweise in der Mehrzahl der vertieften Bereiche 4, insbesondere in
anndhernd allen vertieften Bereichen 4, das Grundmaterial des Grundkérpers 2 freigelegt
werden.

Durch das Einbringen der vertieften Bereiche 4 bilden sich an der Berandung
der vertieften Bereiche Grate aus dem Auswurf aus den vertieften Bereichen 4. Ein
verbessertes Druckbild kann erreicht werden, wenn diese Grate entfernt werden. Dies kann
vorzugsweise durch einen Atzvorgang bewirkt werden. Mit dem Atzvorgang kann die
Intaglio-Druckplatte 1 druckfertig gemacht werden, wobei vorgesehen ist, dass die Intaglio-
Druckplatte 1 unmittelbar nach dem Atzvorgang in die Druckmaschine eingespannt wird.
Eine weitere Behandlung, wie beispielsweise ein Polieren der Intaglio-Druckplatte 1 vor dem

Drucken ist nicht vorgesehen.
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Weiters kann vorgesehen sein, dass vor dem Atzvorgang zumindest ein Teil
der Grate mechanisch abgetragen wird, insbesondere mittels CO,-Strahlen, wodurch ein Teil
der Grate bereits vor dem Atzvorgang entfernt wird.

Es hat sich gezeigt, dass die Grate mit der Beschichtung 3 aus Chrom eine
schlechte Verbindung eingehen und dadurch einfach entfernt werden kdnnen. Im Vergleich
zum Einbringen der vertieften Bereiche 4 in eine unbeschichtete Druckplatte mittels Laser
konnen die entstehenden Grate einfacher, schneller und mit weniger Arbeitsschritten entfernt
werden. Dabei wirkt die Beschichtung 3 als Trennschicht und schiitzt die Intaglio-Druckplatte
1 vor einem Saureangriff wihrend des Atzvorganges.

Die Beschichtung 3 schiitzt den Grundkérper 2 vor Kratzern oder anderen
unbeabsichtigten Verformungen. Bei der erfindungsgemifBien Intaglio-Druckplatte 1 tritt diese
Schutzwirkung nicht nur im Betrieb vor einer Beschiddigung durch den Wischer und
allfilligen Farbresten, sondern auch bei der Entfernung der Grate und dem Einbringen der
vertieften Bereiche 4 auf. Weiters ist diese Schutzwirkung bei Transport und Lagerung
gegeben.

Die Verchromung stellt einen Arbeitsschritt dar, bei dem aufgrund der
moglichen Umweltbelastungen hohe Arbeitssicherheitsstandards eingehalten werden miissen,
wodurch dieser Arbeitsschritt insbesondere bei geringen Stiickzahlen kostenaufwindig ist.
Wird der Grundkorper 2 fiir den Druck von Sicherheitsdokumenten, beispielsweise
Banknoten, nach dem Einbringen der vertiefien Bereiche 4 verchromt, so stellt es ein hohes
Sicherheitsrisiko dar, wenn der gravierte Grundkorper 2 an Dritte weitergegeben wird,
weshalb die Verchromung iiblicherweise vom Hersteller der Druckplatten durchgefiihrt wird.
Wird hingegen der plane Grundkoérper 2 verchromt, so stellt der Grundkérper 2 eine im
Wesentlichen handelsiibliche Metallplatte dar, wobei die Verchromung von Dritten
durchgefiihrt werden kann, da derartige Metallplatten leicht von jedermann bezogen werden
konnen und das Sicherheitsrisiko gering ist. Dadurch kann die aufwindige und
kostenintensive Verchromung kleiner Serien bei dem erfindungsgemiflen Verfahren einfach
ausgelagert werden und die Herstellungskosten erheblich gesenkt werden.

Wird die Beschichtung 3 nach dem Einbringen der vertieften Bereiche 4
aufgebracht, so wird die Tiefe der vertieften Bereiche 4 verindert. Dies ist bei dem
erfindungsgemédBen Verfahren nicht gegeben, wobei vorgebbare Tiefen der vertieften

Bereiche 4 einfach und zuverldssig eingehalten werden kénnen. Mit dem erfindungsgeméBen




Verfahren kénnen eine hohe Oberflichengiite und eine hohe Genauigkeit der Intaglio-
Druckplatte 1 sichergestellt werden.

Wird bei der Verchromung keine gleichmiBige Beschichtung 3 erreicht, wo
muss die Druckplatte ausgeschieden werden, weshalb die Verchromung einen kritischen
Arbeitsschritt darstellt. Wird der plane Grundkérper 2 verchromt, so sind bis zur
Verchromung erheblich geringere Herstellungskosten angefallen, wodurch die Gesamtkosten
bei einem Ausscheiden nach der Verchromung erheblich gesenkt werden kdnnen.

Die Beschichtung des Grundkérpers 2 erfolgt mit einer planen und homogenen
Oberfliche, wodurch eine gute und gleichméBige Haftung der Beschichtung 3 sichergestellt
werden kann. Diese Haftung ist auch im Bereich der Berandung 5 der vertieften Bereiche 4
der fertigen Intaglio-Druckplatte 1 gegeben, wobei zwischen der Beschichtung 3 und dem
Grundkorper 2 keine Reste von Auswurfmaterial sind. Es hat sich gezeigt, dass die
Beschichtung 3 im Bereich der Berandung 5 eine gute Kantenhaftung aufweist und die Gefahr
einer Ablosung der Beschichtung 3 in diesem Bereich im Vergleich zu herkémmlichen
Intaglio-Druckplatten geringer ist.

Es hat sich gezeigt, dass die Kantenschirfe bei einem Polieren der Intaglio-
Druckplatte nach dem Atzen bei unbeschichteten Intaglio-Druckplatten abnimmt. Ein
Polieren nach dem Atzen scheint bei dem erfindungsgemiBen Verfahren nicht erforderlich zu
sein, da die Haftung der Grate an der Beschichtung gering ist.

Nach dem Einbringen der vertieften Bereiche kann vorgesehen sein, dass die
Intaglio-Druckplatten beschichtet, insbesondere verchromt, wird. Dies kann vorzugsweise
nach einer Reinigung der Intaglio-Druckplatte erfolgen. Durch diese Doppelbeschichtung,
insbesondere Doppelverchromung kann ein scharfes Druckbild sichergestellt und hohe
Standzeiten erreicht werden. Dabei kann die Dicke der zweiten Beschichtung besonders
gering gehalten werden.

Weitere erfindungsgemiBe Ausfiihrungsformen weisen lediglich einen Teil der
beschriebenen Merkmale auf, wobei jede Merkmalskombination, insbesondere auch von

verschiedenen beschriebenen Ausfiihrungsformen, vorgesehen sein kann.
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1. Intaglio-Druckplatte (1) mit einem Grundkérper (2) aus einem Grundmaterial und
einer Beschichtung (3) aus einem Beschichtungsmaterial, insbesondere Chrom, wobei
vertiefte Bereiche (4) fiir die Aufnahme von Druckfarbe vorgesehen sind, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens ein erster der vertieften Bereiche (4) in den Grundkérper

(2) reicht und dass das Grundmaterial in dem ersten vertieften Bereich (4) frei liegt.

2. Intaglio-Druckplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Beschichtung (3) im Bereich des ersten vertieften Bereiches (4) eine Unterbrechung aufweist.

3. Intaglio-Druckplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung (3) an der Berandung (5) der Unterbrechung im Wesentlichen scharfkantig
ausgebildet ist, wobei die Kante der Berandung (5) einen Kriimmungsradius (6) kleiner als 3

pm, vorzugsweise kleiner als 1 pm, insbesondere kleiner als 0,5 um aufweist.

4. Intaglio-Druckplatte nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mehrzahl der vertieften Bereiche (4), insbesondere annihernd alle vertieften Bereiche (4), als
erste vertiefte Bereiche (4) ausgebildet sind.

5. Verfahren zur Herstellung einer Intaglio-Druckplatte (1) mit einem Grundkérper (2)
aus einem Grundmaterial und einer Beschichtung (3) aus einem Beschichtungsmaterial,
insbesondere Chrom, wobei vertiefte Bereiche (4) fiir die Aufnahme von Druckfarbe
vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass die vertieften Bereiche (4) nach dem

Aufbringen des Beschichtungsmaterials eingebracht werden.




6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem
Grundkorper (2) und der Beschichtung (3) eine Haftvermittlungsschicht angeordnet ist, wobei
das Material der Haftvermittlungsschicht unterschiedlich zum Grundmaterial und zum

Beschichtungsmaterial ist.

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die vertieften

Bereiche (4) mittels eines Lasers eingebracht werden.

8. Verfahren nach Anspruch 5, 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass in wenigstens
einem ersten der vertieften Bereiche (4), vorzugsweise in der Mehrzahl der vertieften
Bereiche (4), insbesondere in annihernd allen vertieften Bereichen (4), das Grundmaterial des

Grundkérpers (2) freigelegt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Intaglio-Druckplatte (1) nach dem Einbringen der vertieften Bereiche (4) und gegebenenfalls

nach einer Reinigung beschichtet, insbesondere verchromt, wird.

10.  Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Intaglio-Druckplatte (1) nach dem Einbringen der vertieften Bereiche (4) durch einen
Atzvorgang druckfertig gemacht wird.

11.  Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Atzvorgang

zumindest ein Teil von Graten der Berandung (5) der vertieften Bereiche (4) mechanisch

abgetragen wird, insbesondere mittels CO,-Strahlen.
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