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Prezenta inventie se referd la un
procedeu unitar, de recuperare a fenolului din
apele fenolice, precum si din hidrocarburile ce
rezults, ca produse secundare, din procesul de
fabricare a fenolului, prin procedeul Hock.

Este cunoscut faptul ci in procesul de
fabricare a fenolului din cumen, se obtine, ca
produse secundare, un amestec de hidrocarburi
(cumen-alfa-metilstiren) cu un continutde 4 ...
10 % fenol, precum si ape fenolice cu 0,2 ...
1,5 % fenol.

Pentru recuperarea fenolului din aceste
produse secundare, se cunosc mai multe
procedee : unele care rezolvd, partial, fie
recuperarea fenolului din apele fenolice, fie
din hidrocarburi.

Un procedeu de recuperare a fenolului,
numai din apele fenolice, se realizeazd prin
extractiec cu benzen, acetat de butil,
diizopropileter, metilizobutilcetond. Prin acest
procedeu, separarea fenolului de solventul de
extractie se face prin rectificare, solventul
fiind reintrodus la extractie, iar fenolul
recuperat trimitdndu-se in fluxul tehnologic
existent, conform brevetelor RO 82.026 si
U.S. 4.374.283.

Principalul dezavantaj al acestui
procedeu constd in faptul c& recuperarea
fenolului se face numai din apele fenolice.

Un alt procedeu de recuperare a
fenolului, din apele fenolice, utilizeazd drept
solvent, cumenul proaspdt, iar separarea
fenolului de cumen se face prin trecerea
acestuia in fenolat de sodiu, procedeul descris
in brevetul RO 52106.

Dezavantajul acestui procedeu este dat
de faptul ci necesiti faze suplimentare de
tratamente chimice, cu consumuri de hidroxid
de sodiu si acid sulfuric. Tratamentele
chimice, suplimentare, introduc  deci
consumuri de substante deficitare i
energofage, care, in solutii apoase, ridicd si
probleme de corosiune avansatd.

Un alt procedeu asemindtor, de
recuperare a fenolului din apele fenolice,
utilizeazd, drept solvent, un amestec de
hidrocarburi (cumen-alfa-metilstiren).

In ceea ce priveste recuperarea
fenolului din hidrocarburi, se cunoaste
procedeul prin care recuperarea fenolului se
face prin transformarea fenolului in fenolat de
sodiu, trecerea fenolatului de sodiu intr-o fazi
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apoasi, urmati de regenerarea fenolului, prin
tratare cu acid sulfuric.

Dezavantajele acestui procedeu
constau in : consumuri mari de sodd si acid
sulfuric, produse deficitare si energofage, care,
in solutii apoase, produc corosiune avansati, a
utilajelor ; fenolul regenerat prin reactia cu
acid sulfuric se recupereazi din api, la limita
de solubilitate corespunzitoare temperaturii de
lucru, generindu-se astfel ape fenolice, cu
concentratii mari de circa 1 %, conform
brevetului RO 52106.

Procedeul elimind dezavantajele
mentionate mai sus, prin aceea ci realizeazd
defenolarea apelor fenolice, cu 0,8 ... 5 %
fenol, utilizand, drept solvent de extractie, un
flux de hidrocarburi, constituit din cumen si 5
... 40 % alfa-metilstiren existent in instalaie,
in raport 0,9 ... 1,5 ape fenolice/hidrocarburi,
la temperatura de 15 ... 40°C si presiunea de
1 ... 1,5 at, pind la un continut de fenol, in
ape, de cel putin 400 ppm, simultan cu
defenolarea hidrocarburilor, 1 ... 10 % fenol
prin extractie cu glicol din care rezultd un flux
de hidrocarburi defenolate, pand la limita de
maximum 100 ppm fenol, care se spald cu
apd, in vederea elimindrii urmelor de glicol si
un flux de glicol imbogdtit cu fenol, care se
separd in doul trepte de distilare, in prima
treapti separandu-se azeotropul fenol-
hidrocarburi, care se recirculi la extractia cu
glicol, iar in a doua treaptd separindu-se
fenolul si glicolul care se recirculd la extractia
fenolului din hidrocarburi.

Avantajele procedeului
urmitoarele :

- asigurarea recuperdrii simultane a
fenolului atit din apele fenolice cu 0,08 ... 5
% fenol, cat si din hidrocarburile cu 2 ... 10
% fenol printr-un procedeu unitar ;

- micsorarea continutului de fenol din
apele fenolice care merg la statia de epurare
biologicd ;

- eliminarea instalatiei de defenolare cu
sodd si acid sulfuric, care ridicd probleme de
corosiune avansati a utilajelor si consumuri
mari de produse deficitare si energofage si
sursd de impurificare a apelor reziduale ;

- utilizarea, drept solvent de extractie
pentru fenolul din apele fenolice, a unui
amestec de hidrocarburi existente in instalatia
industrial¥, de fabricare a fenolului ;

sunt
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- folosirea, drept solvent de extractie,
pentru fenolul din hidrocarburi, a unui solvent
uzual, de tip glicolic ;

- degradarea solventului de extractie,
a fenolului din hidrocarburi (glicolul) este
diminuatd de prezenta, in solventul recirculat,
a urmelor de fenol ;

- prin recuperarea simultani a
fenolului, din apele fenolice si din
hidrocarburile ce rezulti, ca produse secundare
in procesul de fabricare a fenolului, se obtin
avantaje economice §i ecologice, apreciabile.

In continuare, se di un exemplu de
realizare a inventiei, cu referire la figura care
reprezintd o schemd a fluxului tehnologic de
recuperare a fenolului din apele fenolice si din
hidrocarburile ce rezulti, ca produse
secundare, din procesul de fabricare a
tenolului, prin procedeul Hock.

Apele fenolice AF, produse secundare
din fazele de fabricare a fenolului si acetonei,
de concentratie 0,08 ... 5 %, sunt supuse
extractiei ExH cu hidrocarburi He (amestec de
cumen cu 5 ... 40 % alfa-metilstiren) in raport
AF:Hec=1: 09...1: 1,5 obtinandu-se
ape FA, cu sub 400 ppm fenol si flux FO de
hidrocarburi cu 0,5 ... 1,5 % fenol, care se
supune extractiei cu glicol ExG. Extractia cu
hidrocarburi ExH are loc la temperatura de 15
... 40°C si presiunea de 1 ... 1,5 at.

In ceea ce priveste extractia cu glicol
ExG, aceasta prelucreazi atit hidrocarburile
(cumen si alfa-metil-stiren) cu fenol de la
recuperarea fenolului din apele fenolice FO,
cat si azeotropul hidrocarburi-fenol, din faza
de separare a fenolului de hidrocarburi si
azeotropul de la distilarea DAzF. Extractia cu
glicol ExG are loc la temperaturi de 15 ...
40°C si presiune de 1,0 ... 1,5 at.

Rafinatul RHc de la extractia cu glicol
ExG se supune unei spiliri SHc cu api AS,
pentru a se evita intrarea accidentali de glicol,
in faza de hidrogenare a hidrocarburilor, apa
de spdlare fiind trimis3 la canalizare.

Extractul EGF de la extractia cu
glicol, care contine glicol, 3 ... 12 % fenol i
hidrocarburi, la limita de solubilitate, este
supus fractiondrii DAzF, pentru eliminarea
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azeotropului hidrocarburi-fenol AzF.
Azeotropul hidrocarburi-fenol AzF, separat in
procesul de distilare DAzF, se recirculd in
alimentarea extractiei cu glicol ExG.

In continuare, solventul glicol GF,
incdrcat cu fenol, cu continut de 4 ... 15 %
fenol, este supus unei fractiondri DFG, pentru
regenerarea glicolului Gr s§i recuperarea
fenolului pur FP.

Glicolul recuperat Gr se reintroduce la
extractia cu glicol ExG, unde, impreuni cu
glicolul, solventul proaspit Gp, formeazi
solventul de extractie G, necesar recuperirii
fenolului din hidrocarburi.

Hidrocarburile de la spdlarea cu api
SHc se trimit, partial, ca solvent Hcr la
extractia cu hidrocarburi si partial HcH, la
faza de hidrogenare a alfa-metilstirenului.

Hidrocarburile cu sub 100 ppm fenol
Hcr, fmpreund cu hidrocarburile proaspete
Hcp, formeazd solventul de extractie Hc,
necesar recuperdrii fenolului din apele
fenolice.

Fenolul pur FP, rezultat din proces, se
analizeazi si se utilizeazd ca marfi.

Revendiciri

1. Procedeu unitar de recuperare a
fenolului, din apele fenolice si din produsele
secundare, rezultate din procesul de fabricare
a fenolului din cumen, caracterizat prin aceea
¢i realizeazd, Iintr-un procedeu unitar,
defenolarea apelor fenolice cu 0,8 ... 5 %
fenol, utilizdnd, drept solvent de extractie, un
flux de hidrocarburi constituit din cumen si
5...40 % alfa-metilstiren existent in instalatie,
in raport 0,9...1,5 ape fenolice/hidrocarburi,
la temperatura de 15 ... 40°C si presiunea de
1... 1,5 at, pdnd la un continut de fenol in ape
de cel putin 400 ppm, simultan cu defenolarea
hidrocarburilor cu 1 10 % fenol prin
extractie cu glicol, din care rezulti un flux de
hidrocarburi defenolate panid la limita de
maximum 100 ppm fenol, care se spali cu
apd, in vederea elimindrii urmelor de glicol si
un flux de glicol imbogitit cu fenol, care se
separd in doud trepte de distilare, in prima
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treaptd  separindu-se  azeotropul fenol-
hidrocarburi care se recirculd la extractia cu
glicol, iar in a doua treaptd separindu-se
fenolul si glicolul care se recirculi la extractia
fenolului din hidrocarburi.

2. Proceden unitar de recuperare a
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fenolului, din apele fenolice si din produsele
secundare, rezultate din procesul de fabricare
a fenolului prin procedeul Hock, conform
revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci
glicolul utilizat pentru extractia fenolului din
hidrocarburi poate fi dietilenglicolul.
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