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Sposob badania wewnetrznej powierzchni elementow
rurkowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb badania we- blonce jest latwy do oceny i pozwala na wykry-

wnetrznej powierzchni elementéw rurkowych,
zwlaszcza paliwowych w reaktorach jgdrowych. ’

Obecnie stan wewnetrznej powierzchni elementéw
rurkowych bada si¢ metoda replik, ktéra polega
na wciskaniu w kontrolowany element rurki ze
specjalnie wplasfycmionego tworzywa, na ktorej
po stwardnieniu pozostaje utrwalony obraz badanej
powierzchni.

Wada metody replik jest niska czulo$¢ umozli-
wiajgca wykrywanie peknieé o szerokosci powy-
zej 0,08 mm.

Celem wynalazku jest opracowanie bardziej czu-
lego sposobu badania wewnetrznej powierzchni
elementéw rurkowych. Zadanie techniczne prowa-
dzace do osiggniecia tego celu polega na opraco-
waniu sposobu badania powierzchni wewnetrznej
elementéw rurkowych metodg defektoskopii pene-
tracyjnej.

Istota wynalazku polega na tym, Ze elastyczny
penetrator rurkowy pokrywa sie blonka o wlasno-
sciach adsorpcyjnych i wprowadza do wnetrza ba-
danego elementu. Nastepnie do wnetrza penetratora
doprowadza sie sprezone powietrze i utrzymuje
si¢ je do czasu zaadsorbowania przez blonke cieczy
penetracyjnej pozostalej w peknieciach, po czym
wypuszcza sie sprezone powietrze, a penetrator
wyjmuje wraz z blonka.

Obraz badanej powierzchni, zarejestrowany na
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wanie peknigé o szerokodci juz od 0,01 mm.
Badanie przebiega w ten sposéb, ze po oczyszcze-
niu elementu rurkowego z brudu i odtluszczeniu
jego powierzchni wewnetrznej do wnetrza ele-
mentu wlewa si¢ ciecz penetracyjng. Po uplywie
okresu 15 minut wylewa sie ciecz i usuwa w znany
sposéb jej pozostaloéci z badanej powierzchni we-
wnetrznej elementu. Nastepnie do wnetrza elementu
wprowadza si¢ penetrator, z plastifikowanego poli-
chlorku winylu, wykonany w formie zasklepionej

orurki o grubodéei- cianki 1—1,5 mm § Srednicy ze-
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wnetrznej o 0,8 mm mniejszej od wewnetrznej $red-
nicy badanego elementu.

Penetrator pokryty jest zawiesing drobnoziar-
nistego talku w roztworze polioctanu winylu, ktéra
po wyschnieciu tworzy cienka, elastyczng i dobrze
przylegajaca do penetratora blonke o wlasnoiciach
adsorpcyjnych. Do umieszczonego w elemencie pe-
netratora doprowadza sie spreione powietrze
o ci$nieniu 0,08—0,12 MN/m2? w wyniku czego po-
wieksza on swojg $rednice i dociska blonke do we-
wnetrznej powierzchni badanego elementu rurko-
wego.

Ciecz penetracyjna pozostala w szczelinach i po-
Tach rozprzestrzenia sie w blonce tworzac na niej
kontrastowe, powiekszone odwzorowanie wad. Po
uplywie 10 minut wypuszcza sie sprezone powietrze
z penetratora, umozliwiajagc wyjecie go z badanego
elementu bez uszkodzenia blonki.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6éb badania wewnetrznej powierzchni ele-
mentéw rurkowych, zwlaszcza paliwowych w reak-
torach jadrowych metodg defektoskopii penetra-
cyjnej, znamienny tym, ze elastyczny penetrator
rurkowy pokrywa sie blonkg o wtlasnosciach ad-
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scrpeyjnych i wprowadza do wnetrza badanego
elementu rurkowego, nastepnie do wnetrza pene-
tratora doprowadza sie sprezone powietrze, utrzy-
muje sie je do czasu zaadsorbowania przez blonke
cieczy penetracyjnej pozostalej w peknigciach, po
czym wypuszcza sig¢ sprezone powietrze, a pene-
tratcr wyjmuje wraz z blonka.
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