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Verfahren zum kontinuierlichen Firben einer Textilbahn

@ Die sich kontinuierlich bewegende Textilbahn wird mit

einem gleichmissig dicken, eine sirupartig viskose Konsistenz
aufweisenden Film eines Farbstoffriickhaltemittels, beispiels-
weise eines Pflanzengummis, beschichtet. Auf die so beschich-
tete Oberfliche der laufenden Textilbahn wird dann eine Farb-
stoffzubereitung kontinuierlich regellos und rapportfrei aufge-
bracht. Anschliessend erfolgt im fortlaufenden Arbeitsgang zu-
erst die Farbstoffixierung auf der Textilbahn und danach die
Entfernung des Farbstoffriickhaltemittels aus derselben. Auf
diese Weise ldsst sich ein Space-Dyeing-Effekt erzielen. Die
Verfahrenskosten sind dabei niedriger, und die Ténung ist viel
weicher und subtiler als bei konventionellen Space-Dyeing-
Verfahren.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum kontinuierlichen Férben einer Textil-
bahn unter Verwendung eines Farbstoffriickhaltemittels und
einer Farbstoffzubereitung, bei dem die Farbstoffzubereitung
regellos und rapportfrei aufgebracht wird und die Farbstoffzu-
bereitung auf der Textilbahn fixiert und das Farbstoffriick-
haltemittel aus der Textilbahn ausgewaschen wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dass man die sich kontinuierlich bewegende
Textilbahn mit einem gleichmissig dicken, eine sirupartig vis-
kose Konsistenz aufweisenden Film des Farbstoffriickhaltemit-
tels beschichtet, die Textilbahn weiterbewegt und dabei die
Farbstoffzubereitung kontinuierlich auf die mit dem Farb-
stoffriickhaltemittel beschichtete Textilbahn aufbringt und,
wihrend man die Textilbahn danach weiterbewegt, die Farb-
stoffzubereitung auf der Textilbahn fixiert und das Farbstoff-
riickhalteémittel entfernt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass man die Farbstoffzubereitung in Form von Tropfchen auf
die mit dem Farbstoffriickhaltemittel beschichteten Faser der
Textilbahn aufbringt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Film des Farbstoffriickhaltemittels die glei-
che Breite wie die Textilbahn hat und die gesamte Oberfléche
der Textilbahn bedeckt.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Viskositit des Farbstoffriickhaltemit-
tels 400 bis 4000 cP betrigt.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Viskositit des Farbstoffriickhaltemittels 800 bis
1200 cP betrigt.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass man ein wasserldsliches Farbstoffriick-
haltemittel verwendet und die Farbstoffzubereitung durch
Dimpfen der Textilbahn fixiert.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass man als Farbstoffriickhaltemittel einen
Pflanzengummi verwendet.

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7 zum kon-
tinuierlichen Férben von Tufted-Teppichen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man das Farbstoffriickhaltemittel und die Farb-
stoffzubereitung auf die Florseite des Teppichs aufbringt.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum kon-
tinuierlichen Firben einer Textilbahn unter Verwendung eines
Farbstoffriickhaltemittels und einer Farbstoffzubereitung, bei
dem die Farbstoffzubereitung regellos und rapportfrei aufge-
bracht wird und die Farbstoffzubereitung auf der Textilbahn
fixiert und das Farbstoffriickhaltemittel aus der Textilbahn
ausgewaschen wird. )

Bei einem unter der Bezeichnung « TAK-Prozess» bekann-
ten und mit den zugehdrigen Farbemaschinen aus den US-PS
3731 503, 3 683 649 und 3 800 568 bekannten Textil-
firbeverfahren werden Tropfchen von Farbflotten auf der
Oberfliche einer zu farbenden Textilmaterialbahn, wie ein
Tufted- oder Nadelflor-Teppich, verteilt, und man erhélt da-
durch ein rapportfreies Muster mit gleichformiger Regellosig-
keit, das nicht wie ein sich wiederholendes oder regelmiissiges *
Muster aussieht. Fiirbeverfahren dieser Art werden als
«Space-Dyeing-Verfahren» bezeichnet.

Andere Firbemaschinen sind bekannt, z. B. aus der GB-
PS 1 363 219, in der eine gravierte Druckwalze verwendet
wird, um ein verdicktes Farbstoffriickhaltemittel auf eine der
Oberfliichen eines firbbaren Substrates aufzubringen, wihrend
eine Vielzahl von Beschickungseinrichtungen verwendet wer-

10

15

20

25

3¢

35

40

45

50

55

60

65

611103 G

den, um Farbstoffzubereitungen auf eine geneigte, unterhalb
der Einrichtung zum Aufbringen des Farbstoffriickhaltemittels
angeordnete Platte aufzubringen, auf welch letzterer die Farb-
stoffzubereitungen sich mischen und dann auf die andere
Oberfliche des Substrates tropfen. Das Substrat lduft dann
durch ein Paar von Walzen, die bewirken, dass die Farbstoff-
zubereitungen sich weiter vermischen und von denjenigen Tei-
len des Substrates absorbiert werden, die nicht vorher mit dem
Farbstoffriickhaltemittel gesiittigt worden sind.

Bei einem anderen «Space-Dyeing-Verfahren» werden
Farbstoffe unterschiedlicher Farben regellos lidngs eines Garn-
stranges auf diesen aufgebracht (vgl. z. B. US-PS 3 926 457).
Mit einer Anzahl von Spulen aus derartig gefarbten Garnen
wird dann ein Nadelflor-Teppich hergestellt, in dem die Far-
ben in regelloser Verteilung auftreten. Dieses Verfahren ist
ziemlich kompliziert und teuer, so dass auch das Endprodukt
erheblich verteuert wird. Das als erstes erwdhnte Verfahren
soll an sich den mit dem mehrfarbigen Garn erzielten Effekt
nachahmen, in der Praxis sind die Tonabstufungen jedoch
etwas hirter, d. h. kontrastreicher, als erwiinscht. Mit allen
diesen Verfahren will man eine mehrfarbige Ausriistung eines
Textilmaterials erreichen, die regellos und rapportfrei ist und
trotzdem eine gewisse Gleichmassigkeit mit allmahlichen
Ubergingen. zwischen den verschiedenen Farben hat und fiir
das Auge weich, ununterbrochen und ansprechend aussieht.

Das erfindungsgemisse Verfahren ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass man die sich kontinuierlich bewegende Textil-
bahn mit einem gleichmissig dicken, eine sirupartig viskose
Konsistenz aufweisenden Film des Farbstoffriickhaltemittels
beschichtet, die Textilbahn weiterbewegt und dabei die Farb-
stoffzubereitung kontinuierlich auf die mit dem Farbstoffriick-
haltemittel beschichtete Textilbahn aufbringt und, wihrend
man die Textilbahn danach weiterbewegt, die Farbstoffzube-
reitung auf der Textilbahn fixiert und das Farbstoffriickhalte-
mittel entfernt. Die Farbstoffzubereitung ist in der Regel eine
Fliissigkeit, die Farbstoff enthilt, d. h. eine Farbilotte.

Im folgenden werden Ausfithrungsbeispiele der Erfindung
unter Bezugnahme auf die Zeichnung néher erldutert. Es zei-
gen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Einrichtung
zum kontinuierlichen Fiirben einer Textilmaterialbahn, die ge-
miss der Erfindung arbeitet,

Fig. 2 eine in einem vergrosserten Massstab als in Fig. 1
dargestellte geschnittene Ansicht einer Farbstoffriickhaltemit-
tel-Auftragevorrichtung der Einrichtung gemdss Fig. 1 und

Fig. 3 eine geschnittene Frontansicht der Farbstoffriick-
haltemittel-Auftragevorrichtung gemiss Fig. 2, aus der insbe-
sondere die Art der Verteilung des Farbstoffriickhaltemittels
auf eine Wanne ersichtlich ist.

Bei der Textilbahn, die in der Einrichtung gemiss Fig. 1
eingefirbt wird, kann es sich z. B. um einen Tufted- oder Na-
delflor-Teppich handeln. Die Teppichbahn durchlduft zuerst
einen Firbefoulard 12, bei dem es sich um eine iibliche Ein-
richtung zum Aufbringen einer gleichméssigen Grundfarbe
auf die Textilbahn 10 handelt. Die Verwendung des Farbe-
foulards 12 zum Einfirben der Teppichbahn ist fakultativ, also
keine notwendige Voraussetzung fiir die Erfindung. Wie aus
dem folgenden hervorgeht, ist es nicht erforderlich, auf die
Textilbahn 10 eine Grundfarbe besonders aufzubringen.
Durch den Farbefoulard 12 kann man der Teppichware jedoch
eine ausgeprigtere, ansprechende gleichférmige Farbung ge-
ben, die fiir bestimmte Farbeffekte zweckmdissig ist. Die Tex-
tilbahn 10 wird in Richtung eines Pfeiles 14 durch eine ange- -
triebene Walze 16 und weitere, nicht dargestellte Walzen in
der Einrichtung transportiert. Diese Transportvorrichtungen
sind konventionell. Die Textilbahn 10 durchlduft dann eben-
falls eine fakultative, zum Bedrucken dienende Vorrichtung
18. Mit dieser Vorrichtung kann der Textilbahn, also insbe-
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sondere der Teppichbahn, ein Grundmuster aufgedruckt wer-
den, um die verschiedensten Farbeffekte zu erzielen. Sowohl
die Bedruckungsvorrichtung 18 als auch der Firbefoulard 12
erzeugen lediglich eine Farbgebung, die die speziellen, durch
eine Einrichtung 20 erzeugten Farbeffekte unterstiitzt. In der
Einrichtung 20 wird auf die Textilbahn 10 eine Farbstoffzube-
reitung derart aufgetragen, dass sich eine dem Space-Dyeing
vergleichbare Wirkung ergibt, wobei die Kosten geringer sind

als beim Space-Dyeing von Garnen und die Tonung viel wei- -

cher und subtiler ist, als es sich mit dem bekannten TAK-Ver-
fahren erzielen lésst.

In der Einrichtung 20 l3uft die Textilbahn 10 auf einem
im wesentlichen horizontalen Weg unter einer Farbstoffriick-
haltemittel-Auftragevorrichtung 22 und einer TAK-Firbema-
schine 26 hindurch. Die Auftragevorrichtung 22 ist in den
Fig. 2 und 3 genauer dargestellt, sie liefert einen ununterbro-
chenen, kontinuierlichen Film aus einem geeigneten Farbstoff-
riickhaltemitte] 24, wie einem Pflanzengummi (Gum). Das
Farbstoffriickhaltemitte]l 24 hat eine sirupartige, viskose Kon-
sistenz mit einer Viskositit, die vorzugsweise in der Grossen-
ordnung von 400 bis 4000 cP liegt. Das Farbstoffriickhalte-
mittel 24 wird auf die florige oder biischelige Oberfliche 25
der aus einem Nadelflor-Teppich bestehend angenommenen
Textilbahn 10 aufgebracht, deren Florseite dem Farbstoffriick-
haltemittel zugewandt ist. Der Film aus dem Farbstoffriick-
haltemittel 24 hat eine im wesentlichen fehler- und flecken-
freie Oberfliche und ist beim Aufbringen auf die Textilbahn
iiber deren ganze Breite (senkrecht zur Zeichenebene) unun-
terbrochen, wihrend die Textilbahn 10 in Richtung der Pfeile
14 Jauft.

Die Textilbahn 10 wird so gefiihrt, dass sie eine im wesent-
lichen horizontale Lage einnimmt, bevor das Farbstoffriick-
haltemittel 24 aufgebracht wird, und die mit dem Farbstoff-
riickhaltemittel beschichtete Textilbahn diese Lage beibehiilt,
wihrend sie durch die TAK-Firbemaschine 26 liuft. Bei der
TAK-Féarbemaschine 26 kann es sich um eine konventionelle
Konstruktion handeln, wie sie in den eingangs erwihnten Pa-
tentschriften beschrieben ist. In ihr werden also insbesondere
Tropichen einer oder mehrerer Farbflotten in einem gleich-
massigen, jedoch regellosen, rapportfreien Muster auf die Tex-
tilbahn 10, also insbesondere den Tufted- oder Nadelflor-Tep-
pich, aufgebracht. Die Textilbahn 10 durchliuft dann im An-
schluss an die Walze 16 eine nach unten hiingende Schleife 28
und dann wieder nach oben in eine konventionelle Dampf-
vorrichtung 30. In der Dampivorrichtung 30 wird die auf die
Textilbahn aufgetragene Farbstoffzubereitung an dieser fixiert
und die Viskositit des Farbstoffriickhaltemittels, mit dem die
Textilbahn in der Vorrichtung 22 beschichtet worden war,
herabgesetzt.

Die nur schematisch dargestellte TAK-Maschine 26 ent-
hélt mehrere Farbstoffzubereitungs- Auftragevorrichtungen 32
und 32’, die Farbstoffzubereitungen der gleichen oder unter-
schiedlicher Farbe in Form von Tropfchen 34 bzw. 34 auf die
unten vorbeilaufende Teppichbahn aufbringen. Da die Kon-
struktion von TAK-Maschinen und Dédmpfungsvorrichtungen
bekannt sind, kann hier auf eine weitere Erlduterung verzich-
tet werden.

Die gemiss der Erfindung verwendbare Farbstoffriick-
haltemittel-Auftragevorrichtung 22 liefert den Film aus dem
Farbstoffriickhaltemittel in einer einzigartigen Anordnung
beziiglich der Firbemaschine 26 und liefert dadurch bessere
Farbeffekte auf der Textilbahn 10, als sie mit den bekannten
Einrichtungen erzielt werden konnten. Die in Fig. 2 genauer
dargestellte F arbstoffrﬁckhaltemittel-Auftragevorrichpung
enthélt eine in Breitenrichtung (senkrecht zur Zeichenebene)
langgestreckte Wanne 36, die iiber die ganze Breite der Bahn
aus dem Textilmaterial 10 reicht. Die Wanne 36 weist einen
ersten, kanalartigen Schacht 38 auf, welcher einen ersten Vor-
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ratsbehdlter fiir Farbstoffriickhaltemittel 40 bildet. Das Farb-
stoffriickhaltemittel 40 ist z. B. ein geeigneter viskoser Pflan-
zengummi mit langkettigen Molekiilen und einer sirupartigen
Konsistenz, so dass er sich nicht leicht trennt, wenn man ihn
fliessen ldsst. Dies ist eine wesentliche Eigenschaft des Farb-
stoffriickhaltemittels. Die Viskositit des Pflanzengummis liegt
vorzugsweise im Bereich zwischen 400 und 4000 cP, be-
vorzugt werden jedoch Werte um etwa 1050 cP. Das Farb-
stoffriickhaltemittel kann aus einem Pflanzengummi mit ir-
gendwelchen konventionellen Zusitzen bestehen, wie Borax,
Sédure, gemahlenen Bohnen oder einem kornigen Material.
Bei der bevorzugten Ausfithrungsform wird der Gummi mit
einer Konzentration von 2 bis 15 Gramm pro Liter, Rest Was-
ser, verwendet. Bei dem Gummi kann es sich um Manno-Ga-
lactan-Pflanzengummi handeln. Der Fachmann kennt selbst-
verstindlich auch noch andere Farbstoffriickhaltemittel, die
die erforderliche Viskositit und Konsistenz haben und daher
ebenfalls verwendet werden kénnen. Das Farbstoffriickhalte-
mittel 40 wird dem Schacht 38 iiber Einlassleitungen 42 zuge-
fithrt. Der Schacht 38 und die Einlassleitungen 42 sind in

Fig. 3 am besten zu sehen.

Wie Fig. 3 zeigt, ist das Farbstoffriickhaltemittel, z. B. aus
Pflanzengummi, in einem Vorratsbehilter 44 gespeichert und
wird von diesem iiber eine Rohrleitung 46 und ein Ventil 48
einer Y-férmigen Verzweigung 50 zugefiihrt. Die Verzweigung
50 ist an die Rohrleitung 46 angeschlossen und verteilt das
Farbstoffriickhaltemittel gleichmissig, wie durch Pfeile 52 und
54 angedeutet ist. Durch die Verzweigung wird das Farbstoff-
riickhaltemittel an zwei Anschlussstellen 58 und 60 einer wei-
teren Rohrleitung 56 zugefiihrt. Die Anschlussstellen 58 und
60 haben gleiche Abstinde von den entgegengesetzten Enden
der Rohrleitung 56, und zwar befinden sich die Anschliisse 58
und 60 jeweils in der Mitte zwischen einem Ende der Rohr-
leitung 56 und deren Mitte. Durch diese Art des Anschlusses
soll eine im wesentlichen gleichmassige Verteilung des relativ
dicken und viskosen Farbstoffriickhaltemittels im Schacht 38
erreicht werden. Die Rohrleitung 56 hat eine mittige Auslass-
offnung 62 und zwei Endéffnungen 64 und 66. Durch diese
drei Offnungen 62, 64 und 66 wird das Farbstoffriickhalte-
mittel 40 in Richtung der Pfeile 68 im wesentlichen gleich-
missig auf die Breite des Schachts 38 verteilt. Dies ist fiir die
vorliegende Erfindung wesentlich: Wiirde das dicke Farbstoff-_
riickhaltemittel 40 lediglich an einem Ende oder an irgend-
einer anderen einzigen Stelle des Schachtes 38 zugefiihrt, dann
wiirde das Farbstoffriickhaltemittel wegen seiner relativ hohen
Viskositit dazu neigen, den Schacht an dieser Stelle zu iiber-
fiillen und nicht richtig zu den anderen Stellen des Schachtes
zu fliessen. Eine solche ungleichmissige Fiillung muss aus
Griinden, auf die im folgenden noch eingegangen wird, ver-
mieden werden. Durch die gleichméssige Verteilung des Farb-
stoffriickhaltemittels iiber die Offnungen 62, 64 und 66 kann
das ausquellende Farbstoffriickhaltemittel 24 zusammenflies-
sen und einen Korper mit dem wesentlichen gleichformigen
Niveau bilden. Das Farbstoffriickhaltemittel 40 strémt unter
der Einwirkung der Schwerkraft durch die Rohrleitung 46 und
das Ventil 48. Man kann das Farbstoffriickhaltemittel jedoch
auf andere Weise durch die Leitung 46 fordern, z. B. unter
Druck.

Der Schacht 38 ist, wie Fig. 2 zeigt, im wesentlichen ein
linglicher, U-férmiger Kanal. Die eine nach oben fijhrende
Wand 70 des Kanals 38 endet in einer in Liéngsrichtung des
Kanals verlaufenden Réhre 72, die sich zwischen zwei Seiten-
winden 74 und 76 (Fig. 3) erstreckt. Die Rohre 72 verlduft
horizontal und parallel zu dem horizontal angeordneten
Schacht 38, so dass das Farbstoffriickhaltemittel 40 unter der
Wirkung der Schwerkraft gleichmiissig iiber die Rohre 72 in
einen zweiten Schacht 78 fliessen kann. Eine nach oben fiih-
rende Riickwand 80 der Wanne 36 und die Seitenwinde 74

R O



und 76 reichen so weit nach oben, dass das Farbstoffriickhaite-
mittel 40 nicht ausfliessen kann. |

Der Schacht 78 wird durch eine Wanne gebildet, die durch
einen mit der Wand 70 verbundenen horizontalen Boden 84 und
zwei nach oben fiihrende Seitenwinde begrenzt ist, welche die
Fortsetzung der Seitenwénde 74 und 76 der Wanne 36 bilden
und mit einer vorderen Wand 88 verbunden sind, die vom Bo-
den 84 schrig nach vorne und oben verlduft. Zwischen den
Seitenwinden 74 und 76 verléuft iiber die ganze Breite der
Wanne 36 und parallel zur R6hre 72 eine Trennwand 90, die
die Wanne 36 zwischen der Wand 88 und der Wand 70 in
zwei Schichte 78 und 92 unterteilt. Die Trennwand 90 ist ein
L-formiges Bauteil mit einem unteren, ebenen, horizontal ver-
laufenden Schenkel 93, der parallel zum Boden 84 in Rich-
tung auf die vordere Wand 88 vorspringt. Der Schenkel 93
hat einen gewissen Abstand vom Boden 84, so dass das Farb-
stoffriickhaltemittel vom Schacht 78 in den Schacht 92 str6-
men kann. Die Trennwand 90 hat ferner eine nach oben fiih-
rende Wand 91, die bis etwa zur gleichen Hohe wie die
Winde 74 und 76 iiber das Niveau der als Farbstoffriickhalte-
mitteliiberlauf dienenden Rohre 72 reicht. Die Wand 91 ist
so hoch, dass das Farbstoffriickhaltemittel nicht iiber ihren
oberen Rand fliessen kann. Das Farbstoffriickhaltemittel 40
kann also nur zwischen dem Schenkel 93 und dem Boden 84
vom Schacht 78 in den Schacht 92 strdmen, wie durch einen
Pfeil 94 angedeutet ist.

Im Abstand und in der Nédhe von den Seitenwinden 74
und 76 befinden sich zwei Uberlaufleitungen 98 (von denen
eine in Fig. 2 dargestellt ist), welche mit einer Niveau- oder
Fliissigkeitsstandsteuervorrichtung 97 hinsichtlich der Auf-
rechterhaltung und Steuerung des Niveaus oder Standes des
Farbstoffriickhaltemittels im Schacht 92 zusammenwirken.
Wenn zuviel Farbstoffriickhaltemittel in den Schacht 92 fliesst,
wird der Uberschuss durch die Uberlaufleitungen 98 abgelei-
tet. Um unndtige Materialverluste zu vermeiden und das Ni-
veau des Farbstoffriickhaltemittels im Schacht 92 im wesentli-
chen konstant zu halten, ist zusitzlich die Fliissigkeitsstand-
steuervorrichtung 97 vorgesehen. Diese enthélt eine Rohrlei-
tung 99, deren offenes Ende auf dem Niveau, auf dem das
Farbstoffriickhaltemittel 40’ im Schacht 92 gehalten werden
soll, angeordnet ist. Durch die Rohrleitung 99 wird in Rich-
tung der Pfeile 100 Druckluft geférdert. Der Druck in der
Ronhrleitung 99 hingt daher davon ab, ob das Ende der Rohr-
leitung 99 durch das Farbstoffriickhaltemittel 40" versperrt
wird oder nicht.

Wenn das Farbstoffriickhaltemittel den Schacht 92 fiillt
und das freie Ende der Rohrleitung 99 versperrt, steigt offen-
sichtlich der Druck in der Rohrleitung 99 an. Wenn anderseits
Farbstoffriickhaltemittel aus dem Schacht 92 abfliesst und das
freie Ende der Rohrleitung 99 freigegeben wird, fallt der
Druck in der Rohrleitung. Die Druckunterschiede in der
Rohrleitung 99 werden durch einen Druckschalter 102 wahr-
genommen, der ein die Versperrung des Endes der Leitung 99
und damit einen entsprechenden Anstieg des Niveaus des
Farbstoffriickhaltemittels 40 anzeigendes Signal an ein kon-
ventionelles Steuergerit 104 liefert. Durch das Steuergerit
104 wird dann das Ventil 48 entsprechend dem Signal vom
Druckschalter 102 geschlossen. Die Zufuhr von weiterem
Farbstoffriickhaltemittel in den Schacht 38 wird dadurch un-
terbrochen, bis das Niveau des Farbstoffriickhaltemittels im
Schacht 92 so weit abgesunken ist, dass das freie Ende der
Rohrleitung 99 wieder zur Atmosphére hin gedffnet und der
Druck in dieser Leitung verringert wird, was wiederum durch
den Schalter 102 wahrgenommen wird, der das Steuergerat
104 dann veranlasst, das Ventil 48 wieder zu &ffnen und die
Zufuhr von Farbstoffriickhaltemittel 40 zu gestatten.

Im Schacht 92 befindet sich bei der schréigen vorderen
Wand 88 eine Aufnahmewalze 106 fiir das Farbstoffriickhalte-
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mittel. Die Aufnahmewalze 106 hat eine zylindrische, glatte
Oberflidche und erstreckt sich iiber die Breite der Wanne 36
zwischen den Winden 74 und 76, wie aus Fig. 3 ersichtlich ist.
Wenn die Walze 106 in Richtung eines Pfeiles 108 gedreht
wird, bleibt das Farbstoffriickhaltemittel wegen seiner klebe-
rigen Konsistenz an der Oberfliche der Walze 106 héangen.

~ Durch die oben beschriebenen Massnahmen hat das Farbstoff-
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riickhaltemittel 40’ bei der Walze 106 eine glatte und glasig
aussehende Oberfldache 110, wie leicht durch Betrachtung fest-
gestellt werden kann. Die Niveausteuervorrichtung 97 und die
Uberlaufleitungen 98 konnen zwar zu einer gewissen Blasen-
bildung im Farbstoffriickhaltemittel fiihren, die entstehenden
Blasen sind jedoch sehr klein, ndmlich im allgemeinen in der
Grossenordnung von etwa 1,6 mm und darunter, und kénnen
praktisch die gewiinschten Ergebnisse des Verfahrens nicht
beeintrichtigen.

An der Wand 88 ist ausserhalb des Schachtes 92 eine Ra-
kel 112 angebracht. Die Rakel 112 verlduft schrig nach oben
und riickwirts zur Walze 106 hin und liegt gleitend am vorde-
ren und oberen Teil der Oberfldche der Walze 106 an. Die
Rakel 112 nimmt das an der Oberflidche der Walze 106 haf-
tende Farbstoffriickhaltemittel auf und trennt es von der
Walze. Unter der Einwirkung der Schwerkraft gleitet dann das
Farbstoffriickhaltemittel in Form eines kontinuierlich fliessen-
den Films auf der schrigen Oberfliche der Rakel nach unten.
Bei der Rakel 112 handelt es sich um eine konventionelle
Vorrichtung, sie kann z. B. aus Fiberglas bestehen. Die Textil-
bahn 10 lduft horizontal und ist mit ihrer Florseite dem Film
aus dem Farbstoffriickhaltemittel 24 zugewandt, wenn dieses
aufgebracht wird. Die Textilbahn wird dabei iiber eine mitlau-
fende Rolle 114 gezogen. Anschliessend wird die Textilbahn
10, deren Florseite mit dem Farbstoffriickhaltemittel iiberzo-
gen ist, durch die TAK-Maschine 26 (Fig. 1) gefiihrt, wie
oben bereits erldutert wurde:. : :

Der Zweck der Auftragevorrichtung 22 besteht darin, in
dem Korper aus dem Farbstoffriickhaltemittel 40’ eine glas-
glatte und ebene Oberfldche 110 zu erzeugen, wihrend das
Farbstoffriickhaltemittel durch die Walze 106 aus der Wanne
entnommen wird. Die glasglatte Oberfliche wird dadurch er- -
zeugt, dass man zuerst den Schacht 38 mit Farbstoffriickhalte-
mittel 40 fiillt und dieses dann iiber die Rohre 72 gleichmais-
sig entlang deren Linge in den Schacht 78 fliessen lasst. We-
gen der dicken, gummiartigen und kleberigen Konsistenz neigt
das Farbstoffriickhaltemittel dazu, bei der Rohre 72 und der
Wand 70 hoher zu stehen als bei der hiervon entfernten
Trennwand 90. Die Strémung des Farbstoffriickhaltemittels
in den Schacht 78 verursacht ausserdem Wellen in seiner
Oberfliche und Ungleichméssigkeiten, die beseitigt werden
miissen. Die Beseitigung dieser Ungleichférmigkeiten der
Oberfldche des Farbstoffriickhaltemittels und die Aufrechter-
haltung eines vorgegebenen Niveaus erfolgt durch die Trenn-
wand 90, die Uberlaufleitungen 98 und die Niveausteuervor-
richtung 97. Die Trennwand 90 verhindert, dass das Farb-
stoffriickhaltemittel von der Oberflache im Schacht 78 direkt
zur Oberfliche im Schacht 92 stromt. Als Folge davon stromt
das ganze Farbstoffriickhaltemittel, das in den Schacht 92 ein-
tritt, vom Boden dieses Schachtes nach oben. Dies gewéhrlei-
stet eine minimale Riickwirkung der Oberfldche im Schacht 78
auf die Oberflidche 110 des Farbstoffriickhaltemittels 40 im
Schacht 92. Wihrend das Farbstoffriickhaltemittel unter dem
Schenkel 93 hindurch in den Schacht 92 fliesst, wird es auch
gleichmiissig tiber dessen Linge verteilt. Die Stromung ver-
l4uft dabei ganz allmihlich. Die Oberfliche 110 des Farb-
stoffriickhaltemittels im Schacht 92 wird durch die Wirkungen
der Trennwand 90, des Schenkels 93 und der Réhre 72 aus-
sergewOhnlich glatt und hat ein glasartiges Aussehen.

Die Walze 106 ist in einem gewissen Abstand vom Schen-
kel 93 und der vorderen Wand 88 angeordnet, um einen wei-
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teren Niveauausgleich und eine weitere Gldttung der Oberfla-
che 110 zu gewihrleisten. Da das Niveau der Oberfldche 110
im wesentlichen konstant gehalten wird, nimmt die Walze 106
eine Schicht im wesentlichen gleichférmiger Dicke des Farb-
stoffriickhaltemittels auf, wenn sie mit konstanter Drehzahl
Iduft. Die Schicht des Farbstoffriickhaltemittels, die an der
Walze 106 haftet, ist vorzugsweise etwa 6 mm dick. Der
Durchsatz des Farbstoffriickhaltemittels bei der Rakel 112
kann beispielsweise etwa 960 cm?®/m? betragen. Die Walze
106 kann beispielsweise einen Durchmesser von etwa

15,25 cm haben und mit einer Drehzahl von etwa 28 U./min
laufen. Die Drehzahl der Walze 106 betrigt vorzugsweise
etwa 20 bis 31 U./min, und sie 1duft mit einer solchen Um-
fangsgeschwindigkeit, welche der Transportgeschwindigkeit
der Textilbahn 10 entspricht. Die Oberfldche 110 ist glatt, gla-
sig und eben, so dass die Schicht aus dem viskosen Farbstoff-
riickhaltemitte], die an der Walze 106 haften bleibt, iiberall
glatt und gleichférmig ist. Diese glatte, gleichformige Schicht
wird durch die Rakel 112 abgenommen, und der dabei ent-
stehende zusammenhéngende Film aus dem Farbstoffriick-
haltemittel 24 wird auf die kontinuierlich transportierte Tex-
tilbahn 10 iibertragen.

Fiir die vorliegende Erfindung ist es wesentlich, dass die
Dicke des Films aus dem Farbstoffriickhaltemittel 24 iiberall
gleichmissig ist. Jede Anderung der Dicke, wie sie z. B. durch
grosse Blasen oder Niveauunterschiede der Oberfliche 110
wihrend des Prozesses verursacht werden konnen, fiihren zu
Schwankungen der Dicke des auf die Textilbahn 10 aufge-
brachten Farbstoffriickhaltemittels und kénnen zu Unterschie-
den in der Farbwirkung fiihren. Soiche Dickenunterschiede
und Farbschwankungen sind unerwiinscht. Ein Bodenbelag ist
dem Auge eines Betrachters gewohnlich in seiner ganzen Fla-
che praktisch gleichzeitig ausgesetzt. Jede kleine Anderung
der Féarbung nach dunkleren oder helleren Ténen ist ohne
weiteres erkennbar und hochst unerwiinscht. Die Farbgebung
ist zwar unregelmassig hinsichtlich der Ténung in kleineren
Bereichen, die Unregelmissigkeit ist jedoch makroskopisch
gleichformig und ergibt eine gleichformige Variation der To-
nung sowie ein heidekrautartiges Aussehen. Selbst kleine
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Schwankungen der Farbschattierung sind selbst fiir das unge-
schulte Auge ohne Schwierigkeiten wahrnehmbar.

Wenn die Tropfchen 34, 34’ der Farbstoffzubereitung(en)
auf die mit dem Farbstoffriickhaltemittel beschichtete Textil-
bahn 10 auftreffen, verteilt das Farbstoffriickhaltemittel die
Farbstoffzubereitungen und hindert sie daran, sofort in die
Textilbahn einzudringen. Die Tropfchen kénnen sich daher
diinn verteilen, sie ergeben jedoch ausserdem auch dort, wo
sie auf die Textilbahn auftreffen, eine konzentriertere Farb-
wirkung. Hierdurch wird der starke Kontrast bzw. die Hirte
der Farbgebung vermieden, die fiir die bekannten Farbever-
fahren dieser Art typisch sind. Wieviel Zeit man verstreichen
ldsst, bis die Textilbahn in der Ddmpfvorrichtung 30 fixiert
wird, hiingt von dem im Ganzen gewiinschten Effekt ab. Man
kann die verschiedensten Farbeffekte erreichen, nachdem das
Farbstoffriickhaltemittel 24 als gleichférmiger Film mit durch-
gehend glatter Oberflédche aufgebracht ist.

Bei der beschriebenen Ausfiihrungsform sind im wesentli-
chen drei der Reihe nach aufeinanderfolgende Behilterberei-
che oder Schichte 38, 78 und 92 vorhanden, um ein viskoses,
langsam fliessendes Farbstoffriickhaltemittel 40 in einen ver-
hiltnisméssig ruhigen Korper des Farbstoffriickhaltemittels
40’ mit einer beziiglich Niveau und Glitte gesteuerten Ober-
fliche umzuwandeln.

Selbstverstindlich ldsst sich die Einrichtung, insbesondere
die Auftragevorrichtung 22 gemiss Fig. 2, in der verschieden-
sten Weise abwandeln, um den gewiinschten Effekt zu erzielen,
d. h. ein Farbstoffriickhaltemittel mit glasglatter Oberfliiche
und gesteuertem Niveau. Man kann insbesondere das Farb-
stoffriickhaltemitte]l auf andere Weise in den Schacht und die
Wanne einspeisen und das Niveau auf andere Weise aufrecht-
erhalten. Zum Beispiel kann man bei bekannter Transportge-
schwindigkeit des Farbstoffriickhaltemittelfilms 24 einen ge-
eigneten Farbstoffriickhaltemittel-Zufiihrungsmechanismus
vorsehen, der das Farbstoffriickhaltemittel derart automatisch
in den Schacht 31 einspeist, dass gegebenenfalls auf die Ni-
veausteuervorrichtung 97 und/oder die Uberlaufrohren 99
verzichtet werden kann. Solche Abwandlungen sind im allge-
meinen jedoch komplizierter und kostspieliger.

2 Blatt Zeichnungen
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